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correSpqnd_ien‘be a una Patente de Invecni,én

Que se solicita por veinte afios

A favor de D. Sebastian Martinez Martinez

De naoiona.lidad Espaﬁola .

Residente en Flche ( Alicante ) General Sanjurjo,25
por: UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS
DECORATIVAS PARA CALZADO. | o



A1

L SN

154~

20i=

25.m

30~

10~

e 303956

p A 8 presente registro de Patente de Invenci,&x, conciemo
como su enunciado indica, & wn prooed:miento de Babricacifn de
piezas decorativas para calzado, de acwrdo con la descripecidn
detallada que del mismo se realiza, debiendo interpretarse siem-
pre este ooqoei:to en su mas amplio sentido y nunca en limitativoh.

Este resultado industrial mejora notaeblemente todo cuantol
gobre el particular se conoce y utiliza aotuslmente, tanto por
sencillez constructiva, como de aplicacifn, resistencia, dura~
cifn, indeformabilidad, rapidez de ejecucidén, estetica y eccno-
mia.

Inos perfeccionamientos, ajustados a los principios de
la Invencién, determinan la formacidn de piezas decorativas para
calzado, las que adoptan formas originales y sugestivas. Dichas
plezas tambien podran ser utilizada para la decoracidn de bolsos,,
carteras, cinturones y otros articulos similares, no existiendo
sobre el particular ningwna limitecidni:

Bn la fabricscifn de estos elementos decoratives, se
utilizan fomdamentalmenta, materiales termoplasticos de cualquier:
variedad y caracteristicas, aungue la utilizacifn de cualquier
otra materia similar, tambien debera entenderse como comprendida
dentro del area de esta proteccidn legal, y ouyos materiales
podran seleccionarse entre los duros, semiduros y elasticos o
flexibles,

Cada pileza decorativa presenta en la parte posterior un
vaciado, cuya configuracién esta ajustada selectivamente a diver-
sa8 presentaciones corporeas o motivos ornamentales de indole
diverses y en diatintos colores o ombinaciég de los mismos, puw
diendo tambien variar los tonos dentro de¢ la game cromatica.

'El procedimiento cuyo registro se preconiza, comprende
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laghiguientes fases de manipulaoi.§ para tranafomacién de la '
materia prims en el objeto acabado.

La primera operacién ooneiste en la fusidn de materisles .
de la naturaleza descrita, y tal fin es sometido a wn calenta=
miento adecuado, el necesario para que no se altere su naturale= -
za y varacteristicas peouliares.

Bsta fusién podra llevarse & cabo en los dispositives que:
con este fin se presenten en la propia maquina de m01deo

fambien puede sustituirse la fusién por una operacidn
de compresién, trabejandose con materiales maleables, no quebra=
dizos. o

En ls fase de fusifn el meterial sale a presién por medio
de un inyector, uyo paso de boquilla sera el mas apropiado, de~
terminandose el llenado de los moldes correspondientest'

‘Dichos moldes previamente preparados presentaran vaciados!
representativos convenientes, pudiendose realizar esta gperacidn‘
de moldeo en una o mas fases, segun- sean 1as,car$.cteristieas de
cada piezas - ) _

Las piezas constituidas por estas operaciones soﬁ soli-
difioada'sv por cualquier proceso aproplado, blen al ambiente
natural o sistema forzado, siendo automaticamente expulsados de
la maquina en la cuasl se efectua la manipulaciéna

Ina parte posterior de cada pieza preparada de la foma
descrita, es sometida a wn efecto de pintado, bien por pincel,
areografia o similar en los colores y tomos mas apropiados, segun
sea el motivo repreaentado, dejandose secary

Pugde- aplicarse encima de la primera capa de pin'.‘:ura,
otra de cobertura que actus de medio de proteccidn y evite el
rayado ¢ como posible variante disponerse laminae de ocualquier

clase, fijadas preferentamente por adhesivos.
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es preciso destacar que los materiales con los omales se ha
de operar, son itreansparentes, dando ello lugar & un marcado y
sugestivo efecto tridimensional de la figura conseguida, la que
queda inocluide dentro del plano anterior de la propia pieza,
por 1o que la figura tlene una duracibn ilimitedel |
| Descrita suficientemente la naturaleza de la Invencidn,
se hace constar expresamente que cualquier modificaci&n de de=
talle que se introduzca en la mism; se considerara incluida
dentro de esta proteccidn, en te.nio-que no altere o modifique
esencialmente su finslidadharacteristios
: , i O z A
Por ultimo se declaran ‘de novedad y propia Invencién
las siguientes:
REIVINDICAQIONES |
' 8.~ Un procedimiento de fabricacion de piezas decora-
tivas pa;'a calzados, caracterizado esencial_mnte porque en un
cilindro, se determina por claentamiento la fusién & un grado
ajustado, de materales termoplasticos, realizandose por compre=
sidn la salida del producto y en su vertido en modles preparados
a base de relieves representativos en su plano de fondo, realiw
zandose esta operacidn en las fases necesarias, segun sea la
forma y disposiéi.én de las piezé,s a8 consegulr, en forma tal,
que el plano suiierior presente uma convexidad de marcade efecto
optico ‘aridimenéional de la figura marceda por el relieve sje-
cutado y por le transparencia del material procediendose a la
sol:l,ﬁcécidn de la pieze y aplicandose posteriormente capas de
pinture a pincel o aprografia para conferir efecto estetico,
pudiendo operarse tambien con materiales moldesbles por presién
en sustitucidn de los fraguantes y pudiendo disponerse lapinas

posteriores para fijacién de las capas de color aplicadasy’
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29,= UN PROCEDIMIEN70 DE PABRICACION DE PIEZAS DEOO-
RATIVAS PARA CARZADOS. '

Esta enor:la deaoriptiva consta de einco hojas mecano-

grafiadas por una sola de sus oaras y a dos espacios.
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