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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  s o lic i tu d  de re g is tro  de una P a ten te  de In­

vención que, por ve in te  años se s o l i c i t a  para  España, a favor 

de Don Ricardo COE JUNIOR, de nacionalidad b ra s ile ñ a , residen te  

en SOROCABA (Sao Paulo) B ra s i l ,  Av. Gonzalves Júnior número 342.-

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE-MOLDEADOS'

E l s o l ic i ta n te  pretende perfeccionar lo s  medios de oüención 

de bloques premoldeados de hormigón, empleados en la  construcción 

de suelos y paredes, siendo e l  inventor de un molde g ira to r io , 

d e sc rito  e i lu s tra d o  en l a  paten te  b ra s ile ñ a  número 59*912, del 

28 de Ju lio  de 1.961*

La presente invención se r e f ie re  a perfeccionam ientos en dicho 

molde, en e l  sentido de aumentar su va lo r funcional, y consiste  

en mejoras re s u lta n te s  de estud ios y observaciones hechos a par­

t i r  de l a  experienc ia  y de l a  u t i l iz a c ió n  de l a  invención a n te r io r .
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Dichos estud ios y observaciones rev e lan  l a  necesidad de co­

r r e g i r  una se r ie  de defectos y d e fic ie n c ia s  de manera que se ob­

tenga un mayor rendim iento in d u s t r ia l ,  además de un acabado más 

fino  del bloque premoldeado o l a d r i l l o .

En l a  máquina a n te r io r , por e jen# ), no e x is t ía  e l  prensado 

del bloque o l a d r i l lo ,  sino que l a  masa se moldeaba simplemente 

por v ib rao ión . E llo  im plicaba e l hecho de que e l  l a d r i l l o  fu e ra  
poroso y no tu v ie ra  l a  co n sis ten c ia  necesaria .

Con l a  p resen te  invención, se in troducen perfeccionam ientos, 

con lüts que e l  l a d r i l l o ,  además de s u f r i r  l a  correspondiente com­

p res ió n , su fre  también una v ib rac ión , resu ltando  todo e llo  un 
cuerpo más homogéneo y compacto, ofreciendo in d is c u tib le s  venta­

ja s .
Otro perfeccionam iento; oonsiste  en e l  hecho de que l a  v ib ra ­

ción se desplaza desde l a  p a rte  e x te r io r  de l a  c a ja  de moldeo ha­

c ia  l a  p a rte  in te r io r .  E llo  s ig n if ic a  que, m ientras que an tes 

l a  v ib rac ión  se producía de afuera  aden tro , ahora, por e l  con tra­

r io ,  dicha v ib rac ión  se opera de adentro a fu e ra , produciendo una 

compactación más p e rfe c ta  y dando más so lid ez  a l  l a d r i l l o .

Además, hay un te r c e r  perfeccionam iento que considerar: en l a  

máquina an tigua, e l  bloque se apartaba , manualmente, de su molde, 

y ahora lo  es  mecánicamente por medio de una p ieza  ex cén trica , 

produciendo, como consecuencia, l a  r e t i r a d a  del l a d r i l l o  o bloque 

s in  p e lig ro  de que se quiebren, t a l  y como sucedía a n te s .

Asimismo, otro perfeccionam iento valio so  in troducido  consis te  

en l a  colocación de una chapa m etálica  que d iv ide e l  molde, de 
manera que perm ite e l  moldeo de dos bloques, cada uno en una mitad 

de dicho molde, simultáneamente, y cuya dapa o p lac a  d i v iso r a  se 

r e t i r a  conjuntamente y de manera autom ática con l a  p a rte  superio r 

del molde.

La máquina, dotada de lo s  perfeccionam ientos inventados, se
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rep re se n ta  en lo s  d ibujos ad jun tos, en lo s  que:
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La f ig u ra  1 es una v is ta  l a te r a l  que rep resen ta  e l vibrador 

descendido, e l compresor suspendido y e l  molde desplazado hacia  

e l  f re n te ;

Las f ig u ra s  2 y 3 rep resen tan  el molde con el eyector horizon 

t a l  por medio de excén trica .
La f ig u ra  4 es una v is ta  l a t e r a l ,  que muestra l a  máquina con 

e l  v ibrador suspendido, e l  compresor descendido y e l  molde cerra  

do.

L asfigurss 5 y 6 muestran l a  d isposic ión  de l a  d iv is ió n  v e r t i ­

c a l, que duplica  la  capacidad de producción del molde, y su fun­

cionamiento resp ec tiv o .
La Boquina e s tá  montada sobre una base o soporte 1, de barras 

m etá licas, que p resen ta  centralm ente e l  molde in te r io r  v ib r á t i l  

2, accionado por un motor 3, e l  oual puede e levarse  en l ín e a  ver­

t i c a l  mediante un sistem a de palancas a rtic u la d a s  4, cuya p ieza 

extrema es una palanca 5* E l molde v ib r á t i l  2, cAn su motor 3, 

e s tá  montado sobre un brazo h o rizo n ta l, que term ina en gargantas 

co rred izas a lo  largo  de c ilin d ro s  v e r t ic a le s ,  cuya c a rre ra , de­

term inada por e l  sistem a de palancas, eleva e l conjunto h asta  que 
e l  molde v ib r á t i l  se coloca en posic ión  de formar e l  centro del 

molde e x te r io r , como se muestra en l a  f ig u ra  4, penetrando in fe -  

riorm ente en l a  cavidad correspondiente a l  p e r f i l  de su base.

E l molde e x te r io r  e s tá  formado por t r e s  paredes v e r t ic a le s  7, 

d ispuestas en re la c ió n  angular de noventa grados, apoyándose e l l a  

do l ib r e  en una pared v e r t ic a l  f i j a  a l  tabique 8, dispuesto en e l  

extremo de dos v ía s  la te r a le s  h o rizo n ta le s  9. O tra pared 10 forma 

e l  fondo del molde, presentando un o r i f ic io  apropiado para  l a  pene­

tra c ió n , por abajo, del cuerpo v ib r á t i l  2. Las t r e s  paredes l a te ­

r a le s  7 se unen con un fondo 10 en l in e a  angular, en cuyas ex tre ­

midades hay una p ieza  in term edia c irc u la r  11, que g ira  alrededor 

de un e je  dispuesto excéntricam ente y p rob isto  de una manivela r a ­
d ia l .  E l g iro  de lo s  cuerpos interm edios excén tricos empuja la s  pa

redes la te r a le s  7, separándose de l a  pared de fondo 10. Una últim a
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pared o ta p a  -12 - va f i j a  a una "bandeja o conjunto de v ía s  -1 3 - , 

a r t ic u la d a  para ¡moverse angularmente sobre e l  conjunto a p a r t i r  

de un v é r tic e  p rov isto  de un p ivote -14--. Sobre l a  bandeja o con­

junto de v ía s  -1 3 -, hay un conjunto o cuerpo pesado - 15- ,  que se 

d e s liz a  a lo  largo  de dichas v ía s  o bandeja por medio de ro d il lo s  

o por l a  fuerza  de gravedad, en tre  dos topes -16 - y -1 7 - . E l movi­

miento angular o basculante de l a  bandeja o conjunto de v ía s  -13 - 

determina l a  formación de un plano inclinado  que es reco rrid o  por 

e l  cuerpo pesado - 15-  de manera que e leva  dicho plano inclinado  

o lo  desciende y transm ite  su peso sobre l a  tap a  -12- sobrepuesta, 

lo  cual se obtiene por medios autom áticos, o por maniobra manual, 

con aux ilio  de l a  manivela -1 3 - . Se entiende que elevando l a  mani­

ve la  -1 8 -, e l  peso - 15-  se d e s liz a rá  por l a  fuerza  de gravedad, 

acentuando l a  e levación  y alejando l a  ta p a  -1 2 - del molde. Bajando 

l a  manivela -1 8 -, e l  mismo peso -1 5 -  se d e s liz a rá  en d irección  

opuesta, comprimiendo l a  tapa  -12— sobre e l  molde, como in d ic a  

l a  f ig u ra  4.
Las operaciones o fa se s  de l a  máquina para  c o n s tru ir  un b lo­

que o la d r i l lo  premoldeado, co n sis ten  en lo  s ig u ien te : Se arma 

e l  molde, apoyando l a s  márgenes de l a s  paredes l a te r a le s  e7 - en 

l a  pared f i j a  -8 - ;  e l  cuerpo v ib r á t i l  -2 -  se e leva  mediante e l  ac 

cionamiento de un sistem a de palancas 4, g rac ia s  a l  accionamiento 

de la  palanca manual -5 -)  penetrando en e l  in te r io r  de l molde, 

enoajando su base en l a  ab ertu ra  de l a  pared in fe r io r  -1 0 - , E l 

m ateria l se coloca por a rr ib a , quedando aprisionado e n tre  l a s  pa­

redes la te la r e s  - 7 - ,  l a  pared f i j a  - 8 - ,  e l  fondo -1 0 - y e l  v ibrador 

- 3 - .  La tap a  superio r -12- o ie r ra  e l  molde por a rr ib a , siendo 

oprimida por e l peso -15—, que se d e s liz a  sobre e l  conjunto de 

v ía s , a l  descender l a  palanca -1 8 -. E l v ibrador se pone en fun­

cionamiento, actuando conjuntamente con e l  compresor -1 2 - , com­

pactando y comprimiendo l a  argamasa. Endurecido p l  m ate ria l, para  

r e t i r a r lo ,  se e leva l a  tapa -12- dejándola suspendida y se hace
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descender e l  vibrador -3-* Una vez hecho e s to , e l  bloque g ira  

angularmente, en torno a l  c ilin d ro  o ro d i l lo  excéntrico -1 1 -, 

yendo a descansar sobre l a  pared l a t e r a l  c e n tra l , que se con_ 

v ie r te  en bandeja h o riz o n ta l. E l g iro  del ro d illo  excéntrico 

-11 - desplaza dicha pared del fondo, entonces colocada en po­

s ic ió n  v e r t ic a l  y , a s i ,  se desprende e l  bloque moldeado, que se 

d e s liz a  sobre l a  pared l a t e r a l  sobre l a  que se a s ien ta , s in  n in - 

gdn pe lig ro  de que se rompa.

Las fig u ra s  5 y 6 muestran una re a liz a c ió n  d ife re n te , a lte rn a ­
t iv a ,  del inven to , en l a  cual e l  perfeccionam iento introducido 

co n sis te  en duplicar e l  v ib rador, o sea: e l  molde in te r io r  v ibrá­

t i l ,  que forma lo s  vacíos del bloque moldeado, adaptándose de fo r­

ma correspondiente la  pared de fondo. En t a l  caso, habrá dos o r i­

f ic io s  de penetración  de lo s  v ibradores, que también serán dos 

en námero, y una p laca  m etálica  -19 - separará  l a  cámara en dos 

p a rces , dejando dicha p laca  s u je ta , por a r tic u la c ió n  y p ivo te , en 

l a  tapa  superio r. Al se r levantada l a  tap a , se r e t i r a r á  la  p laca 

-1 9 -, prosiguiéndose la s  demás operaciones, que perm iten obtener, 

simultáneamente, dos bloques mediante una sÓla operación.

Los dibujos rep resen tan  una forma id e a l de re a liz a c ió n  de lo s  

perfeccionam ientos inventados, pudiendo, todav ía , in tro d u c irse  

variac iones c o n stru c tiv a s , s in  ap arta rse  del mismo p rin c ip io , cons­

tituyendo equivalencias funcionales, contenidas en e l  alcance del 

p r iv ile g io  que se pretende, lo  que se define por la s  s igu ien tes 

re iv in d icac io n es:

N O T A
EN RESUMEN: l a  presente Paten te  de Invención que, por veinte

años se s o l i c i t a  p a ra  España, deberá recae r s&bre la s  s igu ien tes 

re iv in d icac io n es:

1 3 .-  PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES 

PREMOLDEADOS, que comprenden elementos funcionales montados en 

una e x tra c ta ra  que comprende un molde desmontable, caracterizado
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por un cuerpo conformado segán lo s  espacios huecos deseados en e l  
bloque que se vaya a fa b r ic a r , estando dicho cuerpo relacionado  con 

medios que le  perm iten asumir un movimiento v ib ra to r io  adecuado pa­

r a  ac tuar de forma compactadora sobre l a  argamasa á  hormigón, y d is ­

puesto sobre una tr a v ie s a  h o rizo n ta l conjugada por abrazaderas de 

montantes c il in d r ic o s  v e r t ic a le s ,  teniendo una c a rre ra  v e r t ic a l  a 

lo  largo  de dichos montantes v e r t ic a le s ,  para  asumir l a  p o sic ió n  

de encaje del molde desmontable y desp lazarse  en t a l  posic ión  a 

tra v é s  de un o r i f ic io  p racticado  en l a  pared de fondo de dicho mol­

de:
28 .- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS SARA FABRICAR BLOQUES PRE­

MOLDEADOS, como se re iv in d ic a  en 1 , carac te rizad o s por se r  e l  mol­

de desmontable y e s ta r  tam bién compuesto por una ta p a  que le  es 

ap licada  desde l a  p a rte  superior h ac ia  abajo , estando f i j a  en una 

tra v ie s a  con desplazamiento angular, siendo s o l id a r ia  d icha t r a v ie ­

sa con un ta b le ro  o un conjunto de v ía s , a lo  largo  de l a s  cuales 

se desplaza longitudinalm ente un cuerpo pesado, por fu erza  de gra­

vedad, en un plano inclinado  determinado por l a  posic ión  angular, 

e jerciendo una compresión de l a  ta p a , cuando e s tá  cerrada, y a l i ­

viando dicha p res ió n  para e le v a r la , cuando se abre;

3 8 .-  PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE­
MOLDEADOS, como se re iv in d ic a  en 1 y 2, carac te rizad o s por l a  

duplicidad  a l te rn a t iv a  del cuerpo v i b r á t i l ,  penetrando por dos o r i ­

f ic io s  de l a  pared de fondo, y por l a  d isp o sic ió n  de una p laca  me­

t á l i c a  en e l  plano de separación de lo s  espacios in te r io re s  del 

molde, correspondientes a  dos mitades ig u a le s  de dicho espacio , 

estando subordinada dicha p laca  m etálica  d iv is o r ia  a  una a r t ic u la ­

ción p iv o ta n te , en l a  ta p a  suspendida, siendo r e t i r a d a  siempre 

que dicha tap a  se lev an ta , por e l  desplazamiento angular de su sus 

te n ta c ió n  superio r.

4 5 .-  PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE­

MOLDEADOS, como se re iv in d ic a  en 1 a 3, estando e l molde desmonta­

b le  formado por t r e s  paredes v e r t ic a le s  que se asien tan  sobre una
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p a rte  del fondo, carac terizados por un cuerpo c il in d r ic o , con ti­

nuo o interrum pido, d ispuesta  en ángulo en tre  l a  pared l a t e r a l  

- c e n tra l y e l  borde correspondiente de l a  pared de fondo, teniendo 

175 dicho cuerpo c il in d ric o  un e je  lo n g itu d in a l excén trico , y medios 

para  hacerlo  g ira r  en torno a dicho e je , promoviendo e l  a le ja ­

miento reciproco  de la s  mismas.

53 .- Por últim o se re iv in d ic a  como objeto sobre e l  que ha de 

recae r l a  presen te  P aten te  de invención que, por vein te  años se

180 s o l i c i t a  para  España, -  -  —  - -------------- - - - - - - - - - -

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PREMOLDEADOS",

Todo'conforme queda expresado en l a  p resen te  Memoria Descrip­

t iv a  que, consta de s ie te  ho jas fo lia d a s  y e sc r ita s  a máquina por 

185 una so la  de sus caras y planos que se  acompañan.

Madrid, 1 0 SEP. 1964
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