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MEMORIA DESCRIPTIVA

. P T

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de In-
vencidn que, por veinte afios se solicite pars Espefia, a favor -
de Don Ricerdo COE JUNIOR, de macionalidad brasilefis, residente
en SOROCABA (Seo Pemlo) Bresil, Av. Gonzslves Junior ndmero 342,-
P o0 r
UYPERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE~MOLDEADOS!

—ema==m = == =

El sollcitante pretende perfeccionar log medios de olencidn
de bloques premoldeados de hormigon, emplesdos en la construccidn
de suelos y peredes, siendo el inventor de un molde girgtorio,
descrito e ilustrado en lg patente brasilefis nimero 59.912, del
28 de Julio de 1.96l.

La presente invencién se refiere a perfeccionsmientos en dicho
molde, en el sentido de aumentar su velor funcionsl, y conslste
en mejorass resultantes de estudios y observaciones hechos & par-

tir de le experiencia y de la utilizacién de la invencién anterior,



10

15

25

30

35

40

303936 it

Dichos estudios y observgelones revelan ls necesidad de co-
rregir une serie de defectos y deficienclas de msnera que se Obw
tengs un mgyor rendimiento industriel, edemfs de un acgbedo més
fino del bloque premoldeado o ledrillo.

En lg méquing anterior, por ejempo, no existis el prensado
del bloque o0 ladrillo, sino que ls masa se moldeaba simplemente
por vibracidn. Ello implicaba el hecho de que el ledrillo fuers
poroso y no tuviera la consistencia necesarie.

Con la presente invencidn, se introducen perfeccionsmientos,
con lds que el ladrillo, ademfs de sufrir la correspondiente com-
presidn, sufre también una vibrecidn, resultando todo ello un
cuerpo més homogdneo y compacto, ofreciendo indiscutibles vente-
Jjas.

Otro perfeccionamiento: consiste en el hecho de que la vibre-
cibén se desplaze desde ls parte exterior de la caja de moldeo ha=
c¢ia le parte interior. Ello significa qné, mientras que antes
la vibrecién se producie de afuers adentro, shora, por el contre-
rio, dicha vibracidn se opera de adentro afuera, produciendo une
compactacién mis perfecta y dando més solidez al ladrillo.

Ademés, hay un tercer perfeccionamiento que considersr: en la
méquina sntigue, el bloque se aparteba, manuslmente, de su molde,
y shora lo es mecénicamente por medio de una pieze excénirica,
produciendo, como consecuencia, la retireda del ladrille o bloque
gin peligro de que se quiebren, tel y como sucedfa antes,

Asimismo, otro perfeccionamiento valioso introducido consiste
en le colocecién de una chaps metélica que divide el molde, de
mgnera que permite el moldeo de dos bloques, cada uno en una mitad
de dicho molde, simlténeamente, y cuye depa o placa aivisore se
retire conjuntamente y de manera sutomdtica con la perte superior
del molde.

Ia méquine, dotade de los perfeccionamientos inventados, se

representa en los dibujos adjuntos, en los ques



Faad

45

50

55

60

65

70

Te figure 1 es una viste 1atersl que represents el vibrador
descendido, el coupresor suspendido y el molde desplazado hacia
el frente;

Las figures 2 y 3 representan el molde con el eyector horizon

tal por medio de excémirica. |
La figura 4 es una vists lateral, gque mestira la méquing con

el vibrador sugpeBdido, el compresor descendido y el molde cerra
do.

Lesfigures5 y 6 muestran la disposicién de la divisidn verti-
cal, que duplica la capacidad de produceién del molde, y su fun-

clonamiento respectivo,
La maquine estéd montada sobre unz base o soporte 1, de barras

metélicas, qﬁe presenta centrelmente el molde interior vibrétil
2, sccionado por un motor 3, el ouzl puede eleverse en 1inee ver-
tical mediante un sistems de pelances articuladas 4, cuya pleza
extrems es une pelanca 5. EL molde vibrétil 2, ctn su motor 3,
estd montado sobre un brazo horizonyel, que termine en gergentas

corredizas & lo largo de cilindros verticeles, cuye carrera, de-

terminede por el sistems de palances, eleva el conjunto hasta que

" el molde vibrétil se coloca en posicién de former el centro del

molde exterior, como se muestre en la figura 4, penetrando infe-
riormente en la cavidad correspondiente al perfil de su base.

El molde exterior estd formado por tres paredes verticales 7,
dispuestas en relacién engular de noventa grados, gpoyéndose el la
do libhre en una pared verticel fija al tabique 8, dispuesto en el
extremo de dos vias laterales horizontales 9. Ctra pared 10 forma
el fondo del molde, presentando un orificio apropiado para la pene-
tracidn, por abajo, del cuerpo vibrdtil 2, Les tres paredes late-
rales 7 se unen con un fondo 10 en linea angular, en cuyas extre-
midades hay una pleza intermedia circular 11, que gira alrededor
de un eje dispuesto excéntricamente y provisto de una manivels ra-

dial. El giro de los cuerpos intermedios excéntricos empuja las pa

redes laterales 7, separéndose de la pared de fondo 10. Unag Wltime
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pared o tapa ~12- va fija a una bandeja o conjunto de vias‘-l3—,
articulade pars moverse angularmente sobre el conjunto a partir

de un vértice provisto de un pivote ~l4-, Sobre la baendeja o con-
junto de vias -13-, hay un conjunto o cuerpo pesado -15-, que se
desliza a lo largo de dichas vias o bandeja por medio @é rodillos
0 por la fuerza de gravedad, entre dos topes —=lé6~ y =1T=-+ E1 movi-
miento angular o basculante de la bandeja o conjunto de vias =13~
determing la formacidn de un plano inelinsdo que es recorrido por
el cuerpo pesado -l5~ de manera que eleva dicho plano inclinado

0 lo desciende y transmite su peso sobre la tapa -12~ sobrepuesta,
1o cugl se obtiene por medios automfticos, o por maniobra menual,
con suxilio de la menivela -18-. Se entiende que elevando la mani-
vela -18-, el peso ~15~ se deslizaré por la fuerza de gravedad,
acentuando la elevacidn y alejando la tapa =12~ del molde. Bajando
la manivela =18-, el mismo peso -15- se deslizard en direccidn
opuesta, comprimiendo la tapa -12- sobre el molde, como indica
ls figura 4.

Las operaciones o fases de la miquina para construir un blo-

que o0 ladrillo premoldeado, consisten en lo sigulente: Se arma

el molde, =poyando las mirgenes de las paredes laterales e7- en
la pared fije =8-; el cuerpo vibritil -2- se eleva mediante el ag
clonamiento de un sistemas de paléncas 4, gracias al accionamiento
de la palance manual =5-, penetrando en el interior del molde,
encajando su basge en la sbertura de la pared inferior -10-4 El
material se coloca por arriba, quedando sprisionado entre las pa-
redes latelares -7-, la pared fija -8-, el fondo ~10- y el ¥ibrador
=3=~. La tapa superior ~l2~ cierra el molde por arriba, siendo
oprimida por el peso ~l5-, que se desliza sobre el conjunto de
vias, al descender la pslenca -18-. EL vibrador se pone en fun-
cionemiento, actuando conjuntamente con el compresor -12-, com-

pactendo y comprimiendo la argamesa. Endurecido pl meterial, para

retirerlo, se eleva le tepa ~12- dejéndols suspendida y se hace
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descender el vibrador ~3-, Una vez hecho asto, el bloque gira
ahgularmen'be, en torno al cilindro o rodillo excéntrico -1l-,
yendo a descansar sobre la pared lateral centrel, que se con
vierte en bandeja horizontale. El ziro del rodillo excéntrico
=11~ despl;iza dicha pered del fondo, entonces colocada en po-
sicién vertical ¥, asf, se desprende el blogue moldeado, que se
desliza sobre la pared lateral sobre la que se asienta, sin nine
gin peligro de que se rompa.

Las fizures 5 y 6 muestran una reslizaciln diferente, alterna-
tiva, del invento, en la cusl el perfeccionamiento introducido
consiste en duplicar el vibrador, o sea: el molde interior vibré-
t1l, que forma los vacfos del blogue moldeado, adapténdose de for-
ma. correspondiente la pared de fondo. En tal caso, habrd dos ori-
ficios de penetracién de los vibradores, que también serén dos
en mimero, y una placa metdlica -19~ separaréd la cdmara en dos
perfges, dejendo dicha placa sujeta, por artioculacidn y pivote, en
la tapa superior. Al ser levantada la tape, se retirard la placa
-19-, prosiguiéndose las demfs operaciones, que permiten obtener,
aimilténeamente, dos bloques mediante una sfla operacidn,

Los dibujos representan una forme ideal de realizacidn de los
perfeccionanientos inventados, pudiendo, today:{a, introducirse
variaciones constructivas, sin aperterse del mismo principio, cons
tituyendo equitvelencias funcioneles, contenidas en el alcence del
privilegio que se pretende, lo que se define por las siguientes
reivindicaciones:

N o 17 A
EN RESUMEN: 1lg presente Patente de Invencidn que, por veinte

afios se solicita para Espafia, deberd recaer sabre las siguientes
reivindicaciones:

18,~ PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES
PREMOLDEADOS, que comprenden elementos funclonales montsdos en

una extructure que comprende un molde desmontable, ceracterizado
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por un euerpo conformedo segin los espacios huecos deseados en el
bloque que se vaya a fabricar, estando dicho cuerpo relacionado con

medios que le permiten asumir un movimiento vibratorio adecuado pa~
ra sctuar de forma compactadora sobre la argamasa | hormigén, y dis-
puesto sobre una traviesa horizontel conjugaeds por sbrazaderas de
montantes cilindricos verticeles, teniendo una carrera vertical a
lo lergo de dichos montentes verticales, para ssumir la posicidn

de encaje del molde desmontable y desplazerse en tal posicidn a
través de un orificio practicado en la pered de fondo de dicho mol-
de:

28 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DARA FABRICAR BLOQUES PRE-
MODDEADOS, como se reivindica en 1, caracterizados por ser el mol-
de desmontable y estar tamhién compuesto por una tepa que le es
splicada desde la parte superior hecia abajo, estando fija en uns
traviesa con desplazamiento sngulsr, siendo solideria dicha travie-
ga con un tablero o un conjunto de vias, 2 lo largo de las cuales
se desplaza longitudinalmente un cuerpo pesado, por fuerza de gra-
vedad, en un plano inclinado determinado por la posicidn angular,
ejerciendo una compresidn de la tapa, cuando estéd cerrada, y ali-
viendo diche presidn para elevarla, cusndo se abre;

38,=~ PERFECCIOFNAMIENTOS EN NMAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE-
MOLDEADOS, como se reivindica en 1 y 2, ceracterizados por la

duplicidad alternative del cuerpo vibrétil, penetrando por dos ori-
ficios de la pared de fondo, y por la disposicidn de una placa me-
tdlice en ol plano de separacidn de los espacios interiores del
molde, correspondientes o dos mitades iguales de dicho espacio,
estendo subordinsda dicha placa metdlica divisoria a une articule-
cién pivotante, en la tapa suSpendida, siendo retirades siempre
que dicha tapa se levante, por el desplazemiento angular de su sus
tentacién superior.

42,- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PRE-
MOLDEADOS, como se relvindica en 1 & 3, estando el molde desmonta=-

ble formedo por tres peredes verticales que se asientan sobre un&
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perte del fondo, caracterizados por unm cierpo cilfndrico, conﬁi—
nuo o interrumpido, dispuestd en éngulo emire la pered leteral
centrel y el borde correspondlente de 1lg pared de fondo, teniendo
dicho cuerpo cilfindrico un eje longitudinal excéntrico, y medios
para haecerlo girar en torno a dicho eje, promoviendo el gleje~
miento reciproco de las mismas,

58,~ Por #ltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Patente de invencién que, por veinte aflos se
solicita para Bspafia, = ~ = ~ -~ = - e - . e =

P o »

YPERFECCIONAMIENTOS EN VAQUINAS PARA FABRICAR BLOQUES PREVOLDEADOSY.

Todo'conforme queda expresado en la presente Memoria Descrip~
$ivae que, consta de siete hojas folisdas y escritas a méquina por

una Sola de sus ceras y planos que se acompafian,

Medria, 10 SEP. 1964

POA. ]
PEDRO CELIU

mafiaA
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