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MEMORIA  DESCRIPTIVA
para soliecitar
PATENTE D E  INVENCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de COMPAGNIE FRANCAISE THOMSON-HOUSTON, entided
francesa, establecida en 173, Boulevard Haussmann, Paris,
Francia, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CABLES ELECTRI
cos",

Loz cables multlconductores utilizados pera las
instalaciones eléctricas o para la distribucién de la ener
gls eléotrica, comprenden de ums manera general, un cierto
nimero de conductores, cada uno de los cuales estd recu——
bierto de una envolvente aislante, estando unidos los con~
ductores as{ aislados por cableado helicoidal y protegidos
por una funda exbterior de forma cilindrica circular, cuya
misién es doble: por una parte, asegurar una proteccidn
contra los deterioros de orden mecénico y quimico de los

conductores aislados individuales y, por otra parte, dar
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al cable su cohesién y una forma cilindrica circular de as-
pesto agradable,

En ciertos casos, especialmente pzra las lineas
adreas apoyadas, cuando las consideraciones de proteceidn
y de estétbica, se suprime purs y simplemente la envolvente
exterior; el cable presenta entonces el aspecto de un ca~
ble helicoidal.

Los aislantes sintéticos tales como, por ejemplo,
ciertas mezclas a base de clorurc de polivinilo, de polietd
leno o de polietileno reticulado, presentan un conjunto de
propiedades eléctricas, mecanicas y quimicas tales que se
puede considerar una tercera solucidn, que acumula, acen—-—
tudndolas, todas les ventajas de las dos soluciones prece-
dentes,

Esesta tercera solucibn la que constituye el ob-
jeto del presente invento.

Consiste en dar a los conductores aislados ung -
seceldn recta de forma sensiblemente sectorial tal que, des
pués de la mwnidn, la seccibn del conjunto de los conducto-
res reunidos sea de forma sensiblemente circular, aunque ol
cohle, y esto constituye un raesgo importante del invento,
no esté provisto de una envolvente aislante exterior.

Parae hacer comprender mejor las caracteristicas
téenicas del invento y sus ventajas, se deseribird un cier—
to nimero de ejemplos de realizacilén, sobreentendiéndose que
éstos no tienen ningdn caracter limitativo en cuanto al mo-
do de puesta en practica del invento o a sus aplicaciones.

Ta figura 1 representa una vista en corte recto
de un cable compuesto, conforme al invento, de varios con-

ductores aislados cada uno por una envolvente de perfil sec

L9 RS
torizl particular y reunidos por encaje; 3 (}3 gé 97



10

15

20

25

30

lag figuras 2 a 5 representan esquemdticamente
varias variantes de realizacidn del modo de encaje segin
la figura 1, aplicadas a un cable con tres conductores
aislados;

la figura 6 representa una vista en corte recto
de un cable formado, conforme a la figura 1 del invento y
provisto de un canal ecilindrico, centralj;

la figura 7 representa una vista en corte recto
de un cable conforme al invento cuyos conductores sislados
estén unidos por encaje de chavetas longitudinales;

la figura 8 representa una vieta en corte esque~
médtico del perril general de uno de los conductores que
constituyen el cable de la figura 8, que muestra los alvéo
los de que estd provista la envolvente aislante de este
conductor para recibir las chavetas de unidn, y

la figura 9 representa una vista en corte recto
de una chaveta de wnidn de la figura 8.

Se v&, haciendo referencia a la figura 1, un ca-
ble conforme al invento constituido por yuxtaposicidn y en-
caje de varios conductores aislados, en nimero de cuatro,
por ejemplo, indicados en 1, 2, 3 y 4. Cada uno de estos
conductores, de preferencia de forma sectorial, estd cons-
tituido de cobre o de aluminio, con seccidn maciza o con
ramales miltiples, y estd recubierto por una envolvente
constituida con aislante sintética apropiado y obtenida
por extrusibn segin una forma conveniente general represen—
tada por las partes rayadas del dibujo.

Se puede comprobar en el dibujo que la pared de
cada envolvente aislante tiene un groso 5 mayor en la par-

te del cable expuesta al exterior que el grosor 6 de las
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partes que permanecen en contacto con las envolventes de
los conductores adyacentes. El grosor 6 estd determinado
por consideraciones de orden principalmente eléctrico
(aislamiento, rigidez eléctrica) mientras que el grosor
5 estd determinado principalmente por consideraciones de
orden mecinico (resistencis a los choques, a le abrasidn,
a las presiones permenentes o accidentales).

La reunibn de los conductores se obtiene, como
mestra el dibujo, por encaje, gracias a la forms adecuada
de sus envolventes aislantes. Este forma se realiza en la
masa del aislante, en el momento de su extrusidn, por una
forma conveniente de la hilera.

Lo forms de este encaje es tal que, en el momento
de la unidn en hélice de los conductores gislados individua
les, estos se colocan uno con relacibén al otro, sin dificul
tades, pero que en el momento de la colocacidn del cable,
el encaje asi realizado se opone a la separacién de los con
ductores bajo el efeccto de las flexiones y torsiones que su
fre,

Lz forms del encaje es, sin embargo, tal que per-
mite separar voluntariamente los conductores en un punto de=-
terminado para realizar, por ejemplo, una derivacidn sobre

el cable,

Segin el caso y la forma dada al perfil de los
conductores, esta separacidn puede ser efectuads, o bien for
zando una lamina metidlica embotada en el plano de contacto
de dos conductores, yendo acompafiado este esfuerzo de un

esfuerzo de destorsibén del cable, ya sea cortando localmen
te una parte del perfil por medio de une lémins aguzada,

geglin por ejemplo la linea T7-8 de la figura l. = .
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La Ynica obligacidn particular para el emplec de
este tipo de cables es la necesidad de ligarlo antes de =
cortarlo, para evitar el descableado de los conductores.

Un caple asi realizado acumula las ventajas si-——
guientes: economia mixima de la materia aislante; economia
méxime de los gastos de fabricacién por el hecho de la su-
presién de la envolvente exterior; gran fortaleza en fun-
cibén del grosor 5 de la funda; gran flexibilidad, deslizén
dose los conductores aislados durante una flexién libremen-
te unos contra otros; comodidad de empleo, puesto que no -
existe envolvente comin a retirar; estética, puesto que el
cable de la figura 1 es practicamente cilindrico.

Se sobreentiende que el cable de la figura 1 no
presenta méds que un ejemplo de realizacidn. En efecto, el
nimero de los conductores puede variar de dos a cinco e in-
cluso més. Ademés, no es necesario que los conductores des-
cubiertos sean de seccidn sectorial; pueden tener una sec-
cibn ecircular, siempre que después de haber recibido cada
uno su envolvente aislante individual, la seccidn global
del cable unitario ses sensiblemente sectorial.

Lo forma del encaje puede variar también segin la
especificacidn de los caples y el uso al cual estén desting
dos, Las figuras 2 a 5 muestran esquemiticamente ejemplos
de realizacibn de otras disposiciones de encaje posibles.

Es posible ademis, como muestran las figuras 1 y
6, disponer en el centro del cable un canal que permita alo
jar allf uno o varios conductores descubiertos o aislados.

Otro modo de realizacién del invento estd repre-
sentados en las figuras 7 y 6.

Dos alvéolos laterales 9 de forma.conveniente es-

e
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t4n dispuestos en el aislante de forma sectoriél'qﬁé rodea
cada conductor. En el momento de la unién de los conducto-
res unitarios, una chaveta de forma adecusda 10 cuyo corte
estd representado en la figura 9, se introduce, gracias a
la elasticidad propia del aislante, en cada parrde alvéolos
que se hacen frente, realizando asi un modo de reunién de
los conductores unitarios para formar el cable de la figura
7.

La chaveta 10 puede ser fabricada ventgjosamente
por extrusibn de un aislante sintético duro.

Este modo de reunidn exige una gran precisibn de
dimensiones de los alvéolos, que es dificil obtener por una
forua conveniente de la hilera de extrusién. Un modo de reg
lizacidn preferente de estos alvéolos, que conduce a una —
precisidn de dimensiones rigurosas, consiste en alojar en
el grosor del aislante, en el momento de su extrusidn y en
el lugar elegido, un alambre metdlico que tenga exactamente
la seccibn recta del alvéolo. Este alambre, antes del enro-
llamiento del conductor que aecaba de ser aislado sobre la
bobina de reccepeidn de la prensa de extrusidn, es arranca-
do de su alvéolo y recuperado en una bobina con vistas a un
nuevo wso,

En el lugar del alambre arrancado subsiste el al-
véolo de igual perfil que el alambre metdlico que lo ha ge-
nerado.

Se comprende, de acuerdo con esta descripciln,
que el invento permite realizZar un cable con conductores
aislados miltiples sin envolvente aislante exterior, que
ofrece, con un precio de coste mucho més econdmico, todas

las cualidades de los cables clésicos provisto de une envol
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lar.

Aunque no se haya representado y descrito mas que
un cierto ndmero de ejemplos de realizacién del invento, se
sobreentiende que no se desea limitarse a estas formas par-
ticulares dedas a t{tulo de ejemplo y sin ningin caracter
restrictivo y que, por consiguniente, todas las variantes
que utilizan los mismos medios técnicos y que tienen el mis
mo objeto que las disposiciones indicadas mis arriba entra-
rian como ellas en el marco del presente invento.

Esta solieitud que corresponde a la presentada en
Prancia el dia 11 de Septiembre de 1,963, bajo el mimero
PV. 947.151, se acoge a 1l0s beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N OT A -

Los puntog de invencibn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espafis, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.- Mejoras introducidas en la fabricacién de
cables eléetricos que comprenden varios conductores ais-
lades que tienen cada uno un alme y una envolvente ais-
lante de seccibn sectorial, confiriendo estas envolventes
al cable, después de la operacibén de cableado, una super—
ficie exterior sensiblemente cilindrica, caracterizadas
por que se realizg la economia de cualquier funda exterior,
siendo mantenidos juntos los conductores individuales del
cable por sus envolventes aislantes, cuyas paredes radiales,
planas y concurrentes forman en los vuntos de su gg%ueﬁgro

2,
SRR

- 7 -



10

15

20

25

30

con la pared exterior que realiza su wnibn, respectivamen-
te, un nervio saliente y un reborde que constituye gancho,
de manera que durante el cableado helicoidal, cada envolven
te alslante se encaja por su nervio en el gancho de la en-
volvente aislante precedente, y encaja su gancho alrededor
del nervio de la envolvente aislante siguiente.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-
bles eléctricos que comprenden varios conductores aislados
gque tiene cada uno un alma y ung envolvente gislante de seg
cidn sectorial, confiriendo estas envolvenies al cable, des
pués de la operacidn de cableado, una superficie exterior
sensiblemente cilindrica, caracterizadas por que se realiza
la ecconomis de cualquisr funda exterior, siendo mentenidas
Juntas las envolventes aislantes de los conductores indivie
duales, Qespués del cableado helicoidal, por chavetas traus
versales, que penetran en dos ramuras que se hacen frente y
practicadas, respectivamente, en las paredes radiales adya-
centes de las envolventes aislantes prdéximas.

3.~ Mejoras introducidas en la fabricacibén de ca-
bles eléctricos segin 1 6 2, caracterizadas por que los gro
sores respectivos de las paredes radiales de las envolventes
aislantes individuales estén determinados por factores de
orden eléctrico, mientras que las paredes exteriores de es-
tas envolventes tiene un grosor determinado igualmente por
exigencias de proteccidn mecdnica.

4,= UMejoras introducidas en la fabricacibn de ca-
bles eléetricos,

Tal y como se hg descrito en la lMemoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompaifia y con 1los

fines que se han especificado, &0 gzi? 4
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Esta Memoris consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid, 10 SEP 1964
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