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La presente memoria descriptiva tiene como fin  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l priv ilegio  de ex­

plotación in d u stria l y comercial exclusiva en e l te rr ito r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a l a  le g is la ­

ción vigente en maceria de Propiedad Industrial que, según ex­

presa el enunciado, trata  de unos perfeccionamientos en e l s i s ­

tema de fabricación centralizada de hormigón.

Durante lo s últimos años se ha su stitu ido  con ventaja 

económica y práctica la  fabricación de hormigón en pie de obra 

por una fabricación centralizada mediante una planta de fab ri­

cación situada en un punto geográficamente adecuado, que permi­

te la  distribución de homiigón perfectamente dosificado en d i­

versos tipos y con to ta l garantía en cuanto a su composición, 

que mezclado oon un producto retardador del fraguado es trans­

portado en camiones hasta la  misma obra.

Como quiera que la  demanda de hormigón es variable según 

d istin tas épocas y generalmente aumenta progresivamente, se ha 

v isto  la  necesidad de que ta le s  centrales de fabricación de 

hormigón fueran ampliábaos, y asimismo, fácilmente desmontables 

para su traslado .

El objeto del invento es precisamente un sistema para la  

construcción de centrales de hormigón ampliábies mediante e le­

mentos adosables que permite obtener capacidades susceptibles 

de variación .

Una central realizada de acuerdo oon e l  presente invento 

comprende esencialmente varios s i lo s  para la s  diferentes mate­

r ia s  primas construidos por elementos modulares en forma ta l  

que se puede conseguir e l número de s ilo s  deseado.

Los mencionados silo s  se cargan por la  parte superior me­

diante una cin ta transportadora desplazable y están dotados de



un sistema de descarga automática, controlada y mandada a d is­

tancia desde un puesto de control a s í  como de un sistema de pe­

sa je  que permite obtener en la  hormigonera una mezcla de com­

ponentes exacta.

35*- Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  interpretación más exacta del

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p riv ileg io , en el 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re­

presenta una forma práctica para la  realización  in du stria l y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin  carác- 

40.- ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

La f ig .  la  es una v is ta  frontal en forma esquemática de 

una central de hormigonado realizada de acuerdo con e l invento.

La f ig .  2a es una v is ta  la te ra l  esquemática de l a  to lva . 

45.- La f i g .  3a es otra v ista  la te r a l  de otra to lva .

En e l ejemplo propuesto se ha previsto de tres s i lo s  am- 

pliables a ocho silo s  para áridos, es decir, grava y arena 

a s í  como dos s i lo s  ampliables a tres s i lo s ,  para e l  cemento.

La torre de s ilo s  está compuesta, como se muestra en las 

50.- citadas figuras por una estructura ( l)  que soporta e l s i lo  (4) 

para cemento ampliable con e l  s i lo  (4 ') dotados de compuertas 

dosificañoras y lateralmente en la  continuación de la  estruc­

tura los s i lo s  (2) para áridos dotados asimismo de oompuertas 

(5) para su vaciado, cuyos silo s  (2 ')  corresponden a la  fase 

55.- de ampliación.

Las paredes de los s i lo s  están constituidas por elementos 

desmontables acoplados, entre s í  mediante to m illo s .

El equipo representado proporciona una torre para dos 

tipos de áridos y un tipo de cemento susceptible de ampliación 

60.- indicada con linea de trazo en la  f i g .  I B .
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Los s ilo s  comprenden dos boquillas de se lid a  con el f in  

de permitir mediante una división  dos departamentos su scep ti­

bles de a lo ja r  productos de d istin tas c a rac te r ística s .

El llenado se rea liza  mediante un elevador continuo (8)

65.- que -vierte sobre un carro distribuidor (7) dotado de una cinta 

transportadora horizontal susceptible, asimismo, de ampliación. 

Las bqquillas (5) vierten sobre un sistema de pesaje compuesto 

por la  to lva  larga (6) que se conecta a través de una cinta 

transportadora (9) con la  hormigonera situada más abajo.

70 .- Las diferentes materias primas deben pesarse con exactitud

para conseguir una mezcla determinada obteniendo a s í  l a  adecua­

da carga de la  hormigonera l a  cual se  c-rga por gravedad a t r a ­

vés de to lvas intermedias que, como l a  (6 ), determinan e l pesa­

je de cemento y agua. Los áridos se pesan en la  to lva (6) cuya 

75.- longitud depende de la  cantidad de s ilo s  que se in stalan . La 

parte in ferio r de dicha tolva está constituida por una cin ta 

transportadora s in  f in  (9) de goma que lleva a los áridos a l a  

hormigonera.

Como ya se ha indicado, los s i lo s  de cemento se cargan en 

80.- forma convencional por bomba neumática y lo s de áridos por medio 

de una cinta transportadora (8), la  cual vierte e l  material en 

l a  parte superior de lo s s i lo s .  Para d istr ib u ir  dicho material 

a los diferentes s i lo s  existe la  cinta transportadora (8) des­

plazabas sobre c a rr ile s .
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15) .-"PERFECCIONANIIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION 

CENTRALIZADA DE HORMIGON", que se car set erizan porque los s i ­

los se  construyen con elementos modulares superponiblas y aco- 

plables por medios roscados entre s í ,  en forma susceptible de 

ampliación de su contenido, cuyos s i lo s  se pueden unir la te ra l­

mente con otros de idénticas características de manera que es 

posible ampliar fácilmente el volumen de almacenamiento median­

te  la  adición de elementos modulares, a s í como, dividir e l in­

terior de dichos s i lo s  para mejor c lasificac ión  del contenido, 

mediante tabiques in teriores.
2a).-"PEiíFECCI0mmiENT0¡3 EN EL SISTEMA DE FABRICACION 

CENTRALIZADA DE HORMIGON" según la  reivindicación anterior, 

que se caracterizan porque los s i lo s  de áridos se cargan me­

diante una cin ta transportadora sin f in , desplazable transver­

salmente, que puede ser  colocada sobre cualquiera de los s ilo s  

y susceptible de ampliación de su  recorrido para carga de los 

s i lo s  futuros.

35).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION 

CENTRALIZADA DE HORMIGON" según las reivindicaciones anterio­

re s , que se caracterizan porque el vaciado de los s i lo s  se rea­

l iz a  sobre una to lva  de embocadura la rg a , montada sobre c a rr i­

les longitudinales para su desplazamiento y ampliación de reco­

rrido, y v ierte su contenido, dosificado y pesado, sobre una 

cinta transportadora que lo  lleva hacia la  hormigonera.

45) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION 

CENTRALIZADA DE HORMIGON".

La presente memoria descriptiva consta de se is  hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to-
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t a l  de ciento trece lin eas, incluidas é sta s .

.964.-
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