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Correspondiente a una PATENTE DE INVSNCION cuyo rezistro se
solicite por veinbte afios .

A favor de

LARSSON, SEAZON & Co. AKTIEBOLAG, de nacionulid«d
susca.

Regidente en GOTHBMBURGO,-Stadsskrivaregatan, 5
por

"PROCEDINIENTC DE PROGRAMADO AUTOMATICO PARA 1A FABHICACIOR
CENTRALIZADA DE HORMIGONY, -
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La presente memoria descriptiiva tiene como fin la declia-

racibn del objeto.sobre gque ha de recaer &l privilegio de ex-~

" plotacién industrial y comercial exclusivs en ol territorio

nacional de una Patente de Invencidn, conforme a la legisla-
cién vigeﬁte en meteria de Propiedad Industriel que, seglin ex-
presa el enuncisdo, trata de un procedimiento de program:do
automético para ia fabriéaeién certralizeds de hofmigbn.

Las centrales para fabricacidn de hormigbdn han dudo buenos
resultsdc tento ecdnémiéos como ‘pricticos en todas las zonus .
donde se han puesto en préctica este nuevo sistema.

Sin embargo, Se ha observado en ello algunos inconvenien-~

. tes derivedos de fello en la dosificascién por ragones pwamente

humanas, ya que no se puede evitar que los operarios que mane-
Jan dichas centrales, al final de la jornada de trudajo no ten-

gan la suficiente concentracibén que requiere el buen funciona-~

" miento de la central.

" Para evitar tales inconvenientes, producidos generalmente
como ya se ha inciicudo, por factores humsnos, se he estudiado
18 form: de realizacién totwdmente sutomitica las maniobris de
pesajes y dosificacibn,.

El fruto de t=les estudios es ¢l presente invento gue con-
glste en un sistoma de dosificucidn mediante impulsos determi-

nados por fichas perforedes, lus cuales rezistran para cuds

. £6rmula, Dichas fichas conectan subtomédticamente resistencias

eléctricas de vgléres determinados por los dutos de la misma

¥y que han de corresponder a los resultudos de peszje deseado,
de manera que cuando se consigue un equilibrio enire las resis-
tencias conectadas y otra resistencia funcién del peso real, se
interrumpe la eqi:rada 0 descarga de materis prima.

Comc quiera que lias distintus muterias emplecdus tienen
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" diferentes naturaleza y, por tanto, 4iferents adherencia y den-

gidad am:;es de alcanzar el peso definido, los descargadores re-
ciben un impulso que-&etermin& la reduccién de velocidad.

Dicha reduccién de velocidud es gjustuble pura cada t:.po
de mtor;a prima median’be un dispositivo regu.ador,

" .
Asimismo, mediunté oo dispogitivo que .en eselcia consis-

e en wn variador.de tengidn de alimentucidn de. dispositivo,

se cbnsigue reducir proporclonalmente las purtss de una carga
en’sera..
El procedimienco comcﬂende tambidn un ragistrador que per-

mite idenhfn.car ¥ pruporc:.oaa: un controk para _1dent1fioaci6n

_de la fém nula gue se redllza.

Gon el fin de f:cilitar la interpretacién mis exacta del

objeto sobre ..qu;e' ha de recaer el presente privilagio, en el

plano adjunto compiementacio de 1 prisente exposiciébn, se re-

‘presenta maiforma préctica para la realizacidn industrial y

nicanmente a titulo de ejemplo y, por cousiguiente, gian cardc-
ter exhausiivo, sino merumente informativo.
En este piano:

La figura del mencionido plunc reproduce un esguems sim-

" bblico y luminoso de wna instalacidn &e hormigonado contraliza- .

‘da y automatlzada de acuerdo con el invento,

El citado esqueme muestrs la cinta frarsparbadom y de
alimemtacibén (1) dotada de wi lémpuce exbtrema indicadora de
su funcionsmiento y de unas lamparas (15). dispues’cas en la par-
te superior gue indican la tolva receptor-a de 4ridos gue se
esta vaciando. ' .

Ia cinte transportadora (i) eleva los Ayidos hasta la
parte superior de los siblos {3) 1os cuales disgone;i cadsa wno

de dos ldmparus inficadoras de silo wucio y silo lleno. Los
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silos del lado derecho (4), mon pira el contenidd de cewento.

EZncima- de los mencionzGos silos de Aridos estén sitwadas

‘ ig.s lémperas (16), Indicedorms del silo que estd cargando con

' 1a cinta transportadora.

| D,ebajo de los silos de 4rides, se encuentra iu cinta de
pesuje de dridos (5), teambién con su correspondienie ldmuars
indicadora.de funcionamiento; debajo de los silos de cemento

(4) se encuém’:.’ran pesaje de cemento (6) y a continuacibn el pe-

~saje de agua (7), de manera que los tres dispositivos Qe pesaje

(5, 6 y ' 7) vierten sobre,;.a %olva doble (8) que vierte el con-

junto para su meszcludo sobre cualquiera de las dos hormigonerus
( 9y 10). |

. En la pari:e .Lnferlor de las hormigoneras se indiea respec-
tivamente medlante (3.1 g 13) la toliva de vaciado de las mismus

¥y debajo de éatas, mediante (12 ¥ 14), el camidén que se encuen-

' tra en carga.

Dicho _ésquena aimbdlico, se encmntra s.t.tuado frente al .
operador que puede seguir en todo momenio 1A marcha del proceso
de fabricacién.

Cuando el operador recibe la orden de trabajo o pedido,

registra ésita mediante psrforaciones en una ficha de meteris

‘pléstice, en la cusl, mediante la dispcsicién de diches perfo-

raciones, 9e feproduce',, de mcuerdo con un cédigo preestableci-

do, los pesos y\c‘arv:«xcter-isticas de los distintos elementos,

' Bl operador introduce la ficha en un: ranura del tablero

de mando cuyas fiches conectan automdticamente unas resistencias

eléotricas cuyos valores car'responden‘ 8 los pesajes deseados.
Didhas resistenciags eléctricas es‘cablgcen w paso de ¢Oow

rriente eléctrica que se wguilibra con el paso de otra corrien-

te eléctrica determinada por otra resistencia cuyo valor depen-
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de de la cantidad de &rido, por ejemplo, intrgﬁ“i”éa‘?ﬁ la {ol-
va {5) o tumbidn por la csntidad de cemento (4) introducido en
la tolva (6);. o t‘-f\mbiéh\dé la"cantidad de agua vertida en la

tolva (7). El hecho es que cuando ha caido ocada una de las tol-

vag del silo correspondienté el peso deseado se esteblzce el

‘equilibrio y se cierra automdticamente el puso de maieria pri-

Como se ha vindicédo, »1.".9‘9 distiz_ztas densidades y adhereacias

de las miteriams primas se compensan mediante un dispositivo gque

' hace que el cierre de la dorrespondiente tolva se produzca con

“la debida e.nte.hacltin.

Una vez 1lensdas las tres toivas (5, 6 y 7) con las canti-

dades correspondientes y roegistrados los vdores édstas vierten

en la tolwa generai (8) de donde pasan para su mezclado a cual-

quiera de las hormigoneras (9 y 10)-

Aaimismo es posible variar proporcionsimente la cdmudad
de m:veriae de una carga, mediante un variador de tensién, co-

nectado a las alimentaciones de las citadus resistencias.
REIY.EHDI ACIORZES

18).-"PROCEDIMIZNTO DE PROGRARADQ AUTCGMATICO PARA L4 FABRI
GACION CENTRALIZADA D2 HORMIGON® qué gse caracterize porgue “tras

ladaedas las férmulas correspondientes a un determinado tipo de

hormigbn y los pesos parciales ds sus componentes & una ficha

mediante perforaciones en ésta e introducida la ficha en un dis

positivo electrénico adecuado, se conectan unas resistencias

‘eléctricas gue corresponden a los valores esteblecidos, los cua.

les mediante wn clrcuito eldctrico determinan la apsrtura de lo
correspondienies silos y entrada de agua a correspondicnbes tol

vas receptoras dotadas de medios de pesado, gue essublecen otro
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circuito eldctrico de resistencia variable proporeionalmente
al peso, de munera gue ocuando alcunzan el equilibrio oon la
resistencia establecida por le ficha producen el cierre de la

entrada de materiss primas pura que mediante Otro 4ispositivo

eléctrico pasen las cantidades exactamente determinadas a wna

tolva generél y de ahf, a lu hormigoners que corzresponda,

28),-"PROCEDIHIENTO JE PROGRAMADO AUTOMATICO PiRs LA Fhe
BRICACION. CZNFRALIZADA DI HORMIGON® que se caracterize porque
varios tipos de materia prima.pued;n pesarse en el mismo dispo-
gitivo de pesaje detérmigéndose el peso de 1as maierias gue su-
cesivanentve se infroducen por diferencis enixre l= cuntidad to-
tal y la yé. introducida.

38),~"FROCRDIKIERTO DE PROGRAMADO AUMQMATICO P«RA IA FA-
BRICACION éEM‘RALIZADA B HORMIG-\')I#“, que se caracteriza porque
antes de que ge llegue al peso definitivo deseudo, el equipo
dosificudor recibs una orden para reducir el  paso de producto
en un tiempo proporoional a la naturaleza de la materia que
se maneja, ya que &stas tisnen distintas densidades y adheren-
cias.

48),-"PROCEDLHIEINTO DE PROGRAMADC AUTOIATICO ZL3A A M-
BRICACION CENTRALLZADA DE HORMIGON®, que se cavacterisza porgue

el momento de interrupcidn de la dosificacidén es varieble por

mediecibn de un dispositivo de ajuste,

58 ) ,~"PAOCEDINIENTO DE PROGRAMADO AUTOMATICO PaiA 14 Fia
BRICA CION CEFTRALIZADA DS HORMIGON" qus se caructeriza porque
el dispoaitivo de dogificacién pue&e ger variado proporcional-
mente haciende varisr en forme regulads la tensidn eléctrica
de funcionamiento Ael nmismo mediante un transformador ajusta-
ble haciendo asi, varizr en forme proporcionel, los valores

de una carga entera,
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62) .-"PROCEDINIENTO DE PROGRAMADO AUTOLIATICO Basth 14 FAe
.BRICACIO_I\} 6ENTHALIZADA DE ‘HORL‘IIGOR“ que sa caracteriza porgue
vorque las fichas pefforadas accio;an pediante impulsos un re-
gistrador que permite tenér w1 control e idenfificacién de la
receta insertada.

78) ,~"PROCEDIMIENTO DB PROGRAMADO AUTUMATICO BAdA LA -
BRIC!&CiON 6E;DITR&$IZAD1\ IE HORid IGUR® gue se caracteriza porque
el dispositivo de peaajé'da ;mpuls;s al registradar para que
éste rogistrs loa pesos parciales de oude uno de los tipos de
mteris prima usados.

~ 88).-"PROCEDINIENTO DB PROGRAMADO AUIGRATICO Pitd 4 FA~
BRICACION CENTRALIZADA DE HORMIGON",

La ﬁresente msmoria descripti;& consta de siete hojas fo-

ligdes y mecanografiadaérporiuna gola cara, componisndo un jo-

tel de ciento sesenta y cuatro linegs, inclufdas éstas,
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