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Solbcitante: DRAISVERKE GmbH,
entidad alemana, residente en

Mennhein~Waldhof, Alemania.

La invencidn se refiere a un molino agi-
tador que se compone de un recipiente molturador con
un agitador girando en él. El mecaniemo aglitador es-
t4 formado por un eje con elementos agltadores. il

5. material a molturar pasa . a través del recipiente
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molturador en presencia de cuerpos de molturacidn
auxiliares, tgl como arena, perias o simileres pars
la molturacidn y dispersibn de los cuerpos sblidos
preferentemente en liquidos. E1 espacio interior del
recipiente de molturacibén puede ssthar por ejemplo
llenzdo hasta un 50% de su volumen con cuerpos auxi-
lisres de molturacidn. Bl mecanismo agitador se man-
tiene en movimiento girando g méds o menos revolucio-
nes, mientras que el material de molturacidén se in-
troduce por bombeo por una pared frontal del reci-
piente molturador para abandonarlo, en caso dado a
través de un filtro, por la otra nared frontal.

Tos molinos agitadores de esgta clase son
conocidos. Asi se conocen recipientes de moltura-
cibn verticales que estan llenos en forma correspon-
diente con arena como cuerpos auxiliares de moltura-
cidn que se mantiene en wmovimiento por un mecanismo
mezelador de dlscos agitadores y en los cuales el
material a molturar se bombea desde abajo para ga—
1ir por el extremo superior a través de un filtwo
cilindrico.

Tambidn existe otra ejecucidn de molino
aglitador de esta clase dan la que los cuerpos auxi-~
liares de molturacidn, por ej. de perlas de cers-
nica o peguefias piedras de silice, se mantienen en
movimiento por mecanismos de brazom agitadores. In
los molinos de esta clase pricticamente no se pue-
de evitar que, especialmente con cuerpos de mol-

turacldn auxiliares pequefios, los cuerpos auxiliares

- gean iransportados por el material a moliurar gque
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fluye hacia la salida del mol§§o€z;3

Tebricamente se podrian dejar salir aqui
junto con el makerial a molturar también los cuer-
pos auxiliares de molturacidn, para separarlos a
continnacidn, debiéndose bombear entonces los cuer-—
pos auxiliares de molturacibn al material recién
agregado. Generalmente trabajan sin embargo estos
molinos de mecanismo agitador habiéndoge previsto
un tamiz a la salida que retiene los cuerpos auxi-
liares de molturacidén y solo deja pasar el material
a molbturar. Por lo genersl los molinos de mecanig~
mo agltador de esta clase trabajan en la zona del
tamiz de manera gque las fuerzas de arrastre sean
compensadas por la gravedad de la tierra. Hsta con~
pensacidn es justemente el punto critico para el
rendiniento méximo del molino. Si las fuerzas de
arrastre, bien sea porgue los cuerpos de moltura-
cién auxiliares son muy peguefios, o por la altura
de la cantidad de material a molturar introducida
por la bompa, o por un aumenio correspondiente de
la viscosidad, sobrepasan las fuerzas de gravedad
de l1a tierra, entonces los molinos de mecanismo
agitador rebosan. La limitacidn a esgle estado
equilibrado implica que el material a molturar de-
ba estar blen fluldo para gue por 1o menos pueda
pasar a través de los filtros. Los aumentos de la
vigcosidad, la evaporacidén y tixotropia pueden po-
ner en duda la eficacla debétos molinos en el £il-
0.

Por esta rambn tambidn se ha intentado
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ya cerrar ectos recintos de tamizado hacia los ejes
de los mecanismos agltadores mediante empaguetaduras,
juntas labiales o similares. Los finisimos cuerpos
s61idos a molturar en esbos molinos, en caso dado
apoyédos por la abrasidén de los cuerpos auxiliares
de molturacién, hicieron la durccibn de las empague-
taduras tan breve que resulta Ge esta manera inposli-
ble un servicio continuo.

Le invencidn se refiere a una solucida
ﬁara la goparacidn del material = woliurar y los
cuerpos auxiliares de molturacldn, gue evita las
desventajas descritas en los molinos de mecanlsno
azltador conocidos. Se ha de evitar que se nueda
pregentar cualguler cluse de dificultad por rebo-

se o cmpaguedaduras. .n relacidn con smto me ha de

O]

Tlograr gue el rendimiecnto méximo del molino con me-
canismo agitador se pueda aumentar en Torma arpi~
traria. Tampoco por la viscosided en cada caso del
producto a elaborar sc deben presentar limitacio-
nes en 1o gue se refiere a la separacidn de los cuer-
nog de molturacidn auxiliares.

Por 1o %ento la invencidn consiste en
primer lugar en gue la geparacidn entre los cuer-
pos auxiliares de molturacidn y el material a mol-~
turar se efectlia en un intersticio que se encuen-
tra entre un elemento de disco que gira junto con
el eje del mecanismo de agitacidn y una contra-
superficie que se encuentra en el depdsito de wol-
turacidn. Esta digposicidén hace posible prescindir

totalmente de la criba de salida empleads hasta aho-
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ra en los molinos de mecanismo agitador de esta
clase.

La magnitud de este intersticio entre
el elemento de digsco en giro y la correspondiente
contra~superficie anular se puede graduar median-
te desplazamiento axial del elemento de disco en
giro o también del correspondiente contra-anillo.
La disposicién correspondiente pera la graduacidn
del intersticio puede ser de manera que esta frea-
duacidn se realice tambidn durante el servicio del
molino.

Se recomienda seleccionar la magnitud
de este intersticio entre el elemento de disco en
giro y la correspondiente contra-superficie anular
de manera que sea igual o inferior a la mitad del
difmetro del cuerpo auxiliar de molturacidn més pe-
queiio que se encuentre en el depdeito de material.
11 tamafio de tales cuerpos auxiliares de moltura-
cibn, tal y como por lo general se vienen emplean-
do, se encuentra en la zona de 0,4 hasta 0,8 mm,
pero también en una zona entre 0,2 hasta 3 mm. Pa-
ra lograr una separacidn eficaz entre el material
a molturar y los cuerpog auxiliares de molturacién'
ge ha de tener por lo tanfo en consideracidn , en
la disposicidn o en la graduacidn del intergticio
entre el elemento de disco en giro y el correspon~
diente contra-anillo, el tamafio de estos cuerpos
auxiliares de molturacidn.

_Aqui se puede proceder también de acuer~

do con la presente invencién adaptando el intersti-
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cio entre los elemenbos del anillo”anular, con res-
pecto al tamafio de la geccibnde paso, aproximada-
mente a la seccidn de pasc del tubo Ge alimenta-
cidn del material.

Dentro del margen de la invencidn se ha
previsto ademis que el depdsito de molturucidn es-
+4 subdividido por tales elementos de intersticilo
anular, exialmente uno debrds del oiro, en varias
zonas, Lsto se recomienda especlalmente cuando para
las distintas zonas del reciplente del material a
molturar se hayan de emplear cuerpos auxiliares de
molturacidn de AGigtinto tamafio. Aqui se puede we-

comendar también entonces que cada zona individual

del recipiente de molturacidn sea accesible a tra-

vés de una abertura que se cierre por un tapdn.
Segn la presente invencidn se puede
prever ademds gue el elemento de disco giratorio
en el eje de mecanismo de agitacibn ezté alojado
en el sentido de abrir la seccidn de inﬁersticio.
bajo interconexidn de un muelle., Esta disposicidn
del intefsticio no necesita representar por lo tan—
to précticamente una estrangulacidn, si bién seria gin
mis permisible un cierto estrangulamiento. Las fuer
zag de cizallemiento existentes en el intersgticlo
favorecen adiclonalmente el paso de material, bajo
circunstancias hasta que el intersticio ejerza ain
un efecto de aspiracidn. Esta comprobacidn vale tan~
t0 para productos de baja como también de alta vis—
cogidad y en el casgo limite hasta para productos mwy

viscosos o en una disposicibn del intersticio, en
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el que el didmetro de entrada esﬂﬁa ﬁqug g% id-

metro de salida, estar afndado por el efecto seglin

deigsenberg.

Como otro perfeccionamiento, bajo circuns-
tancias muy esencial, del objeto de la presente in-
vencidn se puede congiderar el que los elementos del
intersgticio anular puedan trabajar también entre si
en el sentido de un molinmo, por ej. de un mokino de
embudo. &n tal caso se ejercen fuerzas de clzalla-
miento en escala mis aumentada sobre el material
a molturar, gue apoyan -&dicionalmente el efecto de
molturacién y de dispersidn por los elementos del
mecanismo de ggltamiento que se encuentran en el
depésito molturador. En este caso se recomienda, en
caso dado, que bambién el elemento de disco en giro
sobre el eje del mecanismo agitador esté bajo la
fuerza de un muelle en el sentido de desplazar en
direccidn hacis el correspondiente contra—anillo.

Para aumentar la velocidad de salida
del material a molturar se propone también, de acuer-
do con la presente invencidn, que el elemento de dis-
co en giro esté provisto de paletas expulsoras. Bs—
tas paletas expulsgoras pueden estar desarrolladas
en forme de paletas de bomba centrifuga y estar en-
capsuladas en forma correspondiehte.

Los intersticios entre el elemento en
giro y el anillo fijo pueden mogtrar la forma de ci-
lindros anulares, discos anuleres, anillos de envol-
ventes de esferas o también anillos en forma de ce-

lotas gque son por lo tanbo, parte de un envolvente
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esférico..los intersticios de discos de anillo,
con excepcidén de los intersticios de e¢ilindro anu-
lar, se pueden graduar comd ya se ha dicho median—
te degplagamiento axial de uno de los dos elemen—
tos que forman el intersticlo. Silempre gque una
eventual presidn de reaccibn del material a molbu-
rar no sctie sobre los discos en el sentido de un
clerre del intersticio, puecden esbar montados los
discos también en forma deslizante sobre el eje,
de manera que s0lo en su posicidn exirema tienen
un tope para el intersticio méximo. Esto trae con-
sigo la posibilidad de una graduacidén automdtica
del ancho del intersticio, que aqui permite condi-
ciones de salida Opbimas.

El elemento en glro transmite general~
mente un considerable factor de energla, también
sobre la aceleracidn radial del producto saliente.
Este energfa se aumenta aln mediante aplicacidn
de las ya mencionadas superficies de expulsibn so-
bre el elemento rotativo. Esta combinacidn "dis-
co + superficie de expulsidn' le imprime, hasta
a 1os productos gue de por si ya no son fluidos,
energia suficiente para galir lateralmente por el
recinto supsrior del molino. Para log productos de
viscogidad medians o baja se recomienda hasgta el
desarrollar estas superficies de expulsidn como
tipicas aletas de bombas centrifugas. Involviendo
egtag paletos en forma corregpondiente ge puede
emplear el efecto de boumba, transmitido por las

aletas, directamente para el ullterior bombeado del



T ——————p———————- . 5

10.

20,

25

P

materiel a molturar tembién con una contrapresién
digna de mencidn.

En el dibujo se han representado ejem—
plos de ejecucidn para intersticios anulares para
la separacibén entre material a molturar y cuerpos
auxiliares de molturacidn en molinos de mecanismo
agitador. Los dibujos segin las figs. 1 hasta fi-
gura 6 inclusive muestran esquemdticamente un cor-
te lonzitudinal a través de uno de estos molinog de
necanismo agitador vertical; en parte se ha efectua-
do el corte longitudinal solo a través de la parte
superior de uno de estos molinos de mecanismo agi-
tador. Fig. 7 muestra una planta del molino de me-
canismo agitador segin la fig. 6 pero ron la par-
te supsrior desmontada.

Segln la fig. 1 el recipiente del mate-
rial a molturar 1 estéd provisto de un doble envol-
vente 2. Bn la parte inferior del recipiente de mol-
turacidén 1 se encuentra la tubuladura de entrada del
material 3 a través de la cual se introduce a pre-
gidn el material a molturar dentro del recipiente
de molturacibén. En el recipiente de molturacidn 1
gira el mecanismo de agitacidn 4 compuesto del eje
v los discos del mecanismo de agitacidn. Con la
cifra 5 ge ha denominado el elemento de disco en
ziro que forma el intersticio y que actla Jjunto con
el elemento amlar 6 sujetado al depdsito de moltu-
racibén. Bl material a molturar pasa a través del
depdsito de molturacibén desde abajo hacia arriba.

Ilega finalmente al recinto de galida 7, que esté
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provisto de una plguepa de salida. La tubuladura
de alimentacién 8 y la tubuladura de salida 9 en
el doble envolvente 2 del recipiente de moliura-
cifnpirven paera la alimentacién y la evacuacidn
de un medio de refriseracidn o de calefaccidn. EL
iﬁtersticio circular entre el elemento de disco
en ziro 5 y el contra—anillo 6 es el intsrsticlo
gque ha de entrar en actuacidn para la separacidn
entre el material a moliturar y los cuerpos auxilia-
reg de molturacidn.

In el ejemplo de ejecucidn seghn la
fig. 2 se ha equipado nuevaiente el reciplente de
molturacidn 1 con un doble envolvente 2 y la tubun-
ladura de alimentacibdn del material 3. Bl envolven-
te doble 2 estd también agul equipado con las tubu-
laduras 8 y 9. Por encima del recipiente de moltu-
racibén 1 se encuentra la bandeja recogedora con pi-
guera de salida 7. En el depbsito de molturacidn
gira el mecanismo de agitacidén 4a compuesto del eje
y de los discos del mecanismo de agltacibn. El depb=
aito de molburacidn estd en este caso subdividido
en las zonas X, ¥ ¥ Z. Las zonas tlenen cuerpos
auxilisres de molturacidn de distinto tamalio. la
separacidn del material a molturar de los corres—
pondientes cuerpos de molturacidn auxiliares se
efectha a través de intersticios de anillo snular
que estan formados por los discos 10 de giro cen~
trico y los contra-anillos 11 sujetados a la pa-
red interior del depdsito de molturacibn. ILos me-

canismos agitadores 4 y 4a estén alojados en los
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cojinetes 12 y 13. Para poder variar, con la méqui-
na en servicio, en las zonas X, y ¥ z ulteriormen-
te la centidad de los cuerpos auxiliares de moltu-
racidn, se han efectuado aberturas a través de la
pared del depbsito de molturacién que se pueden
cerrar por tapones 1l4.

Ta fig. 3 del dibujo muestra la parte
superior del molino de mecanismo de agltacibn se~
glin el ejempio de ejecucidn segin la fig. 1. El
eje del mecanismo de agitacién gira céntricamente
gsobre &1 se encuentran los discos de agitacidn 16.
Bl elemento de disco 17 en giro estd montado sobre
el eje del mecanismo de agitacidn 15 en formas gra-
duable en su altura. Entre este elemento de dis-
co 17 y el anillo 18, sujetado a la pared del re-~
cipiente,se encuentra el intersticio anular 19, a
travéds del cual sale el material molturado en sen-
+ido de la flecha "a" bajo retencidn de los cuerpos
auxiliares de molturacidén aqui no dibujados. El
digco 17 estd fijado en su altura mediante la tuer-
ca 20 y la contratuerca 21 y se mantiene en su
posicidn de altura por el muelle22.

En el ejemplo de ejecucidén seglfn la fi-
gura 4 estén denominados nuevamente el recipiente
de molturacidén con la cifra 1, el doble envolven-
te con la cifra 2, el eje del mecanismo agitador
con 15, los discos del mecanismo agitador con 16,
la bandeja recogedora con la piquepa de salida con
la cifra T.Sobre el eje 15 se encuentra un disco

de giro céntrico 23 cuya superlicie formadora del
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intergticio 24 esti formada en forma de calota con
un radio que en el sentido montado corta el centro
del eje aproximaismente en la zona del cojinete in-
ferior 12. EL contra-anillo 25, sujetado al reci-
5 plente, tiene la misma forma de calotba cdncava que
el anillo 23 muestra en Fforma convexa. L1 disco
23 estéd btambién agui fijado por la fuerca 20 y la
contratusrca 21 ea su posiclén de aliura. &1 mue~
1lle 22 empuja el disco 23 hacila arriba. Sobre el
10. disco 23 se han montado ademds superficies de ex~
pulsidén 26 que impulsen el material que sale del
intersticio anular de calota 27 hacia la piquera
de salida 28. -
Sezln la fig. 5 se ha representado otra po
15. gibilidad de desarrollo del objeto de la presente in-
vencidn. Central en el recipiente de molturascidn gi-
ra el eje 15 que estd sujetado en los cojinetes 12
¥ 13. Sobre el eje 15 se mueve el disco 16, con el
eje gira simulténesmmente el disco 29 formador del
20, intersticio 29. En ¢ste caso estd provisto el dis-
co en ziro con una superilcie anular edncava, mien-
tras que el anillo 30, que estd fijamente sujeta-
do a la artesa, es elvque posse la superficile anu~-
lar convexa. La disposicibn del disco 29 por deba-
25. jo del anillo 30 obliga al material g pasar desde
fuera hacia déntro a través del intersticio anu~
lar 31. Por razones de montaje se ha previsto aqui,
gseparado del disco 29, otro disco 32 con aletas 33

que estén cubiertas por la caperuza 34 con la pi-

y 30. gquers de salida 35 y que impulsan el material que
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sale del intersticio 31 hacia la selida 35.

Segln la fig. 6 y 7 estéd nuevamente
denominado el recipiente de molturacidn con la
cifra 1, el doble envolvente con la cifra 2 y el
eje que glra en el recipiente de molturacidén del
mecanlismo agitador con la cifra 15 y el disco de
agitacidn con la cifra 16. EL disco en giro 36
gue forma el intersticio en la mitad izmquicrda del
dibujo forma un intersticlo cilindrico alrededor
del contra-anillo 37. Ia altura de este intergti~
clo es sin embargo expresamente mayor que la del
anillo 37 para que 1os cuerpos auxiliares de mol-

turacidn, que se trasladan en forma espiral radial-

mente haclag fuera, no sean prensados dentro del

intersticio 38 gino que salien por encima de é1.

Bn el lado derecho del dibujo estd un intersticio
cbnico 39 que implica un disco ligeramente cénico 40
y un contra-anillo cdnico 41. Sobre el disgo 36 &

40 se han montado aletas 42 en forma de aletas

de bomba centrifuga. Los discos 36 & 40 con las
aletas 42 se han cubierto en forma de una carcase

de bomba. 43 con un clerre de brida tubular 44. Bl
material a molturar fluido, que sale de los inters-
ticios 38 & 39, es bombeado hacia fuers por las ale-
tas 42 a través de la conexidn de brida 44. Sonre

el eje 15 se encuentra la tuerca 45 que sujeta los
discos ‘36 6 40 en su altura. Sobre los discos 36 §
40 go encuentran las paletas 42 que bombean el ma-
terial que sale de log intersticios 38 & 39 hacia

la conexibdn de brida tubular 44. La cifra 43& IE g=
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tra la parte inferior de la carcasa en la que giran
lag paletas 42. En lugar de esba carcasa concéntri-
ca_43a pueden estas carcasas, como es usual en las
bombas centrifugas, aumentar continuamente en su
egpacio libre hacia las vuntas de las palebas 42a
hacia la conexidn 44.

Las disposiciones de intersticio anular
seglin la ejecucidn de la fig. 4, 5, fig. 6 mitad de-
recha del dibujo, son especislmenic adecuadas para
emplear el molino de mecanismo de agitacidn con
ayuda de csbos elementos de intergtlcio anular adi-
clonalmente a un molino en forma de un molino de en-
budo. En este caso se recomiends también, 1o que
en el dibujo no estd representado, Gisponer los ele-
nentos de disco en giro de manera que bajo interco-
nexidn de un muelle correspondiente se puedan o=
ver entre sf en ¢l sentido de cerrar el intersti-
cio.

¥ 0 T A

Degerita suficientemenve la naturaleza
del inwento,asl como la manera de realizarlo en
la prictica, debe hacerse constar que las digpo-
gleiones anteriormente indicadas son susceptibles
de moﬂificaciones de detelle en cuanto no alieren
gu prineipio fundamental. Taubién se nace consgtar
gue el invento se refiere a una Solicitud de Paten-
te presentaella en Alemania con fecha 20 de junio de
1.964 n& D 44.734 IT1/50c acosidndome, por lo tan-
t0, & Log benecficlos gque conceden los Convenlos

Internzcionales en vigor, siendo lo que congti-
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tuye la esencio del referido invento y por lo gque
ge solicita Patente de Invencién por 20 afiog en &g~
pafia: "PERFPECCICH.L. T 0U08 #i WOLINOS AGIPANORESM;
caracterizéndoge por lo siguiente:

18 - Perfeccionamientos en molinos agi-
tadores, compuesto de un recipiente de molturacidn
con un mecanismo de agitacidn girando deantro de 41,
que estd formado por un eje con elementos de agi~
tacidn, donde el material a moljufar atraviesa el re-
cipiente de moliuracidn bajo presencia de cuerpos
auxiliares, <tales como arena, perlas o similares,
para la molturacidn y dispersibén de los cuerpos
gbélidos, preferentemente en liquidos, caracteriza-
do, porque la separacidn entre los cuerpog auxilia-
res de molturacidn v el material a molturar ge efec—
tda en un intersticlo que e encuentra entre un ele-
mento de digco que glra con el eje del agliador y una
contra~superficie que sge encuentra en el depdsito de
molturacidn.

28 ~ Perfecclonanientos, segin la rei-
vindicacidn 18, caracterizados porque el tamaiio de
egte intersticio ge puede graduar mediante desplaza-
miento axial del elemento de dlsco en giro o del
corregpondiente contra~anillo.

3: - Perfecclonanientos, segin la rei-
vindicacidn 12 o 28, caracterizados porque el ta-
mafio de este intergticio em igual o menor a la mi-
tad del diafietro del cuerpo auxiliar de moltura-
cidn més pequefio que se encuentre en el recipiente

de molturacidn.
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48-Perfeccionanientosy, gezin las reivindi-
caclones 1 hagta 32, caracterizados porgue el moli-
no estd subdividido en varias zonas exialmente una
detris de la otra por estos elementos de intersti-
cio anular.

58 - Perfecclonamientos, segin la rei-
vindicacidn 48, carscterizados porque cada undﬁe
las zonas eg accesible g través de una aberitura
provista de %apbn.

62 - Perfcoclonawientos, segln una o
varigs de las reivindicaciones 12 hasta 52, carac-
terizadogc norque el intersticio entre une o varios
elementos de intersticio anular corregpondientes
entre si, con respecto al tamafio de la seccidn de
paso, correspounde éproximadamente a la seccidn de
paso del tubo de entrada del material. '

78 - Perfeccionamientos, sesdn la rei-
vindicacibén 1% hasta 628, caracterizados porgue el
elemento de Gisco en giko estd slojado en el eje
del mecanismo agitador en el sentido de abrir la
seccibn del intersticio bajo interconexidn de un
muelle.

2 - Perfeccionauientos, gezfn la rei-
vindicacidn 12 hasta 62, caracterizados porgue
los elenentos del intersticio anular trabajan
entre s{ en el gentido de un molino, por ejemplo
de un molino de embudo.

98 - Perfeccloncmientos, segin la rei-
vindicacibn 88, caracterizado porque el elemento
de disco en glro estd alojado sobre el eje del me-

canisuo agitador bajo presidh Ge muelle en el sen~
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tido de un desplazamiento en direccidn hacia el co-
rregpondiente contra-anillo,

1082 - Perfeccionamientos,segin la rei-
vindicacidn 12 hasta 98, caracterizados porque la
superficie frontal4dirigida hacia el flujo de mate-
riagl del elemento de digco en gibo sobresale en
comparacidn con la correspondiente_superfiéie,frontal
del contra—anillo.

112 - Perfeccionamientos, segin las rei-
vindicaciones 12 hasta 108, cavacterizados porque,
para aumentar la velocidad de salida del material
a molturar, el elemento de disco en giro estd pro-
vieto de aletas expulsoras. .

128 - Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacidn 118, caracterizados porque las aletas
expulsoras estén dsarrolladas en forma de aletas de
bombag centrifugas y encapsuladas en forma corres-
pondiente.

138 ~ Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacibn 12 hasta 128, caracterizaddpor un desa-
rrollo tal de la circunferencia exterior del ele-
mento de disco en giro, asi como de la circunfe-
pencia interilor del corregpondiente contra-anillo,
de manera que La disposicién del intersticio corres—
ponda a a) la forma de un disco anular plano, § b)
la forma de anillo de envolvente de c¢ilindro, 6 c)
la forma de un anillo de envolvente de cono, o d)
la forma de un anillo de envolvente de esfera.

142 ~ Perfeccionamientos , segin la rei-

vindicacién 132, caractérizados porque el didmetro



"

5.

10.

15.

'.__\ o
303977
mis pequeiio de la disposicidn del intersticlo, por
ejemplo de anillo de envolvente de esfera estd di-
rigido hacia el recinto interior del recipiente de
molturacidn.

158 - Perfeccionamientos, seclin la rei-
vindicacidn 138, cerscterizados porque el difmetro
nayor de la disposicién del intersticlo, por ejem-
plo del anillo de envolvente de eefera, estd diri-
gido hacila ellrecinto interlor del reciplente de
woliburacibn.

162 - Perfeccionapientosen molinos agi-
tadores, tal y como queda substancialmente descri-
t0 en la presente Ilemoria e llustrado en log di-

bujos adjuntosg

B

escritas a mdguina pYr una spla cara.
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