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Instituto Electroguimice, S.A:, de nacionalidad espafiols,
establscido en San Justo Desvern (Provincia de Barcelona), Ca-
rretera de Madrid s/n, solicita registrar una Patente de Intro-
duccién, por 10 afios, para Espafia y sus Provincias de Ultramar,
que se refiere a: "PROCEDIMIENIO TE MONTAJE DE INSTATACIONES
GALVANICAS, A BASB DB EiEMENTOS PREFABRICADOS®. |

El objeto de 1la presente solicitud de Patente de Introduc-
cién es dar a conocer,'en Espafia, un nuevo procedimiento que
permite construir instalaciones gelvénices, en mimero y forma
veriebles, pudiendo asimismo modificer las exiatenteéas..

A base de diversos grupos de elementos pueden montarse, o~
dificerse, o trasleder una instelacidn de bafios galvdnicos, con
wa minimo de tiempo y ademds cconomicamente, .

Constituye ei_primer grupo de elementos el chasis, o armadu-
ra, formado por unos bastidores y patas, a las que se acoplan los
srmazounes laterales, de las dimensiones requeridas a la capacidad
del bafio, los cuales sirven de soporte a los tanques de material
pléstico (propilen& reforzado con polieéter y fibra de vidrio)o
de metal recubiertos de pléstico, de forma y dimensiones varis-
bles, que constituyen el segundo grupo de elementos.

Otro grupo estd formado por el rectificador, la bomba, fil;
tro, calefactor y termostato, construidos segun varias caracteris-
ticas stenderd, que se acoplan asimismo &l armazon soporie, y por
dltimo, como quinto grupo de elementos, estén‘las paredes laters
les y tapas éupe:iores,lprevistas para cubrir los armazones Sopor- .

tes y por tanto dimensionadas de acuerdo con loa vapios tipoa de

_ armazones.
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En los dibujos adjuntos, que constituyen pa,rte integrante
de la presente men;pria‘des'criptiva, se ha representado, & titulo
de ejemplo ilustrative, pero no limitativo, uns realizacidn p#éc--
tica del montaje de instalaciones galvédnicas, a base de elemen-
tos prefabricados, Siguiéndo el  procedimiento gue se patenta,

Dichos Vdi'bujos nuestran: ‘

Figs 1.- Vista en perspective del armazén dé;sop6r£e;'

Fig, 24- Despiece de los elementos q,uo constituyen el arma-
zén representado en Fig. 1. |

Fig;i 3= Vigta en perspectiva del armazdn .con un.tangue aco- -
pladov‘.. | |

Fige 4.- Tangues de verias formas y dimensiones que pueden
acoplarse el armazén.

Fig, 5.~ Vista en perspective de un érmazén, con el tanque
y apafato de control acoplados.

Fig, 6.- Aparstos de control y rectificadores, mostrados en
degpiece. ,

Fig. 7 ¥y 8.- Conjunto formado por la bomba, filtro, elemento
celefactor y termosteto, pars la climatizacidén del bafio, acopla-
dos al armazdn general. '

Fig, 9.- Viata en perspectiva de un conjunto de elementos.
montados. _ _ .

_ Fig, 10.= Despiece de los paneles laterales-y tapa superior,
que cubren el armazén.

Refiriéndonos concretamente a los citados dibujos, paseamos
& describir, con mayor de_talle; las particularidades constructi-

vas y de instalecidn de los elenientos gue intervienen en el pro;-

. ¢edimiento de montaje, que se pa'f:enta;

Fl armazdén -1= estd formado por patas =2-, de perfil cusdra-—
do, dotadas de taladros -3- para el acoplemiento de los marces ..
laterales -4-, mediante los tormillos =5- o slgin sistema iddneo
de fijacidn, Las dimensiones de dichos marcoé laterdles =4- va~-
rien, segin el tamafio o nfmero de tenques -6=- que deba contener
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cada armazdén -1-, al cual se acoplan a.poyandose sobre una base-

~T=, comstituids por verillas de hierro fijadas & los laterales
4= . | '

Los equipos de control ~8-, en mimero variable, quedan alo-
jados en el armaric =9, formando un solo conjunto que se . fija
med:.ante las grapas -10- a uno de les laterales =4,

1 equipo alimentador =11=, compuesto por bomba, f:.ltro,
calefactor _y.temos,'bato queda alojado en el interior del amazén
==, cubriendo el conjunto mediante los paneles laterales ~12- ¥
pa.nei superior -13-, que estd dotado de las tapas =14=, a través
de las cualeé. quedan accesibles los  tanques -6;-.‘ |

Cada - conjunto compuesto como se ha descriteo, puede repetir-
se variando 1as diﬁé’nsiones‘, mwimero ae-'ta.ﬁques, capacidad de los
mismos y caracterisﬁicas de climatizacion, constituyendo, median-
te unidades independientes, une instalacién complete de bafios gal

, vénicos, dieponiendo diches unidades simples en la forma mds ade-

ouada a cada ceso, pudiendo variar su disposicidn, cusntas veces
=14 desee.

Para_ dar cumplimiento 2 lo- dispv.esto en ol articulo 70 del

- vigente Egtatuto de la Propiedad Industrial, se hace constar, co—-

mo fuente informativa, que el prooedimiento para el monta;je de
instelaciones galvénicas, 8 base de elementos prefabricados, tal
como g6 ha descrﬁo, ha sido llevado a la préctica con éxito sa~-.
tisfactorio por la firma Electropleting Engineers S.A., de Suiza,
bajo la denominacién "Modulex!,.

Tos detalles constitutivos & gue hemos hecho referencia en el !

transcurso de la presente memorie descriptiia,‘ no gson limitetivos,
en ocuante a le forma, clases de material disposicidn y arreglo de
los olementos iﬁ-&agrgntes’ de cada grupo,' los cuales pueden varier,
seg&l'cionvengl:a’ a las exigenciag de le instalacidn, manteniendo, no
obstante, el principio bdsico de su montaje y acci:lamiénto; .

la Patente de Introduccidén por: "PROCEDIMIENTO DE MONTAJE IE
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INSTALACIONES GALVANICAS, A BASE DE ELEMENTOS PREFABRIOADOS“

cuyo privilegio de qxplotacion en Espalia y sus Provincias de

Ultremar, se solicita por un periocdo de 10 afios, deberd reunir

lag particnlériaades que se concretah en las siguientes, .
REIVINDICACIONES

18,~ "PROGEDB:’IIENTO IE MONTAJE IE INSTAIACIONES GALVANICAS, A

 BASE DE EIEMENTOS PBEFKBRICADQS", caracterizeado por el hecho de

que se parte de elementos prefaﬁricados, de dimensiones y forma
variables, segun determinado ntmero de tipos o médulos, que se
acoplan entre sf para formar un conjunto o wnidad de bafic galvde
nico sstando cmpqe_sto cada wno de 10'3 elementos por un armezoén
soporte, tangues, §quipoa de control y rectificador, elemento
climatizador del bafio ¥ paneles que cubren al armazdn aoportg
lateralmente, estando el panel sﬁperior Gotddo de tapss, que per~-
miten el acceso a los tangques haciendo posible dichos elementos
el montaje. de wna instalacidn galvénica completa, mediante el
sgrupamiento de unidades independientes.
26, WPROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE INSTALACTONES GALVANICAS, A
B4SE DE ELEMENTOS PREPABRICADOS, segin 1a 18 reivindicacién,
caracterizado por el hecho de que cada uno de 1los grupos que ine.
tervienen en la formacidn de una unidad estd conmstituido por un
armazdén, compuesto de bastidores y patas dotadas de taladros para
el acoplamiento de unos marcos laterales, queﬂ se fijen mediante
tornillos, o gigtin sistema iddneo de¢ fijacidn, variando las di-
mensiones de- dichos marcos de acuerdo con el tamafio y mmero de
tanques que ha de contener el armazén dentro del cual se acoplan,
apoydndolos sobre una base formade por varillas fijadas a dichos
narcoss |

- "WO IE MOKNTAJE DE INSTALACIONES GALVANIOAS, A
BASE DE ELEMENTOS PREFABRICADOSY, semin las reivindicaciones 18
y 2¢, caracterizado por el hecho de que los eguipos de control
en mimero y disposicion varisble, son alojados en un .a.mario.,

formendo un conjunto que se fija, mediante grapas, & uno de los



120

mercos laterales del armazin. 3 4! 3 8 8 @“mwfi“

48,~ "PROCEDIMIENTO DE MONTAJE IE INSTALACIONES GALVANICAS, &

BASE IE ELEMENTOS PREFABRI{}ADOS".- Tal como se ha descrito ki
demostrado en los dibujos ad,)untos. ‘ .
. Consta de .cinco hojas foliadas y mecanografiades por —
sola cara, |
Barcelona a :2.4p %
P.A, de xnsﬁtui:o Electroqufmico S.A.
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