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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha descubierto que se obtienen pigmentos blan­

cos inorgánicos con contenido de aclarador y sólidos a la luz 

si se preparan mezclas acuosas que contengan adoradores óp­

ticos del tipo de los derivados de estilbeno con un grupo, 

por lo menos, ácido hidrosolubilizante, pigmentos blancos 
inorgánicos de metales del segundo grupo principal o secun-
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dario o del tercer grupo principal del sistema periódico y

productos de condensación de melamina/formaldehido incoloros,
endurecibles e hidrosolubles; se endurecen los productos de

condensación de melamina/formaldehido y, si conviene, se * <
5. desmenuzan las masas así obtenidas.

Para la realización de este procedimiento se em­

plean pigmentos blancos inorgánicos de metales del segundo 
grupo principal o secundario o del tercer grupo principal 

del sistema periódico. Como pigmentos blancos de la menoio- 

10. nada índole cabe citar, a título de ejemplo, el óxido de

magnesio, el óxido de calcio, el sulfato de cálcio, el óxi­
do de estroncio, el sulfato de estroncio, el óxido de zinc 

y el óxido de aluminio. Sumamente interesantes han resulta­

do los llamados litopones, o sea las diversas mezclas de ba- 

1$. rio y sulfuro de zinc, así como el carbonato calcico, el 

sulfuro de zinc y el sulfato de bario.

De los adoradores ópticos del tipo de los deriva­

dos de estilbeno que cabe emplear de acuerdo con el procedi­

miento entran en consideración, por ejemplo, los adoradores 

20. de triazinilaminoestilbeno con un grupo, por lo menos, car- 

boxilico o en particular de ácido sulfónico, y entre ellos 
merecen destacarse los bis-triazinilaminoestilbenos de la 

fórmula

H )

donde

' * * <
?1-HN- %  -CH=CH- ¿ 2 2 ^  -NH-Tg



X representa ün grupo carboxílico o en particular 

un grupo de ácido sulfónico y

^1 y 2̂ significan cada uno un núcleo s-triazínico-2-ílico. 
Ejemplos de tales aclaradores, que se pueden em­

plear de modo excelente en el procedimiento aquí expuesto, 

son los compuestos de las fórmulas
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Entre los productos de condensación de melamina 

y formaldehido utili sables según este procedimiento cabe 

mencionar particularmente las que se obtienen, de manera 

conocida, por condensación de melamina con formaldehido. 

Productos de condensación de esta índole sumamente aptos 

pueden obtenerse, por ejemplo, cond ensando 1 mol de melami­

na pura con 2 a 3 moles aproximadamente de formaldehido, 
en medio acuoso ligeramente básico.

Para la preparación de las mezclas acuosas pueden 

mezclarse los componentes en el orden de sucesión que se 
quiera. Una modalidad operatoria pr_eferida consiste, por 

ejemplo, en tratar una solución acuosa del producto de con­

densación de melamina y formaldehido con la solución acuosa 
del aelarader de estilbeno y luego añadir, agitando, el pig­

mento blanco inorgánico. Las proporciones cuantitativas de 

los diversos componentes pueden variar dentro de límites 

relativamente amplios. Las proporciones cuantitativas apro­

piadas se averiguan con facilidad mediante ensayos prelimina­

res. Las mezclas acuosas preferidas contienen, por 100 partes 

en peso del pigmento blanco inorgánico, 0,5 a 5 partes en peso 
del agente aclarador señalado y 50 a 200 partes en peso del 

producto de condensación de melamina y formaldehido.

El endurecimiento de los productos de condensación 

de melamina y formaldehido puede efectuarse ya a temperaturas 

bajas, por ejemplo a 20-30&C, eventualmente en presencia de

= 6 =



3C3867
catalizadores del endurecimiento, y en tal caso se requiere 

un tiempo de endurecimiento relativamente más prolongado. 

Tratando así el endurecimiento, la resina endurecida puede 

presentarse ya en forma de partículas pequeñísimas, de modo

5. que la mayoría de las voces no se necesita ulterior des­

menuzamiento. Sin embargo, para el endurecimiento de los pro­

ductos de condensación de melamina y formaldehido se proce­
de con ventaja sometiendo las mezclas acuosas a un trata­

miento térmico a temperaturas más altas, de 50 a 200SC, y 
10. preferentemente de 60 a 120SC, lo que hace que se desprenda 

agua, y luego so muelen las masas endurecidas así obtenidas, 

convirtiéndolas en polvos fino del tamaño de grano deseado.

Los pigmentos blancos obtenibles según el procedi­

miento aquí expuesto se distinguen por gran solidez a la 

15. luz y poseen gran intensidad lumínica. Se pueden emplear co­

mo pigmentos blancos para los más diversos fines, por ejem­

plo en la industria de las pinturas (pinturas por dispersión, 

pinturas a la cola, pinturas al óleo, barnices) y en la in­

dustria del papel, así como para obtener tintas de imprenta 
20. y pinturas para cubrir el cuero o para preparar placas, pe­

lículas, láminas, fibras o cuerpos moldeados pigmentados de 
blanco, para lo cual estos pigmentos blancos se añaden a las 

masas de moldeo, colada o hilatura que sirven para la forma­

ción de estos artículos o bien se incorporan a artículos ya 
25. formados, como por ejemplo películas, láminas y cintas, o,
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junto con aglutinantes apropiados, se utilizan para el tra­

tamiento superficial, Con ello so obtienen efectos de blan­

cura pruos, brillantes y sólidos a la luz.

En los ejemplos que siguen, las partes significan 

partes en peso, y los porcentajes, porcentajes en peso.

EJEMPLO 1.

Se disuelven en 100 partes de agua 100 partes de 
un producto de condensación do melacina y formaldchido, so- 

luble enagua (preparado mediante condensación de 1 mol de 

melamina pura con 2 a 3 moles de formaldehido, en medio acuo­

so ligeramente básico, y secado de la solución mediante pul­

verización). Luego se añaden a la solución 0,7 partes del 

aclarador de estilbeno de la fórmula (2) disueltas en un po- 

^  co de agua. & continuación, agitando, se incorporan 100 par­

tes de un litopón a base de 70% de sulfato de bario y 30% 

de sulfuro de zinc. La masa viscosa obtenida se endurece a 

80BC durante 2 horas y luego se muele convirtióndola en un 

polvo fino.

2Q^ El pigmento blanco asi obtenido es extraordinaria­

mente sólido a la luz. Se le puede emplear, por ejemplo, 

para la preparación de pinturas.
Se obtienen resultados semejantes, si, en lugar 

del aclarador de estilbeno de la fórmula (2), se emplea uno 

2^  de las fórmulas (4), (5), (8) o (10).
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EJEMPLO 2.

Se disuelven en 100 partes de agua 100 partes del 

producto de condensación de melamina y formaldehido que se 

ha descrito en el ejemplo 1. Se añaden a la solución 1,8 par- 

c tes del adorador de estilbeno de la fórmula (2) di sueltas 

en un poco de agua. A continuación, agitando, se incorporan 
100 partes de sulfato de bario o de carbonato de calcio en 

forma de polvo. Se obtiene una masa viscosa, que luego se 

endurece durante 2 horas a temperatura de 80 a 90BC. Seguí- 

damente se muele la masa dura convirtiéndola en un polvo fi­

no.

Los pigmentos blancos así obtenidos tienen un 

blancor muy puro y brillante y gran solidez a la luz. Se 

los puede emplear, por ejemplo, para la preparación de co-
*

lores para papeles pintados.

Se obtienen resultados semejantes si en este ejem­

plo se emplea, en lugar del aclarador de estilbeno de la 

fórmula (2), uno do las fórmulas (3), (4), (6), o (7).

2o' EJEMPLO 3.
Se disuelven en 100 partes de agua 100 partes del 

producto de condensación de melamina y formaldehido que se 

ha descrito en el ejemplo 1. Se añaden a la solución 3,5 

partos dol aclarador de estilbeno de la fórmula (2), (3),* - i .
2$, (4), (9) o (10), disuoltas en un poco de agua. Agitando,

se incorporan a la mezcla acuosa 100 partes de un pigmento
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de sulfuro de zinc (Saohtolith) y se obtiene una masa "visco­

sa, que es endurecida durante 2 y 1/2 horas aproximadamente 

a temperatura de 75 a 85SC. Luego se desmenuza la masa en­

durecida convirtiéndola en un polvo fino.

5. Los pigmentos así obtenidos tienen un contenido
muy alto de blanco y son muy sólidos a la luz.

Incorporando 2 a 5 partos de este pigmento blanco 

a 100 partes de polietileno,' se logran efectos de blancura 

puros y brillantes y de gran solidez a la luz.



Descrito el invento se declaran nuevas y de propia 

invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad do 

las demandas de patentes suizas Na 11096/63 del 9 de sep­

tiembre de 1963 y N3 8149/64 del 22 de junio de 1964, exis­
tiendo en ambas unidad de invención.

1. Procedimiento para la preparación de pigmentos 

blancos inorgánicos con contenido de aclarador y sólidos a 

la luz, que se caracteriza por prepararse mezclas acuosas 

que contienen aclaradores ópticos del tipo do los derivados 

de estilbeno con un grupo, por lo menos,' Acido hidrosolubi- 

lizantc, pigmentos blancos inorgánicos de metales del segun­

do grupo principal o secundario o dol torcer grupo princi­

pal del sistema periódico y productos de condensación de me- 

lamina y formaldehido, incoloros, solubles en agua y endu­

recidos, endurecerse los productos de condensación de mela- 
mina y formaldehido y eventualmente desmenuzarse las masas 

así obtenidas.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicación.

1 , caracterizado por el hecho de que, para el endurecimiento
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de los productos do condensación de melamina y- formaldehido,' 

se someten las mezclas acuosas, eliminando el agua, a un 

tratamiento térmico a temperaturas elevadas y so muele la 

masa endurecida convirtióndola en polvo fino.

5.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1,' 

o caracterizado por efectuarse a 60-1203C el endureci­

miento de los productos de condensación de melamina y for-í
maldehi do.

10.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindi­

caciones 1 a 3y' caracterizado por emplearse productos de 
condensación de melamina y formaldehido a base de 1 mol

de melamina y 2 a 3 moles de formaldehido.

15.
5. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindi­

caciones 1 a 4, caracterizado por emplearse, como pigmentos 

blancos inorgánicos, litopones,sulfato de bario, sulfuro

de zinc o carbonato ;de calcio.y
20.

6. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindi­

caciones 1 a 3, caracterizado por emplearse, como aclarador 

óptico del tipo de los derivados de estilbeno, triazinilami- 

noestilbeno con un grupo, por lo menos, ácido hidrosolubi-

23. lizante.
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7. Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 6, 

caracterizado por emplearse aclaradores de bis-triazinilami- 

noestilbeno de la fórmula

donde

X representa un grupo carboxilico o, en particular, 

un grupo de ácido sulfónico y 
y Tg significan cada uno un núcleo s-triazin-2-ílico.

8. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindi­
caciones 1 a 7 : caracterizado por el hecho de que las mezclas 

acuosas contienen, por 100 partes en peso del pigmento 

blanco inorgánico, 0,5 a 5 partes en peso del aclarador 

óptico y 50 a 200 partes en peso del producto de condensa­
ción de melamina y formaldehido.

9. Procedimiento para la preparación de pigmentos 
blancos inorgánicos con contenido de aclarador y solidos a 
la luz.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva que consta de 13 páginas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 8 de septiembre de 1.964. 

p. a.
JAtME tSERN
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