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*Procedimiento para la fabricaciba de

materieles laninares fibrosog"

T ollcitandto: BONDED FIERE FABRIC LIMITED, entided inglesa, rasi

dente en Bath Road, Bridgwater, Somerset, Inglate~

rra,

En nuestra solicitud de patente nlm . —
302287 se ha descrito un procedimiento para la
fabricacibn de particulas aglutinantes alargadas —
de materiales poliméricos, en particular, particu—

5. las de elastémeros poliméricos naturales ¥y sin-
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téticos, en las cuales se congels y se dejz fundir des
pués una dispersibn acuosa de los materiales poliméri4;f;
cosg, cuando las part{culas alargadas apareCen ean sus -
pensidn en el medio acuoso. Ademés, en otra solicitud

de patente se ha descrito la fabricacibn de tejidos fi .
brosos unides mediante la suspensidn de una mezcla de
fibras naturales o sintéticas, perticularmente fihras'
textiles, y particulas sglutinantes alargedas en un mg
dio acuoso y estirando la suspeunsidn coantra una super-
ficie porosa, como por ejemplo un tamiz para la fabri-
cacibn de papel, cuando las fibras y particulas agluti
nantes estén precipitadas sobre la superficie y las -
particulas aglutinantes reunen las fibras contiguas pa
ra former un tejido fibroso unido,

Se ha hallado ahora que se pucde fabricar -
unz gema de materiales laminares fibrosos Gtiles a par
tir de pulpas fibrosas, como por ejemplo las pulpas de
medera o pastas papeleras utilizadas para lz fabrica -
cibn de papel o la trausformaciln en viscosa para 1la
produccibn de raybn y pelicula celulbsica y pulpas de
otros materiales celuldsicos como la borra de lino o
de algodén que utilizan las particulas sglutinentes -
alargadas expuestas en le golicitud de Patente n? como
los sglutinantes.

De acuerdo con &sto, el preseute iuvento im
cluye un procedimiento para la fabricacibn de un teji-
do fibroso el cual comprende la formacibu de una mez -
cla en suspensién en agua de perticulas sglutinantes -

slargadas de un material polimérico, formado al counge-

lar una dispersidn acuosa del materisl polimérico segui
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do por la fusidn de la dispersidén congelada, y de las
fibras de pulpa y estirando la suspensibn mixta con -
tra una superficie porosa para precipitar las fibras
sobre la superficie y unir las fibras contiguas una
con otra por medio de las particulas.

El método se realiza répida y conveniente-
mente en una miquina para la fabricacidn de papel co-
rriente cuando la suspensibn mixta se estira contra -
un tamiz corriente para la fabricacidén de papel.

La dispersiln se congela couvenientemente
poniéndola en contacto con una superficie metilica -
fria, por ejemplo un tambor giratorio, a una tempera-
tura no mas slevada de -209C..

Les fibras de pulpa son preferiblemeate f£i
bras de pulpa de maders las cuales se pueden batir o
no batir aunque se puedeun utilizar pulpas de otros mg
teriales como la borra de lino o de =algodda.

La proporcibn de las particulas aglutien -
tes alargadas con las fibras de pulpa se puede gra -~
duar segln se necesite pare la forma perticular y re-
aistencia del tejlido fibroso que se necesite. Para la
bptima resistencia, sin embargo, las particulas aglu-
tinantes alargadas deben estar en los limites entre -
40 y 50 partes en peso por 1l0C partes en peso de fi -
bras de pulpa.

Las dispersiones acuosas del material poli
mérico contendrin generalmente uno o méis medios dis -
persantes corrientes, como es de costumbre, para man-
tener los gldébulos de polimero en dispersiba.

Cuando se utilizan las particulas agluti -
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nantes alargadas, formadas por la congelacibn y fu -
sibn de elastdmeros poliméricos, comoc por ejemplo ei_ ’
caucho natural, poliacrilatos, copolimeros butadieno-
acrilonitrilo, copolimeros butadieno~estirensc o copo-
limeros butadieno-metacrilato, los materiales lamina-‘
res que se Obticnen tienen uva resistencia a la trac~
cidn mumentada sensiblemente, buen drapeado, buena re
cuperacibn a las arrugas y una apreciable extensibili
dad, por ejemplo, exteusibilidad al punto de roturs -
del 6rden del 5 ¢ al 15 % o afin hasta el 30 % en al-
gunos casos, cuendo se compara con las hojas produci-
das de las mismas fibras utilizando la misme técnica
de colocacidn de una capa o capas sucesivas de papel

pero no utilizando aglutinante o azglutinantes corrien

tes.

Las pulpas de medera utilizadas para la Iz
bricacibén de papel son batidas frecuentemente paras fi
brilar las fibras, es decir, subdividirlas para aque
al precipiterlaes sobre un tamiz, las fibrilas 0 peque
filsimas fibras tiendan a entrelazarse y reunan las fi
bras para formar una hoja o lémina unida. En las pul-
Pas no batidas en las cuales las fibras tienen poca o
niaguna fibrilacibn, la capacidad auto-aglutinante de
las fibras es baja. Sin embargo, cuando se utilizan -
las pulpas no batidas de zcuerdo con el procedimiento
del presente invento es mls de observar el mejoramien
t0 en las propiededes, particularmente en resisten -

cia,

Las propiedades fitiles halladas en los ma-

teriales laminares fabricados de acuerdo con el pre -
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sente invento cuando se utilizan'élastémeros poliméri-
cos se crée que se debe a las particulas aglutinantes
alargadas elastoméricas gue reunen las fibras en pun -
tos de interseccibn con uuna lige en forme de gozne que
es flexible y extensible cuando se compara con las li-
gas formadas entre fibras celuldsicas por la formacidn
de ligas de hidrégeno entre sus superficies de contac-
to cuando se tienden a lo largo juntas las fibras, pax
ticularmente eatre las fibrilas, es decir, pequeiifsi -
mes fibras de fibras celulésicas batidas, o con laes 1i
gas de tipo peliculado formadas por sglutinantes co -
rrientes los cuales reunen las fibras en haces y pro -
veen rigidez al meterial laminar acabado.

Si se utilizan particulas aglutinantes alar
gadas cristalinas o semxi-cristalinas, por ejemplo las
particulas formadas mediante la congelacidn y después
fusibn de una dispersién acuosa de waterial polimérico
no considerado generalmente como elastomérico por ejeu
plo cloruro polivinilideno, clorurc polivinilico, copo
limeros de cloruro polivinilico, ete., se obtienen mg,
teriales laminares resistentes, rigidos, duros los cua
les tienen aplicacidn como papeles para usos especia -
les. La resistencia de los citados materiales se aumen
te conslidersblemente por calandrado en caliente o -
prensado,

Las particulas aglutinantes alargadas de
los materiales poliméricos tienen una longitud gue es-
t4 situsda dentro de los limites aproximadamente entre
C,02 y 3,0 milimetros, més generslmente en los limites

eproxinadamente entre C€,05 y 1,00 milimetres, lo cual
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es substancislmente mayoffque'la anchura y profundidsa. -
de laes perticulas, y l=zs perticules se caracterizan = |
por ser flexibles, adhereates y susceptibles de combi-
nerse una coh otra para formar una pelicula cuando se
ceclocan juntas et un estadc substancialmente seco a -
terperatura ambiente, por ejemplc a 202C.

Las particulss tienen generalmente la foruwa
de fibras o cintas fines cuando se forman de dispersip
nes de polimeros elastomériccs y generaslmente la forma
de a2grjas substanclalmente cristalinas, placas alarga-
das o prismas alergados cuando se forman de dispersiv-
nes de polimeros a excepciln de las de los polimeros -
elastoméricos.

Lz anchursa de las particulas no excede de -
50 % de la longitud de las particulas aun cusndo ten -
gan la formae de placas y generalmente tienen una anchu
ra en los limites spromimadamente entre 0,C005 y 0,4 -
nilimetros. La profundidad de las particulas estd ge -
neralmente en los limites entre C,0005 y 0,04 nilime -
tros.

Ia concentracifn de la dispersibn acuosa de
material polimérico no es muy lmportante, pero a altas
concentracionss, por ejeuplc 30 % eh pesc de sélidos ¥y
mas, hay una tendencia para que las particulas alerge-
das de pclimeros elastoméricos se aglomeren eu vez de
formar unz suspensién de particulas discretas, y en el
casc de dispersiones de polimercs no-elastoméricos o -
"duros", hay una tendencie pare que las perticulas po-

liméricas granuleres se foruen juntas con les particu-

las aglutinantes alargadas.
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Por rezones précticas, la concentracida de
la dispersidn del material polimérico no debe excedex
aproximadamente de 25 % en peso de sblidos y no debe
ger inferior gue una concentracibn que provéa una con
centracién sdecuada de particulas sglutinentes en aug
pensidn para la hoja fibrosa particuler que se esth -
formando.

Se ha halledo que cuanto mds elevada la -
concentradi6n de la dispersidn, tanto mds largas las
particulas esglutinantes alargadas producidss por el
procedimientc., Cuands disminuye la concentraciln de
la dispersidn, las partficulas tiendea a ser mas fines
¥ muestren una distribucién mAs ancha de las loungitu~
des de las particulas.

Para cada dispersibn perticular de wate -
rial polimérico utilizado, hay generslmente una con-
centracidn Sptina del materiel en la dispersibn y con
diciones dptimes de trateamiento para producir perticu
las sglutinantes del tamafio y forme necessarias para -
uoa utilizacién final particular.

Con el fin de obtener los resultados deseg
do de una dispersibn acuosa particular de polimero, -
probablemente es necesaric alterar la estabilidad de
la dispersidn mediante la graduacidn del pH, cembian-
do el tipo y/o la ccncentracidn del wmedic dispersante
gue se puede utilizar o por la adiciln de electroli -
tos adecuados como por ejemplo el sulfato ambunico o
el cloruro ambnico. La velocidad de congelacidn de la
dispersién puede afectar la forma de las particulas.

Es preferible generalmente llevar la dispersidn acuosa
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de polfmero répidsmente a un estado sdlido.
Cuendc se forman las hojas de acuerdo con

este invento sobre teuices para la fabricaciba de pe-

pel, tienen suficiente resistencia en el estado, hime
do, recientemente formadas para pernitir que se reti-.
re la hoja del tamiz, si se desea, y se seque mien -
tras estéd en un estado de relajecibn mediante aire ca
liente U otros medios, Alternativamente, se puede =
prenser la hoja y secarse extendidas a presidn en plap--
chas celientes o celandrarse entre ciliudros calien -
tes. La resistencia a la traccién del materisl lami -
nar se aumenta mediante el prensedo, pero la extensi~
bilided y la flexibilided probablemente se reducen ua
poco.

51 se necesitase wés suavided al tacto, -
los materiales se puedeun acresponar, por medios cono-
cidos, o encogerse por compresibn, o estamparse con -
un disefio fino. Se puede tewbién dar efectos decorati
vos a los materiales leminares mediente el estampado.

Las hojas fuertes, suaves, exteunsibles for
madas de las fibras y particular aglutinantes alarge-
das de polimeros elastoméricos son perticulermente -
Gtiles en los ramos de la medicina y cirugia dentral
en los cuales se necesitan una counsiderable cantidad
de materisles disponibles para sdbanes, mantas, batas,
méscares, pantallas, etc. Ademés, puesto que los me-
teriales tienen una alta resistencie en estadc himedo
se pueden utilizar para cubrir compresas absorbentes

0 vendajes.

Aprestos, pigmentos, resinas o medios de -
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conservacidn se pueden afiadir = la suspensidn de parti
cules aglutinantes elargadas antes de ser afiedida a le
suspensibn de fibras de pulpa. Si se desea, se pueden
afiadir estos matericles adicionales a la dispersidn po
limérica de la que se forman las particulas slargadas
mediante la congelacidn de acuerdo con el procedimien-
to expuesto en la solicitud de Patente ne. Si se deses,
se puede afiadir fibras de pulpa a la dispersidn acuoéé
del materiel poliméricc antes de la operacidn de congéfr
lacidn.

Describiremos azhora los métodos especifi -
cos de fabricacibn de materiales laminares fibrosos de
acuerdc con el inveuntc por medic de los siguientes -~
ejemplos,

EJENPILO 1.

Se diluyé una muestra de un latex poliscri
lato (vendido en el mercado con el nombre de Hycar -
2671E por British Geon Limited de Penarth, Glamorgen,
Gales) con agus hasta que el contenido de los sélidos

fué el 5 % en peso.

Se congeld entonces el latex medisute el
procedimiento y aparato descritc en nuestra solicitud
ne 304301 es decir, se precipité como una pelfculas so-
bre la superficie de un tambor bueco giratorio y se
congeld, manteniéndose la superficie del tambor & un=a
temperatura de -459C. mediante la congelacidn de una
mezcla de alcohol y anhidrido carbénico sélido introdu
cida en el interior del tambor. La pelfcule congelada

se sac6é entonces del tambor y se fundié en agua calien

te, en la cual se hallb que el latex se habfa trensfor
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mado en una suspensidn de particulas poliescrilato - -

elargedas de temafio en los lfimites entre 0,02 y 0,5 -
nilimetros. Se afiadid agua 2 la suspensibn hasta que
el contenido de los sélidos fué sl 15 en peso.

Se ofiedidé 54 mls. (milflitros) de la suspen
sién de particulas alergadas a 10C nls. de una suspen
sién de 1% en peso de una pulpa sulfitada blanqueada
conifera de un producto quimico no batido y se agité
la megzcla en ague iuntroducida previamente en un reci-~
piente encima de un tamiz de tele metédlica en un apa?
rato de evaluacibn de pulpa normal de la British Pa -
per and Foard lMenufacturers (fabricadc por Navis Eo-
gineering Iimited de Tottenham, Inglaterra).

Se dejé escurrir el agua, precipitando de
egta forma las fibras celuldsicas y particulas alarga
das como una hoja sobre el tamiz de tela metélica., Se
cubrid la hoja con dos papeles secantes normales los
cuales fueron cubietrtos a su vez por uan disco metdli-
co y la hoja precipitada fué extendida pasando une ca
landria corriente sobre el disco metélice. A1 guitar
el discc y los papeles secantes del tamiz, la hoja -
precipitada se adhirid a los papeles secantes y se cu
brié en el lado descubiertc con un disco metélico co-
rriente revestido 2l cremo. Ia hoja precipitada empa-
redada entre el disco metdlico revestido al cromo y
los secantes fué prensade eu una prenss normal & 50 -
libras por pulgada cuedrada durante cinco minutos. -
Fueroun substituidos los secantes conm un nueve secante
¥y se repitid el prensado durante un periodo de 2 miny

tos. Se quitdé el secante y la hoja precipitada sobre
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el disco fué retirade para que se secase en un aro se-
cador normel durente custro horas a temperaturs ambien
te y se sacb entonces para examinarla Y probarla. Se
celandré entonces la hoja a 1202C, 2 una presidn de -

5. 1/6 de tonelada por pulgada cuadrada entre cslandrias
lises y se volvié a prober. La hoja teala un tacto fi-
no, bhuen drapeado, alguna extensibilidad ¥ uhe buenha -«
recuperacibun 2 la arrusa.

Se repitid la prueba utilizando la mitad de
10, las cantidades de los materisles, es decir, 27 mls. ée
la suspensibn al 1% de partfculas alergedas se afiadie-
ron a 50 mls. de la suspensidn al 1% de pulpa sulfita-
da. Se repitidé la prueba une vez mis utilizando 100 -
mle. de la suspensidn de la pulpa con la escepcibn de
15, que no se gfiadieron particulas alargsdas.
Las reasistencias a la traccibn de las varias
hojas producidas fueron las siguieates:
Volimen de la Vollmen de la Resistencies a Resistencia
suspensibn al suspensidn de la traccibn - a la trac -

20, 1¢ de pulpa. particulas - déSDués del - ccibn des -

alargedas al secado pues del ca
1% landrado.
(21s.) (mls.) - (gremos/tejido)(gremos/tejido)
25. 100 54 2.1 2.8
50 27 0.8 2.2
100 CERO 1.1 0.6

EJEMPLO 2,
Se repitid el procedimiento descrito en el

30, Ejemplo 1 pare preparer hojas fibrosas para muesira con
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la excepcibn de que se utilizé une suspensidn al 1% de
una pulpa de medera de eucaliptus, conocidz con el nom
bre de pulpa SAICCOR, en vez de la suspensidn de pulpa
sulfitada y se utilizé eu la preparacibén de la hoja de
poco peso, 36 mls, de la suspensibu de perticulas alap
gadas, Las hojas fibrosas teunlan un tacte suave, un =
buen drapeado y extensibilided. ILa resistencia a 1la
traccifn de las muestras en estedo seco y cuando se co
draron se midid y arrojd el siguiente resultado: »
Volfmen de la Volumen de la Resistiencis a Resisteuciz a
suspensibn el suspensidn de la traccibn - la traccibn -

1l % de pulpa particulas - despubs del después del -

alargadas al secado. calandrado
(mls.) (mls.) gramos/tejido gremos/tejido
100 54 1,4 2,1
50 36 G,9 1,0
100 CERO 0,3 0,2

EJEMPLC 3.

Se prepsré una suspensibn a2l 1% eun peso de
una pulpa de madera o pasta papelera absorbente merceri
zada, conocida con el nombre SOIKA 10A pulpa, y se for-
maron varias muestras de materiales laminares fibrosos
de cantidades escogidas de la suspensibn mediznte el -
procedimientc descrito en el Ejemplo 1 utilizendo ve -
rias centidades de uuna suspeunsién al 1% de particules
alargadas preparadas como se ha descrito eg el Ejemplo
1. Las hojas fibrosas preparadas de esta forma tenfan
un tacto suave, buen drapeado y extensibilidad., Las re
sistencias a la traccibn y los porcentajes de alerga -

mientc al puato de rotura al secarse y después del ca-
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landrado se midiercn y arrojarcn el sigulente resusia-

-

roeale)

do, junto con los resultados ohtenidos solre una hoja
formeda sin utilizer particulas alergadas.
Volémen de la Volumen de la Fesisten Id id % de aler % id
5, suspeusidn de suspeusibu al cia a la des — gemiento deaspuds
pulped 1% 1¢ de particulas traccién pues 2l punto del ca
alargadas. despues del ca de rotu landra

del seea landra ra des- drado

do. do, pues del
10. aecado,
(mls) (mls) (gramos/ (gramos A %

tejido /tejido.

1G0 54 2,2 3.9 17.5 12.5
15. 100 72 2.3 3.5 16.0 15.0
100 36 1.0 2.0 7.0 9.5
50 27 1.5 2.0 11.0 10,0
50 36 1.4 5.2 11.0 9.0
160 CERO 0.04 0.03 0.0 0.0
20, EJENPLO 4.

Se introdujo en el recipiente del aparato
de evaluacién de pulpa descrito eu el Ejemplo 1, de -~
scuerdo cou el procedimicnto descrito en el Ejemplo 1,
una mezcla de 10C mls. de una suspensibn el 1% de una
25, pulpa sulfitade blanqueada conifera de un producto gui
mico no batido y 54 mls, de una suspensibn al 1% de -
particulas alargadas semi-cristalinas preparada por la
congelacibn y fusién de una dispersibn al 5% en peso -
de cloruro de polivinilideno y se formé une hoja fibro

30, ga para muestra por el procedimiento descrito en el -
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Ejemplo 1. B (hﬁ? N

Ia hoja era rigide, dura e iuextensible. ILa
resistencia & la traccidn cuando acsbada de breparar
¥y eun estado seca fué de 1,5 gramos/tejido y la resis-
tencia a la traccidn después del calandrado a 1208C.,
¥ & una presibu de 1/6 de tonelada/piilgada entre ca -
lendries lisss fué de 3,6 gramos/tsjido.

EJENVPLIO 5.

Se diluy6 con sgua una dispersién acuose de
un copolimero de carbcexilato butaedieno-estirenc (veun-
@ido en el mercado con el nombre de Earbon 18010 por
Vinyl Products Limited de Carshalton, Ingleterra) has
ta una concentracidn de 25 % de slidos poliméricos en
peso y se gradub su pH sl 7,6 mediante la sdicibn de
écido acético. Se aplicd aproximadamente un litro de
lz dispersibn a la superficie de un tambor giratcrio
de un eparato descritc en nuestra solicitud a2 304301
la cual se mantuve 2 -452C mediasnte una mezcla de eta
nol-anhf{drido carbénico sblido introducida en el inte
rior del tambor. Ia dispersibn se congelb en la super
ficie del tembor y se sacé en pedazos rotos por medic
de uh rascedor. Al fundirse, los pedafios rotos de la
dispersidn congelada se convirtieron en una nata de -
particulas supendidas en forme de plaguetas con una -
longitud eproximedemente de 0,05 milfmetros. Al diluir
se la nata con sgua en una suspensidn de unz councen -
tracifn aproximademente del 1% de sélidos en peso, -

las plaquetas se uniercn unas con otras para formar

un precipitado floculente ea el cual las cuerdas de

las plaquetas tgnian aproximaedamente 3 mili{metros de
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longitud. Se agitéd un volémen de la suspensibn dilufi-

da de particulas (1 % en peso de sélidos) conteniendo

0,5 gramos en peso de s6lidos en una suspensidn de

200uls. de pasta papelera sulfitada blangueada Domg -
jokoddnova. contenieado 1,0 gramo de sélidos y la mez~
cla se agité después en ague eiiadida previamente a-
un recipiente encima del tamiz de tela metélica del
aparato de evaluacién de pulpa utilizado en el Ejem —~
plo L.

Bntonces se prepararon hojas fibrosas , si
guiendo el procedimienta del Ejemple 1. Las hojas, an
estado seco, tuvieron una resistencia a la traccidn-
de 1,5 gramas/tejido.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacérse coustar gue las disposiciones ante
riorwente indicadas son susceptibles de modificacibunes
de detalle, ea cuanto no alteren su principic funda=-
mental. También se hace constar que el inveuto correg
ponde a upa solicitud de patente presentada en Ingla—~
terra con fecha 3C de Octubre de 1.963 bajo el ndmero
42948/63 ecogiéndose, por lo tanto, a los beneficiose
gue counceden los Convenios Internacionales en vigor y
siendo lo que constituye la esencia del referido inven
to y por lo gue se solicita Patente de Iaveacibn por
20 afiog, en Espaila "Procedimieunto para la fabricacibn
de materiales laminares f£ibrosos", caracterizandose -~
por lo siguiente.

18 .~ Procedimienta para la fabricacidn de
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materiales laminares f£ibresos', el cual comprende la
formacibn de una mezcla en suapensién en agua de par—
ticulas aglutinantes alargadas de un materisl polimé—~
rico, formado mediante la congelaciln de uunaz disper —
5 sibn acuosa del material polimérico seguida por la fu
sibn de la dispersida cougelada, y Ffibras de pulps ¥
estirando la suspensibn mixta contra una superficie -
poross para precipitar las fibras sobre la superficie
¥y uanir las fibras coutiguas unas con otras per medic-
10. de law particulas.
22 . Procediniento segin reivindicacibn -~
18, enel cual la superficie porosa es un tamiz para -
la fabricacibén de papel.
38.— Procedimiento seglin reivindécacibn -
15 18 § reivindicacibn 22, en el cual las particulas aglu
tinantes alargadas estén presentes en los limites eu~
tre 40 y 50 partes en su peso en 100 partes en pese
de fibras de pulpa.
48 .~ Procedimiento segln la reivindica =
20. cidn 1%, reiviandicacibén 28 & reivindicacibn 3&, eun el
cuzl las fibras de pulpa son fibras de madera batida.
5& .~ Procedimiento segln la reivindica -
cibn 12, reivindicacibn 28 6 reiviandicacidu 38, en el
cual las fibras de pulpa son fibras de madera ne batida
25. 6&,~ Procedimiento segin una cuslquiera -
de las reivindicaciones anteriores en el cual el matg
rial polimerico es un elastomero poliméricos.
72 o~ Procedimiento segin la reiviundica -
cién 62, en el cual el elastomero polimerice es cau —

30. cho natural, ua copolimero butadieno-acrilonitilo,. un
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copelimero butedieno-estirenc, un copolimero butadieno

-metacrilato o ua poliscrilato..

88,~ Procedimiento segiin uma cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 52, en el cual el material-
polimerico es cloruro polivinilideno, cloruro polivi —
nilico, ¢ un copolimero de clorure polivinilico.

g%,.— Procedimiento segin una cualguiera de
las reivindicaciénes snteriores, en el cual la disper~
sifn acuosa de material polimérico se congela répids —
mente al pounerse la dispersién en cantacto con was au
perficie metélica fria por lo menos a una temperatufaf
no més elevada de -202C,

108,~ Frocedimiento segfin una cuaslquiera -
dellas reivindicaciones anteriores, ean el cual e te
Jide fibreoso es calandrado entre calaundrias calien 5
tes.

112 .~ Procedimiento segin uma cualquiera —
de las reivindicaciones anteriores, en el cusl se afia—

den las fibras de pulpa a la dispersidn acucsa de ma=-

terial polimérico |anbes de la congelacidn.

128 .~"Rrocgdimisnto égra la fabricacifn. -
de meteriales laminkres \fibrosos!{ tal como  gueda -

substancialmente desbrita en la/fiyesente Memotia.
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