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I ta l ia ,  re la tiv a  a:
"PROCEDIMIENTO DE APLICACION POR EMBEBIDO 
DE GUARNICIONES TERMINALES DE MATERIAL PLAS­
TICO A LOS TUBOS DE CARTON DE LAS CANILLAS 
Y TUBOS CORRESPONDIENTES".
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Es conocido que los tubos de las canillas se cons­

truyen oon cartones enrollados en varias capas o unidos 
por materias adhesivas convenientes. Es oonocido también,

5 . que para e l estampado por inyección de las materias plás­
tic a s , se deben u t i l iz a r  presiones de inyección muy elevadas 
que varían de 800 a 1500 Kg/cm  ̂ ó más, para conferir a 
las piezas estampadas resis tencia , estabilidades dimensio­
nales sin  contracciones o carac te rís ticas mecánicas máximas 

10. permitidas por el m aterial que se u t i liz a . Si ho se u tiliza n  
ta le s  presiones, se obtienen piezas estampadas fa lta s  de 
resis tencia  mecánica sometidas a variaciones dimensionales, 
frág iles  en las uniones del m aterial porque no logran unirse 

en las líneas de conjunción. --------- ---------------------- --------
15. Admitido lo an terior, la  aplicación por embebido

de las guarniciones sobre tubos de cartón resultaba imposi­
ble, por e l hecho de que no era posible estampar directamente 
sobre e l tubo con ta les  presiones, porque e l material p lá s ti­
co fundido penetraba entre capa y capa del cartón y entre e l 

20. tubo y e l macho, y sa lía  de la  matriz estropeando el tubo. -
Constituye e l objeto de la  presente invención un 

procedimiento que permite ap licar guarniciones teiminales 
de materiales plásticos a los tubos de papel enrollado, 
caracterizado porque e l material p lástico  inyectado en la
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matriz se envía contra la  superficie anular de cabeza del 
tubo mientras las capas que componen e l tubo se Mantienen 
apretadas entre s í cerca de dicha superficie. --------  ------

Según el procedimiento objeto de la  presente in­
vención el extremo del tubo se ajusta  sobre una espiga y 
se contiene radialmente por medio de un manguito, deslizan­
te  axialmente que es empujado hacia a trás, venciendo la  
acción de resortes regulados, por el material p lástico  in ­
yectado después de que este ha revestido dicha supeiücie 
a n u la r . ----------------------------------- -- -------- -------- ----- --------

Según otra forma de realización del mismo procedi­
miento quedando el extremo del tubo ajustado sobre una es­
piga, e l material p lástico es inyectado radialmente y re­
v iste  primero la  pared externa del tubo para s a l i r  después 
a revestir la  superficie anular de cabeza cuando la  presión 
rad ial ejercida por el material mantiene apretada la  pared 
del tubo contra el macho.------ -- -------------------------------------

Para una mayor claridad se Mee referencia a algu­
nas formas de realización de instalación que permiten la  
aplicación práctica del procedimiento en cuestión y que 
se ilu stran  sólo a t í tu lo  de ejemplo, en los planos anexos 
en los c u a le s :--------- -- -------- ----- -- ----- -  -  -  - ----- -----

La figura 1 muestra la  matriz en sección axial en 
la  fase in ic ia l del procedimiento; - - - - - - - - - - - -

La figura 2 muestra la  misma matriz en la  fase f i ­
nal, pero en sección axial; - - - - - - - - - - - - -  ---- -

La figura 3 muestra la  sección axial de una matriz
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apta para re a liz a r e l procedimiento según otra forma de 
re a liz ac ió n ?--------- ---------------------------- ----------------------

Las figuras de 4 a 7 representan esquemática y 
parcialmente en sección axial algunos de los tipos de los 
tubos con guarniciones terminales, obtenibles según la  
inv enc ió n .--------------- -- ---------------------------------- -  -  -  -

En las  figuras 1 y 2 la  matriz para la  inyección 
del m aterial plástico está  constituida por una espiga 7 
sobre la  cuál se ajusta  el tubo 6 de cartón, por un macho 
1 que delim ita anteriormente la  forma y la  a ltu ra  de la  
guarnición, por una hembra o manguito 2 que puede deslizar 
axialmente según la  flecha b que se mantiene adherido a l 
macho y a la  superfioie externa del tubo y que vence la  
reacción de los resortes elásticos 4, y finalmente por un 
portahembra 3. Con 5 se indica e l extractor so lidario  de la  
espiga 7 para la  extracción de la  mazarota a l  f in a l de la  
inyección. En la  posición in ic ia l ,  después de haber cerrado 
la  matriz según e l plano Z-Z, todos los órganos se hallan 
dispuestos como en la  figura 1, de modo que e l m aterial 
p lástico  entrando según la  flecha a en la  cámara 8 recubre 
primero la  superficie anular de cabeza del tubo pero no 
puede penetrar entre las  capas de papel que componen e l 
tubo porque ta les  capas quedan apretadas entre s í entre 
la  espiga 7 y la  hembra 2. ---- ---------------------------------------

Una vez llenado e l espacio 8 de m aterial p lástico , 
éste actúa sobre la  hembra 2 que empieza a retroceder ven­
ciendo la  acción de los resortes regulados 4, pero la  pre­
sión ejercida por e l mismo material contra las paredes del
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tubo continúa impidiendo que aquél pueda insertarse entre 
capa y capa. La figura 2 muestra la  posición fin a l de los 
órganos de la  matriz cuando la  guarnición está completamente
incorporada sobre e l tubo. ---------------------------------------------

En la  variante ilu strada  en la  figura 3 la  matriz 
está compuesta solamente de un macho 10 sobre e l cual se 
colooa la  parte terminal del tubo 14 y de una hembra 2 f i j a  
que comprende varios o rific ios 13, substanoialmente parale­
los a l eje del tubo, para espigas (no representadas) para 
la  extracción de la  mazarota. Con a se indica la  dirección 
de entrada del m aterial plástico que a través del colector 
15 penetra en el espacio vacío que delim ita la  futura guar­
nición. En este caso puesto que la  inyección de m aterial 
p lástico  rev iste  primero la  pared del tubo para i r  después 
hacia la  superficie anular de cabeza del mismo tubo, las 
capas de papel quedan comprimidas por e l m aterial mismo 
contra e l macho impidiendo a l m aterial penetrar entre capa 
y c a p a .------ ------------------- ----- -- ------------------------- --  -  -  -
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Como ya se ha indicado, las figuras de 4 a 7 
muestran, a simple t í tu lo  ilu s tra tiv o  y de ningún modo 
lim itativo , algunos de los tipos de tubos con guarnicio­
nes de m aterial p lástico , que pueden obtenerse según la  
presente invención. Estos se describen a continuación con
mayor d e t a l l e . ------------------------------------------- -- --------------

La figura 4 representa, parcialmente en sección 
axial y parcialmente en alzado, un tipo de tubo 20 en cuyo 
extremo superior 21 se ha aplicado según la  invención, la  
guarnición c ilin d rica  de material p lástico 22 la  cual está
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dispuesta en e l in te r io r  del tubo y termina por su parte 
in fe rio r en e l tubo con un chaflán 23 y por su parte supe­
r io r  con un codo redondeado 24 que recubre la  superficie de
cabeza del tu b o .--------- -- ----- -- ----------- -------- -----------

Análoga, pero dispuesta en e l exterior del tubo,es 
la  guarnición in fe rio r 25, la  cual comprende e l chaflán su­
perior 26 y e l codo redondeado 27 que recubre la  superficie
de cabeza del extremo in fe rio r 28 del tubo 20. ------------

El tipo  de tubo mostrado en la  figura 5 comprende 
l a  guarnición superior 29 aplicada por e l ex terior al tubo 
30, con e l borde la te ra l  31 de forma abombada y con e l codo
superior redondeado 3 2 . ------ -------- . -  - ------  -  -  - --------

En la  parte in fe rio r, e l tubo 30 está  provisto de 
una guarnición interna c ilin d rica  33, con chaflán 35 y 
codo redondeado 3 4 . --------------- -------------------------------------

Las figuras 6 y 7 se re fieren  a dos tipos de tubos 
en los cuales con objeto de tener una buena fijac ió n  de 
la s  guarniciones terminales de m aterial p lástico , en vez 
de proporcionar, como en las figuras 1 y 2, o rific ios pa­
santes en e l extremo del tubo, o rific io s que se llenan de 
m aterial p lástioo , las  zonas de los extremos del tubo que 
deben ser recubiertas por e l m aterial p lástico  en la  fa­
bricación de las guarniciones terminales, presentan ranuras 
circulares como las  indicadas con 31 y 32 en los tubos 33
y 3 4 . ----------------------------- -------- '---------------------------------

El tubo representado en la  figura 6 prevé la  guar­
nición terminal superior en dos partes o manguitos,una exte-



r io r  35 y una in te r io r  36, presentando la  exterior un codo 
redondeado 37. Ambas partes se obtienen según e l procedi­
miento de la  invención. El tubo 34 de la  figura 7 prevé . 
las dos partes indicadas con 35. y 36 de la  figura 6, en

5. una pieza única 3 8 . ---------- --  —  -  —  -  - -  - -  - -  —
La guarnición terminal in ferio r 39 del tubo 33 di­

fie re  de la  40 del extremo in fe rio r del tubo 34, por e l 
hecho de presentar muescas axiales 41, mientras la  40 
termina con una superficie plana 42, normal a l  eje del 

10. tu b o .------------------------------------ '---------- ----------------------
Los tubos según la  invención pueden también estar 

provistos de guarniciones terminales hechas con materia­
les plásticos diversamente coloreados, asumiendo así in­
cluso un carácter d is tin tivo , o pueden, para e llo , estar 

15. provistos de otras guarniciones o collares móviles de dis­
tin to s  colores y aplicables de forma amovible sobre los 
tubos. Según la  práctica precedente se aplicaban a los 
tubos t ir a s  de papel coloreado que, sin embargo, se sol­
taban, se rompían, se ensuciaban, se alteraban de tin te  

20. fácilmente a causa de los baños colorantes y otros t ra ta ­
mientos que deben su fr ir  los tubos, o bien se hacían tubos 
de cartón coloreado, lo que sin embargo implicaba un nota­
ble gasto por deberse tener en e l almacén un gran número 
de tubos de recambio. Con las  guarniciones coloreadas se- 

25. gún la  invención se obtienen tubos duraderos e in a lte ra ­
bles, con la  notable economía consiguiente. ------------------

N 0 T A
Se declaran de novedad y propiedad para España,
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sus "territorios y plazas de soberanía,
R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Procedimiento de aplicación por embebido de 
guarniciones terminales de m aterial p lástico a los tubos

5. de cartón de las  can illas, de uso en torcido o h ila tu ra
y sim ilares, caracterizado porque e l m aterial plástico in­
yectado en la  matriz, en la  cual se dispone previamente 
la  parte terminal de tubo, se envía contra la  superficie 
anular de cabeza del tubo mientras las  capas de papel que

10. componen e l tubo se mantienen apretadas entre s í cerca
de dicha s u p e r f ic ie .--------- -------- ' ------------ -------- — . -----

2. Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­
terizado porque e l extremo del tubo se ajusta sobre una 
espiga y se contiene la te ra l y radialmente por medio de un

15 . manguito, deslizante axialmente que es empujado hacia a trás, 
venciendo la  acoión de muelles regulados, por e l m aterial 
p lástico  inyectado, después*de que éste ha revestido dicha 
superficie anular de cabeza. - - - - - - - -  ----  -  -  -  -

3. Procedimiento según la  reivindicación 1, ca- 
20. racterizado porque e l  extremo del tubo se ajusta  sobre una 

espiga o macho y está contenido lateralmente por un manguito 
f i jo ,  y porque e l m aterial p lástico  inyectado rev iste  prime­
ro la  pared externa del tubo, para s a l i r  después y revestir 
también la  superficie anular de cabeza cuando ya la  presión 

25* rad ia l del m aterial tiene apretada la  pared del tubo contra 
e l m acho.--------- ----------- -- ------------------- ----------------------

4* Tubos de can illa  de uso en torcido, hilado o
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similares provistos de guarniciones terminales de material 
p lástico  aplicadas según e l procedimiento y con e l dispo­
s itiv o  de las  reivindicaciones precedentes. ---------  ---- -

5. Tubos según la  reivindicación 6, provistos 
de guarniciones terminales de m ateriales p lásticos diver­
samente coloreados, aplicados según e l procedimiento de 
las reivindicaciones l y 3 . ------ ------------------------- -  -

6. "PROCEDIMIENTO DE APLICACION POR EMBEBIDO DE 
GUARNICIONES TERMINALES DE MATERIAL PLASTICO A LOS TUBOS DE 
CARTON DE LAS CANILLAS Y TUBOS CORRESPONDIENTES". ------------

Todo ello  conforme se describe y reivindica en 
la  presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro 
láminas de dibujos que la  ilu s tra n .

3

Barcelona, ßl AGOSTO 1964
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