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por VEIRTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania,

g favor de:
INDUSTRIE SACCARDO - S.p.d.

entidad italiana, domiciliada en
Vie Btg. Val Leogra, 22 - SCHIO (Vicenza)

Italia, relativa a:

"PROCEDIMIENTO DE APLICACION POR EMBEEIDO
DE GUARNICIONES TERMINALES DE MATERTAL PLAS-
PIC0 4 LOS TUBOS DE CARITON DE LAS CANILLAS
T ITUBOS CORRESPONDIENTES',
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que los tubos de las canillas ge cons-
truyen con cartones enrollados en varias cepas o unidos
por materias sdhesives convenientes. Es conocido también,
que para el estampado por inyeccidn de las materizs plds-
ticas, se deben utilizaer presiones de inyeccidn muy elevadas
que varfen de 800 a 1500 Kg/em® é mds, para conferir a
las plezas estempadas resistencis, estabilidades dimensio-
neles sin contracciones o caracteristicas mecdnicas wdximes
permitidas por el material gue se utiliza. Si ho se utilizan
tales presiones, se obtienen piezas estampadas faltas de
resistencis mecdnica sometidas a variaciones dimensionales,
friagiles en las unionses del material porque no logran unirse

en las liness de conjuncidn, = = = = = = = =« = = - ——— -

Admitido lo anterior, la aplicacidn por embebido
de las guarniciones sobre tubos de cartén resultaba imposi-
ble, por el hecho de gque no era posible estampar directamente
scbre el tubo con tales presiones, porque el material pldsti-
¢o fundido penetraba entre capa y cape del cartdén y entre el

tubo y el macho, y salia de la matriz estropeando el tubo. -

Constituye el objeto de la presente invencidn un
procedimiento que permite aplicar guarniciones termmingles
de materiales pldsticos a los tubos de papel enrollado,

caracterizado porque el materisl pldstico inyectado en la
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matriz se envia contrs la superficie anular de cabeza del
tubo mientras las capas que componen el tubo se hantienen

apretadas entre si cerca de dicha superficie, = —=- = = =~ ~

Segln el procedimiento objeto de la presente in-
vencidn el extremo del tubo se ajusta sobre ung espiga ¥
se contiene radialmente por medio de un manguito, deslizan-
te axialmente que es empujado hacia atras, venciendo la
accibn de resortes regulados, por el material pléstico in~

yectado después de que éste ha revestido dicha superficie

Segln otra forma de realizacidn del mismo procedi-
miento quedando el extremo del tubo ajustado sobre una es-
piga, el material pldstico es inyectado radialmente y re-
viste primero la pared externa del tubo para salir después
e revestir la superficie anular de cabeza cuando la presidn
radial ejercida por el material mantiene apretada la pared

del tubo contra el rach0. — = = = = = = c = =« 0 = - - -

Pera una mayor claridad se hace referencia a algu-
nas formas de realizacién de instalacidn que permiten la
aplicecidn priéctica del procedimiento en cuestidn y que
se ilustran sélo a t{tulo de ejemplo, en los planos anexos

en 108 cuales: = = = = = = = « = - - - - - - -

Iz Tigura 1 muestra la matriz en seccidn aximl en
la fase inicial del procedimiento; = = = = - = = = = - = «

Lg figura 2 muestra la misma matriz en la fase fi-
nal, pero en seccidn axigl; = = = = -~ = = = e — - -

Lo figura 3 muestra la seccidn axial de una matriz
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apta pars realizar el procedimiento segun otra forma de

3 s I
renlizZaciing — = = = = = = = = = - .- e - - .- - -

Las figuras de 4 a 7 representan esquemdtica y
parcialmente en secoidn axial algunos de los tipos de los
tubos con guarniciones terminales, obtenibles segin la

invenci én ¢ m e e e m e dm m e e e e e e e e e e wm o e e

IEn las figuras 1 y 2 la matriz pera la inyeccidn
del material pldstico estsi constituide por uns espige 7
sobre la cual se ajusta el tubo 6 de cartén, por un macho
1 que deliunita anteriormente la formas y la altura de la
guarnicidn, por una hembra o manguito 2 que puede deslizar
axialmente segun la flecha b que se mantiene adherido al
macho y a la superficie externs del tubo y que vence lg
reaccidn de los resortes eldsticos 4, y finalmente por un
portahembrg 3. Con 5 se indica el extractor solidario de la
espiga i para la extraceidn de la mazarota al final de la
inyeceidn., En la posicidn inicial, después de haber cerrado
la mairiz segln el plano 2-%, todos los drganos se hallan
dispuestos como en lg figura 1, de modo que el material
pléstico entrando segin la flecha g en la cdmara 8 recubre
primero la superficie anular de cabesg del tubo pero no
puede penetrar entre las capas de papel que componen el
tubo porque tales capas quedan apretadas entre si entre

la espiga 7 y la hembrg 2. « = = = = = = = - = 0 0 = o - - -

Una vez llenado el espacio 8 de material plistico,
éste actia sobre la hembra 2 que empieza a retroceder ven-
ciendo la accidn de los resortes regulados 4, pero la pre-

8i6n ejercida por el mismo material contra las paredes del
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tubo continfa impidiendo que aquél pueda -insertarse entre
capa y capa. e figurs 2 muestra la posicidén final de los
drganos de la matriz cuando la gusrnicidn estd completemente
incorporada sobre el tubo., = = = = = —m = = = = - - - - - -
En la variante ilustrada en la figura 3 la matriz
estsd compuesta solamente de un macho 10 sobre el cual se
coloca la parte terminal del tubo 14 y de una hembra 2 fija
que comprende varios orificiocs 13, substancislmente parale-
los al eje del tubo, para espigas (no representadas) para
la extraccidén de la mazarota. Con g se indica la direccidn
de entrads del material plédstico que a través del colector
15 penetra en el espacio vac{o gue delimita la futura guar-
nicidn., En este caso puesto que la inyéccién de material
pldstico reviste primero la pared del tubo para ir después
hacia la superficie anular de cabeza del mismo tubo, las
capas de papel quedan comprimidas por el material mismo

contra el macho impidiendo al material penetrar entre capa

Como ya se ha indicado, las figuras de 4 a %
muestran, a simple titulo ilustrativo y de ningin modo
limitativo, algunos de los tipos de tubos con guarnicio-
nes de material plastico, que pueden obtenerse segin la
presente invencidn. Bstos se describen a continuacidn con
mayor detalle, = = = = = = = « = ~ e - .- I

La figura 4 representa, parcislmente en seccidn
gxial y parcialmente en alzado, un tipo de tubo 20 en cuyo
extremo superior 21 se ha aplicado segin la invencidn, la

guarnicidn cilindrica de material pldstico 22 la cual estd
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dispuesta en el interior del tubo y termina por su parte

inferior en el tubo con un chaflén 23 ¥y por su parte supe-
rior con wn codo redondeado 24 que recubre la superficie de
cabeza Gel tubo, = = = = = = = - = - - — - - - - -

Andloga, pero dispuests en el exterior del tubo,es
la guarnicidn inferior 25, la cual comprende el chafldn su-
perior 26 y el codo redondeado 2% que recubre la superficie
de cabeza del extremo inferior 28 del tubo 20. - - ~ - -

El tipo de tubo mostrado en la figura 5 comprende
la guarnicidn superior 29 aplicada por el exterior al tubo
30, con el borde lateral 31 de forma abombada ¥y con el codo
superior redondeado 32, — = = = = = = == = = = = - - — =

En la parte infefior, el tubo 30 estd provisto de
una guarnicidn interna cil{ndrics 33, con chafldn 35 y

codo redondegdo 34e = = = = = = - - - - - = - - - - -~

Las figuras 6 y T se refieren a dos tipos de tubos
en lcs_éuales con objeto de tener una buens fijecidn de
las guérniciﬂneé terminales de materiel pldstico, en vez
de proporcionar, como en las figures 1 y 2, orificios pa~
santes en el extremo del tubo, orificios que se llenan de
material pléstico, las zonas de los extremos del tubo que
deben ser recubiertas por el material plastico en la fa-
bricacidn de las guarniciones termineles, presentan ranuras

circulares como las indicadas con 31 ¥y 32 en los tubos 33

El tubo representado en la figurs 6 prevé la guar~

nicgidn terminal superior en dos partes o manguitos,uns exte-
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rior 35 y una interior 36, presentando la exterior ﬁn codo
redondeado 37. Ambas partes se obtienen segln el procedi-
miento de la invencidn., El tubo 34 de la figura 7 prevé

las dos partes indicadas con 35 y 36 de la figura 6, en

wne pieza Wnica 38. = = - = = = - = I

Lo guernicidn terminel inferior 39 del tubé 33 ai-

fiere de la 40 del extremo inferior del tubo 34, por el
heoho de presentar muesces exiales 41, mientras la 40

terminag con una supérficie'pléna 42, normal al eje del

Los tubos segin la invencidén pueden también éstar
provistos de guarniciones‘termihales,heéhaé con'ﬁateria;
les pldsticos diversamente coloreados, asuniendo as{ in-
cluso un cardgcter distintivo, o pueaén; para ello, estar
pro&istos de otras guasrniciones o collares méviles de dis-
tintos colores y aplicébles de forma amo?ible sobre los
tubos. Segin la prictica precedente se aplicéban 2 log
fubos tiras de yapel coloreado que, sin embargo, se sol=-
taban, se rompfen, se ensuciaban, se alteraban de tinte
fédeilmente a causa de loé baﬁos_éolorantes y otros'trata-
mientos que deben sufrir los tubos, o bien se hac{an fubos
de cartén coloreado, lo que sin embargo implicaba un nota-
ble gasto pbr deberse tener en el almacén un gran ndmero
de tubos de recambipo Con las guarniciones coloreadas se-
gin la invencién se obtienen tubos duraderos e insltera~

bles, con la notable economf{a consiguiente, — = = = -« - -

‘N _0 T A
Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,
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sus territorios y plazas de soberanla, las siguientes: = -

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de aplicacién por embebido de
guarniciones terminales de material pléstico a los tubos
5.  de certén de las cenillas, de uso en torcido o hilatura
-y similares, caracterizado porque el material pléstico in-
yectado en la matriz; en lg cual se dispone previamente
la parte terminal de tubo, se envia contra la superficie
anular de cabeza del tuba mientras las oépas de papel Que
16.‘ componen el tﬁbo se mantienen aprétadas enﬁré-si cerca

de dicha superficie, = i, - -

2, Procedimiento segin la reivindicaci6# 1, carac-
terizado porque el extremo del tubo se ajusta sobre una
‘espiga y se contiene lateral y radialmente por medio de un

15. manguito, deslizante akialiente que es empujado haciae atris,
venciendo la acqién de muelleg regulados, por el material
pléstico inyectado,4despuéé'de que éste ha revestido dichs

superficie anular de cabeZa. = = = = = — = - o

3. Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~’

26; racterizado porque el extremo del tubo se ajusta sgpre una,
espiga 0 macho y,esté contenido lateralmente por pn.manguito
fijo, ¥y porque el material plistico inyectado reviste prime-
‘ro la paréd externa del tubo, para sa;ir~después y revestir
también la superficie anular de cabeza cuando ya la presién

254 radial del ﬁéteriél tiene'aprétada la fared dei tubo contra

el macho, = = = =« = = = w ‘-—-—---_--..._.........-

4, Tubos de canilla de uso en toreido, hilado o



similares provistos de guarniciones terminales de material
plistico aplicadas segin el procedimiento y con el dispo-

sitivo de las reivindicaciones precedenteS, = = = = = = -~

5, Tubos segin le reivindicecidn 6, provistos
5 de guarniciones terminales de materiasles plésticos diver=
samente coloreados, aplicados segln el procedimiento de

las reivindicaciones 1l §J 3¢ = = = = = = « = = 0 = - = =

6« "PROCEDIMIENTO DE APLICACION POR EMBEBIDO DE
GUARNICIONES TERMINALES DE MATERIAL PLASTICO A LOS TUBOS DE
10, CARTON DE DAS CANILLAS Y TUBOS CORRESPONDIENIES", = =~ « = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y
mecanografiadas por ung solg de sus caras, y de cuatro
léminas de dibujos que la ilustrans
Barcelona, 31 AGOSTO 1964
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