PATENTS Dis INVENCION

que por veinte aflos se soliciva a favor de . Dn. uarlos
Ibdfiez Ajuria, de nacionalidad espafiola, domiciliado en
Madrid, Veldzquez n? 71{ v que ha de recaser sobre " UN
APARALO DE FUNCIONAMIENTO CONTINUO PARA “RAVAMIENIO A
CONLRA CORZIENYTE APLICABLE EN PROCESOS DE LAVADO, DIFUSION,
EXTRACCION, COCCION O RZACCION D& MATERIAS VAGELALES EN
PARTICULAS CON LOS LIQUIDOS RESPECIIVOS ™.

liemoris deseriptiva

El registro de la Patente de Iuvencién que se soli~
civa tlene por objetogarantizar la explovacién exclusiva
en todo el territorio nacional y sus posesiones de un apava-
to de funclonamiento continuo para tratawiento a contra corrien
te a@licable en procesos de lavado, difusidn, extraccidn, coc-
cién o reaccidn de materias wgetales en particulas con los
liguidos respectivos, conforme se describe a convinunacidn y
se representa grédficamente en los adjuntos dfbujos, a ticu-

lo de ejemplo
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Ia presente invencégé, s;irefiere a un aparato

o dispositivo mecdnico de funcionamiento continuo, apli~

cgble a procesos de lavado, difusidn, extraccidn o reac-
cién quimica entre particulas sélidas de ﬁna parte y los
1fquidos de lavado, difusién, extraceién o reaccién de
otra, ¥ en el mal se tiene una circulacién précticamente
continua y en sentido contrario, és deci:, a contra co-—
rriente entre ambas fases; sélida y liquida en presencia.

Este dispositivo puede aplicarse en la industria
de la celulosa, en los lavados o difusiones para separar
del material fibroso o pasta, los productos o compuestos
solubles formados en procesos anteriores y que quedan im—
purificando el material resultante de dichos procesos
( difusidén o lavado despuéds de cualquier coccidén o desin-
crustacidn ).

Puede empleafse asimsmo en la industria de la
alimentaciébn, para obtener mostos o jugos mds o0 menos con-
centrados, como por ejeuplo, en la de la obtencidn del
azicar de remolacha.para aplicar la contra corriente eﬁ
continuo en la difusibn entre pariiculas de este material
¥ el agua en caliente, al obtener el jugo azucarado.

Este aparato puede emplearse'también en otras
industrias extractivas, como por ejemplo en la de los
extracto curtientes, en el tratamiento de substanciag
vegetales con disolvenie adecuados.

- Este aparato puede aplicarse en la industria de
la Celulosa, para la‘obtencién de pastas crudas papeleras,
en el tratamiento o coccidn de materias vegetales, wa—
les como maderas, pajas, esparto, bagazo de cafla de azi-

car, etc., con lejias dcldas o alcalinas, en frio e en
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caliente, en los procesos de separacidén de las materias
llamadas incrustantes, que acompallan a la celulosa en su
constitucidn, para la obtencidn de esta celulcsa en egiado
de mayor o menor pureaa.

Bste dispositivo puede emplearse también en la mis—
ma industria de la celulosa, end proceso de la cloracién
de pastas crudas con agua de cloro,

Este dispositivo o aparato, puede emplearse también,
en ;a industria de la celulosa o en la industria textil,
para el blanqueo o tratamiento de los materiales fibrosos
con Ijuidos oxidantes o reductores.

Es ya conocido que, tedricamente, en los procesos
de disolucién y difusibn en liquidos de substanciaé conteni~
das en pariiculas s6lidas y en los de lavado y difusidn,
vambién en liquidos, de substancia ya solubilizadas gue em~—
papan una mass de particulas, el disponer una circulacién
continua y a contracorriente d e suficiente longitud entre
particulas y liquido, permite alcanzar mayoreS'concentraciones-
de material disuelto y difundido en el liquido, con mayores ex~
tracciones o separaéiones, saliendo las particulas mds lim—
pias 0 mds purificadas, incluso con el eupleo de menores can-~
tidades de liguidos que las requeridas en tratamientos in—
termitentes con circulacién de una sola fase o en vratamien—
tos continuos con circulaci én a equi-corriente.

En los procesos de reaccibn y disolucidén entre subs-
tancia contenidas en particulas sélidad con reactivos en for—
ma liquida, la circulacidén continua y a contra corriente de-
be permitir graduar las concentracilones segun las acciones
gulmicas o fisicas gue se han de realizar en cada mouento o

punto del proceso, conglguéndose al mismo tiempo el aleja-
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miento de los com@uesuds y soluciones formados, del lu-
gar de su formacidn, reduciendo asi lés reacclones rever—
sibles, en su caso, haciéndose el ataque o la disolucidn
en Fforma mds rdpide y selecvivae para las disvintas subs-
tancias y pudiéndose obvener con menor volumen de liqui—
do o con menor eupleo de reactivo productos mds puros y
limpios y‘soluciones mis concentradas.,

Ademds la contra corrienie, por la velocidad re—
lativa envre fases, supone de por si un frotamiento enire
particulas & liquido que aumenta el coeficiente de inﬁer—
cambio, al favorecer las difusiones de las substancias en
el seno del ligquido, disminuyendo los gradientes de las
concentraciones eh las capas de contacto y aumentado, por
tanto, la rapidez de la operacién sobre la equi-corriente.

En la industria de la célulosa, en los procesos de
lavado o difusidn que se realizan pars separar la lejla
negra o usada conteniendo compuestos solubilizados, en la
digestidén o coccidn y qué eupapan la masa de parviculas
fibrosas, para obtener estas fibras bien lavadas, se busca
siempre el emplear la menor cantidad posibile de agua,
para facilitar la recuperacidén de reactivos y conseguir
meyor recuperacidén de calor al obtener mds concentrado el
flamado licor negro.

Estos lavados y difusiones se realizan hoy bien
en conwinuo a travéds de 3 o 4 filvros de vacio en serie,

o bien en forme invermitente, en una bateria de aparatos
llamados difusores.

£n los filtros de vaclo, el lavado por desplazam
mienco con liguido que Vtiene lugar gobre la parte superior

del tambor, presenta el inconveniente de que se hace

gsobre capa delgada ( la formade por aspirecifn de la ma-
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sa liguida en la parve inferior), ig que obliga a emplear
demasiado liquido o bien demasiada agua en el Ulvimo riltro.

En las baterias de difusores ademds de no realizar-
g6 un_exprimido sobre la masa primaria, lo que ya daria uné
cantidad de liquido sucio sin diluif, se tienen los inconve-
nientes de su marcha intermitente y de su manejo complicado.

Una disposicidn mds eficiente, consistirsd en un
filtro de vacio seguido de un difusor continuo a cqntra.
corriente, lavdndose en esve una capa de varios metros de
pastas espesada en el filtro y emplesndo en log regadios
del filtro el liquido mds concentrao (menos agua) que bas-
ta obtener del difusor continuo para alcanzar en el un
buen grado de lavado final.

in las indﬁstrias de la celulosa y para la ocbitencidn
de esta materia fibrosa del vegetal de que se parte, sé
reallzan generalmente las coccilones o digestlones del vege~
tal en forms discontinua, empledndose para ello autoclaves
o lejiadoras o también se realizan estas occiones o diges-
tiones en forma mds o menos continua en otros aparatos ya
mgs especiales, pero en los cuales las lejias de cocecibn v
el vegetval se introducen conjuntamente por un exiremo del
aparato y el material tratado y las lejias usadas se descar-
gan por otro u oiros extremos delmismo. El resultado de es-
tas formas de tratamiento es que, a medida de que se avacan
0 disuelven los incrustantes que acompafian a la celulosa en
el vegetal, el reactivo o agentes quimicos empleados van gas-
tdndose (descendiendo en su concentracidn activa) precisa-
mente cuando van quedando por atacar y disolver las materias
més resistentes, permaneciendo ademds los compuestos formados

0 disuelios en contactoc eon el material tratado, lo que pro-
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fuce un amortiguamiento en la velocidad del avaque o diso~
lucidn y la necesidad de comenzar el tratamiento con una
concentracidn mayor de la necesaria que si el reactivo se
empleara de otra forma. Lo mismo sucede en cualquier otro
tratamiento quimico como en las cloraciones o en los blan-
queos. \
“Yambién en estos procesos, un cocedor continuo

y a contra corriente, dentro de las mismas otras condi-
ciones, dd un ataque mds rdpido, méds selectivo y con menor

degradacidén de la misma celulosa y si el aparato se prolon-

ga con una seccidén de lavado a contra corriente, se puede

conseguir que la.. misma: agua de lavado, con el reactivo

concenirado que entra entonces en su zona intermedia, for-~
men la lejia de coccidén que actie en el resvo del aparato

0 parte correspondiente a la coccién, pudiéndose entonces
obtener &sta, con mayor aprovechamiento o agotamiento del
reactivo, mliendo el mzterial : : lavado en caliente del
mismo anaraso, con menor consumo de calor y sin que se for-
men espumas.

El dispositivo ogaraio objeto de la invenci én re-
suelve, dentro de cliertas limitaciones, el tratamieﬁto en
continuo con la circulacién g contra corriente entre fa-
ses sblida y liquida en presencia, y permite conseguir asi
en forma prdctica, las ventajas tedricas indicadas para la
cireulacidn a contra corriente o cireulacién metédica. Es—
tas,ventajas'segdn Como sé manejen las distintas variables,
pueden ser: _
~ mayor rdpidez de tratamiento pare la misma temperatura.
- menor gasto de agente quimico o mayor agotamiento de

éste,

- ngyor rendimiento en materisl separado, con menor degra-
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dacidn, obteniéndose productos mds limpios.

- menor consumo de liquido y menor consumo de agente calo—

rifico por ello. _

~ menores volimenes de liquidos resultantgs, es decir,
obtencidn de léejias o jugos mds concentrade

- menor efecto de la reversibilidad én las reécciones que pre-
genten esta condicidn.

- recuperacidén mds econdmica de los agentes quimicos cuando
ello interese,

Adends, y en fdrmé general, su continuidad de marcha,
da un mejor aprovechamiento del aparato y debe también re-
ducir la mano de obra y el espacio necesario en ielaci&n con
los exigidos por cualquier procedimiento discontinuo,

Una de las caracteristicas particulares de la pre-
sente invencidén, es la forma de conseguir la circulacibn a
contra corriente de las fases sdlida y liquida, cuando ellas
se encuentran formando una masa dentro de ciertos limives de su
consistencia; esta circulacién se realiza en pequefias etvapas
por los medios que se describen mds adelante. un cada una
de estas etapas se ilenen dos movimientos en distinvo tiempo,
uno en el sentido en que han de circular o pasar las particu;as
por el abarato y en el cual estas avangan juntamente con el
liquido, (movimiento en masa ) y otro movimiento en sentido con
trario que soléigfectda el liquido (filtracidn), rebasando
su posicidn anterior para tener agl y como resultante de la
ebtapa, dos pequefios desplazamientos, en sentido contrario de
las parsiculas y del liquidof

Si en una canalizacibn recta de seccidn constante

se tiene una masa formada por parviculas de un solo tipo,

con un liquido, y esta masa es de consistencia adecuada y
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uniforme, de forma que las particulas se apbyen unas
en otras y en las paredes, pero dejaﬁdo-canales entre ellas
v sl por una accidn cualquiera se mueve el ligquido, pue-
de resultar: bien, un movimiento en masa (sélido mds 1i-
quido ) o bien una filtracidén, segin sea el valor de la
velocidad del liquido, es decir, segin que su empuje sobre
el conjunvo de las particulas pueda vencer o no el rozamien—
to de la masa en las paredes y demds obstdculos que se
opongan al movimiento en masa,

La pérdida de carga en funcidén de la velocidad del
1fquido H= £ (V) vesultva de la forma represehtada en
la figura ;| en 1a que Ve represenca la velocidad eritica
que separa 1los dos movimientos posibles. _

Para velocidades del ligquido desde 0 a Ve sélo
se mueve el ligquido (filtracién) segun la férmula

" KV ]
Zﬁk H = —— siendo
X = coeficiente de permeabilidad que depende de las carac-
teristicas y de la consistencia, y
I = Longivud en la que se mide la pérdida de carga.

Si la velocidad del 1fquido sobrepasa el valar Ve
las particulas se ponen enmowvimiento debido al'empuje del
liquido y se tiene el movimiento en masa. A partir de di-
cho valor Ve, la pérdida de carga en funcibn de la velo—
cided es menor que la dada por la férmula anterior, como
se ve en la citada figura 1.

Para cada tipo de paruiculas, para cada consis—
wencia y para cada tubo o canal se t endrd disvinza velo-

cidad critica, y ésta puede ser distinta, rara las mismas

pareiculas y liquido, ssgin el sentido del movimienvo, = -
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por el disefio del tubo o canal. Si la: canalizacibn va-
ria de seccidn o de forma, a ciertas velocidadeé de 1i-~
guido, pueden presentarse movimientos en masa y de filira-
cién combinados, que dardn variaciones locales de consis-
tencia.

Si se tiene una masa de partfculas y liquido en una
canalizgeidén y en ella se dispone un tabique filtrante que
solo permita el paso de liquido, este paso producird un
cierto empaquetsamiento de las particulas sobre el tabigue.
Segun los tamafios, forma y flexibilidéd de las parvibulas
y segin la forma de la canalizacidn, habrd una carga del
liquido que hard un mdximo de caudal filyvrante estable.
Para cargas menores se puede tener un régimen
estacionario de filvracidn, pero si aguella carga que
da el caudal mdximo estable, se sobrepasa, ¢l empaqueta-
miento producido reduce el caudal que puede pasar después
y yé no puede alcanzarse un caudal estacionmario de filira—
cacibn tan elevado como antes.

8i hay gran diferencia en el tamafio felas parvicu~
las 6 sl estas son muy flexibles, équella carga puede lle—
gar a cerrar completamente el paso del liquido, paso que

no podrd restablecerse hasta que por algin medio volvamos

a deshacer el empaquetamiento producido.

Para cada material y para cada recipiente se ten~
drd una carga de filtraciodn mdxima estable y una veloci~

dad de filtracién mdxims estable, a las que corresponderd

uns consistencia determinada.

Una Ge las caracbteristicas de la presente inven—
cidn, es,que el aparato estd constituifdo en su cuerpo prin-

cipal, o recipiente de tratamiento, por dos tubog, 0 va=-
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sos verticales comunicantes por su parte inferior ( bien
exteriores uno con respecto al otro, o bien uno en el inve-
rior del otro) y tiene esva forma de Wubo en U para facilivar
bien los movimientos en mama?tﬁen las filvraciones, con pe~
quetlas aiferenclas de nivel, ¢ cargas, al misuwo tiempo que
permive resolver en forma mnds sencilla, las envradas y sali-
das de las particulas y liquidos.

Los movimientos, en Ibs dos sentidos de cada etapa,
ge consiguen haciendo que la carga actue sucesivamente en los
dos sentidos; pero, de acuerdo con lo anteriormente expuesto,
durante el movimiento ds filtracidn en el gsentido de paso del
liguido, la carga en dicho sentido no deberd nunca alcanzar
el valor definido como carge mdxima de filtracidn estable, y
durante ¢l movimiento en masa, en el sentido de paso del s6-—
lido, la carga debe ser capaz de hacer que el liquido sobre-
pase la velocidad critica.

Pars conseguir esvo y como caracteristica especial
del disnositivo objeto de la presente invencidn, se uviliza
una diferencia & nivel regulable entre los dos vasOs 0 ra-—
mas y un propulsor interior al aparato, que acule en el sen—
$ido de paso del sdlido y con un movimiento esPecial.

Con el propulsor pgrado, la diferencia de nivel entre
los sobraderos de ambas ramas, asegura una filtracidén esta—
ble en el sentido de paso del liquido y no hay ﬁés que afiadir
éste por su envrada, mara tener su paso y salida.

Cuando el -roulsor se pone en marcha, debe acelerarse
régpidamente para sobrepasar la velocidad critica y wvensr el
movimiento en masa, hasta alcangar una cieria diferencia de
nivel entre los ligquidos de ambas ramas. Pero al desacelerar-

se el propulsor, para volver al peposo, esta desaceleracién
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ha de ser lo suficlentemente lenta para tener durante
ellas también una filtracidn estable, filtracidén con la que
se compensa el paso de liguido, en sentido contrario, du-
rante el movimiento en masa debido a la aceleracidén del
proPulsor,

Cade cilclo o etapa del movimiento periddico del
propulsor (reposo, aceleracién v desaceleracidén para vol—
ver‘al reposo) dard como resultad6 en el interior éel apa~
rato un paso de ligquido en el reposo, y un paso de sélido,
en sentido contrario, en la aceleracidn; la proporcién entre
caudal liguido en un sentido y material sdélido en el otro

se podrd regular por ls relacidén entre tiempo de reposo

y material sélido expulsado en cada aceleracidn y haciendo

“este tiempo y esta salida pequefios, se tendrd practicamen-

te un movimiento convinuo a conira corriente, con la pro—
porcidn entre caudal y material regulada.

La entrada de las particulas se realiza por un gis-
tema mecdnico conocido adecuado a las caracteristicas de
les mismas (rosca, propulsor, pistén ete,).

Ta salida en masa del material trztado se hace por
rebose, se recoée en una bandeja apropiada para ir a las

»

operaciones gsucesivag, donde las partviculas sbélidas pueden

- separarse del 1iquid5 que las acompafla en la salida, para

eventualmente volver a utilizar éste.

Lag entradas de liguido o liquidos no presentan di-
ficultades. El que se aflade para filtrar'y mantener el ni-
vel en la salida de particulas, puede hacerse por riego des—
de el exterior, y la entrada de cualguier otro liquido no
hay mds que aplicarla hacia el interior en cualguier punto
adecuado dando .suficiente presidn al liqﬁi&o‘para vencer

la presidén interior en el punto en que se splique.
D P
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Ia salida de liguido, se hace a t ravés de una plan—
cha perforada o tela mevdlica, que impide el retroceso de
las particulas en les tiempos de filtraciédn.

Ia figura 2 representa esquemdticamente unaparato
seglin la presente invencidn.

A.B.C. es el cuerpo principal.

Las particulas sélida § , por medio de un mecanisuo
adecuado B, entran en el aparato.y lo recorren en el sen—
tido 4.B.C., rebosando por C en forma de masa que es reco-
gida en la bandeja D, para su salida y posterior utiliza-
cidn.

Desde L se introduce el liquido de lavado, que jun—
to con ewalguier ovyro, por ejemplo, liquido reactivo R,intro-
ducido en ovra seccidn, y junso con los productos Fformados
v disueltos en los mismos, recorren el aparato en el sentido
C.B.A., pasan por la rejilla filtrante G y salen por F, 4
vravés Ge la caja N de ajuste de nivel de salida No, méds
bajo que el Nc correspondientve al reborsadero C.

Los movimientos interiores se realizan en etapas y,
en cada etvapa, en los tlempos correspondientes, regulados todos
ellos por el movimiento del propulsor P, cuya accidn tiene lu-
gar en el sentido a4.B.C., con velocidad peridédicamente varia-
ble, de la forma indicada en la figura 3 (a) ¥y a cada periodo
de la cual, corresponde una etapa del ﬁovimiento a contra
corriente, En dicha figura se inéican los tiempos de acele-
racién rédpida g, de desaceleraéién lenta 4 y de reposo r , que
componen el periodo p del movimiento del propulsor,

Durante la aceleracidn rdgpida del propulsor, el ni-
vel de la rama a baja de No a Eglbara alcanzar la diferen-
cia mdxima de nivel entre ramas Nc-Nm que corresponde a la

velocidad mdxima Vm del propulsor. En este tTiewpo, se tiene
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un movimiento en masa del maierial y una parve del mismo,
rebosando por ¢ , sale del cuerpo del aparato, recogiéndo—
se a través de la bandeja D para su utilizacién posterior,

En el tiempo de desaceleracidn lenta, el nivel de
la rama 4 ird subiendo desde Nm hasta No ; pero, regulando
esta desaceleracidén de foraa que la velocidad del liquido no
rebase la velocidad mdxima de filtracidén estable, sbélo se
tendrd filtvracidn de Lliguido. Ha de tenerse en cuenta la
entrada de material sélido en esvos tiempos.

51 el nivel No , dado por el tabique desplazable i
de la caja N , se ajusta al nivel de liquido en dicha caja cuan
do el propulsor se para, el liquido, que seguird filvrando
por mantenerse la diferencia de nivel Ne~No durante el tiem-
po de reposo del propulsor, saldrd por T y serd el liquido
que sale en el periodo.

Como resultado del periodo o etapa se tendrd:

— una entrada de material sélido nuevo por 4

o)

- una salida de material tratado junto con liquido nuevo por
~ una entrade de ligquidec nuevo por L y eventualmente por R
- una salida de liquido cargado o usado por F.

( Parte del liquido afladido en L puede ser el posie~
riormente separado del material tratado).

IEn la figura 3 (h) y en correspondencia con la cur—
va ¥V de la figura 3 (a), velocidad del propulsor, se indican
las curvas Np y Nn que representan la carga producida por
el propulsor y la diferencia de nivel durante el periodo. En
linea de puntos se tiene también indicada lg correspondiente
a:ﬁg para apreciar mejor la carga resulitante Np-Nn en cada mo-
mento del periodo, y que define la velocidad correspondiente

del 1fquido interior indicada en la figura 3 (c¢), en la cual
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se aprecia la salida de matgig.‘ién éal. en un sentido

¥ la filtracidén en el otro, y en esta filtracién la par-
te que supone salide de liguido.

La desaceleracién del propulsor, deberd ser ajus-
tada, nara quse la carga resultante en su tiempo del perio~
do sea siempre inferior a la carga méxima de filtracidn es—
vable. La velocidad mdxima del propulsor, dard la diferen—
cia de hival Ne-Nm y de esta y del valor de la aceleracidn,
dependerd el avance del sdlido y la caﬁtidad que sale del
migmo en cada etapa., sl tiempo de reposo por la velocidad
de filsracidn, dard el avance del liquido y su cantidad

saliente por etapa. Ajustando, por tanto,la curvs de varia-

- clén de velocidad del propulsor - figura 3(a), se podrdn ajus—

tar los factores de la contra, corriente.

La figura 2 es un esquemg meramente explicavivo de
las caracteristicas especiales que permiten obtener la
conira corriente y que constituyen el objeto de la presen—
te invencidn; estos dispositivos caracteristicos pueden
igualmente emplearse, con variaciones no esenciales, en
recipientes de distintas formas y dimensiones como, oL
ejemplo- en aparatos en que las dos ramas de la U estén

juntas, o bien una interior a la otra, porque asi conven-
ge desde un punto de vista constructivo o por el tratamiento
de que se trate. Igualmente la alimentacién del sélido en
particulas y su introduccidén regulada en el liquido, puede
tener distintas disposiciones segin las caracteristicas de
las particulas. Por lo demds, el cuerpo del aparato se com—
pletard con los elementos convencionales en cada caso, co-—
mo por ejemplo: entradas intermedias de otros liguidos,
dispositivos de calentamiento, indicadores o reguladores
de nivel, de presidn, de temperatura o de caudal gque inte-
resen, aispositivos de limpieza, etc. ¥y con los elementos

externos e instalaciones complementarias para la prepa-~
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racién y conduccién hata el aparato de los s6lidos y ligquidos
entrantes, asi como de los elementos exfernos para la recogi-
da de los matgriales salientes.

Los dispositivos descritos anberiormente que permiten
conseguir la circulacién a contra corriente son los c aracte-
risticos de esta patente y pueden emplearse en distintos con-
juntos, utilizados como lavadores, difusores, exiractores,
cocadores o reactores para distintas materias en prticulas
v pueden ser construidos de los materiales adecuados a cada

caso,
EJRIPIO.

A titulo de ejemplo se da en la figura 4 un esquema
de un cocedor.lavador continuo a contra corriente, destinado
a obtener pastas c rudas papeleras, partiendo de un vegetal
herbdceo ( paja, esparto, etc.) en el cual se realiza la
conceidn élcalina v el lavado sucesivo en callente, dentro
del mismo aparato.

Las ramas o vasos del aparato son cilindricos y van
uno dentro del otro. La materia prima, corfada conveniente-
mente, se afiade por la tolva 1 y es introducida en el apara-
to por el propulsor 2, movido por el mismo eje que el propul~
sor principal P. Ia temperatura neceéaria al proceso, se con—
sigue con un calentemiento indirecto por vapor en las camisas
3, a través de los reguladores 4..El reactivo concentrado (so—
sa caustica, por ejemplo) se introduce en R, en la parte inter—
media del aparato, con una bomba dosificadra 5, que lo toma
del depdsito de reactivo b. El agua en exceso afladida for L

puede venir de un filtro o un espesador posterior en el pro-

ceso.,
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Las referencias de los demds elementos son las

mismas que las empleadas en la figura 2,
Los movimientos entre particulas y liqido se rea-

lizan como se ha explicado enr elacién con la figurs 2 y
con los intercambios fisicos y quimicos que se detallan
a continuascidn.

£1 agua que penetra por C (cuyo nivel Ne se man-—
tiene siempre por exceso de afiadido por L) va filtrando
a través de todo el aparaso, calenidndose régpidamente a
unos 950 de temperatsura, gue se mantiene después hasta su
salida a la caja N . BEn este recorrido, en el sentido UB A
vy en la rama CB, el ggua lava el materigl ya tragtado,
disolviendo y llevdridose lo que este material puede arras-—
trar de reactivo y de compuesto solubilizados, que proce—
den de secclones inferiores de la rams AB, cargdndose pues
de reactivo arrastrado hasta llegar & la parte inferior 3B,
donde con el reactivo concentrado eniragnte, forma la lejia

de coccidn, que en este punto tendrd su mdxima concentracidn

activa,

A partir de la entrada de reactivo R, el Iiguido

.0 lejia, ademds del lavado y arrastre de los compuestos

formados en secciones anteriores (segin el paso de las par-—
ticulas), ird realizando el a taque quimico y la solubiliza-
cidn de los inerustantes, todavia existentes en las parti-
culas, y aunque su concentracidén en reactivo active va
disminuyendo @ medlda que se aderca g su salida G , si-
gue atacando por encontrar cada vez particulas mds crudas,
es decir, con incrustantes méds féciles de atacar y en ma-
yor proporcidn, con lo cual saldrd desde G y a través de

la caja N casi agotado en reactivo getivo, pero cargado

con asl todos los compuestos solubles formados en el ata-

que guimico y disuelftos en wodo el recorrido del gparato,
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constivuyendo la 11amadg lejia negra.

La entrada del reactivo concentrado R, define la
zona de coceidn a confra corriente RG y todo el recorrido,
desde C hasta ¢ , constiiuye un lavador o difusor a contra
cbrriente, la parte de lavado desdeR hasta C o lavado pos—
terior, evita el arrastre de reacltivo y compuestos solu—
bles con el material, con lo cual este sale lavado.

Ia velocidad de paso de laspariiculas y las longitudes
de las zonas, dan los tiempos de coccidn ¥ de lavado pos terior
y sl éstas sen de longivud suficiente y se emplea el reacti-
vo debido y el caudal del asgua adecuado, la pasta o particu—
las tratadas saldrdn bien cocidas y lavadas y en la lejia .
negra, prdcticmmente agotada en reactivo, se contendrén ca—
ai por completo los incrustantes solubles y los solubiliga-—
dos en forma de compuestos, formados con el reaciivo en el
étaque gquimico realizado en la zona de coccidn,

El vance con el tiempo del movimiento en masa por

la seccidén y por la consistencia dardn la produccidén en el

mismo tiempo.,

El caudal de liguido saliente, dividido por la pro-
duccidén en el mismo tiempo, dard el liquido emplesdo por kg.
de material.

Bl liquido empleado por kg. de walerial, multiplica-
do por las longitudes de las zonas, serd una medida del efec-
to a contra corriente en cada zona.

Cuanto mayor sea el efecto a contra corriente ma-
hores éerén las vengajas sobre las cocciones ordinarias
en cuanto a rapidez, lavado, gprovechamiento-del reactivo,
gselectividad del ataque ete. etc. y también se tendrd una
menor absorcidn en la pasta de los compuestos coloreados,

formados.en la coccidn, lo que facilitard su blangueo pog-—
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terior.

Un -aumento de caudal,mejora la uniformidad, sobre
todo con parviculas muy heterogéneas, pero disminuye las
concentraciones, y el ataque se hace mds lento, y ademds hace.
disminuir la velocidad ae marcha por alargar los tiempos
de filtracidn.

Un aumento de la longitud de las zonas, permite
reducir el caudal de liquido para el mismo efecto a contra
corriente, con lo cual se podrd conseguir el emplear liqui-~
dos mds concentrados, mayor répidez de ataque, mayor velo-
cidad de marcha y menor ceonsumo de agente calorifico, obte-
niendo la lejla negra mds concentrada. .

Por tanto, para cada material y segin el efecto a con-
seguir, en cuanto a grado de coccibén y uniformidad y segin
las ventajas a obtener por la contra corrientgjseﬁaladas
anteriormente, se precisardn unas longitudes minimas de las
zonas de coccidén y de lavado posterior,

Los materiales, forma, temafio y disposicién de los
elementos serdn susceptibles de variacién sieampre que ésta
no suponga una alteracidén de la esencialidad‘del invento.

Ios términos en que se ha redactado esta memoria

deberdn ser tomados siempre :en sentido amplio, no limitativo.

NOorA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de
Dn. Carlos Ibdfiez Ajuria, domiciliado en Madrid, ¢/ Veldz-
guez n 71, lo especificado en las siguientes reivindi-
caciones:

PRIMERA.~ Un aparato de funcionamiento continuo, para

tratemiento a contra corriente, zplicable en procesos de la-
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vado, difusién, extraccidn, coccidén o reaccidn de materias
vegetales en particulas con los liguidos respectivos, ca—
racterizado porque su cuerpo principal, eh sl que se realiza
el tratamiento. a contra corriente, consiste en un recipiente
forﬁado por dos tubos o vasos verticales comunicantes por s u
parte inferior, vasos que pueden ser bien exteriores unc al
otro o bien uno ingerior al otré, de alturas mds o0 menos
préximas, pero cuyas alturas mdximas en liquido contenido,
es¢dn definidas por dos sobraderos a diferentes alitura o ni. -
vel y cuya diferencia puede ser ajustada.
SEGUIDA.~- Un aparato de funcionamiento continuo, para trava-
mientos a contrg corrienie aplicable en procesos de lavado,
difusién, extraccidn, coccidn o reaccibn de materias vegeta-
les en particulas con los liquidos réspectivos, segin la
reivindicacién anterior, caracierizado porque en su interior
se dispone uno o varios propulsores gue actuan con velocidad
periodicamente variable y cuyo periodo comprende: un tiempo
de repéso, y un viempo de marcha, compuesto de arrangue con
aceleracién répida, hasta alcanzar su méxima velocidad, se-
guido de una desaceleracidén lenta, para volver al reposo ¥

dando en el tiempo de marcha una carga o altura de velocidad

“seglin una curve parecida a la linea llamada "diente de sierra.

La aceleracidn, la desacelsracidén y la velocidad médxima del
propulsor, pueden ser ajustadas a los valores convenlentes
en cada caso y el tiempo de reposo puede fijarse o bien puede
controlarse por un medidor de caudal o de volumen de liguido
saliente, actuando sobre el airanque del propulsor.

CERCERA,~_  Un aparato de funcionamiento continuo para trata-

miento a contra corriente gplicable en procesos de lavado,
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difusidén, extraccidn, coccidn o reacciédn de materias vege-

tales en particulas con los liquidos respectivos, segdnA
135 reivindicaciones anteriores caracterizado porgue so-
bre el extremo superior del vaso o tubo que'constituye la
entrada del material s6lido y la salida del liquido, se dis .
pone una tolva con el mecanismo adecuado (h&lice, rosca,
agujereada, proPuisor{ etc) para la recepcién e introduc-
c¢idn dentro del vaso de las particulas sbélidas a tratbar

¥ porque en esta parte también se dispone una cdmara con re-

jilla de tela metdlica o plancha perforada, que impide el

. reflujo de las particulas y permite el paso de ligquido pa-

‘ra su salida al exterior por un sobradero de nivel ajusta-

ble o regulable.

CUARTA.~ Un aparato de funcionamiento continuo paia trata—
miento a contra,corriente aplicable en procesos de lavado,
difusidbn, extraccidén, coccidn o reaccidn de materias vege-
tales en particulas con los 1iduidos respeefivos; segin

las reivindicaciones anteriores, caracterizddo porque en

el extremo superior del otro vaso o tubo, gque gonsti“cuye
la salida del material s6lido tratado, se dispone una en-
tradé de'liquido regulada y un amplio sobrader6 ( que puede
ser gl mismo borde del tubo o vaso) con una bandeja a menor
nivel, para la recozida de la masa:rebosante siendo el ni-
vel de dicho sobraderq més'alto que el que puede ajustarse
para la salida del liquido o liquidos en el otro tubo o va-
so.

QUINIA.~ Un aparato de funcionamiento continuo para trata-
miento a contra corriente aplicable en pr&cesos«ie lavado ,

difusidn, extraceidn, coccidn a reaccién de materias vege-

tales en parviculas con los liquidos respectivos, segun
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las reivindicaciones anteriores, caracierizado porque ade-
mﬁs-de la entrada de iiquido por sd exoremo, puede véner
otras entradas-de otros 1iqﬁidos en secciones intérmedias 3
para poder realizar varios procesos fisicos o quimicos
en el mismo aparato, '
éEXTA.-UN APARATO DE FUNCIONAMIENTO CONTINUQ PARA TRATAMIMN -
10 A CONTRA CORRIENL: APLICABLE EN PROCESOS DE LAVADO, DI-
FUSION, E£XTRACCION, coccioﬁﬁo REACCION DE MATERIAS VEGETA~
LES EN PARTiCULAS COoN Lds LIQUIDOS RESPECTLIVOS.
Tal ¥y ooﬁo ge deja descrito en la memoria prece—
dente que consta de veintiuna hojas foliad;s ¥y mecanogra~

fiadas por una sola de sus caras y dos hojas de planos.

ladrid , 4 Septiembre 194
P.A. de Dn, Carlos Ibaflez Ajuria
Victor Gil Vega
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