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P A T E N T E
D E

I N V E .  N C  I O N

por *2EREBCCI0NAaiBNI0S..EN LA FABRICACION 3E  LEDIOS OBTURADO- 

BES", a favor de l a  razón so c ia l española INDUSTRIA CORCHERA 

BERTRAN, S .A ., residente en PALAFRCGELL, (Gerona^ Casas 

Novas, 5 3 .

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se r e fie r e  a unos perfeccio­

namientos en l a  fabricación, de medios obturadores.

Las concretamente, lo s  perfeccionamientos se refieren  

a l a  obtención de un tapón mixto de doble obturación, mediante 

5 . lo s  cuales se lo gra  una rea lizació n  mucho mas p erfecta  y  econó­

mica consistente en esencia, en disponer un cuerpo cen tral c i ­

lin d rico  formado por un m aterial quevreuna la s  c a r a cte rís tica s  

da e la s tic id a d  su ficie n te s para poder entrar forzado en e l  

g o lle te , pudiendo estar integrado este  cuerpo por corchó 

10* aglomerado, cancho s ln tó tic o  o n atural, m aterial p lá stico  de



!

303770
origen químico o natural u otras substancias que por su e la s t i ­

cidad o comportamiento se presten de manera adecuada al uso 

que se la s  destina, mezcladas entre s i  o independientes, segdn 

convenga#

5. En disponer en una segunda fase de fabricación, en

ambas cabeceras o bases de este  cuerpo cen tral obtenido, 

sendos discos de corcho natural a lo s  cuales queda e n c o ­

mendada l a  función obturadora propiamente dicha, rea lizán ­

dose l a  fija c ió n  de lo s  discos citados por medios f is ic o s  o

10. químicos, adhesión mecánica por su forma o química a trsvó s de un 

agLutinante.

Las cabeceras citad as en e l párrafo anterior, pueden 

estarvintegradas por uno, dos o más discos de corcho natural, 

segón se desee.

15 . Una vez obtenida l a  p ieza esen cial que forma e l

medio obturador, se r e a liz a  en una te rce ra  fa se , un acabado 

del conjunto, consistente en dotar a l a  p ie za  de un recubri­

miento impermeabilizante a base de su inmersión en un baSo de 

parafina, lá te x , disolución o suspensión de substancias p lá s-

20. t ic a s .

Con lo  expuesto, l a  fabricación del tapón solo e x ig irá  

un conjunto de discos por p ieza, discos que son de poco espesor 

en corcho natural, quedando e l  cuerpo formado por un m aterial 

in&nQr* vsúLor *

2$. La economía general del corcho re s u lta  beneficiada

a l consumirse manos cantidad de corcho bueno, resultando e l  

tapón mas económico por comprender l a  mayor Parte da su cuerpo 

de m aterial aprovechado, por ejemplo e l serrín del corcho y
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y  otras partes no aptas para co n stitu ir por s i  mismas un 

ver daderont apon.

La obturaci&t, realizándose por la s  cabeceras anterior 

y  posterior sobre corcho natural, no d ifiere  de l a  que se ob­

tiene con lo s  tapones de corcho normales y aun en este mod&lo, 

l a  zona central más económica r e a liz a  temblón una obturación 

y  presión, convenientes para l a  correcta retención.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevada a  l a  práctica en otras formas de realización que d i­

fieran en d etalle  de l a  indicada a t ítu lo  de ejemplo en l a  

descripción y  a la s  cuales alcanzará igualmente l a  protección 

que se recaba* Podrá, pues, construirse en cualquier forma y  

tamaño, con lo s materiales más adecuados, por quedar todo e llo  

comprendido en e l espíritu  de la s  reivindicaciones.



N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, lo  que 

se declara como nuevo y  de propia invención, comprende la s  

siguientes reivindicaciones.

1 .  Perfeccionamientos en l a  fabricación-de medios 

obturadores, caracterizado esencialmente por e l  hecho de 

obtenerse un cuerpo general c ilin d rico  moldeado, a  base de un 

material que reúna la s  ca ra cte rística s de e la stic id a d  su ficie n ­

te s  para poder entrar forzado en e l  g o lle te  del envase, t a l  

como corcho aglomerado, cancho s in té tico  o natural u otras 

substancias adecuadas, mezcladas entre s í  o independientemen­

t e .

2, Perfeccionamientos, según l a  anterior r e iv in d ica ­

ción, en lo s  que en una segunda fase de fabricación se dispone 

en ambas cabeceras del ouerponcentral obtenido, de uno, dos

o mas discos de corcho natural de igu al radio al de aquól, 

y a lo s  cuales queda encomendada l a  funoión obturadora pro­

piamente dicha, realizándose l a  fija c ió n  de lo s  discos citados  

por medios f ís ic o s , de adhesión mecánica por su forma, o quí­

mica a travós de un aglutinante.

3. Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 1 

y  2, en lo s  que en una fase de acabado f in a l, se dota a les; 

piezas de un recubrimiento impermeabilizante a base de su in -
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mersión en un baño de parafina, látex, disolución o suspensión 

de substancian plásticas.

íf
$

4. Perfeccionamientos en l a  fabricación de medios 

obturadores.

5. Según se describe y  reivin dica en l a  presante 'memoria

descriptiva, Que consta de cinco hojas foliadas y  escrita s a má­

quina por una so la  de sus caras, acompañadas de l a  documentación 

reglamentaria.

Madrid, a % gg?. 

p .a.
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