10

P- 27.418

e PH. 18623
Spain
vDo/YB

it

30375¢
303756

MEMORTIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de N,V, PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, enti-—
dad holandesa, establecida en Fmmasingel 29, Eindhoven,

Holanda, por:
METODO DE FABRICACION DE UN TUBC DE RAYOS CATODICOS®

La presente invencidn se refiere especialmente
a métodos de rellenar el espacio entre el aro y la —-
ampolla de un tubo de rayos catédicos con un relleno
que contiene una sugtancia granular dura.

La solicitante previamente ha sugerido disponer
un aro rigido, preferiblemente metdlico, alrededor de
aquella parte de la ampolla que es adyacente al campo
de imagen y gque posiblemente se exliende sobre parte
del cono, y rellenar el espacio entre la ampolla y el
aro con un relleno que se endurece, preferiblemente -
un material sintético endurecible. Entonces cra nece-

sario cubrir también el cono mismo con un tejido que
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onsigste preferiblemente de vidrio e impregnado con

[¢]

un tal meterial sintético endurecible. Se ha encon--—
trado ahora que puede omitirse tal recubrimiento si
el relleno entre el aro y la ampolla contiene una sug
tancia granular dura tal como arena.

Entonces se presenta la dificultad que el relle
no, si es mezclado previamente con la sustancia granu
lar, adquiere una elevada viscosidad de modo que pue-
de ser introducido en el espacioc entre la ampolla y -
el aro solamente con dificultad. Si ol relleno es di-
luido con la ayuda de un agente diluyente que debe ~-
ser pesueriormente evaporado, entonces se presenta -
la desventaja que la ampolla debe ser calentada para
mejorar el proceso de evaporacidn, mientras que exis—
te también el peligro de una formacidn no controlable
de burbujas de vapor gque ocurren en el relleno.

Batas desventajas son completamente evitadas si,
de acuerdo con la invencidn, una sustancia granular -
seca y s6lida dura, y un relleno endureciblc vertible
son separadsmente introducidos en el espacio entre la
ampolla y el aro de modo gque la sustancia granular es
impregnada con el relleno endurecible. La sustencia -
grenular preferiblemente es arena can un tamafio de gra
no comprendido entre 200 micrones y 400 micrones y el
relleno vertible es un material sintético endurecible,
Bs posible verter primero la sustancia granular en el
espacio entre laz ampolla y el aro y luego el relleno.
Se encuentra entonces que el material sintético es ag
piredo por la sustancia granular debido a la accidn -

capilar, empujando as{ frente a é1 gl aire presente -

TET 3343756



10

15

20

30

entre los granos. Este proceso puede ser mejorado pro-
veyendo el aro en su lado inferior, es decir, en el la
do que es adyacente 2l campo de imagen, con varias - -
eberturas o través de las cuales puede salir también -
ocualquier material vertible en exceso. Como alternati~
ve es posible aumentar el nivel de la sustancia granu-
lar cerca de las esquinas del aro, que usualmente es -
rectengular. La sustancla vertible es vertida entre ——
las esquinas sobre la sustancia granular y se expande

en la sustencia granular con lo que el aire puede escg
par en las esquinas. Pinalmente, la sustancia vertible
es aspirada en las esquinas, igualmente debldo a la ac
¢ién capilar, hasta el lado superior del relleno granu
lar. En este método la ampolla con su aro es colocada

en una pogicidn vertical con el campo de imagen por --
debajo.

Sin embargo, también es posible, verter primero
una cantidad determinada de relleno endurecible hacia
el espacio entre la ampolla y el aro y luego el mate--
rial granular, en cuyo caso es necesario obtener un —-
grado satisfactorio de relleno del material granular -
por wibracidn.

A fin de que la invencidn pueda ser fdcilmente -
llevada & la préctica, la misma serd descrita a conti-
nuacién mds detalladamente, a titulo de ejemplo, con -
referencia al dibujo esquemético que se acompafia, en -

ques
la figura 1 muestra un tubo de rayos catddicos -

de acuerdo con la invencidn, ¥y

La figura 2 es una vista en corte de parte de —-
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tal tubo de rayos catddicos.

El tubo de rayos catddicos mostrado en las figu-
ras 1 y 2 tiene una ampolla de vidrio que comprende —-
una ventana 1, un cono 2 y un cuello 3. Un aro metdli
co 4 estd dispuesto con algln juego alrededor, de la
parte més ancha de la ampolla que se une al campo de
imagen 1°'.

El aro 4, que tiene la forma de un anillo perfi
lado, es colocado en un molde 5 con su borde sobre un
anillo de goma 6. Iuego la ampolla es colocada en el
aro 4, con su ventana por debajo y arrastrado hacia -
abajo por medio de un aspirador a vacio hasta que la
ventena apoya sobre los espaciadores 7. EL anillo de
gome 6 cierra as{ completamente el espacio entre el -
aro y la superficie de la ventana. Luego, orejas suel
tas 8 son colocadas sobre soportes 9 y sobre los bor-
des de las esquinas del aro.

El especio entre el aro y la ampolla es relle--
nado ashora con arena seca 10 hasta aproximadamente 5
mm por debajo del borde superior del aro. EL nivel de
la capa de arensa es aumentado en las esquinas, como -
se muestra por la linea punteada 10, a fin de facili-
tar la sujecidén de las orejas 8 que son sostenidas so
lamente por el relleno que debe ser provisto entre la
ampolle y el aro,

Iuego, por medio de embudos 14, un material sin
tético endurecible, fluido, 11 es vertido en el espa~
cio entre la ampolle y el aro sobre dicha capa 10t —-
haste una altura como ge indica por 11', El material

gintético es aspirado asi en la capa de arena y
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za el borde inferior del aro después de 6 o 7 minutos.
Las capas de arena superiores en las esquinas son tam
bién completemente impregnadas con material sintético
después de aproximademente 9 minutos, pudiendo asi ——
el aire escapar en las egquinas. S1i fuera deseable, -
el aro 4 puede ser provisto en su lado inferior con -
unas pocas aberturas 15 para facilitar la expulsién -
del aire y para permitir la salida de cualquier mate—
rial sintético en exceso., En la préctica, no es desea~-
ble que una capa gruesa de material sintético puro per
menezca encima de la mencionada capa, dado que podrian
surgir dificultades durante el enfriamiento a tempera-
turas muy bajas (-402¢). Si el relleno liquido es pro-
porcionado correctamente, sin embargo, puede asegurar-
ge que la capa de arens sea completamente impregnada -~
sin que una capa gruesa de material sintético permanez
ce sobre la capa de arena.

La arena debe ger bien seca y preferiblemente -
consiste de granos circulares de 200 micrones a 400 mi
crones de didmetro. Aunque ‘también es posible usar ma-
teriales duros molidos, tales como vidrio molido, alu-
ninio molido o lo similar, los granos agudos son cepa—
ces de producir rajaduras en la capa de relleno debido
a la accidn cortante. Esto se evita cuando se usan gra
nos que son mas redondeados,

La introduccidén del material granular puede cfec
tuarse también por vaciado y ser mejorada por vibra- -
c¢idn con lo que al mismo tiempo es aumentado el grado
de relleno. También puede ser ventajoso calentar pre--—
viemente el material granular de modo que sl relleno -
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vertible se vuelve més delzado y el proceso de aspira-
cién es mejorado mientras que también es acelerado el
proceso de endurecimiento del material sintético.

Se ha encontrado que el relleno de material gin
t&tico es reforzado por el material duro granular en
grado tal que ya no es requerido el recubrimiento del
cono con una capa de material sintético y tejido de -
vidrio., Ademds, no es necesario rellenar el espacio -
entre el aro y la ampolla hasta el borde superior del
aro que se extiende aproximadamente hasta el borde de
sellado 12. Se ha encontrado gque un relleno hasta la
1{nea divisoria 13 del molde, usualmente provee ya un
refuerzo suficiente.

Se ha encontrado que el aire presente entre las
partioculas de arens es expulsado por el material sin-
tético en su frente de modo que no se producen oclu--
siones de ailre.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
gentada en Holanda con fecha 6 de geptiembre de 1,963
bajo el nimero 297.617, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In--
dustrial.

- HFOT A~

Los puntos de invencidn, propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de -
Patente de Invencidén en Espafia por VEINTE afios, son -

los siguientes,
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1.— Método de fabricacidén de un tubo de rayos
catddicos con una ampolla de vidrio que comprende -
una ventana, un cono sgellado a la mispma, y un cuello,
egtando rodeada la zona de la ampolla que es adyacen
te al campo de imagen por un aro rigido que sustan—-—
ciglmente no ejerce presidn sobre la ampolla, y estan
do relleno el espacio entre la ampolla y el aroe con -
un relleno sélido, caracterizado porque un material -
granuler sélido, duro y un relleno endurecible verti-
ble son introducidos separadamente en el espacio en——
tre la ampolla y el aro, de modo que la sustancia gra
mlar es impregnada con el relleno endurecible.

2.~ Método de acuerdo con la reivindicacidn 1,-
caracterizado porgue la sustancia granular es are——
na.

3.~ létodo de acuerdo con la reivindicacidén 2,-
ceracterizado porque la arena tiene un tanafio de gra
no comprendido entre 200 micrones y 400 micrones.

4o~ Método de acuerdo con las reivindicaciones
1, 2 o 3 caracterizado porque la altura del relleno -
de arena cerca de lag esguinas del aro es mayor gue -
en las parites del arc ublcadas entre las esquinas.

5.~ lidtodo de acuerdo con las reivindicaciones
1, 2, 3 0 4, caracterizado porque el aro esth prbvis~
to en el lado adyacente al campo de imagen con abertu
ras a través de lag cuales puede salir cualquier re--
1leno vertible en exceso.

6. Nétodo de Tabricacidn de un tubo de rayos -
catddicos,

. ™ , s ke
Tal y como se ha descrito en la Meég}ﬁg a@egﬁﬁ§
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tecede, ilustrado en el dibujo que se acompaiia y para
log fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mé-
quina por una sola cara.
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