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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de S, A. INDUSTRIAS FIELTRO DEL AUTOMOVIL, entiw
daed espafiola, domiciliada en Terrass (Barcelona), calle
Meyor, 50 por "PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS PROPIEDA-
DES TERMOFISICAS Y DIELECTRICAS DEL FIELTRO".

- 4 e

MEMORIA DESCRIPTIVA

| La presente invencin se refiere & un procedi-
'miegto para mejorar las caracteristicas propias de las
piezas textiles denominadas fieltro, proporciondndoles
cualidades aislantes térmicas, as{ como resistentes, die-
léctricas e ignifugas, que permiten extender muy consi-
derablemente el campo de aplicacidén de tal producto tex-
til y, en consecuencia conseguir su revalorizacidn.

‘Bl fieltro es un articulo que en general re-
sulta de bajo precio en coste y fécil elaboracidn por lo

gue si s¢llogra ampliar sus aplicaciones mediante un pro-
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ceso también fécil y econdmico el resultado industriel pue-
de ser de gran interés. Consiste esencialmente el procedi=-
miento de la invencidn, en someter la pieza de fieltro a
un tratasmiento de secaje previo en proceso continuo alre-
dedoxr de una temperartura de haste unos 125° ¥y a uns velo-
cidad del ofden de unos tres metros por mimuto.

Seguidemente, sin que el fieltro pueda absorber
nuevamente humedad, se trata mediante disolucidn de resi-
nas sintéticaé en disolventes adecuados, ya sea por inmer-
sibén o bvafio, contacto, rodillos, emcurridores, aerografia
o similar.

Como ejemplo de aplicacidén de las resinas, cabe

el tratamiento mediante resinas termoendurentes, tales co-

mo las fendlicas, melawmina, urea, poliester, opoxicas, 0

bien resinas termoplésticaes tal como el eloruroc de plivi-
nilo. Entre los disolventes a emplear, cabe prever los del
tipo del benceno, tolueno, alcoholes lineales o alcoholes
arométicos; debiéndose emplear como coadyuvantes los plas—
tificantes del tipo de ésteres derivados del dcido aftdli~-
c0, colorantes, lubrificantes y pigmentos tanto orgsnicos
como inorgénicos.

Despuds de este tratamiento, se procede & un se-
caje forzado y de prepolimerizacidn de las resinas, median-
te una cémara de secaje & remperatura adecuads, de la que
sa%e la pieza de fieltro con unsa cier%a consistencié'que

ye permite su aplicacién directamente, aunque en linepas  ge-

nerales es preferible una Wltima fasge de elaboracidn, que es .

la sigaiente.
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. El fieltro obténido se corta en placas regula-
res, se superponen diversas placss y se comprimen @ pre-
siég y temperature, del orden de ﬁnos 150 Kgﬁmz y entre
90 y 180°, con los gue se logran las piezés de fieltro
acabadas y aptas para su utilizacién como aislantes eléce
tricos y del calor. '

Descrito en lineas generales el proceso de tra-
tamiento del fiéltro, cabe'prever que el mismo podra te-
ner variaciones en cuanto a detalles dq reglizacidn, fa-
ses de aplicacidn, aparatos y dispositivos a utilizar y,
en general serén independientes del objeto de la presen-
te invencidén todo cuanto no altere, cambie ¢ modifique su

esencialidad.

NOTaA

Se reivindica como objsto de la presente.patente
de invencidn:

1. Procedimiento para mejorar las preépiedades ter-:
mofisicas y dieléctricas del fieltro, que consiste esencial-
mente en prceder & un secado previo perg eliminar la hime-
dad, seguida de ﬁﬁ tratamiento con disolucidn de resinas
sintéticas termoendurente:o termopldstica con sus disolven-
tes afiropiados, coadyuvantes, pilgmentos, ¥y aplicedo por ba-
fio o inmersidnm, rodillos de contacto o escurridores, aero-

grafia o.similar; procediéndose seguidamente y sin solucidn



at

[7;]

5

10.

15.

20.

25.

303754

de continuidad a un secaje en cdmara a temperaturs aﬁro-
piads para lograr la prepolimerizacidén de las resinas y
consistencia del fieltro el cual es después’ cortado en
placas, que eventualmente se superponen ¥ que se traten
a presidn y temperatura hasta la polimerizacidén de las
rekinas, .

- 2. Procedimiento para méjorar las propiedades
termofisicas y dieléetricas del fieltro, segin la reivin-
dicecidn anterior, gque se caracteriza por el hecho de que
el tratamiento a base de resina sintética se realiza me-—
diente resinas del grupo termoendurente, tal como reeginas
fendlicas, melaminicas, urea, poliester, opoxicas; ¢ bien
reginas térmoplésticas tel como cloruro de polivinilo, cu-
yas resinas se disuelven mediante disolventes de}tipo del
benceno, folueno, alcoholes linesles 0 aromaticos, y con
adicién de coadyuventes, plestificantes tal como deriva-
dos del dcido aftdlico, y también colorantes y pigmentos,
orgénicos e inorganicos.

‘3. Procedimiento pars mejorar las propiedades
termofisicas ¥y dieléctricas del fieltro, seasin las reivin-
dicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que
el secado previo del fieltro &e realize prdefentemente en

proceso contingo hasta 125° y une velocidad del orden de -

. 3 m. por minuto, asi como 1a polimerizacidn finsl de las

placas cortadas y pretratadas en el secaje, se realiza pre=
ferentemente a presidén del orden de 150 Kg/cm2 y fempera-
tura del ‘orden de 90 =& 18003

4, Procedimiento para mejorar las propiedades
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termofisicas y dieldetricas del fieltro.
“La presente memoria consts de cinéo hojas fo-
lisdas escritas a mgquina por una sola cara.
' Barcelona, 2’:1' de agosto de 1964
S. A. INDUSTRI ELTRO DEL EUTOMOVIL

P.a.
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