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El objeto de la presente invencidn es
una miquina para inyectar piezas moldeadas de =
material sintdtico con una unidad de plastifica
cidn y de inyeccidm gpoyada sobre le banceda de

5o 1a mdquine y una unidad de cierre del molde gra
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dusble en relacidn con sje de esta Nltima. En -
forma de ejecucidn conocida de une miquine de —:. -,
estas se monta tanto la unidad de plastificacidn
¥ de inyeccidn como tembien la unidad de cierre

5e del molde en distintes posiclones anguleres re~

a ® e

lativas a su eje en un plemo verticel a traves -.: .-

.t @,

de estos ejes en la bancade de la mdquina, De =.
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esta manera es posible por ej;, en ung posicidn °-.
horizontal del eje de la unidad de plastifica—
10. cidn, disponer la unidad de cierre del molde ~
aslmismo horizontal o hacia arriba o abajo ver-
ticgl; En la posicidn alinesda horizontal (o -~
verticel) de las dos unidades se pueden inyec——
ter piezas moldeadas con mazerote central, mien
15, tras que con un desplazemiento sngular de 908 -
de los ejes de las dos unidades se pueden inyec
tar piezas moldeadas con mazarota que se encuen
4re en el pleno de separacidn de los moldes; -
Ademds, teles mAquinas son adecuadas para l& in
20. yeccidn de plezas moldeadas con elementos inter
medios, en cuyc caso la unidad de cierre del
molde se gradus en su posicidn vertical, Aunque
por lo tanto una miquina asi permite varias gra
duaciones de sus unidedes, pera cumplir de esta
25, menera las distintas condiciones de inyeccidn,-
:éesul'ha bastante complicade en su construccidn
¥ menejos el cembio de una w otra de las unida-
des desde una posicidn & la otra implica un des
montaje y nuevo montaje de este unidad, lo que
0. e8 relativemente incdmodo y precisa de tiempo.
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Como la distribucidn del punto de gravedas en ~
lag distintas posiciones de las dos unidedes va
rle grandemente entre si ¥y especialmente con la
unidad de plestificacidn einyeccidn en posicidn
verticel es bastante desfavorable, se han de -
prever elementos de asiento y de apoyo extrems-
demente estables; la graduabilided de la unidead
de plastificacidn y de inyeccidn oblige sdembs,
a una gula relativamente complicada de las tube
ries de mando o sistema hidrdulico conectadas -
a esta unidad,

In la mdquina seglin le presente invencidn
se eviten estas desventajes; la miquina segln -
la presente inmovacidn se carascteriza para esta
finalidad, porque la unidad de cierre del molde
por una parte estd slojada giratorismente en un
plano verticael al eje horizontal de la unidad -
de plastificacidn y de inyeccidn alojade gradus
blemente en el sentido exial sobre la bancada ~
de la migquina, slrededor del mencionado eje en
la bancada de la mdquina y se puede fijar en la
correspondiente posicidn de giro, mientras que -
la unidad de cierre, por otra parte, se puede -
graduar en el mencionedo pleno radielmente con
relacidn el mencionado eje de la unided de plas
tificacidn y de inyeccidn, El eje de la uni—
dad de cierre del molde, que estd siempre per——
pendicular con el eje de la unidad de plastifi-
cecidn y de inyeccidn, permite la fabricacidn -

de pliezas moldeadas con mazarota dispuesta en -
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el pleno de separacidn dél-moide-, pudiendose la

unidad de cierre del molde, debido e su posibie

lidad de giro alrededor del eje de la unidad de
plagtificacidn y de inyeccidn entre la posicidn

Se del eje horizontal y verticsl, graduar arbitrae-
riamente. Como la unidad de cierre del molde se

puede graduar radislmente con relacidn al eje =

de la unidad de plastificacidn y de cierre, se -

puede desplazar el molde con su superficie de -

10. separecidn fuera del mencionado eje, de maenera -
que, despuds de colocar un csbezal de desviscidn

tambidn se pueden inyectar piezas moldeadas con

mazarote central. Como le unided de plastifice-

cidn y de inyeccidn siempre se mentiene horizon

15. tel sobre la bencada de la miquina, no son espe
rex ‘bempoco, ol girar o graduar, la unidad de -

cierre del molde, considerable desplazamientos —

del peso y ademds results sencilla la gula de ~

lag tuberias de mendo y del sisgtems hidramlico -

20, hacia el dispositivo de plastificacidn y de in-
Jyeceidn que se mantiene horizontal; el alojemien

to giratorio de la unidad de cierre del molde ~

hace innecegario un desmontaje de egta unided,.-

Fn el dibujo adjunto se ha representado un - -

25, ejemplo de ejecucidn de la miquine segln la pre

gente invencidn; muestra
Fig. 1, en forma esquemdtica y representativa —
une vista de la mdquina con unidad de -
cierre del molde en posicidn vertical,
0. Fig. 2, una vista laterel de la miquine con uni
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dad de plastificacidn y de inyeccidn mos—
treda en corte verticel.

Pig. 3 une vista frontel de le miquina con corte
verticel a travds de una parte de la wmi-
dad de cierre del molde en posicidn verti
cel. |

Fig. 4 une vista lateral con corte verticel par-
ciel emndlogo a Fig. 2 con molde de inyec-
cidn desplazado fuera del eje de la unie—
ded de plastificacibm;

La mdquina dibujads para la inyeccidn -
de plezas moldeadas de materisl sintdtico posee -
una benceda de miguine 1L dibujada esquemdticemen
4e con una unidad de plastificacidn y de inyec~—
cidn 2 glojeda horizontelmente sobre dsta.Esta —
unidad de plastificacidn y de inyeccidn 2 estd -
asentada sobre barras de gwla 3 (Fig., 1) horizon
teles, que se apoyan sobre caballetas de asiento
4,5 en el armazdn de la mhquinag 1; esta unidad 2
posee una parte de accionamiento 6 & la cusl se ~
ha sujetado un cilindro de plastificacidn 7 con -
eje horizontsl "a%, En el cilindro 7, rodeado =
por un envolvente calefactor 8, se ha dlspuesto -
un sin-fin plastificador y de transporte 9, que,
a travds de un eje 10 y engransje 11, 12, se ac-
ciona giratoriamente por un eje 13 accionado poxr
un motor, Sobre el eje 10 se encuentra un dmbolo
14 gulado en un cilindro de la pieza del engrena
je 6 que, segin la fuerza que reciba por un me-
dio a presidn, hace posible un limitado desplazs
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niento sxisl del sin-fin 9. En la parte Finsl de-
lantera del cilindre de plastificacidn 7 se han ~
sujetado en forma desmonteble un cabezel de inyec
cidn 15 con tobera 16 (Fig. 2) Sobre la parte fi-
nal trasers del cilindro de plastificacidn 7 se —
ha colocado un embudo de alimentacidn 17 para el
materigl sintdtico a inyectsr, En la parte trase-
re de la pieza de engranaje 6 de la unidad de -
plestificacidn y de inyeccidn 2 se ha dispuesto -
ademds un arrastrador 18 que estd sujetado 2 un -
embolo 19 limitedemente mdvil en un cilindro. Pa—
re actuar conjuntemente con el errastrador 18 se
ha previsto un miembro de acoplamiento 21 que se
encuentre en un husillo roscado 20; el husille 20
se puede graduar en su longitud y estd slojado em
un soporte 22 graduable en alturas, situedo en la
bancade de la mhquine 1 (Fig. 2)e

En el cgballete de asiento 5 sujetado -
gl lado frontsl de la bancade de la mdquins 1 se
ha alojado una placa soporte 23 glratorismente -
gradusble mediante rodillos que ruedan en una gar
ganta enular, sujetados sobre bulones, alrededor -
del eje "a" de la unidad de plastificacidn y de -
inyeccidn 2, Mediante un buldn de fijecidn 26 que
egtd bajo le tensidn de wn resorte y que estd alo
jado en el bloque de asiento 5, ¥ que actda junto
con escotes correspondientes circulares dispuege
tos en la placa soporte, se puede fijar la placa-—
soporte 23 de manera que se pueda soltar, en la -
correspondiente posicidn de giro (Fig. 4)., B ia
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placae soporte 26 se ha dn.spuesto 1a unidad de cie
rre del molde 26 de la miquina, Este unidad 26 pos
see un soporte 27 en el cual se apoyen cuatro co-
lumag de gula 28 paralelas entre si, verticeles-
el eje "a" y dispuestas en las esquinas de un cug

dredo., Ademds se he sujetado sobre el soporte 27
una placa 29 que sirve como contra-ssiente a uns -
mitad de un molde de inyeccidn X de dos piezes,-
En el otro extremo de las columnas de gulas 28 se
ha montaedo un bloque de apoyo 3 ouya posicidn so
bre las columnas 28 se puede graduer, de acuerdo —
con el molde que se emplee, medlente un volamte —
32. En el lado inferior del bloque de apoyo 3L se
hen articulado unas barras 33 que, & su Vez, €S-
t¥n articuladas cada una o un extremo de una pa-
lance 34; este otro extremo de esta palanca 34 eg
+t4 en conexidn con ume place 35 guiada desplezo-—
blemente sobre lag columnas 28, que sirve a la -~
otra mitad del molde de inyeccidm 30 como comtra~
soporte, En el luger de unidn de las barras 33 -
con 1é,s pelancas 34 se ha articulado ademds cade -
vez una brida 36, estendo estas bridas 36 por -
otra parte articuledas a un erragtrador central -~
37 que msienta sobre une barra de dmbolo 38 deg—
plezeblemente guieda en el bloque 31, En la Fig.

1 se ha dibujado un cilindro hidriulico para ac—
cioner la berra de dmbolo 38, EL mecenismo de pe-
lances descrito sirve para abrir y cerrar el mol-
de 30. A la izquierds en la Fig. 3 se ha represen

tado este mecanismo con el molde eerrado; las pe~
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lancas 34 y la barra 33 estdn estirasdas y en linea

entre si, mientras que la brida 36 sobresale per
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pendicularmente a la linea central de la barra y -
palenca hacis dentro. A le derecha en la Fig. 3 -
estd representado el mecanismo con el molde sbier.
t0. Las palencas 34 y 33 forman un 3mgulo ggudo, -
nientras que la bride 36 tramscurre aproximadsmen-
te paralela con la barra de 3mbolo 38 desplazada -
hacia erriba.

En las Fig. 1, 2y 3, donde la wnidad de
cierre del molde 26 asume su posicidn verticel, se
ha gradusdo esta unidad ademds de manera que el -
eje "a" de la unidad de pias‘biﬁcacibn y de inyec-
cidn pase por el pleno de separacidn del molde ce-
rrado, 30. En esta posicidn de le unidad de clerre
del molde se pueden producir por lo tento pliezas -
moldeadas con la mezarote dispueste en el planc de
separacidn del molde, La posicidn verticel de la -
unided de clerre del molde permite inyectar piezes
moldeadas con elementos interiores, por ej. de me-
tal, Debido &l alojomiento giratorio de la unided -
de cierre del molde 26 mediante la placa soporte 23
en el caballete de asiento 5 se puede girar esta -~
unidad, despuds de soltar el blogueo, en el pleno -
vertical perpendicular el eje "a" a cuslquier post
cidn, por ej. & la posicidn horizontal sefialada en
las Fig, 1 y 3 con lineas de trazos interrumpidos -
¥ bloquearse slli de nuevo,

Por otrs parte tambiin es posible desplazar la uni
dad de cierre del molde 26 en direccidn radiael en
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relacidn con el eje g, Para este Pinglided se
he slojado la unidaed de clerre del molde en for
me desplazable y f£ijable mediante protectores —
de deslizemiento 40 previstos en las placas 29 y
35 en vias de gula 41 de la placa soporte 23, -
Lo graduscidn se efectha mediante un volante 42
que, & traves de ruedas dentadas, scciona un hn
gillo 43 que estd slojado giratoriemente, pero -
axialmente fijo sl pid de la place soporte 23,-
De esta manera se puede desplazar la unidad de
cierre del molde & lo largo de los carri:-l.ea 41,
por ej. & la posicidn dibujade en la Fig. 4, en
la cuel el molde 30 se encuentra totalmente fue
ra del eje "a" de la unidad de plastificacidn y
de inyeccidn, En luger del cebezal de inyeccidn
15 con le +obera 16 se ha conectado en este ca~
go el cilindro 7 un caebezal de inyeccidn de deg
viacidn 44 con la tobera 45 encontrindose en el
eje de la unided de cierre del molde 26, El apo
yo del cabezal de inyeccidn 44 se efectua aqul -
por el soporte 27. Con este disposicidn se pue-
den producir piezes moldeades con mazerote cen-
trel. Se entiende que tembiln en este caso, la
place soporte 23, y por lo tento la unidad de -
clerre del molde 26, se puede girar a cuslquier
posiéibn. en el pleno vertical perpendicular al
eje "a' y fijarse alll.,

" El desplazemiento de la unided de -
plastificacidn 2 se puede efectuar a meno con —
el acoplamiento 21 soltado; esto permite un -
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buen acceso a la tobera o & la parte de mazarota

del molde; el desplazemiento de la unidad 2 a mg

no permite tambiin un ficil montaje de este uni-

dad, Con €l scoplemiento 21 engranado en el arrag
trador 18 se puede desplazar por otrae parte hl—

drimlicemente la unidad de plastificacidn 2 y al

mismo ‘tiempo fijar en su posicidn de graduacidn -
correspondiente,

La mdquina descrite es sencilla en su -
construccidn y manejo y permite, mediante giro -
o desplezemiento de la unidad de cierre del mol-
de, la adaptecidn de la miquina a todas las con-
diciones de inyeccidn, que se presente,

Como la unidad de cierre del molde con
s eje estd siempre rectenguler con el eje de la
unidad de plestificacidn y de inyeccidn, existe -
tambien en todo momento la pogibilided de equi—
par la miquing con una segunde unided de plasti-

ficacidn y de inyeccidn para dos materiales dig
tintos o con dos colores distintos. Esta segunda
unidad se conecta convenientemente con la unidad
de cierre del molde en posicidn verticel, horizon
tal g dsta.
N O T A

Descrite suficientemente la natursleza

del invento, asl como la memnera de realizarlo em
le practica, debe hacerse constar que las dispo-
siciones enteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alte—

ren su principio fundemental. Tembien se hace -
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constar que el invento corresponde a una solicitud
de patente presentada en Suiza con fecha 3 de sep-
tiembre de 1.963 bajo el ndmero & 10915/63 , aco—
glendose por tento a los beneficios que conceden -~
los Convenios Intermacionsles en vigor, siendo Iuv -
que constituye la esencia del referido invento y -
por lo gue se solicite Patente de Invencidn por 20
efios en Espefia sobre "MAQUINA PARA INYECTAR PIEZAS
MOLDEADAS DE MATERIAL SINTETICOY; caracterizidndose
por lo siguiente: =~ = =

18,~ MAquina para inyectar piezas moldea

des de material sintdtico, con una unided de plag-
tificacidn y de inyeccidn apoyada sobre la bancada
de la mdquine y una unidad de cierre del molde, gra
duable en relacidn con el eje de esta Vltima, co—
racterizada, porgue la unidad de cierre del molde,
por una parte, estd alojada giratorismente en un —
plano verticel el eje horizontal de la unidad de -
plastificacidn y de inyeceidn alojada gradusblemen
te en sentido axial sobre la bancada de la miquina
alrededor del mencionado eje en la bencada de la =
mdquina, y se puede fijar em la correspondiente po

sicidn de giro, mientras que la unidad de cierre,-

por otre parte, se puede graduar en ¢l mencionado -
pleno redislmente con relacidn 2l mencionado eje -
de 1o unided de plastificacidy y de inyeccidn,
28,- Miquine de inyeccidn segdn le reivindica
cidn 18, caracterizada porque la unidad de cierre -
del molde para la febricacidn de piezas mol‘deadas,
con la magarote situada en el pleno de separacidn
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de los moldes, se puede fijar en una posicidn ra~
dial en la cuel el eje de la unidad de plastifics
cidn y de inyeccidn se encuentra en el plano de -~
divisidn: del molde,

38.~ Maquina de inyeccidn segln la rei-
vindicacidn 18, caracterizade porque la unidad de
cierre del molde, para la fabricazcidn de piezas -
moldeadas con mazarota central, se puede fijar en
ung posicidn radial en la cugl el molde se encuen
tre fueras del eje de la unidad de plastificacidn y
de inyeccidn y a travds de un cabezal de inyeccidn
de desviacidn estd en conexidn con la unidad de -
plastificacidn y de inyeccidn.

48,~ Miquina de inyeccidn segdn le rei-
vindicacidn 12, caracterizades porque, la unided -
de clerre del molde estd montada sobre carriles -
de gula de una placa soporte que estd slojads gi-
retoriemente gradusble en un caballete de asiento
de 1la bencade de la mdquina slrededor del eje de
la unided de plastificacidn y de inyeccidn.,

58,~ Maquina de inyeccidn segln la rei~
vindicacidn 18, caracterizade porque la unidad de

plastificacidn y de inyeccidn se puede acoplar -

con un dispositive de~desplazemiento,
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