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Bl presente invento se refiere a un método
para el coloreado de fibras, y més pariticularmente a
un método para colorear fibras del grupo compuesto por
fibras celuldsicas, poliestéricas y poliamfdicas, con

5e derivados de colorantes sulfiricos a base de deido
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tiosulfdrico.

El método objeto de la presente invencidn se
caracteriza particularmente en due es un procedimiento
para producir tintes e impresiones sobre fibras perte-
necientes 8l grupo compuesto por fibras celuldsicas,
poliestéricas y poliamidicas, que consiste esencialmen
te en aplicar a dichas fibras una composicidn que con=
tiene agua, un derivado de colérante sulfirico a base
de dcido tiosulfdrico, y un agente fijador pertenecien
te al grupo consistente en tiourea, tiocianato aménico,
urea, tioureas acetilicas, hexametilenotetramina, 2=
-mercaptobenzotiazol, dcido £érmico y tilocianmurato tri-
sbdico; y en fijar el colorante a una elevada tempera-
ratura. Si se desea, se pueden despuds enjuagar y secar
las fibras o lavarlas restregdndolas y secarlas despuds.
De preferencia, se secan previamente las fibras a con-
tinuacibén de aplicar el tinte y antes de proceder a su
£ijacidne

Los derivados de colorantes sulfiricos a base
de deido tiosulfirico son ya conoeidos, y se alude a
ellos como "C.I. Solubilised Sulfur Dyes" (Colorantes
sulféricos solubilizados del CoI.) en el Suplemento de
1963 del "COLOUR INDEX" (Indice de Colores) editado por
la Sociedad de Tintoristas y Coloristas, Yorkshire, In-
glaterra., A veces, se les denomina, con menos exactitud,
derivados de colorantes sulfiricos a base de dcido "tio-
sulfdénico",

Los derivados de colorantes sulfiricos a base
del dcido tiosulfdrico se conocieron ya en 1895, Tam-

vién hace muchos aflos due se sabe qQue estos colorantes
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se pueden emplear sobre fibras textiles celuldbsicas

por el método quimico ordinario de reduceidén-oxidacién,
tal como con sulfuro o bicromato, y este método se halla
en apogeo actualmente en diversos paises. No obstante,
los derivados de colorantes sulfiiricos a base de dcido
tiosulfdrico no han conseguido ni con mucho llegar a

la populeridad de los colorantes sulfiricos ordinarios.
Tos colorantes sulfdricos se producen en gran cantidad
en los Egtados Unidos, pero en 1963 todavia no se fa-
bricaban en plan comercial derivados de colorantes sul-
flricos a base de 4dcido tiosulfdrico, en dicho pais.

EL método quimico conocido de reduccidbn-oxi-
dacién para tefiir en forma continua, ya sea con deriva
dos de colorantes sulfuricos a base del deido tiosulfy
rico, ya con colorantes sulfdricos, presenta una serie
de inconvenientes, algunos de los cuales se expondrin
a continuacidn. En primer lugar, el método redquiere el
ugo de una costosa instalacién de tinte, Que ocupa una
gran cantidad de espacio dtil en el taller de tefiido.
En segundo lugar, los costos de mano de obra.para lle~
var a cabo este método son elevados, pues se precisa
mucha atencidn personal para supervisar y mantener las
adecuadas condiciones de temperatura, concentracidn,
presiones, etc. En tercer lugar, son necesarias numero
gas operaciones de remojo con fases intermedias de la-
vado y secado, lo Que presenta los inconvenientes de
exigir gastos de calor y de agua, pérdida de produccidn
de color y encogimiento de la fibra, En cuarto lugar,
el meantener la tonalidad correcta durante todo el pro-

ceso resulta un problema, y con frecuencia se da el
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regsultado de una superficie tefiida en forma indeseable

o "bronceada". Finalmente, existe el problema de dispo
ner del efluente de desecho, producido en este método,

el cual contiene productos quimicos fuertes, tales como
agentes reductores y oxidantes en exceso.

Se ha sugerido en anteriores procedimientos,
en 1957, el efectuar el tefiido mediante un procedimiento
consigtente en las fases de aplicar a las fibras celu-
1ésicas una solucidn acuosa consistente en agua y wn
derivado de colorante sulfirico a base de dcido tio-
sulfdrico, calentando a continuacidn las fibras. Sin
embargo, esta sugerencia es comercialmente impragti-
cable, pues el color producido es tan bajo Que resultan
unos tefiidos muy débiles. Por consiguiente, el proce-
dimiento sugerido es totalmente inaceptable para el uso
comercial y no se emplea comercialmente,

Con arreglo al método del presente invento,
se han vencido los indicados inconvenientes y limita-
ciones de los precedentes sistemas y se han hallado las
giguientes ventajas adicionales.

Con el método de la presente invencidn, se ha
observado que los derivados de colorantes sulfiricos a
base de dcido tiosulfirico pueden emplearse como btinte
o para impresidn sobre fibras celuldsicas, de poliester
o polismida, aplicando a las fibras una composicién due
comprenda dichos colorantes, sgua y los agentes fijado-
res mds arriba mencionados, y calentando después las
fibrasg para obtener la fijacidn del colorante, El re-
sultado es la obtencidn de excelentes tefildos e impre

siones, con resistencia a la accidn del lavado, a la
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luz y al blandueo, superiores a 1losg obtenidos por el
método precedente de reduccidn-oxidacidn.

Ademds, el equipo de tefildo apropiado para
el presente método es mucho menos costoso y ocupa me=
nos espacio que el utilizado en los anteriores sistemas
conocidos de reduccidn-oxidacibn, ya que, por ejemplo,
el equipo para el presente método puede consistir en
una entintadora y aparato de curado, tal como un horno
de curado, unos cilindros de caldeo o una unidad infra
rroja.

Los costosg de mano de obra se reducen con el
presente método, debido a Que son menos las operaciones
de supervisién y mantenimiento. Disminuyen los costos
de calentamiento y agua y se mejora el color producido,
¥y se reduce el encogimiento de las fibras, a causa de
ger menos las fases de lavado y de secado. Fl problena
de disponer del efluyente de desecho se reduce al mi-
nimo, ya due el volumen y acidez del lavado son meno-

res,

Por otra parte, el método objeto del presente
invento puede llevarse a efecto a un ritmo mds rédpido
aue el método quimico de reduccibn~oxidacibn, rapidex
que es muy importante desde el punto de vista de la

economia.

Otra importante caracteristica del presente
invento es Que la fijacidn térmica es tan eficaz que
del dispositivo de fijacidn por calor emerge ya un
producto apto para el comercio, sin que se preciss un
ulterior proceso mediante liquido. Esto ofrece un may

cado contragte con las fases en liquido Que se llevan
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a cabo después de la oxidacidn en los sistemas ordinarios
de reduccibn-oxidacidn para el tefiido con derivados de
colorantes sulfuricos a base de dcido tiosulfirico. Asi,
después de que las fibras han salido del dispositivo
curador, pueden expenderse ya o ger llevadas a una ODe-
racidn de acabado por resina, sin el acostumbrado trata
miento en liquido y evitanlo el costo comsiguiente.

La composicidn de colorante que se aplica a
lag fibras comprende agua, un derivado de colorante
sulfirico @ base de dcido tiosulfdrico, y un agente de
fijacién perteneciente al grupo consistente en tiourea,
tiocianato amdénico, urea, tioureas acetilicas, hexa-
metilenotetramina, 2-mercapto-benzotiazol, decido £érmico
v tiocianurato trisddico. La composicidn colorante puede
adicionalmente comprender un inhibidor de migracidn, por
ejemplo alginato sbédico o un electrdlito +al como cloru-
ro sédico o acetato sbédico. Para estampacidn, la compo-
sicién colorante presentard la forma de una pasta de
inprimir y comprenderd también un agente espesante.

Las composiciones apropiadas para confeccionar
tintes pueden comprender, en peso, de 0,5 a 150 partes
aproximadamente de un derivado de colorante sulfdrico,
concentrado, a base de dcido tiosulfdrico; de 5 a 200
partes aproximadamente de agente fijador, y, opcional-
mente, de 1 a 50 partes de inhibidor de migracién, por
mil partes de composicidn colorante acuosa. Como inhi-
bidor de migracién pueden emplearse aproximadamente
1-4 partes de alginato sdédico o 10-50 partes de elec—
trélito.

Las pastas de estampacidn adecuadas pueden
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comprender, en peso, aproximadamente 0,5-60 partes de
derivado de colorante sulfdrico, concentrado, a base

de 4cido tiosulfirico; 5-200 partes aproximadamente

de agente fijador, y 25—106 partes de agente espesante
por cada mil partes de pasta acuosa de impresidén. Pue—
den utilizarse agentes espesantes ordinarios, tales co
mo almidén, almidones convertidos, gomas naturales, al
midén—tragacanxo, espesantes poliméricos gintéticos,
etc. También pueden emplearse espesantes de emulsién
de agua en aceite, en cuyo caso la pasta de estampacién
puede comprender 0,5-60 partes de derivado de colorante
sulfdrico a base de deido tiosulfirico, 5~200 partes
aproximadamente de agente fijador y un espesante cons—
titufdo por una emulsidén de agua en aceite, hasta com-
Pletar lag 1000 partes.

Puede aplicarse la solucidn o pasta de estap
pacibén colorante sobre las fibras por cualquier medio
conveniente, tal como una entintadora, rodillos, gra-
bados, pantalla, rociado, etce.

En el proceso de tefiido, si se desea, el te-
jido mojado, despuds de la imprimacién, puede preparay
se para su almacenamiento o puede dejarse secar al aire,
para ayvudar a la difusién e igvalamiento del colorante.

De preferencia, las fibras se someten a una
previa operacién de secado, por razones de economia y
para ayudar a obtener una mayor uniformidad, si bien
ge puede omitir la fase de previo secado. Las condi-
ciones de secado previo, tales como tiempo y tempera-
tura estardn determinadas por el tipo de equipo de

previo secado utilizado, el peso del tejido y el con~
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tenido de humedad de las fibras que se hagan pasar al
secador. Preferentemente se secan previamente las fi-~
bras hasta un contenido aproximado de 5-15 % de hume=-
dad. Para esta operacién de secado previo resultan
excelentes log tendedores o ramblag secciongles y ocu-
biertos, calentados, &l bien pueden igualmente emplear
se eduipos como una unidad infrarroja, cilindros calien
tes de acero inoxidable, secadores curvos y otros se~
cadores ordinarios destinados al secado previo,

El colorante se fija sobre las fibras median
te una elevada temperatura. Puede conseguirse la fija-
cién sometiendo las fibras previemente secas & una tem
peratura de 360-450°F durante 5-0,1 minutos. Cuando no
se han secado previamente las fibras, es preciso wn
tiempo algo mds largo para realizar la termofijacidn.
Puede obtenerse esta termofijacidén por medios tales
como una corriente caliente, calor directo por medio
de cilindros calientes, un baflo en aceite caliente, un
baflo en metal fundido, unidades infrarrojas (calor ra-
diante) y calor dieléctrico.

Después de la termofijacidn, se puede, si
asi se desea, enjuagar y secar las fibras, o lavarlas
restregindolas y secarlas, si bien no es esencial
operacifn alguna después de la termofijacidn.

Se hace constar due el presente método puede
llevarse a efecto de un modo continuo, y due ello es
realizable a muy altas velocidades, tales como de 200
yardas por minuto.

Los siguientes ejemplos, no limitadores, se

incluyen a modo de ilustracidn; todas las partes se
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entenderdn en peso, a menos de qQue se especifique lo
contrario,.
Ejemplo 1
Se tomé una solucidn colorante a 140°F con-
sigtente en 13,5 partes de colorante de azufre solubl
lizado Col. Amarillo 2, concentrado; 100 partes de urea;
50 partes de tiourea; 2 partes de alginato sddico y-
834,5 partes de agua, y se aplicd a un género de algo-
dén tejido de un pesc de 4 onzas por yarda cuadrada;
se pasd el tejido entre rodillos prensadores hasta re-
coger un 60% de la humedad; se sometid a un secado pre
vio hasta llegar & un punto de humedad del 10%; se ca-
lentd en un horno de curado hasta 4008F, manteniéndose
durante 1 minuto, para fijar el colorante, y se retiré,
Se obtuvo una tonalidad dorada fuerte, con buena resis-
tencia a la luz y al lavado.
Ejemplo 2
Se tomd una pasta de estampacidn de 13,5 par
tes de colorante concentrado de Azufre solubilizado C.
I. Amarillo 2; 50 partes de tlourea, 150 partes de urea,
262 partes de solucidn acuosa al 105 de espesante al-
midén-éter, y 524,5 partes de agua, y se imprimié la
misma con rodillo sobre un tejido de algodén de un peso
de 4 onzas por yarda cuadrada; se secd el tejido; se
calenté en un horno de curado mantenido a razén de
4102F durante 2 minutos, y se recogid.
Ejemplo 3
Egte HBjemplo es el mismo que el Ejemplo 1,
con excepcidn de que la urea se ha omitido, se ha

aumentado la tiourea a 100 partes, y se ha elevado el
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Ejemplo 4
Se tomd una solucidn colorante a 140¢F con~
sisgtente en 22,5 partes de colorante concentrado de
Azufre solubilizado C.I. castbafio 10; 100 partes de
tiocianato aménico, y 877,5 partes de agua, y se apli
cd sobre un tejido de algoddén de un peso de 4 onzas
por yarda cuadrada; se prenséd el tejido hasta recogsr
ge un 66% de la humedad; se secd calentando en un se-
cador curvo a 1T70°F; se calentd en un horno de curado
mantenido a 4109F durente 1 minuto, y se recogib. Se
obtuvo un tefiido castafio rojizo brillante, de buenas
propiedades en cuanto & resistencis.
Ejemplo 5
Se tomd una pasta de estampacidn consistente
en 22,5 partes de colorante concentrado de Azufre so-
lubilizado C.I. castafio 10; 100 partes de tiocianato
ambnico; 292 partes de una solucién acuosa al 10% de
espesante almidén-éter, y 585,5 partes de agua, y se
imprimié sobre un tejido de algoddén de la manera des-
erita en el Ejemplo 2,
Ejemplo 6
Se tomdé una solucién colorante a 1402F, con-
sistente en 15 partes de colorante concentrado de Azu~
fre solubilizado C.I. amarillo 2; 200 partes de urea;
15 partes de NaCl, y 770 partes de agua, y se aplicd
gobre un tejido de algoddn; se prensd el tejido hasta
recogerse un 65% de la humedad; se secd pasdndolo so-
bre una gerie de cilindros rotativos calientes; se

calentd en un horno de curado mantenido a 41027, du-~
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rante 2 minutos; se lavé en agua caliente y se secd.
Ejemplo 7
Se tomd una pasta de estampacidn consistente
en 15 partes de colorante concentrado de Azufre solubi
lizado C.I. amarillo 23 15 partes de NaCl; 200 partes
de urea, 10Y partes de espesante de almidén de maiz, y
670 partes de agua y se imprimid sobre un tejido de al
godbn; se secd el tejido; y se calentd en un horno de
curado mantenido a 4102F, durante 1,5 minutos
Bjemplo 8
Se tomé una solucidn colorante a la tempera—
tura ambiente, consistente en 24 partes de colorante
concentrado de Azufre solubiligzado C.I. castafio 14; 50
partes de S-acetil-tiourea, y 926 partes de agua, y se
aplicéd sobre un tejido de algoddn; se prensd el tejido
hasta recoger un 66% de humedad; se secd; se calentd
en un horno de curado mantenido a 4002F durante 1 mi-
nuto; se pasbd a un recipiente de lavado que contenia
0,15 onzas de jabdn por galdn de agua a 1852F; se pren
88 con rodillos giratorios; se pasd a través de dos
recipientes de lavado que contenian agua a 1452F y
edypados con rodillos rotativos prensadores de salidaj
y se secd. El resultado fud un tefiido color castafio
ogcuro de excelente resistencia,
Ejemplo 9
Una pasta de esbampacidén consistente en 15
partes de colorante concentrado de Azufre solubilizado
C.I. castafio 14; 50 partes de S-acetiltiourea, 295
partes de espesante de almiddn~dter acuoso al 10k, ¥

590 partes de agua, se imprimid sobre tejido de algoddn
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en la forma descrita en el Ejemplo 7.
Biemplo 10
Se tomd una solucidbn colorante a 1402F, con-
gistente en 13,5 partes de Azufre solubilizado C.I.
amarillo 2, concentrado; 40 partes de N,N'~diacetil-
tiourea; 30 partes de acetato sddico, y 946,5 partes
de agua y se aplicd a un tejido de algoddn; se prensd
el tejido hasta recoger un 604 de humedad; se secd pg
séndolo por un tendedor triseccional cerrado y calien
te, a 160-200¢F; y se calentd en un horno de curado
mantenido a 390¢F, durante 2 minutos.
Ejemplo 11
Se tomb una pasta de estampacidn consistente
en 13,5 partes de colorante de Azufre solubilizado C.I.
amarillo 2; 40 partes de N,N'-diacetiltiourea; 315,5
partes de espesante de almiddén-éter acuoso al 10%, y
631 partes de agwa y se imprimid sobre tejido de al-
godbn; se sometid el tejido a un secado con ldmparas
infrarrojas; y se calentd en un horno de curado man—
tenido a 4108F, durante 1,5 minuto.
Ejemplo 12
Se tomd una composicidn colorante consistente
en 18 partes de colorante concentrado de Azufre solu-
bilizado C.I., azul 7; 60 partes de hexametilencetramina
¥y 922 partes de agua y se tifid con ella un tejido de
algoddn en la forma descrita en ol Ejemplo 1.
Ejemplo 13
Una pasta de estampacidn consistente en 18
partes de colorante concentrado de Azufre solubilizado

C.I. azul T; 60 partes de hexametilenotetramina, 307
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partes de espesante de almidén-&ter acuoso al 104, ¥
615 partes de agua, se imprimid sobre un tejido de
algoddn en la forma descrita en el Hjemplo 2,

Ejemplo 14

Se tomé una composicidn colorante consistente
en 37,5 partes de colorante concentrado de Azufre solu-~
bilizado C.I. negro 1; 20 partes de 2-mercapto~benzo-
tiazol, y 942,5 partes de agua y se tifid con ella un
tejido de algodén del modo descrito en el Ejemplo 1,

Ejemplo 15

Una pasta de estampacidn consistente en 37,5
partes de colorante concentrado de Azufre solubilizado
C.Is negro 1; 20 partes de 2-mercapto-benzotiazol, 314
partes de espesante de almidén-&ter acuoso al 105k, y
628,5 partes de agua, se imprimid sobre tejido de al-
godén?n la forma descrita en el Ljemplo 2,

Ejemplo 16

Este ejemplo es el mismo que el Ejemplo 12,
con excepcidn del hecho de que la hexametilenotetramina
se sustituyd por 20 partes de dcido Férmico.

Ejemplo 17

Este ejemplo es el mismo que el Ejemplo 13,
con excepeidn del hecho de que la hexametilenotetramina
se sustituyd por 20 partes de deido férmico.

Ejemplo 18

Egte ejemplo es el mismo due el Ejemplo 1,
con la excepeidén de que la composicidn colorante del
Ejenplo 1 se sustituyd por una composicidn colorante
congistente en 22,5 partes de colorante concentrado

de Azufre solubilizado C.I. castafio 10; 20 partes de
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trigodiotiociamurato; éiﬁartes de alginato sbdico, y
955,5 parves de agua.
Ljemplo 1
Egte ejemplo es el mismo Que el Ejemplo 2,
oexcepto en el hecho de due la pasta de estampacidn
del BEjemplo 2 se sustituyd por una pasta de estampacién
congigtente en 20 partes de colorante de Azufre solubi-
lizado C.Is., castafio 10; 20 partes de tiocianurato tri-
sbdico, 320 partes de espesante almiddén-éteracuoso &l
10%; y 640 partes de agua.
Ejemslo 20
Este ejemplo es el mismo que el Ejemplo 10,
excepto en el hecho ds que la composicibn colorante de
dicho Ejemplo 10 se sustituyd por una composicidn co~
lorante consistente en 22,5 partes del derivado con~
centrado de colorante sulfdrico a base de dcido tio-
sulfirico, formado por solubilizacidn de colorante de
Azufre C.I. castafio 3, con una mezcla 1:2 de sulfito
sbédico y bisulfito sbédico; 50 partes de tiourea; 100
partes de ures; 2 parites de alginato sédico; 30 partes
de acetato sbdico, y 796 partes de aguna.
Ejemplo 21
Igte ejemplo es el mismo que el Ejemplo 1,
con excepeidn del hecho de que la termofijacidn se
efectia calentendo el tejido en un bafio de aceite a

4102F, durante 40 segundos, y con la excepcidn asi-

nismo de que se lava el tejido para suprimir el aceite ,

antes de recogerlo.

Ejemplo 22

Iste ejemplo es el mismo Que el Ejemplo 1,
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con excepcidn del hecho débqueZSelefectda la termo-

fijaoidn poniendo en contacto el tejido con unos ci-

lindros rotativos calentados que presentan una tempe

ratura de superficie de 4259F,, durante & segundos.
Ejemplo 23

Puede efectuarse una estampacidén por emulsidn
de agua en aceite, imprimiendo con rodillo una pasta
de estampacidén consistente en 227 partes de "Varsol"
(solvente alifdtico de petrdleo puro); 98,6 partes de
etilocelulosa en solucidn de xileno al 50%; 463,4 par
tes de agua, 148 partes de urea; 49 partes de tiourea;
y 14 partes de Azufre solubilizado C.I. castafio 14, so
bre un tejido de algoddn; secando el tejido y calentan
do el mismo en un horno de curado mantenido a 4102F du
rante 1,5 minuto, )

En los ejemplos due Quedan expuestos, el te-—
jido de algoddn puede sustituirse por tejidos de raydn,
poliester o poliamida. De igual modo, pueden efectuarse
estampados y tintes similares sobre hebras, pelotas,
géneros de punto y otras fibras, 1o mismo que sobre
tejidos. Da gateria prima puede teiflirse conforme al
presente invento utilizando un eduipo de tinte continuo
especial.

Ademds, conforme al método objeto del presen—
te invento, pueden también estamparse y teilirge mezclas
de diferentes tipos de fibras. Por ejemplo, se puede
gustituir el tejido de algoddn en los anteriores ejem—
plos por una mezcla de tejidos de algoddn y de poliester

o por géneros de nylon y algoddn mezclados, y el colo-

rante de azufre solubilizado se fijard sobre los ires
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tipos de fibras. Bkl s

Cuando se efectian estas estampaciones y
tefiidos en géneros combinados, pueden también afiadirse
otros tipos de colorantes a la composicidn para conse-
guir un grado uniforme de coloracién sobre ambos tipos
de fibras constitutivas de 1a mezcla, Asi,por ejemplo,
pueden afiadirse colorantes de tipo disperso a la com—
pogicidn colorante de azufre solubilizado, en el tefiido
de mezclas de algoddn/poliester, en cuyo caso el colo-
rante disperso coloreard al poliester y el colorante
de azufre solubilizado coloreard tanto al algoddn como
al poliester. Pondremos un ejemplo:

Ejemplo 2

Se tomd una composicidn colorante a 140¢F,
consistente en 7,8 partes de colorante de Azufre so-
Jubilizado C.I. cagbafio 10; 1,9 parte de polvo colo-
rante C.I. anaranjado disperso 30; 39 partes de tio—
urea; 117 partes de urea; 0,8 parte de alginato sddi
co y 833,5 partes de agua y se aplicd sobre un tejido
mezclado de un 65% de algoddn y un 35% de poliester,
de un peso de 3,8 onzas por yarda cuadrada; se prensd
el tejido hasta recogerse un 65% de humedad; se secd
hasta un contenido de humedad del T/ aproximadamente
en un tendedor triseccional cerrado, calentado a 160~
2008F,, y se calentd despuds durante 1,5 minuto en un
horno de curado mantenido a 4108F,

Ejemplo 25

Se tomd una pasta de estampacidn consistente

en 7,8 partes de colorante concentrado de Azufre solu~

bilizado C.I., castafio 10; 1,9 parte de polvo colorante
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C.I. anaranjado disperég 30fﬁsd’paftes de tiourea, 150
partes de urea, 250 partes de espesante de almidén-éter
acuoso al 10%, y 540, 3 partes de agua, y se imprimid
con ella un tejido mezclado formado por un 65% de algo-
dén y un 35% de poliester, con un peso de 3,8 onzas por
yarda, en la forma desecrita en el Ejemplo 2.

Una importante caracteristica del presente
invento es la de que las fibras teflidas o estampadas
con los derivados de colorantes sulfdricos a base de
deido tiosulfirico, con arreglo al presente invento
pueden pasarse directamente de la fase de fijacidn del
colorante & un bafio de resina, sin necesidad de ningin
proceso liquido , realizdndose las fases de secado
despuds de la fijacibn del colorante y antes del resi-
nado. Egto estd en marcado contraste con el sistema
antiguo en el que es necesario lavar y secar lasg fibras
que han sido tefildas o estampadas con colorantes sulfd-
ricos o derivados de colorantes sulfdricos a base de
deido tiosulfirico después de la fase de fijacidn del
colorante y antes de la operacidn de resinado para su-
primir el colorante no fijado y/o los agentes quimicos
oxidantes. Egste resultado es debido al alto grado de
fijacidn del colorante que so obtiene por el presente
procedimiento.

Biemplo 26

Se tombé un tejido tefiido conforme al Iijemplo
1, sin ninglin otro proceso en liquido ni fase de sece-
do subsiguiente a la fijacidn del colorante y antes de
la aplicacidn de reeina, y se le avlicd una composiocidn

resinosa consistente en 104 de resina de urea de etileno
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de dimetilol, 24 de catalizddor de cloruro de magnesio
v un 88% de agua; se prensd hasta recogerse un 60% de
humedad, basado en el peso del tejido; se secd y se curd
ernn un horno de 3508F, durante 2 minutos. El resultado
fué un género de buenas propiedades en cuanto a su re~
sistencia a la accidn del lavado y al uso.
Ejemplo 27

Un tejido estampado con arreglo gl Ejemplo 1,
sin ningin ulterior proceso en liguido ni fase de seca=
do subsiguiente a la fijacidn del colorante y antes de
la aplicacidn de la resina, se resind en la forma des—
crita en el Ejemplo 26.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la préc-
vica, debe hacerse constar que las disposiciones an—
teriormente indicadas son suscepiibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prineipio
fundamental. También se hace constar que el invento
se refiere & una solicitud de patente presentada en
Norteamérica, con fecha 22 de mayo de 1964, n? 370,401,
acogiéndose, por lo tanto, & los beneficios due con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Invencidén por 20 afios
en Egpafia: "METODO PARA PRODUCIR TENIDOS Y ESTAMPACIONES
SOBRE FIBRAS CELULOSICAS, POLIESTERICAS Y POLTAMIDICASY;
caracterizdndose por lo siguiente:

le,- Método para producir tefiidos y estampa-

cionses sobre fibras celuldsicas, poliestéricas y poli-
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amidicas, caracterizado pordue consiste esencialmente

en aplicar a dichas fibras una composicidn due com—
prende agua, derivado de un colorante sulfirico a ba-
ge de dcido tiosulfirico, y un agente fijador pertens
56 ciente al grupo congistente en tiourea, tiocianato
aménico, urea, acetil-tioureas, hexametilenotetramina,
2-mercapto-benzotiazol, deido férmico y tlocianurato
trisbdico; y en fijar el colorante a una elevada tem-
peratura. |
10, 28, Método segin la reivindicacidn 18, ca=
racterizado por el hecho de que las fibras se someten
a un previo secado subsiguiente @ la aplicacidn de la
compogicidén colorante y antes de la fijacidn.
38,~ Método segin la reivindicacidn 12, ca-
15. racterizado por el hecho de que se fija el colorante
sometiéndolo a una temperatura de 360-4500F, durante
5-0,1 mimitos,
48,- Método segun la reivindicacién 12, ca-
racterizado por el hecho de qQue se reginan las fibras
20, a continuacibn de efectuarse la fijacidén del colorante,
gin qQue intervenga un proceso en liguido enire las fa-
ges de fijacidn y resinado.
58,- "Método para producir tefiidos y estam~
paciones sobre fibras celuldsicas, poliestéricas y
25. poliamidicas"; tal y como dueda sustancialmente des-—

crito en la presente memoria,.
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Esta memoria consta de veinte hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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