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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE años

en España,a favor de D ña.Biew enida POZO GOMEZ, de na­

cionalidad  española, y resid en te  en Madrid, c a l le  C am icer 

ntÍR.6. por:

""PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN APARATOS PARA INYEC­

CION AUTOMATICA DE PEGAMENTOS""............................

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

E l presente re g istro  de Patente Invención, tien e  por 

o b je to ,g a ra n tiz a r  a  so concesionario l a  exp lotación  exclu­

s iv a  en todo e l t e r r i to r io  español-? de unos perfeccionamien­

to s  in troducidos en aparatos p ara  inyección autom ática de 

toda c la se  de pegam entos,tal como su enunciado in d ica .

Como es sab ido,en  l a  actu a lidad  , e s  por todos conocid o 

que lo s  z a p a te ro s ,ta p ic e ro s ,e b a n is ta s ,u t il iz a n  una l ig e r a  

cspa de m aterias adhesivas de propiedades ráp id as en su  

secado,y h a sta  ahora siempre han tropezado eon e l  inconve­

n ien te , de que l a  ap licac ió n  de l a  m ateria adherente,pres en 

taba  s e r io s  inconvenientes,entre lo s  que cabe d estaca r  e l  

hecho de que e l  producto quedaba untado sobre l a  brocha



conque aplicaban dicho pegamento,para pegar su e la s  de zapatos,) 

ta lla ro s ,c u e ro s  y ta p ic e r ía , lo  que daba origen  a que l a  misma i 

quedase enrurecida y hecha un b loque,lo  que o rig in aba su in u tí 

l iz a c ió n  para  continuar e l  trab a jo  y por consiguiente inser^ 

2$ .- v ib le ,s in  e r ju ic io  d e l g^dto de m aterial,tiem po y mala 

ap licac ió n  de l a  capa de pegamento.

Con l a  p rá c t ic a  d el aparato o b je to  d e l  invento,debido 

a  que después determinar una se r ie  de p ares de zapatos u 

o tra  ap lic a c ió n ,se  c ie rra  herméticamente l a  brocha,lo  que 

30 .- e v ita  su endurecimiento y por consiguiente siempre d isp u esta  

p a ra  su uso y ap licac ión  d e l pegamento.

Sabido e s  por todos,que e s ta  c la se  de pegamentos 

están  compuestos por su bstan cias quím icas,que al contacto

00 n e l  a ire  ambiente pierden sus propiedades adhesivas,por 
35 .- lo  tanto,cuando e l  contenido da un bote tien e l a  te r c e ra  partí 

de dicho contenido p ierde sus cualid ad es ad h esivas.

Con e l  aparato que se p re co n iz a ,e sto s  y o tro s muchos 

inconvenientes quedan obviados,puesto  que e l  pegamento se 

mantiene en e l  in te r io r  d el depósito,completamente oerrado,

40 .-con lo  que se  consigne que se mantenga con todas su s cu a li­

dades adhesivas.

P ara a p lic a r  e l  pegamento,es necesario  ten er ab ie rta  

l a  v á lv u la  de pasó del pegamento,medíente l a  p resión  del 

boton de l a  bomba de sa l id a .

45*-* Haciendo re feren cia  a  lo s  d ib u jo s , a continuación pa­

samos a re lac io n ar  l a s  d ifre n te s  p a r te s  de que se comprone 

e l  aparato,que se relacionan  entre s í .

En lo s  d ib u jo s ,la  f ig u r a  i s ¡  y 26 e s  una v i s t a  del man­
go

en alzado y p lan ta .

50 .- La f ig u r a  36 e s  e l  tubo conductor de escape y s a l id a .
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33 ,1-15^3P)
La f i g .  48,T erm in al-esco b illa .

L a  f i g .  58 P ro tecto r e s c o b i l la .

La f i g .6 6 .  Acoplamiento d e l  émbolo a l  c il in d ro .

La f i g *  7B.-Snbolo.

5 5 .-  La f i g .  8a.M u elle-resorte  para  re g u la r  e l  ámbolo.

La f i g .  9 s.T apa d e l recim piente o d ep osito .

La f i g .  10a.-A randela de a ju ste  d el d epósito .

L a  f i g .  lia.-C ilin dro  Q e t a l l e ) .

La f i g .  128.-Cámara v á lv u la  re g u la e ió n .(D e ta lle ) .

6 0 .-  La f i g .  138 .-T apa c&nara de l a  v á lv u la . (Sección)

L a  f i g .  14-8. —Tapa carama de l a v a lv u la . ( P la n t a ) .

La f i g .  1 5 .-  Tuerca de su jec ió n  tap a  .

La f i g .  1 6 $ -.-Sección  d e l conjunto.

D á sc r ita s  suficientem ente l a s  p r in c ip a le s  carao te- 

6 5 .-  r i s t i c w  d e l  inventé^ se  hace c&nstar a  lo s  e fe e to s

oportunos,que,tanto  l a  firm a , tamaño,dimensiones,modos 

de l le v a r lo  a l a  p rá c t iv a , podrán se r  ob jeto  de v a r ia ­

ción , siempre que con e l lo  no se  cam bie ,a ltere  ó m odifi­

que l a  id e a  fundamental d e l invento.

7 0 .-  Se declaran  de propiedad y novedad para todo e l

t e r r i to r io  español, l a s  s ig u ie n te s )

R E I V I N D I C A C I O N E S .

i s . -  Perfeccionam ientos in troducidos en aparatos p ara  

inyección  autom ática de pegam entos,caracterizado,por 

*  7 5 .-  h a lla r se  con stitu id o  por una ca rca sa  contenedora d el

 ̂ producto adhesivo,que p re se n ta  en su b esa  su p erio r de

entrada una ro sc a  sobre l a  que se  a p lic a  uh conjunto 

formado por una palanca dotada de un boton de ap rie te  

que con stitu ye  l a  palan ca de bomba,que se  haBa c sra c -  

8 0 .-  te r iz a d a  por e s t a r  dotada de un muelle h e lic o id a l de



retroceso ,d e  forma que a l p u lsa r  sobre l a  míeme, se"origíhé* 

un movimiento de o sc ila c ió n  tran sversa l,q u e  d4 origen a  una 

succión,producida por l a  bomba de asp iración,que se h a lla  

co n stitu id a  por una p ieza  d ú c til  que se d e s liz a  por e l in terio?

85. -  de l a  cámara de compresión,produciendo l a  toma de una determina 

da cantidad de pegamento adhesivo,caracterizándose además,por 

que dicho adhesivo es extendido en una f in a  capa mediante un 

d isp o sitiv o  de ap licac ión  que permanece herméticamente cerra­

do y en d isp o sic ió n  de se r  ap licado  en todo momento.

9 0 .-  29.-PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN APARATOS PARA INYECCION)

AUTOMATICA DE PAGAMENTOS.

Todo e l l o , t a l  y como queda d e scr ito  en l a  precedente memo-i 

r i a  d e sc r ip tiv a  que consta de cuatro h o jas e s c r i t a s  a máquina¡ 

por una so la  de su s caras y o tra  de d ibu jo s doble gue l a  

95* -  i lu s tr a n .
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