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PATENTE
' DE
INVENCION

por "PERFECCIONANIENTOS EN Li FORMACION DE UN CASQUILLO DE
CIEREE", aT%;vor de la firma estadounidense AMERICAN FLANGE
& MANUFACTURING Co. Inc., domicilisda en NEW YORK (U.S.A.),
30 Rockefeller Plaza. o '

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se reflere a casguillog de clerre pars
aberturas de recipientes y atafie en particulasr a los casqui-
llog de esta Indole hechos de metgl de peso ligero, gue,
aungue aptos parz sexr aplicados con fijeza para cerrar y
precintar eficazmente las aberturas de frascos, jarras,
céntaros y similares, son sin embargo de destruccién fécil

¥y segura para quitarlos a msno sin uso de instrumentos.

En 1la descripeign que va a seguir, el invento, repre-
pentado en los dibujos adjuntos, se expone desde el punto de

vista de los casquillos de cierre quitables a mano para fras-
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cos de beﬁidas, Debe entenderse, sin embarge, que esto se

hace meramente a titulo de ilustrascién y no de limitacién,

Pues los casquillos de acuerdo con el invento y los modelados
por el método del invento pueden emplearse también eficazmente
para el cierre y el precintado de las aberturas de frascos

de toda clase, tarros, de losicuales son una ilustracién no
limitante los tarros de alimentos para nifios, cdntaras, cuando
estas tienen aberturas con acabados en forma de frasco y cual-
qulier otro recipiente de acabade similar. Cuando en la des-
cripcién se emplea la expresién "quitable a mano" debe entender-
gse gue esto se refiere a los medios establecidos'por el cag-
quillo, gue pueden ser asidos por los dedos de cualquiers
incluso de un nifio, y accionados pers destruir el casquillo

y asi efectuar su eliminacién de iglabertura sin uso de ninguna

¢lase de herramientsa,

En términos generales, précticamente todos los frascos,
entre el gran volumen de los gue llevan bebidas a presién,
se han cerrado durante un tiempo cdﬁsiderable por medio del
casquillo de corona, bien conocido, y que s0lo puede guitarse

blen empleando un instrumento apropiado.

Los esfuerzos hechos hasta ahora para crear casguillos
ébn we tira de desgarro entre encentamientos para facilitar
le eliminacidén a mano del casquillo mediante la destruccidn de
&ste por el arranque de la tira de desgarrc, se han visto
expuestoé a inconvenientes importantes. Ios casquillos, si emn
suficientemente fuertes y estaban eplicados 1o bastante apreta=-
damente para retener la presién, resultaban demasiado dificiles,
sino imposibles, de gquitar asiendo los medios de retirsia &
meno o, si ge hacidn de material suficiedemente blando y/o

se aplicaban de manera que fuesen eficaces 1los medios de reti-
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rada a mano, el porcentaje de fallos en ls retencién de la
presién resultaba demesiado elevado. Estos casquillos, aungue
hechos de metal de peso ligero o delgado como el aluminio, se
han mejorado recientemente, de modo que cuando se aplican
apropiadamente retienen una presidn importante; pero la manera
de encentarlos y modelarlos para hacerlos elilinables e mano
no ha resultado hasta ahora satisfactoria. En algunos casos,
el comienzo del desgarro se ha hecho tan f£4¢il que hasta un
ligero chogue sin intencién en la oreja de desgarro hace gue
el encentamiento se rompa y se abra el precinto, de modo gue
se pierde la presidén smobre el contenido. Una forma de encen=-
tamiento hacia necesario tirar de la oreja de desgarro en direce-
ciones definidas durante diversas pzrtes de la accién, pars
que la oreja 0 la tira de desgarro no se desgarrasan antes de
lograr la apeftura de la botella y en consecuencia antes de
poder guitar el casqaillo. Esto ha hecho .necesario aplicar
una leyenda en la parte superior del casquillo para indicar
exactamente como debe tirarse de la oreja para quitarlo. No
obstante, un ndmero enojosamente graﬁde de estos casquillos

velan desgarrarse sus orejas o parte de sus tiras de desgarro

antes de que llegaran a abrirse los frascos.

El casgquillo de este invento y el método para
formarloc eliminan las deficiencias Gel casquillo de la précti-
ca anterior que acaba de describirse. E1l casquillc de este
invento, cuando se aglica apropiadamente a un frasco u otro
recipiente adecuado, asegura el establecimiento de un precinto
hermético contra presién aun mayor que la contenida antes por
los casquillos de la préctica anterior. No se necesitan ing-
truccicnes ni indicaciones para que él consumidor pueda quiter

el casquillo con facilidad. E1 usuario toma meramente la
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oreja de desgarro y la tira hacia filera o hacla arriba, como
le acomode; para iniciar el desgarro de la tira y continuarlo
a 1o largo de las lineas de encentamiento que suben por le
falda y atraviesan la parte superior, en extensidén suficiente
pare hacer gue asome la parte superior, Ninguna eccién rago-
nable hecha para quitar el casquillo tiene por resultado gue
el consumidor desgérre la oreja en lugar de destruir el cas-
quillo y hacer gue salte. Ademds, ningun golpe accidental
0 inintencionado contra la oreja puede hacer gue el encenta~-

miento se rompe y quede abierto el precinto,

Ciertas caracteristicas en virtud de las cuales la
congtruccién de este invento eliminan los inconvenientes de la
préctica anterior son el nuevo encentamiento y le nueva y
Preclisa manera como se imparte el encentamiento al casquillo.
Ia pieza bruta se entalla también hacia dentro desde su peri-
feria en ambos-lados de la porcién de oreja extendida, para
dejer sitio para que el metal de la porcién de la pieza bruta
que Torma le felda del casguillo fluya a medida que su difmetro
disminuye desde el de la pieza bruta plana hasta el de la felda
cilfndrica. Un modeladc preciso de esa entalla Facilits
tambidn ese desgarro, al mismo tiempo que mejora el aspecto
de la falda del casquillo,

Los encentamientos en la pieza bruta del casquﬁllo de
este Invento se extienden hasta una posicién estrechamente
adyecente a la base de las entallas, pero, 10 que es importan-
te, dejan entre ellos una pequefia seccién de metal gue no estd
entallada ni encentada. Cuando el borde de la pieza brute
plana se mueve lateralmente para formar la falda del casquillo,
las entallas quedan cerradas o mds o menos cerradas. Los en-

centamientos se cierran progresivamente a partir de la posicién
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en que la falda del casquillo se separa de la parte superior,
hacla abajo hasta sus extremos de terminacién, donde se cierran

précticamente por completo; Las pequefias secciones de metal

que quedan sin encentar entre las entallag y los extremos de

los encentamientos formados, estén parciaslmente plegedas o pine-

tadas en ung 1fnea que se extiende desde el extremo del encen-
tamiento hasta lo que era el reborde de la entalla. Este
plegamiento da por resultado un fruncido del metél no encento-
6o cuando se forma la falda, pues la pequeilea porcién sin encen-

tar carece de recurso para reducir su anchura,

| Cuando un casquillo as! formado se aplice sobre una teja
o0 avabado de botella redondeado converamente en la seccidén
trangversal y se le modela entréndolo debajo de 1a& ceja © re=-
borde y contra el gollete de la botella en el fondo de esa
teja, se produce, desde luego, ot cierre més del encen-
tamiento y de la entalla a causa de uns disminucién del didmetro
de la falda. Asi pues, se produce otro fruncido mds de le |
seccién de metal sin encentar y la acentuacién de la linea de
arrugamiento ya formada. El entalledo del invénto incluye
también una prevencidén contra el sobrelapamiento de los lados

de l2 entalle durante esta aplicacisn.

Esta relacidn de la direccidén y la extensién precises
de las lIneas de encentamiento a través de la parte superior
del casquillo y la porcién de falda, las entsllas modeladas
Precisemente, espaciadas de los extremos de 1los encentamientos
y situadas a 1o largo de la oreja de desgarro y la seccién
divisorla, no encentada mecdnicemente pero plegada, entre los
extremos de los encentamientos y las bases de las entallas,

sirven rara elikinar los inconvenientes de la préetica anterior.

En la pieza bruta plana, los encentamientos estén asbocinados
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hacia fuers para terminar en posiciones espaciadas bastante més
de la anchura de la oréja de desgarrc}l de modo que cuando se
forma el casquillo a base de la pieza bruta, los encentamientos

no ge ascercan més entre sf que la anchura de la oreja donde la

'oreja se separa de la falda del casquillo. Asi pues, = diferen—

cia de las prdcticas anteriores, la oreja se deja son toda su
longitud y anchura en esta posicién. Lag breves pofciones |
plegadas, pero no encentadas, de los extiemos de los encenta-
mientos sirven para varios fines. Impliden que los extremos de
los encentamientos se agrieten, abriéndose, durente la formacidn
del casquillo y més particularmente durante la eplicacién del
casquillo sobre una ceja de frasco, Se precave as{ el debili-
tamiento del poder de sujecién del casépiilo sobre la abertura.
Al pismo tiempo proporcionan justamente la resistencia corrects
contre el inicio de cualquier deégarro a lo largo de los encenta-
mientos por movimiento accidental de la oreja y resguardan asi
contra el escape inintencionado de la presibn del recipiente.
Aungue pudiera parecer que el tener secciones simplemente plegé-
das, en vez de totél mente encentadas,'en esta posicién pqﬁréin
causaer dificultad el consumidor pars empezar el desgarro de la
tirs desgarradora, ocurre en realidad lo congrario. Los plega-

mientos dirigen el desgarro en apropiada alineacidén con los

‘encentanientos ¥y haciz ellos, on lugar Ge hacer gue el desgarro

se aparte de los encentamientos y corra a travéds de la tira de

desgarro, rompiendo la oreja antes de que se abra el frasco,

~ como ocurre corrientemente con las construcciones de la prdctica

enterior, Las tiras de desgarro se desgarran naturd mente
desde las breves porciones plegadas directamente hacia las

porciones positivamente encentadas y el desgarro se desarrolla

con facilidad y en su trayectoria apropiada,
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En consecuencia, es un objeto principal de este invento

proporcionar nuevos y mejorados casquillos de cierre para reci-

pilentes.

Otro objeto es proporcionar un nuevo método para la

fabricacién de tales casquillos.

Otro objeto es proporcionar casquillos de cierre.
de esgste tipo que,’aunque féciles de destruir y>de gquitar
cuando se quiere, son mds fuertes y méds resistencia a la
presidén qué los casquillos de cierre pomparables empleados

hagta shora.

Otro objeto todavia es proporcionar casquillos de
cierre de este tipo que, aungue encentados para ser destruidos
¥ quitados con facilidad, resisten la accién de fijarios a la

abertura de los recipientes, con un minimo de debilitacidn.

Otro Objetolﬁodavia es proporciogar casquillos de
fierre de este tipo. que, aunque aptos para precintar eficaz-
mente recipientes contra presiones internas, en buen exceso
sobre las normas aceptadas, pueden quitarse a mano con facili-

dad y prontitud.

Otro objeto es proporcionar tal capacided de eliminacién
y fijacidén efectiva al. paso que se mejora el aspecto del casguie
1lo fijado, ‘

Otro objeto es proporcionar piezas brutag, Planas y
encentadas, para la formecién de casquillos de cierre quitables .
@& mano, las cuales pilezas brutas estdn configuradas de modo que
retengen su resistencia 2111 donde Sea necesario resistir el
debilitamiento de los encentamientos al tirar la porcién de falda

del casquillo a parte de la porcién de cima del casquillo,



5.

10.

15.

20.

25,

"
o]
[}

A AR A

Otro objeto todavia es proporcionar casqulllos de cierre

quitables a mano gue, aungue incluyen una oreja de asimiento para
facilitar su retirade deliberada, estdn protegidos del fallo que
en 0tro caso podria producirse por el movimiento accidental mode-

rado de dicha oreja.

Un objeto méds detallado es proporcionar un m&todo para
formar casquillos de cierre encentados, que tienen una cima y uns
falda extendida alrededor de ella, en los que la inherente defor-
macidén de les porciones encentadas en la falda, deformacién cau-
sada al tirar de dicha falda desde la posicién plana hasta una
posicién extendida lateralmente, refuerza la ocluibilidad, al

paso gue facilita la retirada de dichos casquillos.

Otros objetos més detallados resultarén en parte
obvios y en parte se seiinlardn a medida que prosiga la des-
cripcion de este invento, efectuada en relacidén con el dibujo

adjunto,
En este dibunjo:

la figura 1 és una vista en planta de la pieza bruta
de casquillo, para user en la formecién del casgillo de

cierre de .este invento,

ta figura 2 es una seccién vertical que incluye la
pieza brute de la figara 1, tomada por la linea 2-2 de éste,
de los eclementos troqueladores para efectuar la operacidn
de encentado en el método para formar casquillos de acuerdo
con este linvento, con dichos elementos troqueladores en su
p051016n inicial y con la pieza bruta entre 91103, & punto para

el inicio del encentamiento.

la figura 3 es una vi§ta en planta de la pieza bruta
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de casquillo de la figura 1, tal como aparece después de terni-

narge la operacidén de encentamiento.

La figura 4 es un planc fragmentario, muy ampliado,
que auestra Xa porcldén de la pileza brutae encentada de la figura 3

adyacente al principio de la oreja de desgarro,

la figura 5 es una vista en seccién vertical, amplia~
da, de la pieza bruta de césquillo, tomada por la linea 55
de la figura 3, y mirando en direccién de las flechas.

la figura 6 es una vista en seccidn verticel de los

. elementos troqueladores para efectuar la operacidén de embuti-

cibén en el método para formar casguillos de acuerdo con este
invento, la cual muestra estos elementos trogueladores en su

posicién formadora final, con un casquillo entre ellos,

la figura 7 es una seccidén fragmentaria, muy ampliade,
de la porcién encentada de la falda del casquillo, mirada
desde dentro del casquillo acabado.

la figura 8 es una vista semejante a la figura 7, que

muestra el centamiento de la préctica anterior.

la figura 9 es uns vigta en perspectiva de un casqui-
1lo determinado de acuerdo con el invento, con un fragmento de
la porcidn no encentada de la falda desgajada para exponer

el interior del casqghillo,

la figura 10 es una vista en parte en elevacién y
en parte en seccidén de un casguillo de acuerdo con el invento,

aplicado al zollete de un recipiente.

la figura 11 es una vista semejante 2 la figura 4 de

una pieza bruta plana de casquillo, de scuerdo con el invento,
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modificada, que muestra el fragmento del casquillo con una

configuracién modificads de 1la entalla.

la figura 12 es una vista semejante a la fig. 7 modi-
ficada por la inclusidén de la entalla modificada que se ve en

la figurs 11.

la figura 13 es una vista en parte en seccién y en
barte en elevacidén de un casquillo entaliado como en las
figuras 11 y 12, y colocadas sobre un gollete de recipiente,

pero en e stado de no oclugién,

La figura 14 es una vista semejante a la figura 13, -
pero que'muestra el casquillo oclufdo en su gitio sobre el

gollete del recipiente.

la figura 15 es una vista semejante a la figura'11,
pero gue muestra otra pieza bruta modificada gue tiene encen~ .

tamiento'recto.:

Considerando primeramente 1los aspectos genersles fel
casquillo de cierre de este invento tal como aparece en las
figuras 9, 10, 13 y 14, el cas@millo, indicado de modo gene=
ral por 1, comprende una cima plana 2, en forma de disco,
rodeada por una falda pendiente 3, en la que el nidmero 4 indi;
ca la unién de la c¢ima y la falde. Ia falda 3 termina en un
borde libre 5 encarado hacia abajo, gue forma un eireulo cbnti—
mo salvo en la poreién 6 que se extiende hacia abajo desde el
fondo de la falda 3 por breve distancia, constituyendo 1s
unidn de la falda con una oreja 7 formada solidariémente ¥y
extendida radialmente hacia afuera. Como se ilustra claramen-
te en las figures 9, 11 y 13, la oreja 7 esté provista de dos

lados prédcticamente paralelos 8 y 9 y de un extremo 10.
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El casquillo 1 estd encentado por dentro con un par

de encentamientos que tienen porciones 11 y 12 extendidas

a través de la cima 2 del casquillo, porciones 13 y 14 exten~

didas a traves de la unién o juntura 4 de la cima y la felde,

y porciones 15 y 16 que en la forma acabada del casgquillo
contimian por una distancia hacis abajo de la fa;da 3 en rela-
ecidn précticamente paralela. En la forma del casgquillo

que aguil se expone, las porciones encentadas 11 y 12 de la
cima estdn formadas con un vuelo divergente‘hacia fuera que
ayuda a quité; el casquillo de la sbertura del frasco u otro

reciplente a que se haya aplicado. Aungue la configuracidn de

-las porciones 11 y 12 de los encentamientos de la cima pueden

variarse algo sin salirse\del émbito del invento, importe

que las porciones de encentamiento 15 y 16 en la falda 3 del
casquillo acabado se hallen en relacién fundamentalmente para—
lela con ceda lineé gituade respectivamente-en alineacién con

los lados 8 y 9 de la oreja 7.

El casquillo formado, como se ve en las figuras 8 y 9,
estd provisto de cortes 17 y 18 que se extienden hacia arriba
por le falda 3 desde el borde libre 5, donde los lados 8 ¥ 9
de la oreja arrencen del borde de la falda. Estos cortes se
extienden completamente por la pared de la falds, forméndo
desuniones o roturas muy ahgostas en la poreldn inferior de
la fzlda. Estos cortes 17 y 18 se extienden en alineacién
con las porciones encentadas 15 y 16, pero se interrumpen
a poca distancia de los extremos de dichas porciones encenta-
das. En consecuencia, guedan zonas de metal que no estén
encentadas ni cortadas entre los extremos inferiores de los

encentamientos 15 y 16 y los bordes superiores de 1los cortes

17 y 18.
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Por las representaciones del casguillo acabado de la

forme modificada del invento en las figuras 12 y 13, puede

apreciarse gue durante la embuticién de 1a falda 3, separdndols
lateralmente de la cima 2, las entallas, de las éue dnicamente
Se ve una en la figura 12, se convierten en cortes, que se mantiew
nen parciaslmente abiertos en suhposicién cercana sl borde 5 de
la falda.‘Asi,4la porcién superior de cada entalls estéd

cerrada formando un corte compietamente cerrado como el indicado
en 18a y luego, en la extensién vertical descendente del

corte hacia el borde 5 de la felda, se abre en la éurva 18b,
extendiéndose lejos desde el lado interno en la tira de desga~
rro del corte indicado en 18c. asi pues, en esta forma, -

un par de aberturas abocinadas hacia fuera y extendidas hacia
abajo 174 y 184 estén practicadas en las porciones marginales

inferiores de la falda, una a cada lado de la oreja 7.

Para establecer la oclusibilidad eficaz del casquillo
de este invento, se fija en medio una guarnicién 19. En la
fofﬁa ilustrada, la guarnicién 19 se forma de preferencia
in situ y resulta de aplicai material en forma fldida por
denfro de la junturé 4 de la cimaAy la falda. Este material,
cuando estd curado térmicamente de modo apropiado, fragua en
forma de una guarniéién eldatica, adherida permanentemente a
su asiento dentro del casquillo., Como se represents, la guare
nicién 19 se extiende en parte~hacia dentro debajo de la
cima 2 del casqyillo,Aeh 20, y en pafte hacia abéjo por la
falda 3 del mismo hasta la posicién 21, Un aspecto importane-
te de esta guarnicién reside en el hecho de gue cuando el
material fl¥ido de que se hace la guarnicidn se cuela en su
asiento, una cantidad suficiente del material fluye hacia
dentro de los encentamientos, y allf donde el materisl cruza

los encentamientos, como en las porciones 13 y 14 de los encen~
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tamientos, llena completamente esios y los bloguea asi contra

cuslguier poéible via de fugs a8 1o largo de los encentamientos
detrés de la guarnicién. Cabe observar, sin embargo, que la
guernicidén 19 y su método de aplicacidén podrian veriarse sin
apaertarse del invento. Como ejemplo, podrian formarse la guar-
nicidn como un forro que cubriera completamente el interior de
1a cima del casquillo. Asimismo, esa guarnicidn podria
introducirse por centrifugacidn o por estampacidn en caliente
¥y curarse térmicamente o secarse al aire. En cualquiera de
estas disposiciones de la guarnicidn, la forma del casquillo

y su principio de oclusidn siguen siendo iguales.

Volviendo a le figura 1 pera la formacidn del casqui-
1lo 1, esta operacidén se inicia con uns pieza bruta plana,
indiceda generalmente por 23. El tamsiio y el espesor'de
la pieza bruta de casquillo pueden variar en amplia escale
segin les dimensiones finales que se desean para el casgui-
1l0o. Un easquillo de acuerdo con el invento que ha resultado
ser particularmente apto para cerrar botellas que contenian
cerveza, bebidas carbdnicas y similares, esta formado de
chapa de sluminio de peso ligero y 0,010 pulgsdas aproximada-

mente de espesor.

. Con fines ilustrativos, la zona donde ha de situarse
la Junturé de la cima y la falda del casquillo acabado esta
indicada en le pieza bruta plana de las figuraes 1, 3, 4, 11
¥y 15 por la linem de punto y raya 4. Del mismo modo, la
porcidn dé la pieza bruta plana que representa la poreidn
de falda del casqguillo acabado estd indicada en 3, y la cima
y del casquillo en 2, de las piezas brutas de las figs. 1, 3,
4, 11 y 15. La orejs Tndel casquillo se muestra también

en le pieze bruta plana a lo largo de sus porciones laterales
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sin embargo, que ls pieza bruita plane, en lugar de tener los
cortes angostos 17 y 18, como aparecen en el casquillo acabado
de la figara 9, 0 172 y 17b, como en la fig. 13, estd formada con
un par dé entallas abiertas 24 y 25, en la fig. 4, y 242 y 25a,
en la fig. 1i, situadas a ambos lados de la oreja 7. En la
vista muy ampliada de le fig. 4, ;as entallag 24 y 25 se
extiendeﬁ deéde la periferia de la pieza bruta en forma de U
cﬁyos lados internos 26 y 27 constituyen continuaciones de

los lados 8 y 9 de la oreja. Sus lados externos 28 y 29

se funden con la‘periferia de la pieza bruta,‘gue forma el
borde 5 de la falda, en los puntos 30 y 31, respectivamente,
mientras que-las porciones de fondo 32 y 33, curvadas en conca-

vidad, completan la forma de U.

Considerando la forpa de le fig. 11, puede verse que

la configuracidén particular impartida a la entalla en la pieza

brute plana de esta modificacidn es tal, que cada incremento
de curvatura de las porciones laterales redondeadas 28a y 29a
causa un aumento correspondiente en la anchurs de la entalls
a medidé que se acerca a la periferia de la pieza bruta. Este

aumento de anchura de la entalla estd en proporcidn directa

con la disminucién subsiguiente del didmetro de la falda y

el corgespondiente movimiento del metel pars cerrar la entalla
cuando se mueve la falda lateralmente desde la pieza bruta
plana. Asi pues, como el didmetro mi{nimo final que se requiere
para la falda a fin de fijar el casquillo efectiveamente sobre
un recipiente no esté plenamente alcanzado cuando el caséuillo
se halla en la forms de las figuras 12 y 13, el corte que aqui
se expone estd solo cerrsdo en parte. Sin embérgo, cuando se

vuelve hacia dentro ls falda del caéquillo en torno dl cuello
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del recipiente, hacia su didmetro minimo final, se cierra la
entalla en la canﬁidad restante formando 1os cortes capitales

de la fig. 14. También es importante observar que en la forme

de la fig. 11 las curvas 28a y 29a se prosiguen en extremos re-
donﬂeados 30a y 318, donde-las entallas se juntan con la periferia
5 de la falda.

Considerando a continuacidén el encentamiento tal como
se aplica a la pieza bruta, cabe llamar particulermente la
atencidén sobre la fig. 2, donde la pieza bruta 23 de casguillo
aparece en posicidn de encentamiento entre un miembro superior-
34 de troquelacidn de encentado ¥ un miembro inferior 35 de
troquelaciénvde encentado. El miembro inferior de itroguela-
cidn de encentado estd priovisto de un par de cuchillas encenta-
doraé 36 y 37 que, 81 cerrarse_el troqueltjse empotran en una
profundidad predeterminada en.el material de lavpieza bruta
8 partir de 1la superficie inferior de ésta. A causa de la
delgadez del metal y de la presiép que tiene que soportar el
cesguillo acabado, egta encentamiento debe cont:olgrse cuidado~
samente para dejar debajo de los.fondos de las rénuras
resultantes metal suficiente‘para‘resistir esa.presién, al
misme tiempo que se hace el encentamiento 1o bastante profundo

para asegurar el ficil desgarro a lo largo de é1,

Las figuras 3, 4, 5 y 11 muestran la pieza bruta 23
de casquillo después de terminads la operacidn de encentemiento.
Aqui, las porciones particulares de encentamiento llevan las
mismas cifras de referencia que en el casguillo formado de 1ls
figura 9. Importa observar qué las pbrciones encentadas 15 y
16 no estdn fofmadas en paralelismo en la pieza bruta plana,
sino gque divergen hacia fuera, terminando respectivamente en

los puntos 38 y 39. Por la representacidn ampliads de las
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figuras 4 y 11 puede verse que la distancia entre las porciones
de encentamiento 11 ¥y 12, en las posiciones 40 y 41 donde dejan
la zona de jﬁntura 4 entre la cima y la falda y empiezan a
atravesar la cima plana 2, es la misma que la distancia entre
los lados-internos 26 y 27 de las entallas 24 y 25. Es tam~
biéy a la anchura de la oreja 7, y en las posiciones 40 y 47V
las porciones de encentamiento 11 y 12 estdn alineados con los
lados 8 3 9 de'esa oreja. Cuando las porciones de encenta-
miento 11 y 12 atraviesan la zona de.juntura 4 en 13y 14
¥ prosiguen hacia afuera atravesando la porcidn de falds,
se incurvan alejdndose una de otra hacia posiciones donde sus
extremos 38 y 39 quedan a muy poca distancia de 1a poreidn
central de las bases entalladas 32 y 33. BEn otras palanras,
la distancia entre los extremos 38 y 39 de las porciones
encentadas es fundamentalmente mayor que la distancia entre
las paredes laterales internas 26 y 27 de la entalla, dejando
zonas de metal, indicadas de modo general en 42 y 43, respec-
tivamente, que se hellsn entre las porciones encentadas 15 y 16
¥ lineas que forman proyecciones de los lados 8 y 9 de la

oreja 7.

Volviendo ahora a la segunds etapa en la formacidn
del casquillo 1, en la que la falda 3 del easquillo se moldea
lateralmente spartdndola del planoc de la pieza bruta para
darle formacidn cilindrica, cabe observar que, como expediente
de fabricacidn, el encentamiento puede efectmarse antes de
recortar las piezas brutas de casquillo en una hojs o tira
de metal. Entonces, como ssgunda etapa, el recorte de la
pieza bruta y la embuticién pueden efectuarse en una sols ope-
racién. Sin embargo, el encentamiento ¥ la embuticidn dan lo

mismo para los fines del invento, tanto si las operaciones de
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encentamiento y embuticidn se efectﬁ@ ﬁb& %p@za bruts

de casquillo, tal como se ilustra, como si primeramente se
encenta la pieza bruta de casquillo en ls tira y luego se

recorta y se embute.

La opermcidn de embuticidn se efectda con un miembro
troguelador superior, indicado de modo general en 44, y un
miembro troqueladér inferior 45; ambos miembros troqueladores |
aparecen en la fig. 6 en relacidn cerrada en torno 2 un casqui-
1lo formado 1. El miembro itroquelador superior 44 tiene un
elemento interno 46 que sostiene la porcidn de cimas del cas-
quillo en la pieza bruta plana contrs el miemhro troguelador
inferior 45 y un elemenio externo 47 que embute la porcidn de
falda de la pieza bruta apartdndola lateralmente de la cima.
Cuando la porci5n de falda del casquillo se mueve de su posi-
cidn aplanada en la pieza bruta hacia la circunferencia redu-
cida del casquillo acabado, se produce un movimiento o ligera
recalcadura de metal dentro de la pared de la falda, causando
el correspondiente engrosamiento y alargemiento de dsta. Dado
que el encentamiento es la poreidén mds débil de la falda, esa
deformacidn y sus efectos deprimentales se concentran en la

zona encentada.

Ia fig. 8 ilustra 1o que sucede cuando el encentamiento
inicial, como en la préctice anterior, impartido a la pieza
bruta plana tiene la forma de lineas rectaé paralelas en
alineacidén con los lados de la oreja. Esas lineas se deforman
gravemente hacia dentro, una hacia otra, al ser embutida la
falda apartdndola lateralmente de la cima del casquillo. Ias
porciones de encentamiento 48 de la prdctica anterior empiezan
a moverse hacia dentro desde la posicidén en gque parten de la
cima plana en 49 y se vuelven mis ® mds deformadas éuanto nas

se extienden hacia abajo de la falda. Al acercarse a los



5

10.

':“!150, :

20.

25,

30.

H

=18 =

| 36365
extremos inferiores 50 de las ’porciones encengdaSQB, tienden
a curvarse otra vez hacia dentro;a causa del efecto restrictivo
impartido por la porecidn 51 dejé}eja que se halla entre las
secciones encentades y se extienden mds alld del borde infé-
rior de la falda. lLas porciones inferiores 52 de las seccio-
nes encentadas 48 estén deformadas en tal grado, que corriente-
mente se produce grave fractura del metal situado debsjo dei

encentamiento.

51 las porciones encentadas de la @réctica anterior no
han sido, durante el abovedamiento de la pieza bruta, deterio-
radas en talAgrado Que causen un desgarrc incontrolado de la
falda en este momento, existe la probabilidad adiecional de gque
1o sean cuands subsiguientemente se somete la falda a la defor-
macidn adicional que se la imparte al doblar ¥ trabajar el
casquillo en la aplicacidn de éste. Sin embargo, si le Erave
fractura o el desgarro incontrolsdo de la falda en las seccio=-
nes encentadas, por éausa de la fabricacidn o la aplicacién
del casquillo, no merman la eficacia de la oclusidn en los
casquillos de la prdetica anterior, su retirada implica'ciertap

mente dificultades. Para que este tipo de cierres sea acepy

‘table, debe ademds de satisfacer altas normas de ocluibilidad,

poderse quitar fdcilmente a mano con el esfuerzo de los dedos
de una mujero o de un nific. Si en la operacidén de retirada
se produce forcejeo y si en ese forcejeo el desgarro de la
oreja no sigue las lineas encentadas o la oreja se rompe por
completo separdndose de la falda; queda un recuerdo muy poco
placentero en la memoria del que intentd la retiréda. Eso
sucede con frecuenciz el intentar la retirada de los cierres

de la prdctica anterior, caracterizados por la repiresentacién

de la fig. 8. Esta dificultad se ha debido en gran parte al .

hechs de que, cuando uno tira de la oreje 51 para iniciar el
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desgarro, ese desgarro ge inicia en las porciones inclinadas
hacig dentro 52 y, a medida que prosiguen en lugar de seguir
en torno a la curva de la porcidn encentada 48, continua en
lineas rectas dirigidas una hacia otra desde lados opuestos

de 1a tira de desgarro. Asi pues, el desagarro se interrumpira
con un dngulo indeseado e ineficaz y la tira de desgarro
quedgré suelta antes de gue el casquillo esté suficientemente

destruidc para permitir quitarlo.

Volviendo ahors al invento y haciendo particular

‘referencie a las figuras 4, 6, 7, 11 y 12 para demostrar como

el invento elimina las deficiencias de la practica anterior,
la primerz etapa consiste en impartir un sbocinamiento hacizm
afuera a los encentamieptos'15 v 16 mientras estédn en la zona
plans de falda. Asf, cuando se moldes la falda 3 aparténdoia
de l2 cima plana 2, dichas porciones encentadas se mueven
una hacia otra. Al ser spropiademente situadas en su forme-
cidn, las porciones encentadas 15 y 16 asumen una relacién‘
relativamente paralela cuando se aboveda la pieze brute tal

como se representa en la fig. 6. El contraste entre el

_ invento y la préctica anterior se desprende inmediatamente

de las representaciones lado a lado de las £igs. 7T y 8 y de
1asrrepresentaciongs de las 8 y 12. Como se ve por 1z fig, 7;
el movimiento de la porcién periférica de la falda 3 a parte de
su forma aplanada y hacia su pogicidén extendida lateraslmente

_ha hecho que las entallas 24 y 25 queden completamente'cerradas.

Log lados externos 28 y 29 de las entallas se han movido hacig

dentrp, fundiéndose con los lados intermos 26 ¥y 27, fespecti-

vamente, y dejahdo tan sélo los cortes 17 y 18 en la felda

~ acabada. Esta &1sposiclén proporciong un corte controlado

que substltuye la grave deformacidn y le variada fractura de
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la poreidn encentada adyacente al borde la falda que caracteri-
zaban a la préetica snterior. En la forme de la figura 12,
las ranuras tienen una boca abierta y redondeada en 18b y su
lado 18a no estd cerrado apretadamente, salvo en su posicidn
superior. .

Ademds de cerrapse las entallas 24 y 25, 0 24a y 25a
segin sea el caso, las porciones encentadas y abocinadas 15 y 16
se han movido también una hacia otra durante el ebovedamiento
de la pieza bruta. Como se ve en la figzura 7, las zonas 42 y
43 han sido completemente absorbidas en la porcidén intermedia
de la pared de la falda, dando por resultado gque las porcicnes
encentadas 15 y 16 se han puesto en parelelismo y en alinee~
cidén con los lados 8 ¥y 9, respectivamente, de la oreja 7. Lo
que se ha hecho aqui es utilizar el movimiento inherente del
metal en la falda 3 cuando se le embute en circunfere£cia
reducida para convertir las lfneas abocinadas hacia afuera
en lineas rectas como se desean, en contraste con la préctica
anterior de deformar lineas rectas convirtiéndolas enhlineas
curvas hacia dentro, inleseables. En la porcién encentada
mejorada las figuras 7 y 12 pueden tirarse una linéa fundamen=—
talmente vertical desde el punto 40, donde se inicia el encen~
tamlento, a través de la cima del casguilloc y hacia abajo pot
el extremo de fondo 38 de la porcidén encentede 15, Esa -
linea se extiende también hacia abajo por los cortes 17 y 18a,
que eran regpectivamente las entallas 24 y 25a. La 1inea pass
también por los cortes y baja por el lado 8 de la oreja., Con
esta disp0sici6n5 un esfuerzo de traceibén muy pequefio aplicado
a la oreja de agarre 7 hace que la tira de desgarro se rompé
a lo 1grgo de los encentamientos y permiteée quitar del rgciﬁiente
el casquillo, ”

Otro rasgo importante del invento consiste en la reten-—

el

%3 S 20 iy
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d 6n de secciojes no encentadas de metal, indicadas en 55 y 56
de las figurag 4 y 11, y que compnican las espacios ehtre log
extremos 38 y 39 de las geccioﬁes encentadas 15 y 16 y las
bases de entalla 32 y 33. No existe retixada de metal de las
secciones 55 y 56 ni en el encentamiento de la pieza bruta ni
en la accidn deAabovedamiento para formar el casquillo a partir
de ella, Sin embargo, las secciones 55 y 56 tienen tan poecs
extensién en la 1lfnes entre los extremos de las porciones
encentadas en 38 y 39 y las bases de las ranuras opuestas &
ellés en 32 y 33, gue el metal detlas gecciones no encentadas
se deforma y debilida necesariamente ocuando se forma lateral—
mente 2 partir de la poreidn periférica de la pieza‘bruéa
plana la falda del caséuillo. Esta formacién lateral
disminuye evidentemente el didmetro de la seccidén de falda

en grado creclente a medida que se va llegando a la periferia,
Asi pues, las porciones encentadas 15 y 16 son cerradas progre~
sivamente en una direccidn hacia las porcipnes no encentadas

55 y 56, mientrss que las entallas 24 y 25 se cierran en tods
la extensién y las entallas 24a y 252 se cierran précticemente
en toda la extensién, para formar cortes. Este movimiento
substencial, permitido, del metal & ambos lados de las secciom
nes 55 y 56 impone necegariamenté un mayor esfugrzo a las sec=
ciones pequelias que el que se impone a las porciones de la
falda alejadas de dichas secciones. Asf pues, sungue no

siempre pueda ser fdcilmente discernible, la sccidn de abévéda—
miento forma a través de las secciones 55 y 56 lf{neas de @bili-
tamiento parciel, | |

Las lineas de debilitemiento que atraviesan las seccio~
nes 55 y 56 conectan los cortes 17 y 18, o 17a y 182, con las

porciones encentadas 15 y 16. Asi{, esta pequefie porcién no
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encentada ejerce varias funciones importantes, Primeramente,
tiene resistencias para impedir que se agrieten & abran los
encentamientos cgando se aplican los casquillos sobre los
rebordes w otros acabados de los golletes de los frascos. Luego,
sirve de salvaguardia contra lasgpsriura accldental del encénp
tamiento y el consiguiente aflojamiento del casqiillo y pérdida
de presién que se producen en logs cierres de la préctica ante-
rior a; moverse la oreja sin querér. Por ﬁitimo, ¥ en contre
de 1o que cabria pensar, las lineas de debilitamiento contri-
buyen a la retirada pertinente del casquillo, porgue actdzn de
gulas para el desgarro entre los cor%es ¥ los encentamientos,
Cuando unc ese la oreja y tira de ella, ésta salta vivamente
a través de las porciones debilitadas pero no encentadas, & 1o
que sigue naturalmente el desgarrb d entro de los encentamientos
alineados formados con precisién, enwes de salirse y separarse
de los encentamientos como ocurre ordinariamente en la préctica

anterior,

Debe efectuarse una seleccidn cuidadosa de la extensiép
de las porciones no encentadas 55 y 56, para no obstacﬁlizar
el aesgarro intencionado a lo largo de las porciones encentadas
15 y 26, =81 mismo tiempo que se proporciona proteccidn adecus~
da contra el inicio involuntario del desgarro por algin objeto
extrafio que tope con la oreja. Sin embargo, el tipo y el espe=
sor del metal entren en la determinacidén de la extensién de la
porcién no encentada, de modo que no puede establecerse ningin
criterio definido que no seez el de que no debe espaciar el
extremo del encentamiento y‘ei extremo del corte més de 1o
necesario para establecer las salvaguardias antes indicadsas,

sin-obstaculizar la retirada conveniente del éasqzillo.

Como las porciones de encentamientd 15 y 16, especisl-
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mente formadas, estdn rebordeadas en sus lados por mdasl rela-
tivamente carente de tensiones, y como se hallan en la trayec-
toria directa natural de desgarro sizuiendo por los lados de
la oreja 7, establecen casi una garantfa de que el desgarra—
miento geguird derechamente por ellag. Congtituyen la dniea

& trayectoria debilitada y no existe nada parecido a la inecli-
nacién hacia dentro de los encentamientos y la consiguiente
alteracién del metal de la tira de desgerro, como en la prictica

anterior, gue haga que el desgarramiento se desvie en un 4dngu-

lo,
10.

En la modificacién de acuerdo con las figs. 11 a 14,
el comienzo del desgarramiento y el desgarramiento de la tira
de desgarro 6 de la falda 3 estéﬁ reaizados sobre la préctice

. _ anterior en grado todavig mayor de lo gue ocurre con respecto
. a la construccién de casquillo de las figures 3, 4 y 9; Bsto
- 1 es porque los lados 28a y 29a de las entallas 24a y 25a, como
se ve en la fig. 11, estén curvados en curva més plana y en
mayor dngulo lateralumente con respecto a los lados 8 j g de la
oreja 6. Ademdés, los extremos 30a y 31a, alll donde_ estas
0. curvas aplanadas 28a y 295 se funden con la periferia 5 de la
pieza bruta, estén también redondeados en curvas relativamente
planas. De ahi que, segin se ha sefialedo antes, cuando se ‘
aboveda la pleza bruta de casquillo para formar casquillos come
se ve en las figuras 12 y 13, el corte 18a no se cierras en
todo el trecho hasta la periferia 5 de 1a felda. En vez de
25. ellq, quedan una pequelia entalla 18a hasta que se arruga el
casquil;o const;iﬁiéndolo sobre el reborde; como se ve en lg
figura 14, S6l0 entonces quedz la entallé cerrada por completo
en toda.su»extensiénw La probabilidad de que la pacitn de falda;
en cuaiquier lzdo de 1la tira o lengﬁeta:de desgarro, se sobreponga
30, sobre los lados de la oreja o 1eng§éta queda fundamentalmente redu=
_ clde al minimo. Este sobrelapemiento, si se produce en algfin
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grado importante, pueae dificultar la accién de desgarro y parti-
cularmente el inicio de ella. Sin embargo, el sobrelapaﬁiento

es diffcil de precaver, porgue el reborde o los acabados de una
serie de botellas pueden variar en el didmetro o en la configura~
cién de la superficie, mientras que el didmetro de los casquillos

se mantiene exactamente.

La figura 15 muestra una pieza bruta plana de casguillo

: alternativa, que incorpora le configurscién de entalla de las

figs. 11 a 14. La pieza bruta aquil ilustrada, sin embargo,
en lugar de inebrporar el encentamiento gbocinado mejorado de

este invento, estd prevista de mn par de lineas de enfentamiento

‘rectas y paralelas, una de lag cuales se representa en 60, gue se

extienden desde la porcidén de cima 2 de la pieza bruta en derechu~-
ra a través.de la porcién-de falda 3 hasta llegar a la base de lé
entalla 252 en 61. El casquillo asf formado, aun cuando carece

de la disposicidn de encentamiento mejorada que se representa en
asociacibn con la pieza bruta de casquillo de la fig. 4, posee

todavia las ventajas que ofrecen los cortes 18a de la fig., 14.

Se han realizedo muchos millares de casquillos de

acuerdo con las ensefianzas de este invento y en la aplicacidén

.de los mismos 2 los rebordes de los golletes de las botellas,

por accién de laminado o plegado, se pudo comprobar que 1os
resultados antes expuestos y reivindicados para este invento
se producen claramente. En particular, quienes han quitado
los casquillos han podido hacerlo sin ninguna instrucciédn
previa y sblo tomanéo las orejas y tirando en-la aireccidn
rgzonaﬁle gue les ha parecido mejor, Los usuarics hallan
tambidy que estos casquillos “se desgarren" con eficacia
uniforme, Sorprendentemente, a pessr de la-interrupeidn del

encentamiento, el desgarro se efectia mds fdécilmente de lo que
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ocurria con los casquillos de la pré%iiégﬁéﬁééffafi

Aungue en lo que antecede se han representado y descri-
to una forma particular del cierre y su método de fabricaéién,
asi como modificaciones de ese clerre, debe entenderse que el
invento no se considera limitedc a los detalle de esta demostra-
cién: Sin salirse del espiritu ni del dmbito del invento,
cabria muy bien concebir variantes y modificaciones en é1
tales como las gue podrian sugerirse fécilmente a los expertos
en lg hate;ia. Se entiende, por lo tanto, que eéta demogtra=
cién del dibujo y de la descripcién aguf hecha del invento tie-

ne fines ilustrativos y no limitetivos.
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NOTA

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia in-
vegcién las sigulentes reivindicaciones, con prioridad de las
demandas de patentes estadounidenses Ne 325,817 del 25 de
noviembre de 1963 y N2 344%131 del 11 de febrero de 1964, exis-
tiendo en embas unidad de invencién.

IﬁfEeyfeccionamientos en la formacidn de un caséuillo
de cierre, & partir de una pieza bruta plana, pieza que comprende .
un elsmento fundamentalmente circular provisto de una porcidn
superior circular interna de casquillo, una porcién anular de
falda ge perfieria de casguillo rodeando la citada porcidn su-
perior de casquillo y rebordeando la misﬁa, un miembro para ser
formado en ﬁna oreja de desgarro extendida radialmente hacia
fuera desde la citada porcidn pefiférica anular y con respecto
@ ella, y un par de lineas de encentamiento, formadas en el ma-
terial de la citada pieza bruta y extendidas a lo menbs en parte
& través de la citada porcién superior del casgquillo, en rela=-
cién espaciada ¥y continuando por fuera hacia dentro de la
citada porcidén de falda del casquillo, caracterizados por el
hecho de que la® citadas lineas de encentamiento {11, 12) en las
porciones {13, 14) donde fundamentalmente cruzan el borde (&)
entre la citada pbrcidn supefior de casquillo (2) y la citada
porcibn de falda de casquillo (3) estén fundamentalmente alinea-
das con los lgdos (8, 9) de cada miembro de oreja, abochéndose
las citades lineas de encentamiento {11, 12) hacia fuera aparte
una de otra (15, 16) a medida gue se extienden & travds de la ci-
tada porcidn de falda (3) hacia la periferia de la misma y ter-
minando las citadas liheas de encentamiento (38, 39) junto a la
mencionada periferia de la pieza bruta, en posicionés espaciadas

entre sf{ en distancia mayor gque la anchura de cada miembro de
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2. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizados ademds por el hecho de que la citada porcién
de falda (2) en los lados de cada oreja (7) estd entalladas hacis
dentro (24,25) hacia una posicién adymcente a los citados ex-

tremos (38, 39) de 10s mencionados encentamientos,

3. Perfeccionamientoé de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizédos ademds por el hecho de que las citadas entallas
(24, 25) estdn curvadas en forma céncava {32, 33) empezando
en los lados de la citada oreja (7) y_exténdiéndése deade
ellos y las citadas curves c6nca€aé.terminan en curvas conve-
xas (6i, 62)_que unen los lados externos de las citadas ente~
llas a la p;riferia de la citada faldas (3).

4. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacién 3
caracterizados ademds por el hecho de gue la citada porcién
de la falda (3) en los extremos de los citados encentamientos
(38, 39) termina en breves porciones no encentadas (55, 56)
las cuales porciones encentadas se extienden entre los
extremos de los citados encentamientos (38, 39) y los fondos
de las men01onadas entallas (32, 33).

5. Perfecclonamientos gue incluyen un c¢asguillo oclﬁsor
ée metal de peso 1igero; adaptado para ger fijado sohre uan labio
gue bordea la abertura de un cuello de>recipiente, el cual casqui-
1lo comprende uns, porciéq superior en forma de disco, una falda
Pendiente lateralmente, que se extiende en torno a la citads
pbreién superior y termina en un borde de extremo librey y una
oreja de asimiento Fformada como continuscién de la mencionada
felda y que se extiende_hacia afuera desde el citado borde de

extremo libre de acuerdo con las reivindicaciones precedentes,
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caracterizados por un par de encenﬁégéﬁn ézz ,@ﬁe) que tienen
porciones (15, 16) extendidas hacia arriba fundamentalmente

en toda la altura de la citada falda (3) en relacién funda-
mentalmente paralela, empezando las citadas porciones de
encentamiento (15, i6) en puntos espaciados hacia arriba
desde el plano del extremo de borde libre (5) de la citada
falda y hallandose las citadas porciones de encentamiento
en alineacién fundamentalmente verticel con los lados (8, 9)
de las orejas (7) y un par de cortes (17 . 18) gue se extien~

den hacia arriba desde el citado bords de ex%rgmo libre (5)

~ de la mencionadafelda, los cuales cortes (17, 18) se nellen

‘fundamentsl mente en alinescién con los citados encentemientos

(15. 16).

6. Perfeccionemientos de acuerdo con la reivindicacién
5, caracterizados ademds por el hecho de que la citada falda (3)
tiene porciones no encentadas (55, 56) entre los extremos inferio-.
res (35) de los citados encentamientos ¥y los extremos superiores

(32) de los mencionados cortes (17. 18).

7. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacién
6, caracterizadc ademés por el heéhomde gque los cortes citados
(17, 18) estén cerrados en toda la extensién.haoié abajo haste
el extremo de borde libre (5) de la nencionada falda (3) o bien

dichos cortes estédn complefaﬁente cerrados en sus poréiénes supe=

 riores y se abren hacie abajo (66, 67) a medide que se aproximen

al extremo de borde libre de 1a citede #da.

8. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacién
T, éaracterizééOS ademés por el hecho de que el metal de las men=
ciqnadas porciones no encentadas (55, 56) entre los extremos de
los citados encentamientos y 1os mencionados encentamientos y

los citados cortes estd debilitado con relacién al metal del resto:
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de la mencionada falda (3).. 3 g} 3 % 5 @

9. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacién

_ 8, caracterizado ademds por el hecho de que los citados encenta-

mientos tienen las porciones (11, 12) que se extienden por lo me-

nos en parte a través de la mencionads parte superior (2) diver-

gentes entre si y por el hecho de que el citado casguillo (1) estd
formado de hoja delgada de aluminio, o

10. Perfeccionamientos en el método para fabricar casqui-
1llos oclusores desgarrabiles de metal de peso ligero, del tipo adap-:
tado para sei formado sobre un labio que bordéé la sbertura de un
cuello de recipiente, teniendo dicho casquillo una porcién supe-
rior y una falda pendiente por los lados, caracterizados por
formarse una pieza bruta_f&ndamentalmente_circular (23), formarse
un par de entallas espaciadas (24, 25) en la perifefia'(S) de la ci
tada falda (3), formarse un par de lineas debilitadas espaciadas
(i1, 12) qué se extienden, por 1o menos en parte, & través de la
éitada falda (3) divergiendo hecie afueram una de otra a medida
‘que se aproximen a las citadas entallas periféricas (24, 25),
soportarse una porcién central cireular (2) de la citada pieéa
bruta, combarse diqha pleza bruta para formar uwha porcidn peri-
férice anular (3) que se extiende lateralmente en torno a la ci=-
tada porcién central, y simultdneamente con dicho combamiento,
cerrarse las citadas entallas (24, 25) en cortes estrechos y mo-
verse las mencionadas porciones divergentes hacia afuera (15, 16)
de las citadas lineas debilitantes a relaci_én fundamentalmente
paralela, & la terminacién del modelado de la mencionada falda
del casquillo,

11.  Perfeccionamientos en la formacién de un ¢casquillo

de cierre.
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Segin se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de 30 hojas, foliamdas y escritas a mdquina por una

sola de sus caras, acompefiadas de 2 ldminas de dibujos. -

Medrid, a - I SEP. B3

Petae.
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