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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de la'pATÍMTE DE INVECCION, cuyo registro se
 ̂ ^. -...  -... v

solicita a favor de D. JOAQUIN IASHERAS PALIAS, 

(ARAGON-TALLERES INDUSTRÍALES), de nacionali­

dad apañóla, con residencia} en Zaragoza, ca­

lle Rosas, na 6, por: "MAQUINA PUNZONADORA 
ADAPTABLE A BANCOS DÉ TRABAJOS.".- "

Sabido es, que el tubo Bergmann, su 
uso viene siendo predominante por demás, en 
toda clase de nuevas construcciones, lo mis­
mo para viviendas, como para locales de cual­
quier Indole y su adaptación por las i innumera­
bles ventajas y seguridades que posee, contra 
siniestros se viene empleándo en toda clase de 
instalaciones, tanto industriales, comercia­
les, como en viviendas particulares, como ya 
hemos indicado.
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A  su consecuencia, todo cuanto con la ma­
n i p u l a d ^  del mismo se relaciones, poséa tai 
indudable interés y naturalmente, lo que se 
puede considerar como de vita& interés e impor­
tancia, son las cajas de derivación y empalme, 
dado que ellas son prácticamente, el elemento 
accesorio fundamental para toda instálacién de 
Bergmann a realizar, dependiendo de.las mismas, 
en gran parte el que la instalacién, quede en 
condiciones adecuadas o no.

Ahora bien, a tales cajas, se les ha de 
practicar unas entalladuras, al objeto y fin de 
introducir por las mismas el tubo Bergmann, en­
talladuras, que hasta el momento actual, se vie- 

25 nsn realizando da forma indebida e inadecuada
por demés, por no disponer de méquina apropiadas 
a tales fines.
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Asi nos encontramos, que en la mayoría de 
los cósos, tales entalladuras, por sus medidas 
especiales y características de las cajas, no se 
prestan a realizar su taladrado por medio de 
las méquinas taladradoras corrientes, realizán­
dose en muchas ocasiones a mano o por medio de 
máquinas inapropiadas, que o bien, no les dan 
las medidas adecuadas,dejándoles holguras, que 
tiendan a perjudicar al empalme realizado, por 
la absorción de humedad y en otras ocasiones, a 
que los taladros realizados, dan origen a que 
queden rebordeamiantos cortantes peligrosos, pa-
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ya loa operarios que han de manipular posterior­
mente en tales cagas. -

§1 por el contrario, se las somanten a las 
cajas a una posterior manipulación, para limarles 
los rebordes cortantes de las cajas, ello ocasio­
na una pérdida de tiempo, que por m  lado, rompe 
al ritmo de trabado, hoy en dfa imperante en toda 
industria, taller o fábrica, en las que se.tien­
de a una racionalización del trabajo y un ritmo 
en plan standard y por otro lado, en que prácti­
camente dicha manipulación, da origen a sobrecar­
gar, debido al tiempo invertido en dicha labor, 
los precios de costo y venta, en proporción 
exagerada, tales cajas de derivación.

^  soslayar pues, todos los anteriores incon­
venientes y otros muchos inherentes o derivados, 
viene la máquina punzonadora, adaptable a bancos 
de trabajo, objeto de la presente Patente de in­
vención.

Consiste la máquina en un armazón, que prác­
ticamente constituye un todo o conjtmto, en la 
parte superior de la cual y en uno de sus costa­
dos, lleva una pieza constituida por un bulen hem­
bra,que puede adoptar por su parte superior,cual­
quier forma geométrica,aunque preferentemente será 
cilindrica, cuadrada o rectangular, cuyo bulón- 
hembra, va provisto de una serie de orificios o

taladros, los cuales son coincidentes en cuanto a # *



las pulgadas con las del tubo a introducir por 
dichas entalladuras de la caja, adoptándose es- 
pecialment^las formas cil&.drica y cuadrada, ya 
que estas son las máa usuales de las cajas de de­
rivación y empalme de tubo Bergmann.

Dichos bulenes-hembras, en su parte central, 
án lo que constituye la parte a embutir en la 
pieza porta-hen&ras de la máquina, llevan practi­
cada una ranura, en toda su dimensión periférica, 
la cual tiene por finalidad, el realizar la perf 
feeta fijaci& de altura sobre la máquina, hacien­
do de tope, llevando dicha ranura practicado, 
bien dos orificios o un orificio que la taladra 
en el cuerpo de parte a parte, al objeto dé intro­
ducir por los mismos, unos tomillos adecuados, 
para la perfecta sujeción del bulón al cuerpo de 
la máquina. ,

Dicha máquina, adopta una forma más o menos 
parecida a tm.a "Y", en uno de cuyos lados superio 
res, encaja como ya hemos indicado el bulón hem­
bra y en el otro, el husillo porta-machos.

Dicha parte, en donde encaja el bulón hembra 
o sea la pieza porta-hembras, es circular y hue­

ca, para la embutición de dicho bu^-ón hembra, pre 
sentando por su parte inferior, un saliente, que 
constituye prácticamente una pieza que adopta íor 
ma de *U*, (aunque el mismo, forma coi junto con

el resto del cuerpo de la máquina^ cuyo saliente
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es igualmente hueco y el que tiene por finalidad, 
servir de sujeción por la parte superior, al 
banco, al que se adapta la máquina, siendo hue­
co dicho saliente en "U", al objeto de que por 
la oquedad existente, coincidente con el bulóh 
hembra, sirva para la expulsión de los bocados 
de las entalladuras practicadas a las cajas.

JPor la parte stgterior, del otro costado de 
lp máquina, esta presenta cna parte circular, 
hueca, en posición horizontal, que es por donde 
se introduce el husillo porta-machos, en cuya 
parte posterior, lleva adaptada una palanca, su­
jetada esta, igualmente por su parte posterior, 
mediante un cuadrado, por tomillo de seguridad, 
llevando en la parte inferior, una manivela o 
maneta de posición loca dentro y fuera, con la 
que se acciona a la palanca, dando movimiento al 
husillo y cuya maneta es reversible, evitándose 
la necesidad de quitarla en ningún instante y 
yendo pintado a fuego por metalización o bombar­
deo, al igual que toda la máquina,al objeto de la 
evitación de su deterioro. '

Eh dicho husillo porta-machos y en su parte 
delantera, se acoplan, mediante tomillo de fi­
jación, loa machos correspondientes y adecuados, 
en cuanto a pulgadas, con respecto a las entalla 
duras a practicar y cuyos machos, preferentementt 
de acero, adoptan forma de media caSa, para asi

facilitar un rápido medio corte con un mínimo de 

esfuerzo.
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.La parte central o cuerpo de la máquina, 
puede ser de cualquier material, pero preferen - 
temente de acero, con nervio en todos sus cantos, 
presentando en su parte más o menos central, una 
parte hueca, con el fin de aliviarla de peso, 
mientas que en au parte inferior,presenta un sa­
liente cilindrico hueco, en posición vertical ai 
donde se embuta un tomillo roscado, en el extre­
mo superior del cual, presenta una pieza mordaza, 
en forma de estrella, que tiene por finalidad el 
realizar la perfecta sujeción da la máquina al 
banco da trabajo, mientras que por la partá infe­
rior, el tornillo ae embute en una pieza palanca o 
-maneta de forma más o menos semicircular, que sir­
ve para la cómoda manipulación y elevación o des­
censo del susodicho tomillo, segón se desee suje­
tar la máquina al banco de trabajo o viceversa.

Para la más perfecta sujeción de la máquina 
al banco de trabajo y evitarse el cabeceo de es­
ta, la máquina por su parte central, adopta como 
ya hemos indicado, forma más o menos cuadrada.

Como se pueda percibir por la anterior das- 
oripoión, la sencillez de la máquina, es por de­
más rgrande e interesante, pudiendo fabricarse en 
cualquier clase de materiales, pero preferente­
mente de acero moldeado y entre sus ventajas, ca­
be destacar:

Primera.-Poseer un peso muy liviano y poder em­
plearse preferentemente para Bergmann de cualquier

303 "  -
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índole, con la adaptación y acoplamiento de ma­
chos para tubo de 9, 11, 15*5 y 16.

Segunda.-Resultar adaptable a cualquier banco, 
yendo provista la maquina, de una sujeción per­
fecta al banco, sin posibilidad de cabeceo de 
ninguna jándole, durante el trabajo a desarrollar.

Tercera.-Que por disponer de machos en forma muy 
apropiada y estudiada, consigue un rápido medio 
corte doble, con un mínimo de esfuerzo por parte 
del operario.

165 Cuarta.-Que la maneta para accionar al husillo,
és reversible por lo que no se precisa quitarla 
en ningún instante, yendo pintada a fuego por 
metalización a bonbardeo, evitándose así el d e - " 
tarioro de la misma.
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Quinta.-Que adoptando los bulones hembras en su 
boca de corte, formas cilindrica o cuadrada, se 
podra realizar el entallamiento de cajas, lo 
mismo cilindricas que cuadradas.

Sexta.-Que al llevar la máquina, un orificio 
expulsor de bocados, estos se realizarán cómoda­
mente, sin que en ningún instante menoscabe el 
perfecto funcionamiento de la máquina y de su 
ritmo acelerado de trabajo.

Séptima.-Que como consecuencia de la escasa re­
sistencia que la máquina presenta, la fuerza im­

pulsora, dada por el operario, es merced a la 

disposición de los machos, en forma adecuada, se
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conseguirá un rápido corte, con mínimo esfuerzo.

385
A  título expositivo pero no limitativo, 

ae acompañan unos Planos, en los que por sus di­

:* - * * * versas figuras se pueden percibir las caracterís­
ticas esenciales de la máquina.

la figura 16, es una vista de perfil y 
la figura 8R, una vista de costado de la maquina,

190 mientras que la figura 3&, es una vista del buldn 
hembra de forma cuadradaJ señalándose can (A), al
buldn hembra cilindrico, ya adaptado a la máqui­
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na y con (B), al buldn hembra de forma cuadrada, 
con sus orificios o taladros (0), por donde se 
introduce el macho (B). Con (c), se señala a la 
ranura de que va provistos lós bulonee hembra,pa­
ra la fijacián y tope en la pieza porta-hembra de 
la máquina, fijación que se realiza por medio de

200
los tomillos (D-D' ), o por un solo tomillo, que 
taladre totalmente dicho orificio.
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Con (5), se señala al orificio expulsor de 
los bocados. Con (F-F'), a la parte hueca y de 
forma cuadrada, forma que la máquina adopta, para 
la mejor sujecidn de la misma a cualquier banco 
de trabajo, cuya parte peses unos triángulos fi­

jos, para impedir cualquier movimientocabeceo 
de la máquina.

210

Con (T), se señala al tomillo roscado qpe 
aprisiona la máquina al banco, por medio de la pi,

za mordaza en forma de estrella (Ej[ y con (P), a
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la pieza maneta, de forma'semicircular ^ue accio^ 
na al tomillo (T), para el asenso de este al 
realizarse la sujeción al banco de trabajo y vi­
ceversa cuando se desea separar la máquina del 
banco de trabajo.

Con (N), se señala al cuerpo de la máqui­
na, el cual es preferentemente de acero, pero con ¡ 
nervio en todos sus cantos.

Con (H), se señala al macho, sujeto al 
husillo porta-machos (I), por medio del tornillo

(J).

Con (K)^ finalmente se señala a la pa­
lanca de accionamiento del husillo, can su mani­
vela (L).

Queda así descrita y representadla la má­
quina punzonadora adaptable a bancos da trabajo, 
objeto de la presante Patente de Invención, la 
cual podrá fabricarse en cualquier clase de medi­
das o tamaños, con los materiales que se conside­
ren más idóneos,aunque preferentemente de acero 
moldeado y pudiando ser las medidas de perfora­
ción a obtener por las matrices adaptables a. lar 
misma, de escala variable e introducírsele cuan? 
tas variantes la practica aconsejen, siempre que 
astas no altaren el objeto de la Patente, reser­
vándose el Inventor el derecho para proteger, con 
sucesivas Patentes de Invención o Certificados de 

Adición, las mejoras o perfeccionamientos que pus 

da introducir y que no se encuentren protegidas
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.-Se reivindica la propiedad de esta PATENTE DE 
INVENCION, por:

PRIMERA * -Mág nina punzonadora adaptable a bancos de . 
trabajó, caracterizada porque en la parte superior * 
de la cual y en uno de sus costados, lleva una 
pieza constituida po# un bulóh hembra, que puede 
adoptar por su parte superior cualquier forma, pa­
ro preferentemente forma cilindrica o cuadrada, 
cuyo bulóh-hembra, va provisto de una serie da ori­
ficios o taladros, coincidentes en cuando a dimen­
siones, con los de las pulgadas al tubo a introdu­
cir y en su consecuencia, con los de las entalla­
duras a practicar en las cajas de derivación y em­
palme, llevando dichos bulones-hembras, en su par­

te central, en lo que constituye la parte a embu­
tir en la pieza porta-hembra de la máquina, practi­
cada una ranura, en toda su dimensión periférica, 
la cual tiene por finalidad realizar la fijación 
de altura sobre la máquina, haciendo de tope, lle­
vando en el cuerpo,donde se aloja el buldn y jus­
to a la altura de dicha ranura, practicado uno o 
dos orificios al objeto de introducir por ellos, 
tomillos que sujeten dichos bulones henibraa a la 
pieza porta-hembras, cuya pieza porta-hembras, es 
circular, hueca,presentando en su parte inferior 
un saliente, que constituye un todo con la.máqui­
na,presenta una parte hueca, que adopta forma más

o menos parecida a una "U*, al objeto ¿e que por la 

oquedad existente,sirva para la expulsión de los



11í

270 bocados de las entalladuras, practicadas en las 
cajas.
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SEGUNDA. - La Máquina punzonadora adaptable a bancos 
áe trabajo, de la reivindicacián anterior, caracteri­
zada porque por la parte superior y por el lado opues 
to al del bulán-hembra, ésta presenta una parte cir­
cular hueca, en posición horizontal, que es por donde 
se introduce el husillo porta-machos, an cuya parte 
posterior de dicho husillo, lleva adaptada una palan­
ca, sujeta ásta por su parte superior, mediante un 
cuadrado, por tomillo de seguridad, llevando en la 
parte inferior de la palanca, una manivela o maneta 
de posición loca adentro y fuera, con la que se ac­
ciona a la palanca, dando movimiento al husillo y 
cuya maneta, es reversible, evitándose asi, el tener­
la que quitar en ningtai instante, yendo pintada a 
fuego por metalización a bombardee, al igual que to­
da la Máquina; mientras que por la parte delantera, 
al husillo porta-machos, se le acoplan, mediante tor­
nillos de fijación, los machos correspondientes, ade­
cuados en cuanto a las medidas de los tubos y cajas 
Bergmann a emplear; y cuyos machos, preferentemente 
de acero, adoptan forma apropiada, para facilitar el 
rápido medio corte, con aáaimo esfuerzo.

TERCERA . - La Máquina punzonadora adaptable a bancos 
295 de trabajo, de las reivindicaciones anteriores, carao 

terizada porque por su parte central, Igualmente de 
acero moldeado, con preferencia, presentan nervios 
en todos sus cantos, adoptando una parte hueca, con
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el fia de aliviarla de peso, mientras que por su parte 
inferior, presenta m  saliente cilindrico hueco, de po** 
siuión vertical, en donde se introduce atravesándolo, 
un tomillo roscado, en el extremo superior del cual, 
presenta una pieza mordaza, en forma de estrella, que 
tiene por misión, sujetar la Máquina al banco de traba­
jo por su parte inferior; mientras que por la parte in­
ferior, el tomillo se embute en una pieza maneta, de 
forma semicircular, que tiene por misión realizar la 
sujeción manual de la Máquina $1 banco;de trabajo y 
vioeverea.

310 CUARTA . -MAQUINA PUNZONADORA ADAPTABLE A BANCOS DE

TRABAJO. - ' ' - " ' '  " .............. - *

Esta Memoria Descriptiva consta de doce 
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y  
de una hoja doble de Planos.

Madrid, 13. de Septiembre de 1.964.—
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