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MEMORLA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENIE DE INVIRCION
formulada el 91 de Agosto de 1.964, con el H2 303.632
@ n
Esprpala
bor VEINTE afios
a nombre de N. V. PHILIPS!GLOERILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-
landesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda,-
por:
"UN METODO DE ASEGURAR RIGLDAMENTE AL MENOS DOS COMPONSNTES
APILADOS MUTUAMENTE EN UNA ENVOLVENTE®

-

El ohjeto del invenbo es crear medios sencillos para ~

asegurar rigidamente entre si al menos dos partes apiladas -
una sobre otra en una envolvente proveyendo a la envolvente

de ranuras en diversos puntos sibuados por encima de la par-
te superior de la pila.

El método seglin el invento proporciona ventajas muy in
teresantes para asesurar un circuito magnético de un altavoz
al soporte para el cono del diafragme de este altavoz,

Bs sabido que un altavoz electrodindmico comprende un

sistema magnético y un diafragma con un soporbe para el cono.
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Ta figura 1 del dibujo adjunto muestra tal dispositivo de -
tipa conocido que comprende un imdn 1, colocado en una par-
te 2 gimilar a una cubeta la cual estd cerrado por medio de
una placa superior 3, Las partes 2 y & estdn usualmente he-
chas de hierro dulce y constituyen un cireuito magnético. =
Bl entrehierro entre la placa superior & y el imén 1 conbie
ne una bobina 4 & través de la cual circula una corriente -
de baja frecuencia. La sensibilidad del altavoz depende del
cazpo magnético total en el que estd situada la bobina mévil
4 y el entrehierro debe ser por lo tanto tan pequefio como -
seg posible,

EL lado inferior del diafragma 5 estd asegurado mévil
mente a un soporte para el cono 6 al cual estd unida la cube
ta 2.

Ta bohina 4 estd montada sobre una pvarte rigida 7, es
decir de cartén o pléstico, la cual es mécanicamente enteri-

za con el cono del diafragma. El cono y la bobina estén cen=
trados por medioc de una parte en forma de oblea 0 periorada

8 de papel, textil o pléstico, la cual estd assgurada, por -

una parte, al diafragma, en la unién del misno con la parte
que sostiene la bobina mévil, y, por otra parte, al soporte

ednico 6,

Las parbes anteriormente mencionadas han sido hasta --
ahora montadas de manerss diferentes. Por egjemplo, la placa
superior 3 se remachaba sobre el soporte para el cono y la -
cubeta se aseguraba a la placa superior por soldadura, embri
damiento o remachado. L, cubeta ¥y la placa superior han sido
algunas veces conectadas entre si por medio de una parte adi

cional, o la cubets ha estado destinada a ser empujada con -

30 fuerza sobre la placa superior. Todos estos medios de suje--
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cién han tenido la desventaja comin de que las partes monta
das se deforman,

Dichas deformaciones se evitan en el presente invento
y se obtienen otras ventajas que sparecen del uso del inven
to en un altavoz como se describird en lo que sigue con re-
ferencia a los dibujos disgramfiticos adjuntos, en los cua=--
les:

La figurae 1, que ha sido previamente wencionada, mues
tra una seccifn axial de un altavoz electrodindmico del ti-
po usual,

Las figuras 2 y & muestran la cubeta, la vlaca supe--
rior y el soporte obénico intermentados, auntes y después del’

montaje respectivamente, por medio de las ranuras segin el

invento,

El invento consiste, en esencia, en asegurar una pla-
ca superior 13 a una cubeta magnética 12, estando el sopor-
te ebnico provisto de ranuras en puntos adecuados, tales co
mo el 10 (figura 2), A este objeto, la poreidén inferior del
soporte cdnico 16 esté hecha en forma de un cono truncado y
los elementos 12 y 1% tienen las dimensiones mostradas en -
la figuwra 2. Como puede verse de la figura 3, la placa supe
rior y la cubeta después del montaje, son agarradas en el -
sopdrte para el cono formando unas ranuras en 10, apayindo-
se el cono 12' de la cubeta 12 sobre el cono 16' del sopor-
te para el cono 16. )

K fin de mejorar el afianzamiento y anclar las partes
completamente, @l cono 16* se le hace ejecubar la funcidén -
de un resorte dando al énéulo al vértice o del cono 127 un

valor que es un poco mds alto que el del éngulo al vértice

%0 B del cono 16', Esta disposicibn, que forma perte del inven
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En una realizacién ventajosa la placa superior 13 tie
ne un Gidmetro de 50 mm, el édngulo al vértice of de 12t es
602 y el dngulo al vértice B de 16 es de 702, ’

EL monteje se lleva a cabo por medic de una prensa SO
bre la cual se coloca primero el soporte para el cono 16 ¥y
en el filtimo se dispone la cubebta 12 después de lo cual se
coloca la placa superior 13 en posicidn. Segln se hunde la
parte superior de la prensa, hace presidn sobre la placa sy
perior, prenséndolz asi a la forma deseada. Cuando la pre--
sidn he alcanzado un valor predeberminado, se detiene auto-
méticamente la formaeidn de las ranuras. En la realizacidn
representada, las ranuras se obtienen con la gyuda de cua-=
tro o seis diferentes esferas de, por ejemplo, 4 mm. de dié
metro las cuales simulbdéneamente penetran a presidn dentro
del material lauinar, de 1 ma, de grueso, del soporte del -
cono hasta una profundidad de aproximadamente 1 mm,

Dependiendo del didmetro del imém 11, (figura 3}, el
Gltimo es colocado en posicidén en ls cubeta 12 antes o des-
puds de la forumacidn de las ranuras., Bl imdn se fija en po-
sieidn con la ayuda de un adhesivo o de un miezbro centra--
dor Ge labdén asegurado a la placa suverior o de cualwier -
otra mansve conocide.,

81 el soporie para el cono estd hecho, por ejexplo, de
chapa de alusinio, se hard preferentemente uso de una chapa
recubierta de un material pldstico como se vende comercial-
mente, Como slternativa, el soporte cbnico puede estar hecho
cospletamente de pldstico, por ejemplo por el procedimiento
de extrusidn.

#1 método de sujecidn por medio de las ranuras segln

N 5,
. Sy v, £ L C )
R i
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el invento proporciona numerosas ventajas. Aparte de gue no
se deforman los componentes, facilita el montaje y reduce =
manipulaciones defectuosas,. La ausencia de deformacibn es =
interesante, porque la holgura entre la bobina 14 y la pla-
ce superior 13 (figura %) es muy pequefia, es decir del or--
den de Q'15 mm,

Ademds el método descrito de sujecidn puede llevarse
féoilmente a cabo mecénicamente y el montaje es répido y por
1o tanto econdmico.,

Finalmente, la condicién de las superficies sobre las
Que se forman las ranuras no se modifica de este wodo, de -
manera que es posible, para cada parte componente trabajar
la zéna superficial de dichas superficies antes del montaje
por ejemplo, con pinturs, chapeado con cadmio, ebc, En otros
métodos de montaje, sin embargo, tales como, por ejemplo, -
por soldadura, o remachado, la totalidad debe ser chapeéda
con cadmio o pintura después del montaje, lo cual implica =
grandes desvenbajas con respecto a la oxidacidn,

Seré evidente que son posible modificaciones en la rea
lizacién descrita, notablemente una sustitucidén por medios

técnicos equivalentes, sin ir més alld del alcance del inven
o, |

La presente solicitud que corresponde a la presentada
en Prancia, con fecha 2 de Septiembre de 1.963, bajo el Ndue
ro 946,305, se acoge a los beneficios del articulo 51 del wvi

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

N T
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NOTA&

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen-
tan para que sean objeto de la presente solicitud de paten-
te de Invencidn en ispafin, por VEINLE afios, son los siguien
tes:

12, « Un método de asezurar rigidamente al menos dos
componentes apilados mutuamente en una envolvente, caracte-

rizado por proveer g la envolvenbte de ranuras en diversos =
puntos por encima de la parte superior de la pila,

22, - Un nétodo segln el punto 1 caracterizado porque
las partes gpiladas una sobre otra comprenden una cubeta «=-
negnética y una placa superior de un circuito magnético de

un altevoz, siendo la envolvente la parte inferior del sO«--
porte para el cono de este altavoz,

32. - Un método segin el punto 2 caracterizado porque
las superficies de contacto de la cubeta magnética y de di=-
cho parte inferior tienen la forma de conos truncados,

48, - Un método segln el punto 3 carscterizado porcue
el dngulo al vértice de la cubeta agnétice es menor en va=
rios gredos que el dngulo sl vértice de la parbe inferior =
éel soporte para el cono,

52, - Un método seglin cualquiera de los puntos ente=-

riores caracterizado porque se forman mecdnic amente ranuras

en @l lado exburior de al menos tres zonas de soporte para
el cono de una forma tal que la defommmcibén del Ulbimo suje
te a la placa superior en posicidn en su lado interior y --
provorcions nedios para que las dos superficies en forma de
cones truncados sean empujadas una sobre otra,

62. = Un método de asegurar rigidsmente al .enos dos

caonponentes apilados mutuamente en una envo}geﬁ%eq?gﬁ TR

B a7 st
LA ~



Tal y como se ha descrito en la lemoria que antecede,
represenbado en los dibujos que se acompaiian y con logs fi=
nes gue se han especificado.,

ILa presente kemoris consta de siete hojas, escritas a
méquina por una sola de sus caras.

Madrid,
P.A.
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