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MEMORIA DESCRIPPIV,

que se acompafls & la solicitud de ypg

PATENTE DE INVENCIOYN

por VEINTE ANOS en Espafia, por:

* PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA VULCANIZACION
DEL CALZADO *.

& favor de: DON CANDIDO HERNANDEZ ALBERTO

domiciliado en: PENARANDA DE BRACAMONTE (Sa.lamanéa)
Carretera de Sslamanca, 1

INVENTOR: El mismo soliocitante, de nacionalidad espafiolsls
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La invencion a gue se refiere '19: prse'nte Memoris
constituye una novedad industrial, con caracter{sticas y ven-
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacion
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres-
cripclones del Estatuto vigente de la Propledad Indfistrial ded
feoha 26 de Julio' de 1.929, texto refundido, publicedo el 30
de Abril de 1.930.

Esta invencion, conforme se especifica en su enuncla-|
do, se relaciona con unos perfeccionamientos en los dispositi]
vos para acclonar moldes empleados en la vuloanizacion del
calzado, que se diferencian esencialmente de las modalidades
exlistentes en- el mercado, por nollevar ejes oentrales para la
fijadclon del anillo y soporte, ni tenazas para su cierre, ya
que en la mayorfa de los casos estos clerres sufrenim dessasf
te y desajuste, y por otra parte, el cierre obtenido medi_an:j
10s mecanlsmos de esta invenclon, tienen mayoxfpresidn, pues
gque es impulsado por el pistdn de la prensa hidrailica y ade-
mis reduce oonsiderablemente el tiempo de maniobra, puesto
gue la apertura y clerre del mismo, es totalmente automatioca,

oon lo que el operario no tiene que tocar el molde para reall

gar sus funociones.

la desqupclén del invento se resliza con ayuda de 1
planos que se acompafian a base de los cuales se oipone la osIm
tura de este molde de vuloanizacién asf como su t‘unoioﬁamienc.
to, tenlendo estoq’diseﬁos cardoter auxiliar complementario y
reflejandguna forina preferente de realizacion oonsignada a ti-
tulo de ejemplo no limitativo. '

I_A figura 18 de los planos, recoge lag artioculacione
del molde pare abrirse y cerrarse, ‘as{ ‘como la fijaclon de e1
'J‘b'as articulaciones a la prensa y al cuerpo del molde propla-

mente disho.
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Se hgprevisto disponer un soporte en forma de horquills
pars sujetar la horms ¢ molde «1., teniendo unas articulaclio-
nes -2- en forma de blsagras, dispuestas lateralmente para fi.
Jar al soporte del molde las plezas laterales. Con objeto de

solldarizar a la prense este molde que se describe, se dlspo-

L4

nen unas barras laterales -4., unidas a las paredes laterale
dél molde, y provistas de unas abrazaderas mediante las cuale
ge fija todo el citadb molde & unas barras verticales -3- de
ﬁue esta dotado'el ouerpo de la prensa, Para el acclonamien-
to, esto es, aspertura y cierre del molde, se disponea cada
lado dos barras articuladas entre s{ -5-, mediante la pletina
4, ¥ la articulacion B, que aparecen detalladas graficamente
en la citada figura 18,

| La figura 28 de estos planos, ilustra la forma de sujee
clon del molde a la resigtencia de calentamiento, y para ello
recoge una figura central en la cual se aprecia una vista en

alzado de este acoplamlento y varios detalles de su forma de

realizacidn, BEl cuerpo del molde -8- aparece unldo a la resig-

tencia de oaleﬁtamiento -7=- mediante dos pestafias dispuestas

a cada lado de la base de este molde =8-, teniendo una de estgs

pestafias una simple ranura -9%9-, y la otra opuests una ranura
similar pero en direccidn ortogonal con respecto & la -9-., En
estas ranuras, quedan encajados dos pivotes reslizdndose el

clerre total mediantes una aldaba -6- gque al cerrarse abragza

periferialmente 8l pivete encajado en esa ranura. Estos pivoi
estén dispuestos sobre laplace portadora de las resistencies
de calentamlento -7- mediante una pleza engulsr unida lateral.
mente en ﬁioho soporte de resistencia, conforme se detalla en
los planos que se ecompafian mediante la referencis -11-. En

esta figura 28 se detella igualmente la forma de unirse este
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. molde para la vulcanizacion 3 @.1@@ aYr piston de la prensa.

de accionamlento -10-,

La figura 38 se refiere a la forma de sujetar la tapa
‘del molde a la premsa en su parte superior. Para ello, esta
tapa de molde -16-, que es de forma sensiblementeprismitica,
lleva en uno de sus laterales dos bulones ligos mientras que
en e1. lado opuesto, aparece un sole M6n, en el que se ha
practicado un rebaje junto a su extremo libre, ILa sujecion
de esta tapa de molde ~16- se realiga medlante dos soportes
cuyas formas reeogén los detalles C y D de egta figura 38, la
pletina C, presenta un doble acodamiento teniéndo en uno de 1¢
lados uwna ranura o correders, y en el otro un simple taladro
con una aldaba. Este soporte C encaja en el buldn con rebaje
dispgesto en la tapa del molde, de forms que dicha aldaba an-
cajréd en la ranura del oitado rebaje del buldn. La ranura oo
rredera, sirve para fljlar a la parte superior de la prensa es-

te soporte.

En el lado opuesto la unidn se resllza medisnte el so-

en el extremo inferior por una prolongacion en forma de T inv
tida, en la cual pueden apreciarse dos taladros en los que en-
cajardn respectivamente los bulones 1isos digpuestos en la ci-
tada tapa del molde -16-, Igualmente la Tanura coi'redera de
que dispone en. el otro éxtremo, sirve para fijar este lateral
al cuerpo superior de la prensa. . .
‘Con objeto de complementar la esencla constitutiva de
este molde de \fuloanizacion se ha consignado la figura 43 que
representa una vista del conjunto de la prensa y molde en sus
dos posiciones, ablerto y cierrado, pudiéndose apreciar en di-
éhaé figuras tanto la forma de sujecion de la tapa del molde

porte D que presenta una.pletina doblemente acodedsa y remtad]
L=
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. al cabezal de la prensa, como el juego de barras laterales
mediante las cuales se realiza la apertura de los laterales
del molde as{ como la fijacidn de dste a la parte inferior,
esto es, al soporte de las resistenclas de calentamiento.

La parte superior de esta figura 42, representa el moll
de abierto, y el alzado recogido en la parte inferior de egta
figura, representa este molde de vulcanizacidn cerrado. En-
tre ambas figuras se representa la horma -12- de este molde,

T oeon su mango correspondiente péra evitar que el operario pue.)
da quemarse al manipular. .

Hecha la descripcion precedente, hemoé de afladir, que
los detalles de.realimion de la 1dea expnesta, pueden variar
sih que por ello cambie la esencla de la invencion que eg la |
Que se desprende de los parrafos que anteceden, y‘ la gque se.
reivindica en la signlente

N 0 T A
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En resumen la Patente de Invenclion que se sollcita,
recasrd sobre las reivindicaciones slgwientes: .

18,. PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA VULCANIZA-
CION DEL CALZADO, caracterizados poz;qne_ consisten asenoialmemL
‘e en disponer un arilio preferentemente de aluminio o acero,
qiie aparece partido por su mitad, y en donde van grabados los.

dibujos que han de imprimirse en la goma pars dar la forma
adecuada a las bandeletas del calzado, sujetdndose este a.n‘ll

L=

a unas patillas y soportes gque se encuentran en una placa ine
ferior realizade preferentemente en acero, palastro, aluminio

o hierre fundido, fijémdose las patillas o soportes del mendip-

nedo erillo por medio de bisagras con sus corrsespondientes jo-
nes para realizar la apertura y cierre del mismo, llevando

su interior una hormes que esﬁ.a que recibe en conjunto con el
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_ arillo la& presidn para edaptar la bandeleta y que represental
la cavidad del pié; teniendo en la parte superior une tapade-
ra gque €8 la que imprime el dibujo y forma del Piso y recibe
también la correspondiente pbesion para realizar la vulcaniza.
cion adecuada de la citaBs bandelets con el Piso.

28, PEBPEGCIONAHIEN‘TOS EN MOLDES PARA LA VULCANIZA-
CION DEL CALZADO, caracterizados porque estdn esenclalmente

dos por medio de unas abrazaderas sujetas medlante tornillos,
teniendo otro eje articulado oon el anterior y fijado a las
columnas verticales de la prensa, tenlendo como elementos de

articulacidn unas bielas que unen los extremos de los cltados

re y oierre del arillo al mismo tlempo que le dan la presion
necesaria pars su cierre .hermético, p:resicfn que procede dlirec
tamente del piston de la prensa hidrailica.

38,. PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA VULCANIZA-
CION DEL CALZADC, caracterizados porque estan esencialmente
constituldos por dos bulones fijos al plato prensor y en los
suales encajan dos patlllas rasgadas en sentido ortogonal y
en una de ellas se dispone una aldaba que se oonstituye en
adrazadera del plvote encajado en su correspondiente ranura,
giendo fijada la tapadera del mencionado molde de iuloaniza-
cidn al cabezal de la prensa mediante un soporte que en la
parte superior presenta una ranura corredera y en la inferior
en forma de doble escuadra, dos taladros en los que enoajanA
dos bulones lisos dlspuestos en uno de los laterales de ia
antediocha tapadera del molde, teniendo en el lado opuesto un
buldn ranurado que asimismo encaja en otro soporte con su co-

rrespondiente taladro y aldaba para inmovilizar este buldn rad

constituidos por dos ejes que van sujetos al molde en ambos 14~

Juegos de ejes dlspuestos & cada lado y que permiten la aperty-
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la prensa mediante una correders similar,

48,. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invenclon que se soliclita:

* PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA VULCANIZACION DEL CAL

ZADO *,

Todo conforme queda descrito y reivindlcedo en la prej

sente Memoria que oonsta de siete piginas mecanografladas y

dibujos que se acompafian,

Madrid, 29 de Agosto de 1964

ALFONSO UNGRIA
PQP.
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