g,

0G. 10.432.-MI.

303575
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre: »
“ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMERTOS DE HOR-
MIGON PRETENSADO " - |

Solicitante: Don RICARDO BARREDO DE VALENZUELA, de naciona~
lided espafiola, domiciliado en Madrid, calle
Raimundo Pernandez Villaverde h¢ 45.
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le presente memoria deseriptiva fiene como fin 1a'
declaracidn dél objeto sdbre que ha de recser el privilegio
de explotacidn industrial y comercisl exclusiva en el terri-
toric nacional, de acuerdo con la legislacidn vigente, de
5. wuna Patente de InvenéiGn que, como el enunciado indicas, tra=-
ta de unos perfeccionamientos en la fabricacidén de elemen-
tos de hormigdén pretensado. -
‘Uno de los problemas planteados en la fabricacidn
de elementos de hormigén pretensado se debe & la dificultad
10, de hacer permanente la tensidn comunicads a la armadura.

Actualmente, en la mayoria de los casos, 108 re-
dondos de acero que componen la armadura son retenidos exclu-
sivamente por la adherencia éntre dichos elementos y el hor-
migén. Por tanto le menor contraccién de dicha srmadura, por
| 15. efecto de una disminucidén en la adherencia, posible por di-

versas causas, origina una disminucidén en la tensidn de esta,
variando las caracteristicas mecénices del elemento de hormi-
gén pretensado, que como es sabido, se basan en comunicar al
hormigdén un esfuerzo de compresién permanente, por medio dé
>2o. su armadura pretensada, que actda en sentido opuesto & los
esfuerzos de tracceidn originados generalmente cuando el ele-
mento trabaje a flexién, de manera que el hormigén, que pre-~
sente una resistencia a la traccién relativamente pequefia,

no sobrepaga el coeficiente de trabajo en las zZonas donde

25. se produce dicha tracoidn.
Ios fabricantes de elementos de hormigdén preten-

sado se han preocupado de sumentar is adherenqia entre las
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armaduras de acero y la masa de hormigdn, por ejemplo, rete~
niendo 108 extremos mediante tuercas, soldando o retorciendo
las varillas en lgsAzonas extremas, etc. etc.

Es un hecho que cﬁalquiera-de los procedimientos
empleados para aumentar la adherencia no ha proporcionado
la finalided propuesta, lo cual ha sido amplismente proba-

do sometiendo los elementos prefadricados a diversas prue-

bas.

El presente invento tiene por finalidad un nuevo
gistema pera proporcionar a la srmadura pretensada‘una ma-

yor adherencias con la masa de hormigdn; pudiéndose conside-

_ ray que la adherencia conseguida es total, lo cual hace po~

gible garantizer a los elementos construidos de acuerdo con

el invento su permsnencia de caracteristicas mwoénicas.
'Dichoe verfeccionamientos consiasten én esencis

en comunicar a las vérillas unas deformaciones permanentes,4

fijadas por la propia tensién comnicada a las mismas,

El citado efecto se logra intercalando cerca de

"los extremos de las varillas un juego formado por tres pie-

sas dispuestas transversalmente respecto al eje de elemen-
tos, una de cuyas piezas estd situada entre las otras dos

¥y presenta la forma general de una placa dotads de ranuras
en su periferia u orificios gque desvian a 1§s varillas de
su alineacidén normal, mientras que las otras dos piezas,
fijédas una ala otra por medio de un elemento adeouado,'pre-
senta forma general de anillo que abraza todo sl haz de va-

rillas, de manera que enire las tres obligan al haz de vari-
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llas a ensancharse .y despues a contraerse desde su posioi&;
normal a su posicién normal, con 1o cual se comanica a dicho
haz una deformacién permanente, y se logra une perfecta fi-
Jacién de las citadas piezas con lo cual estas gquedan incor-
pbra.das a8 la masa de hormigén en forma tal que es mantenids
con plena seguridad la tensién commnicada a 1la armadura.

Como se deduce de la anferior explicacién, el mon-
taje de los elsmentos de retencién es mmy ficil y no varia
en lo mas minimo el.resto del procedimiento de tensado de
las varillas. |

_ Gon el fin de facllitar 1a Mterpretacidn nés ~exac-
ta del obje'to sobre que ha de recaer el privilegioc solicita-
do, en log dibujos adjuntos, complementarios de la presente
exposicidn se represente una forma préctica para su realizae
¢ién industrisl que se incluye dnicamente con caracter infor-
metivo y, por consiguiente, no exhaustivo del invento.

ia figura 1 es una representacién esquenmdtica,
parciel y segin una seocidén longitudinal de un banco de ten-
8ado en el cual estdn dispuestos varios elementos de hormi-
g6n pretensado en los que se ha incorporado d perfeccions-
miento objeto del presente invento.

4 Is figure 2 es un detalle @ mayor escala explica~
tivo de la disposicidén de los elementos de retencidén en una
armadura de dos varillas.

Ia figurs 3 mtestra una forma de realizacidn de
wn elemento de contraccién para une ermadura formadas por

un haz de tres varillss,
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Ia figura 4 muestira un elemento de expansidén co-
rreaspondiente con el elemento representado en la f’igura‘4,
para un hag de trea varillas,

las figuras 5 y 6 muestran respectivamente uno
de los eleﬁxentos de oontraocidn ¥ el elemento de expansidn
para un haZ de ocho varillas., |

Como se mestra en la figura 2, cada dispositivo
de retencidn estd Tormado esencialmente por- ires piezas
dispuestas una & continuscidn de otra en posicién normal
con el eje del hez de varillas, en este caso simplificado
formado por dos varillas, de cuyas plezas las _extremas son
idénticas y estan fijadas mediante un véstago;

Ias piezas extremas o de contraccién estdn cons-
tituides, en el caso representado en la figura 2, por wn
disco 3 que preéenta Separados & la nisne distancia de las
varillas lg y 1b los orificios respectivos 3a y ‘3h a travéa
de los cueales pasan las citadas varillas. Ia pleza interme~

dia o de expansidén 4 es un disco de mayor didmetro que los
anteriores que presenta diametralmente opuestas las mmescas
4a y 4b, separadas por tanto una distancia sensiblemente me—

yor que la separacién normal entre las citadas varillas la
¥ Z_Lb.

Ias tres citedas piezas presentan un orificio cen-
tral destinaedo a permitir el paso al vé.gtago 5, roscado por
88 eXxtremos para acoplarles a las tuercas 6, destinadas a

mantener la separacidén entre las placas extremas 3.
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Como se muesira en la figura 1 los citados conjubh-
tos se monian entre lss varillas que forman un haz que en
el ejemplo representado son dos para meyor simplifided. El
montaje 86 realize fcilmente antes de proceder al tensado
d‘e les varillas. Ls placas ext'remas 3 se fijan p'or. medio del
vastago 5 quedandb ale separacidn conveniente.

Despues, mediante las placas 2 del bastidor dé ten-
sado, de 1a§ cuales ha sidc; representada sqlazgente una, se
tensan las varillas hasta alcanzar el esfuerzo tractor de=-
seado. En la forma oonvencional se disponen 108 moldes de los
elementos & fabricar 12 vertiendo en ellos el hormigén.

Despues del fraguado del hormigdn los dispositivos
de retencf.ufn descritos quedan incorporados & su massa hacien-
do imposible el desplazamiento longitudinal de las verillas

que forman la armadurs, y comunicando a la mesa el esfuerzo

‘ tractor permsnente.

Bl conjunto de las tres piezas citadas queda as{

retenido por efecto de la propia deformacidén de las varillas

originada al ser tensadss de maenera que el haz gueda perfec-

tamente retenido y formasnde un Solo cuerpo.
Pare el caso de haces de varillas formadas por mds

de doe elementos las plecas que forman los citados disposi-

tivos presentan la forma correspondiente a la disposicién

‘de 1as varillas del hag.

Asf para el caso de un haz formado por tres vari-
llas los citados elementos pueden presenter, en una forma
preferente de realizacidén del invento, la forma representa—-

de en las figures 3 y 4.
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En dicho caso, el diseco 7 gue constituye_una de
les dos piézas de contraccién del haz presenta forma de disco
con tres orificios dispueatos en los éﬁgulos de un tridngulo
gquilaterc pars el paso y gufa de las varillas 1. El disco
gpresenta como en el caso anterior un orificio central pars
pago del elemento de retencidn 5.

Le pieza de expansidn o intermedia 8 presenta en
edte caso forma de Qisoo con tres muescas en su contorno, tam-
bien dispuestas en los vertices de un tridngulo equilaterc asi
ocomo un orificio central para paso del medio de retencidn 5
de las piezaswexﬁreﬁas.

' BEn el caso de que las varillas estuvieran dispues-
tas en forma de capas, Segun el ejemp;o correspondiente & las
figuras 5 y 6, como es el géso de la armadura de wna viga,
los elementes de contracelén 9 presentan forma de anillo para
facllitar su scoplamiento al haz, aon muésoas en su contorno
interior paéa fijacién de posicidén de las varillas 1, asi co-
mo orificios laterales para paso de véstagos de fijacidén 10.

El elemento de expansidém 1l presenta forma de pléca
recténgular con muescas en su periferia para fijacién de las
vaerillas 1 y o?ifieios para paso de los medios de retencién 10.

Bvidentemente los elementos de retencidn pueden estar

formados por series de varios de ellos, por ejemplo, dos de ex-
pansidén y tres de contraccidn, tres de expansién y cuatro de

contraccidén, etc. etc.

Raturalmente pudieran haber sido representadas y

descritas otras variantes de aplicscidén del presente invento

pero siempre la retencién de las varillas se efectuard median-



e

Se

. 10.

i5.

20.

25.

Q) \/Q# J L
te uno o varios elementos sobre los cuales se apoyan separén-

~dolas de su posicidén rectilinea y dos o més elementos situados

a cada lado del anterior y retenidos por un medio adecaado,
que obliga a las varilles a #8ituarse en su posicidén normal,
quedando los tres elementos tipo, fijados por efecto de la
traccidén comunicada al hagz. _

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi oomo un ejemplo prdctico para la realizacién industrial
del mismo, 86lo cabe afiadir que en su oonjuhto ¥ partes oons-
titutivas es posible introducir variaciones de forma materia
y disposicién, siempre que tales alteraciones estén comprendi-
das dentro del cusdro del presente invento.

El solicitante se reserva el derecho de extender
esta demande a lo8 paises extranjeros,'reivindicando la mis-
ma prioridad de la presente Solicitud al amparo del Convenio
Internacional para la proteccidn de la Propledad Industrial.
| Igualmente el solicitante se reserva. el derecho de
introducir.en la presente invencién cuanfbs perfeccionamien-
tos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud
de los correspondxentes Certificados de Adicién en la ﬂorma

gefiglada por la Iey.
N O T A

Ia.Patente de Invencidn, que ge solicita por veinte
aﬁos, pars Bepafia, de acuerdo con la vigente 1'eg:i.tss?t.zamidn, de-
berd recaer sobre: “EERFEOGIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSADO", segﬁn las caracteristicas

esenciales de las siguientes-



5,

10.

15.

20,

R E IV L N DICACION E S
18, Perfeccionamientos an la fabrieacién de ele-

mentoe de hormigén pretensado, que se carascterizan porque -
antes de proceder al tensado de la ermadura del elemento,
8¢ situan cerca de cada uno de los extremos correspon-
dientes al elemento & moldear, un ednﬁaﬁto formado por
una placa de forma apropiada dispuesta en posieidn normsl
al eje del hazg de warillss, que presenta unos oxificioa o
mescas en los cuales se glojan les respectivas varillas
en forma que éstas quedan mds aeparadaavque su separacién
normal ¥y, & uns determinada distancia de dicha placa y a
oéda 1ado de la misma, se sitvan una place o varias, o
anillos de dimensiones inferiores a la intermedia, tambien
en posicién normal al eje del haz, cuyas placas o anillos
presentan orificios o muescas sbiertas hacias el interior
en las cuales se alogan las correspondientes varillas, de
forma que estas quedan =ituadas con la separacidén éelati—

va normal del haz, siendo las citadas piezas extremas aco-

'pladas une con la otra con uno o varios medios rigidos y

ajustables en el montaje, que les impide separarse una de

otra. Sometida la armmdura a la tensidn conveniente en el

banco de fabricaeidn, y moldeados los elementos correspon-
dientes en la forma convencionsl, una vez fragusdo el hor-
migén, y separados los elementos del bando, 2e mantiene

la tensidén comunicads a la armedurs en esta por efecto de
la perfecta retencidn originada por los conjuntos de pie-
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Zas8 acopladas.
28 ,- Perfeccionamientos en la fabricacion de

elementos de hofmigén pretensado, segén la anterior rei-
vindicacidn, que se caracterizan porque la pieza inter-

media es un disco o placa dotado de orifiecios o ranuras
dispuestos en su contorno de forma que determinan en la
varilla uns curvatura o divergencia.

3¢,~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de
elementos de hormigdén pretensmdo, segdn las anteriores
reivindicaciones, que se e&mterim porque las piezas
colaterales ocon la pieZa intermedia estd formada por una
placa, disco o anillo, dotadé de orificios o muescas pa=-
ra alojamiento de las varillas dél haz, de forma que
e8tus son llevadas a au posicidn relativa normal, produ-

ciendo en ellas una inflexién.
4%,- Porfeccionamientos en la fabricacidn de

slementos de hormigdn pretensado, segiin las anteriores

.reivindicaciones, que se caracterizan porque las piezas

colatera}ea estén ligadas rigidamente entre si pars ha-
cer pémanente su separacidén y contrarrestar el movi-
miento divergente originado por la componente longitudi-~
nal debido a la tendencia de las varillas ac separarse
en la zona de inflexidn. ‘ . |

59, PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE
BLENENTOS DE HORMIGON PRETENSADO.

Segdn queds sustancislmente desorito en 1a pre-
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sente memoria, que conste de once hojas, escritas & mdqui-

nas por wié sola cars y dibujos.
Madrid, 29 de Agosto de 1964

Don RICARDO BARREDO DE VALERZUELA
P, P.: S :
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