2

el P - 27,447

{o

()
e

BF/GS/18489

Rehecha T

303576

MEMORTA DESCRIPITIVA
para soliclitar
PATENTE D I INVENCIOR
en
BESPARA
por VEINTE afios
a nombre de THE BRITISH ALUMINIUM COMPANY LIMITED, entidad

britédnica, establecida en

WIEJORAS IRTROLUCIDAS SN LA FABRICACIOR DS CHAPAS MUTALI-
CAS PARA USO COHO SUPLKFICIES DE TRANSITOM

»3%e invento se refiere a perfeccionamientos introdu
cidos en chapa metdlica y en la fabricacidén de la misma y,
en particular, se refiszve a la fabricacién de chapa metali-
ca de la clase yue tiene wna superficie dspera o desigual
para comunicarle propiedades anti-deslizantes y destinada
a usarle ccmo superficie de trdnsito, por ejemplo, como pi
50 para vehiculos, pasarclas e incluso como superiicle tem-
poral de reveztimiento de caminos.

Se sabe va producir chapa metdlica de lsa clase menclo
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nada por laminaclén o forjado, gue sugonen reduéim el gru
s0 general de la chapa dejando sobregalir por una caye de
la misma un éibujo seleccionado usualmente en forma de sa-
lientes de una forma geométrica seleccionada, tal como rom
boide o rémbica. Tales operaciones de laminacidn o de for-
jado suponen el empleo de instalaciones relativamente eran
des 7 cosbosas y hacen dificil dar a los salientes bLordes
gue zean tan agudeos como podria ser deseable para obisrer
las mdxinas proviedades antl-deslizantes.

s un objeto del presente invento proporcionar un mé
todo mejorado de fabricacidn de chapa metdlica a usar cono
gupsrficie de transito, que sea relabivamente sencilio r
ecordnico de realizar y que sea capaz de nroducir chaps me
tdlica con propiedades antideslizantes mejoradas.

De acuerdo con un aspecto del presente invento, un mé
todo de producir chapa metélica nara uso como superficie de
trédnsito comprende extruir la chapa con un nimero de filas
de nervios paralelos y formar un numero de depresiones en
los nervios en dncsulo con la direccidn de la longitud de los
mismos.,

¥és especificamente, el invento proporciona un método
de producir chapa metdlica a usar como superficie de trdn-
gito, que comprende extruir la chapa con una pluralidad de
filas de nervios paralelos de seccidn transversal que se es
trecha hacia fuera y deformar los nervios por la aplicacidn
de presidn para producir una pluralidad de depresiones en
los nervios que estdn en dangulo con la direccidn de la lon-
gitud de loe mismos, siendo las depresiones, de preferencia,
de seccidn transversal que se estrecha Lacia dentro.

Preferiblemente, las depresiones se forman hacliendo
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pasar la chapa extruida entre rodillos, formindose el ro-
dillo, o eada rodillo, gue se aplica con log nervios, con
dientes formados y dispuestos pare hacer las depresiones en
los nervios.

Ventajosamente, los dienteg de los rodillos &e ai-
tienden eada uno paralelo a una generatriz del rodillo so-
bre el cual estdn formados de.modo que las depresiones pro
duecidss por ellos se extiendan normales a la direccidn de
la longitud de los nervios y el espacliamiento civeunferen-
cial entre dientes adyacentes de los rodlllos corresponda
al espaciamiento entre depresiones adyacentes en los neiw
vios.

Convenientemente, los nervios son imicialmente de sec
eidn transversal sustancialmente trisngnlar normalmente a
la direceidn de la longitud de la chapa y los dientes de los
rodillogs estdn configurados de modo gue, cuando los nervios
sean defomados y las depresiones sean producidas, aquélla
parte de cada nervio situada entre depresiones adyacentes
tenga la forma de un saliente de seccidn trehsversal gue se
estrecha hacia arriba, limitada por cuvatro paredes erectas,
cada una de las cuales es de forma de trapecio.

Be acuerdo con otro aspecto del presente invento, se
crea una chapa metdlica para uso como superficie de trdnsi-
$0 en la cual la chapa tiene, levantindose desde una cara de
le misma, cierto nimero de salientes dispuestos en grupos

spaciados de Tilas paralelas, siendo cada saliente Gs gec=-
cidn transversal rectangular en esencia, que se estrecha na
cla arriba, varalelamente al plano general de la chapa, ¥
de secclén transversal en forma de trapecio en un ylano pa-—
ralelo & lao direccidn de la longltud de las filas.
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Se prefiere que los salientes sean también de seccidn
Transversal trapecisl en un plano gue es normal tanto al
nlano general de la chapa como a la direccién de la longi-
tud de las filas.

Se describira ahors una realizacidén del invento a mo-
do de ejemplo, haciéndose reiferencia a los dibujos adjuntosz,
en los cuales:

e fig. 1 oes una vista en planta fragmentaria de una
chape metdlica de acuerdo cor el presente invento;

la fig. 2 es una seccibn dada por la linea 2-2 de la
Flg. 1

la fig. 3 es una viste fragmentaria en persmectiva en
secelbn de chapa nmetdlica de la fig. 1 dentro del cirevln
parcial A;

la fig. 4 ez una vista de extremidad en alzado jue
ilugtra una fase en la fabricacidn de la chapa mostrada en
la £iz. 1;

la fiz. 5 es una vista a escala ampliada des un deta—
1le de la fize 45 ¥

la fig., 6 es un alzado frontal de la dlgposicidn nos—
trada en la fig. 4. '

ILe chaps metdlica de esta realimacidn estd destinada
a usarse como piso de vehlculos y estd extruida en aluminio
con enchuras de 20 cm., con cuatro grupos espaclados de ner
vios que se extilenden longitudinalmente de seccidn transver
sal triangular. Cada grupo de nervios tlene 25 mm. de anchu
ra con 25 mm. de espaclamiento entre los zrupos y wi espa-—
ciemiento de 12,5 mm. entre cada borde longitudinal de la
chapa y el grupvo adyacente de nervios. Un borde longliudi-

nal Ge la chapa metdlica estd fovmado, debajo de la suser-
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ficle de la misma que lleva sl nervio, con una neztaia 1
gue sobresale hacia fuera ¥y que ge extiende longivudinal-
nente, dispuesta para ser alojada y situada en un entrente
2 corregpondiente, yue se extiende longitudinclmente, cig-
pusesto debajo del borde longitudinal opuesto de unachapa sl
milar por un desplazamisnito angular relativo de las chapas,
Ia chapa estd formada en su cara inferior, sustancialmente
a mitad de camine entre pares adyacentes de grupos de nar=-
vios, con pestaflas 3 de forma de I invertida, que se extlen
den longitudinalmente, y estd también formada en el borde
longitudinal provigto de la ranura 2 con una pestalla 4 col
gante de secciodn sustanclalmente en L. Las pestalfias 3 v 4
estan destinadas a soportar le chapa sobre miembros de apo~
yo del vehiculo.,

Aungue puede preverse cualquier nimero adecuado de fi
las de nervios en cada gzrupo, se prefiere prever ocho ner=
vios por grupo de mode gue haya ocho nervios por cada 25
nm.

La chapa extruida es hecha pasar entre un rodillo in-
foerior 5 (fimzs. 4, 5 y 8) y un rodillo superior & en la di-
reccién de su longitud. 81 rodillo inferior 5 estd mombado
de modo wue pueda rirar libremsnte y egtd fo:rmado con par—
tes 7 de Forma anular de didmetro mayor para soportar la ca

ra infsrior de la ciapa inmediatmente debajo ds los srupos

[

je nervios y para crear canales gnulares & para acomodar las

pestaiias colgantes 3. Un material convenlente para el rodi-
1lo inferior 5 es madera estralbificada y &l rodillo 5 estd
nontvado de modo yue sea ajustable para obtensr diversos ajus

s de csntros. &1 rodillo superior 6 es de acero templado
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de herramisnvas y estd formado sn su e riferia con dizntes



8 circunferencislmente espaclados yue se 2itienden parale-
log al eje del rodillo 6 v a ceneratrices de la superiicie del
rodillo, v transversales a la direccidn de la longitud de la
chana cuando es recibida en la dis tancia de agarrs enitre los

rodillos 5 v 6. La fiz. 5 muestra was vista frasmsniaria an-

1

pliada del rodillo & y los disntes 9. dstos dlentes ¢ son
e secclén sustancialmente triaq;ular en un plano normal al
eje del rodillo 6 y paralelo 2 la dirsccidn de la lonciiud
de la chapa entre la distancia de agarre entre los rodillos
10 v la Comma del esvacio 10 (fiz. 5) entre dientes adyacentes
9 detzrminag en cran medida la forma final de los salientes
a hacsr a pariir de los nervios de la chapa.
“n el trabajo, la chapa es extrulda con los rupos de
nervios de seccidén tranmsversal sustancialmente triangular
15 come antes se ha descrito y lueso es hecha pasar en la di-~
receibn de su longitud entye los rodillos coopsrantes 5 y
0, siendo accionado el rodillo superior 6 y trabajando para
hacer avangar ls chapa sntre los rodillos y, en virtud de
log dizntes 9, paras deformar los nervios para comunicar de-
20 vresiones paralelas 11 en los nexrvios a través de la anchu-
ra d2 la chapa de modo yue las depresiones 1l se sxtiendan
en esencla nomales a la direceidn de la lonzitud de los ner
vios.

La profundidad de las depresiomss 1l es tal gue tere

o
Ul

ninan a corbta dlistancia del plano gensral de la chaps ue

7]

estd indicado en lineas de trazos en 12 en la fis. 3. Las

[

depresiones 1l son en esencia de seccidn transversal trian-
sular ¥y se estrochan hacia abajo y log dientes 9, al formar
las depresiones 11, deformen los nervios hacia dentro del

30 eggpacio existente entre dientes adyacenties 9, de modo gue
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los salisn:es resultantez, al menos por encima del nivel
de la base de las depresionres 11, son en esencisa de forma
de trapecio en su seccidn transversal en vn plano normal a
1la direccifn de la longitud de la chapa y al plano genesral
ds la chapa y de seccidn transversal sustancialmente en forx
ma ds trapecio en un plano paralelo a la direcciom dz la lon
gltud de lachapa y al plano gensral de la misma. Los sallen~
teg individuales tienen asi una parte superior sustancialmen
te plana 13. Como pusde verse en la fig. 3, la formacidn de
las depresiones 11 puede producir alguna extensidn del me-
tal de modo yue las caras extremas de los salientes yue de-
finen las depresiones 11 pueden tener paredes lateralsz li-
geramente convexas gure unen los bordes superior e inferior
sugtancialunente paralelos de estas caras pero tal forma, pa
ra los fines de esta liemoria, se considera gue entra dentro
de la definicidn de "foxma sustancialmente de trapecio®.

Se preifiere cue la profundidad de cada saliente éea
del mismo orden yue el zrueso de la chapa metalica y yue
la relacidn de 1la lonsitud del borde longitudinal de la su-
perficie 13 plana superior a la longitud del correspondien—
te borde lonsitudinal al nivel de la base de las dspresio-
nes 11 sea del orden de 1l:2. 3e prefiere también gue la re-—
lacidn de la longitud del borde transversal de la superfi-
cie plana 13 a la longitud del correspondiente borde trang
versal al nivel de la base de las depresiones 11 sea del
orden de 1l:4 y cierivamente no mayor gue l:4. Se prefiere
ademds gue los salienves al nivel de la base de las depre
sicnes 1l tengan una relacidén de dimensidn longitudinal a
dinensidn transversal no mayor de 2:1.

Se apreciard yue en las téenicas normales de extru-—
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gldn la chapa metdlica, despuds de la extrusidn, serd hecha
pasar entre rodillos cooperantes a fin de corvegir la cho-
pa ds cualguler curvatura cue pusda haber presente y .us el
procediniento del pressntie invento nermite gue esta ops ra-
cidn sea rsalizada al mismo tiempo .ue se hace la Fformacidn
de las deprssiones transversales 11 por los rodillos 5 y 0.
Ademds, se comprsnderd gue, aunigue el rodillo & ha si
do mostrado como rodillo dmico, podria estar comnuesto de
clerto nimero de rodilloz axlalmente ezpacliados de modo que
el dibujo de las depresiones 11 poaria variarse a travées ds
la anchiura de la chapa. En tales casos, el paso de las de-
presiones y su forma podria variarse de un rodillo a otro.
Lg presente solicitud yue corresponde a lo prssanca-
da en Fran Bretalla, con fecha 30 de azosto de 1.963, bajo
el nimero 34421/63, se acoge a los bensficios del articulo

51 del vigente Bstatubto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidén propla y nueva gue se prssen—
tan para gue sean objsto de esta solicitud de Patente de In
veneidn en Espafia, por ViINl: afios, son los siguientes:

l.~ HNejoras introducidas en la fabricacibén de chapas
metdlicas para uso como superficles de transito, caracteriza
das porqgue las mismas han sido producidas por el mébodo ze-
g cualyuiera de los punbtos anteriores.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de chapas
metdlicas para uso como superficies de trdnsito, sezin las

’ ) o
173576
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cuales la chapa tiens, levantindose desde una cara de la
migma, uwna pluralidad de salientes dispuestos en zrupos es-—
paciados de filas paralelas, sisndo cada saliente ds seccién
transversal sustancialmente rectangular que ss estrecha ha-
cia arriba, paralelamente al plano genzral de la chepa, ¥y

de seccidn transversal en forma de trapecio en un pluno pa
ralelo a la direccidén de la longitud de las filas.

3.- Mejoras segin el punto 2, segin las cuales los sa
lientes son también de seccidén transversal en forma de tra-—
pecio en un plano ¢ue es normal, tanto al plano gensral de
la chapa como a la direccidén de la lonzitud de las filas.

4.~ Lejoras segln los puntos 2 é 3, sezin las cuales
cade saliente tiene uns parbe superior sustancialmente pla-
na y wna profundidad del mismo orden gue el grueso de la cha
D,

5.~ Hejoras segin el punto 4, ssglin las cuales cada
saliente estd espaciado del szliemte adyacente en la direc
cibén de la longitud de las £ilas por una depresién y viene,
en la parte superior, una dimensién en la direceidn de la
lon:itud de las filas con relacibn a la dimensidn corirespon
diente 2l nivel de la base de la depresibn, en la relacidn
del orden de l:2.

6.~ Kejoras sezin el punto 5, segin las cuales lz an
chura de la parie superior de cada saliente en relacidn con
la anchura del mismo al nivel de la base de la depresidn no
es mayor de 1l:4.

7.~ liejoras sesin los puntos 5 6 6 segin las cuales
cada saliente, al nivel de la base de la depresibn, tiene
wa longitud en la direcelén de la longitud de las filas con
relacidn a la anchura a 2se nivel, que estd en la relacitn

INIETH
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de no més de 2:1.

8e~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de chapas
metdlicas para uso como superficies de trdnsito.

Tal y como se ha descrito en la NMemoria gue anteceds,
reprsezentado en los dibujos gue se accmpallan y para los fi-~
nes easpecificados,

La prescnte memoria consta de diez hojas, escritas a
niyuing por unn sola de sus caras.

Tadrid,

373576
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