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favor de:

D. JOSE MARIA PIGUBRAS HACIA
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Barcelona, calle Diputación núm. 
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"APARATO ENROLLADOR PARA HILOS METALICOS 
Y SIMILARES".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención se refiere, como < 
se indioa en su enunciado, a un aparato enrollador para hilo? 
metálicos y similares, específicamente a un aparato enrolla­
dor continuo vertical sin torsión.-----------------^-----

En las operaciones de enrollades que se efectúan 
en los hilos y cablea metálicos a la salida de trefiladoras,, 
cableadoras u otras máquinas, ocurre que la realización de 
cada espira de arrollado determina en dichos hilos y oables 
una vuelta de torsión. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Por el motivo indicado, tales hilos y cables con­
traen conformad ones viciosas y tensiones que dificultan 
su manipulación. - - - - - - ---------- - - - -

Para solventar la expresada dificultad, ha sido 
ideado un aparato que evita el defectuoso enrollado y per­
mite, además, efectuar entregas verticales de los hiles c 
cables en curso de enrollado.--------------------------

El citado aparato enrollador, según se expone en 
la presente Patente, se caracteriza esencialmente por el 
hecho de estar constituido por una bobina rotativa y por una 
bobina fija, dispuestas en planes paralelos, entre las cua­
les evoluciona exterioimente, en sentido contrario al de la 
bobina rotativa, una polea intermedia de.libre giro encarga­
da de trs&asar el hilo de una a otra bobina, todo ello de 
manera que el hilo entregado a la bobina rotativa es objeto 
de unas vueltas de enrollado sobre la misma, pasando segui­
damente a la polea intermedia, en la cual el hilo describe 
media vuelta, a efectos de anular la vuelta de torsión,



-  3 -

5.

10.
6 15.

20.

25.

30.

pasando a continuación a la bobina fija, en la cual el hilo 
es objeto de unas vueltas de enrollado horizontal, desde 
cuya bobina va desprendiéndose para irse apilando en conti­
nuo enrollamiento. - - - ----------- - —  - —

El aparato enrollador, en una forma preferente de 
realización, se compone de un electromotor que hace girar a 
un piñón, el cual engrana con una rueda dentada, y esta últi­
ma a su vez con otra rueda igual, cuyas ruedas causan el gire, 
en sentidos contrarios, de sendos tornillos sin fin, los 
cuales engranan con unas coronas dentadas montadas en ejes 
tubulares concéntricos, estando respectivamente unidos a es­
tos ejes una bobina rotativa y un soporte para la polea in­
termedia exterior de libre giro, mientras que un eje cen­
tral, respecto a los citados, sostiene una bobina fija si­
tuada paralelamente a la bobina rotativa y en un plano ho­
rizontal, estando unido dicho eje central a la carcasa es­
table del dispositivo.--------------------------- - —  -

Una rulina solidaria a la bobina rotativa, situa­
da frente a su garganta, determina para el hilo a enrollar 
los necesarios guiado, presionado y tensado para la coloca­
ción del hilo en espiras yuxtapuestas y su traspaso desde 
la misma bobina a la bobina fija. - - -  - -  - -  - -  - -  -

Una rulina solidaria al soporte rotativo de la 
polea intermedia, ejerce un presionado del hilo sobre la pro­
pia bobina en orden a determinar la colocación del mismo en 
espiras yuxtapuestas y mantenerlo en esta forma hasta que 
la faja de espiras sobrepasa la anchura de la rulina. --- -

Para facilitar la comprensión de las ideas expues­
tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de 
orden constructivo, se desoribe seguidamente una forma de
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realización de la presente Patente hadando referencia a loe 
planos ilustrativos que acompañan a la misma. En los dibujos:.

Figura 1, es una vista esquemática en alzado, segur 
una sección diametral, del aparato enrollador. -------------

Figura 2, es una sección según la línea 11-11 de 
la figura anterior. - - -  - -  - -  - -  - —  - - -  - -  - -  -

B1 aparato enrollador de referencia está constituí^ 
do por un electromotor 1, en cuyo eje está montado un piñón 
motriz 2; este piñón engrana con una rueda dentada 3, y esta 
á su vez con otra rueda dentada 4 de iguales característi­
cas. Cada una de las ruedas 3 y 4 dispone de un tomillo 
sin fin 5 y 6, los cuales engranan con sendas coronas denta­
das 7 y 8. ------------- —  —  - —  - —  -----------

La corona 7 está montada en un eje tubular 9, mien­
tras que la corona 8 lo está sobre otro eje tubular 10 con­
céntrico exteriormente al eje 9. 41 eje 10 está unida una 
bobina rotativa 11, y al eje 9 está asimismo unido un sopor­
te 12 en cuya periferia se halla montada una polea interna­
dla .13 de libre giro.----------------- - - - - --- - - -

En el centro de los anteriores ejes 9 y 10, está 
dispuesto un eje 14 en el que se halla montada una bobina 
fija 15. La polea intermedia 13 está situada exteriórnente 
y en una posición intermedia entre las bobinas 11 y 1$. Unos 
cojinetes 16 facilitan el rodamiento entre loe ejes 9 y 10.

Las coronas dentadas 7 y 8, el soporte 12 y las 
bobinas 11 y 15 están situados en sendos planos horizonta­
les y paralelos .entre s i . ------------------------------- --

El eje central 14 es solidario a una carcasa 17

25
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que, junto con una tapa 18, protege el equipo de engranajes 
del aparato. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Frente a la garganta de 2a bobina rotativa 11, y 
solidaria a la misma, se halla una rulina 19. Otra rulina 
20, solidaria al soporte 12, gira frente al contorno de 
la bobina fija 15. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El funcionamiento del aparato enrollador es como 
sigue. Puesto en marcha el electromotor 1, se ponen en movi­
miento las coronas dentadas 7 y 8, a través de los corres­
pondientes elementos de engrane, ouyas coronas giran en sen­
tidos contrarios entre sí. Los movimientos de las coronas 
7 y 8 se transmiten respectivamente a la bobina rotativa 
11 y al soporte 12. - — -------------- ------------- --

La bobina 11 recibe el hilo A, por ejemplo de 
una trefiladora, el cual se adapta sobre ella según unas 
espiras B, adquiriendo una vuelta de torsión por cada espirar 
siendo guiado, presionado y tensado por la rulina 19 antes 
de su salida de la bobina 11 hacia la polea intermedia 13.

De dicha polea intermedia 13 el hilo A es dirigi­
do haoia la bobina fija 15, en la cual se enrolla empujando 
hacia abajo las eapirae precedentes, siendo presionado por 
la rulina 20 para determinar el arrastre del propio hilo.
El paso del hilo por la polea 13 deshace la vuelta de tor­
sión que normalmente adquiere en el enrollado sobre la 
bobina rotativa 11, con lo que se arrolla libre de tal efec­
to en la bobina fija 15 .---- - - - - - - - - - - - - -

Desde la bobina fija 15 el hilo se va desprendien­
do en espiras ya formadas, empujadas por la última espira, 
y se apila sucesivamente sobre una plataforma inferior al
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efecto, en combinación, c no, con una báscula. En estas con­
diciones el hilo queda exento de torsiones y de cualquier o- 
tra deformación. - - - - ------------ —  - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las caraoterís- 
$. ticas, ventajas y funcionamiento del aparato enrollador

según la presente Patente, debe hacerse constar, en resumen, 
que en la misma podrán introducirse cuantas variantes de 
detalle la experiencia y la práctica puedan aconsejar, siem­
pre que con ello no se desvirtúe su esencialidad, que es la 

10. que se concreta en la primera de las reivindicaciones que
siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada 
junto con una o varias de las reivindicaciones restantes.

15

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para BspaRa, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Aparato enrollador para hilos metálicos y simi­
lares, caracterizado por el hecho de estar esencialmente 
constituido por una bobina rotativa y por una bobina fija,

20. dispuestas en planos paralelos, entre las cuáles evoluciona 
exteriórnente, en sentido contrario a la bobina rotativa, 
una polea intermedia de libre guro encargada de traspasar 
el hilo de una a otra bobina, todo ello de manera que el 
hiló entregado a la bobina rotativa es objeto de unas vueltas 

2$. de enrollado compacto sobre la misma, pasando seguidamente 
a la polea intermedia, en la cual el hilo describe media 
vuelta, a efectos de anular la torsión axial sufrida, pasando 
a continuación a la bobina fija, en la cual el hilo es obje­
to de unas vueltas de enrollado horizontal, desde cuya bobina
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empujado por la última vuelta en curso, va desprendiéndose 
para irse apilando en continuo enrollado. - - - - - - - - -

2. Aparato enrollador para hilos metálicos y si­
milares, según la reivindicación anterior, caracterizado por­
que se compone de un electromotor que hace girar a un piñón, 
que engrana oon una rueda dentada, y esta última, a su vez, 
con otra rueda igual, cuyas ruedas causan el giro, en senti­
dos contrarios entre sí, de sendos tomillos sin fin, los 
cuales engranan con unas coronas dentadas montadas en ejes 
tubulares concéntricos, estando respectivamente unidos a 
estos ejes una bobina rotativa y un soporte oon polea exte­
rior de libre giro, mientras que un eje central, oon respecto 
a los anteriormente citados, sostiene una bobina fija situa­
da paralelamente a la bobina rotativa y en un plano horizon­
tal, estando unido dicho eje central a la carcasa estable 
que protege el equipo de engranes. - - -------- ------ --

3. Aparato enrollador para hilos metálicos y simi­
lares, según las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque una rulina solidaria a la bobina rotativa, situada 
frente a su garganta, determina, para el hilo en curso de 
enrollado compacto, las necesarias guía, presión y tensión 
para el traspaso desde la misma bobina á la bobina fija a 
través de la polea intermedia. --------------------------

4. Aparato enrollador para hilos metálicos y simi­
lares, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque 
una rulina solidaria al soporte rotativo de la polea interme­
dia, ejerce un presionado sobre el hilo en curso de bobinado 
en orden a determinar el arrastre del mismo. - - - - - - - -

5. "APARATO ENROLLADOR PARA HILOS METALICOS Y SI-
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Todo ello tal como se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de dibujos 

5. que la ilustra.
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