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ORIA DESCRIPTIIVA

Te presente Patente de Introduccién se refiere, cg
mo se indiéa en su enunciado, a unos perfeccionamientos en

1g construccidén de grifos y similares, = = = = = = =~ = = - —

5e ' Los grifos, llaves ds paso y apasratos de parecido
género, suélen obtenerse en metal, para lo cual precisan unas
operaciones de fundido, mecanizado y acabado, que encarecen
gensiblemente la fabricecién. Para determinadas aplicaciones,
aquellos sparatos son tembién realizados en pléstico, en cuyo

10, aaso sola precisa realizar 108 convenientes moldeoss = = = ~

Para el caso de emplearse materiales plésticos,
surge. el problema de obtener un adecuado acoplamiento de las
partes componentes del grifog singularmente el cuerpe y la
montura centrsl, cuya dificultad se acentla teniendo en cuen

154 ta los Qfectoa de contraccifn a que estén sujetos aguellos
materiales, contribuyendo a causar mayores desajustes que dg

terminan graves deficlenciag eh 108 grif08, = = = m o = = = =

& efectas de eviter los referidos inconvenientes,
han sido ideados unos perfeccionemientos, segfhn se gxpone en
204 alga presente Patente de Introduccidn, caracterizados por el _
hecho de procederse a la obtencidn, en ei conveniente molde,
de la monturs movible de un grifo, con empleo de materisles
plisticos, de modo que tal montura presents su cuerpo obtu-
rador segin un perfil de revolucién, en cuyo moIde ha sido
254 in#aroalado tn macho para el orificic de paso, siendo poste—~

riormente aplicada tal montura en otro molde apto para la ob
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tencibn del cuerpo del grgsi, ;§%cual es formado asimismo
con empleo de un material pléstico que gueda dispuesto al
rededor de la montura de referencia, lo cual determina gue
ol material del Quefpo en cuestifn desarrolle una contrac-
cibn sobre la periferim de la montura, cuya accibn propor-
cionga el necesario acoplamiento entre ambas plezas, con fa
cﬁl@aﬁ de giro a friccibn de la montura, para las fases de
abertura y cierre, en constante adaptecidn en el contorno

interior dﬁl cuerpo., e G T e e W W G W AL . . m. em. . e —.. - .

~ Pare facilitar la comprensidn de las ideas expues

taa,'dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de
ord&irconstructivo, s8¢ describe seguidamente una forma de
realizacién de la presente Patente haciendo referencia a
los planos que acompafian & esta memoria, los cuales, dado
su fin primordiaimente ilustrativo, deberén ser interpreta
dog como desprovisios de todo alcance limitativo respecto

a la amplitud de la proteccidén legal que se solicita. En

los dibujoes - - - ooe e e e - . —. e . — - _— -

Figure 1, es una vista frontal de un semimoide,
con macho,‘para la obtencién en pléstico de la montura gi-

ratoria de un grifo en material pléstico, = - w = m m e m -

 Figwra 2, es una vista, segfin una transversal por
una linea II-IT de la figura anterior, del molde para obien
0ibn de la citada montura, también en material pléstico: -

Figura 3, es una vistae frontal de un semimolds pa

 ra la obtencifn del cuerpo del grifo, en cuyo molde ha sido

aplicada la mnontura giratorige ~ = ~ e o - ———-
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Figura 4, es una visté, en seccidn longitudinal,

de un grifo completo obtenido por moldeo del cuerpo sobre

la montura; con-empleo de materinles plésticos. = = =~ = = =

© Figura 5, es una vista segln una seccidn por una

By ‘ 1fnesn v-v¢de'1a figurs anterior. - -~ - B

Figura 6, es una visgta anéloga‘a la anterior, re—
lativa a un caso en que la montura presenta un perfil de rg

volucién mixte, con perte superior troncocénica e inferior

aemiSSféricao L M L SN W mp, WAL R A, e e W, WE . G SN G G e . e -
: -
104 Un molde 1, formado por unos gemimoldes 2, presen

ta un hueco 3 correspondiente a la montura giratoria 4 de un
grifo, con interposicifn de un macho 5 para formacifn del o
rifieio de paso 6 de la montura, A través de un bebedero %
es introdudida wna mase fliida de materiel pléstico que Te-

15 1lena el citado MReCO 3. = = = = mim o -

.Ia montura 4 consta de un véstago 8, de una palan—
ca de accionamiento 9y de un cuerpo obturgdor 10 que parg -
el sjemplo representado es de tipo esférico, $i bien cabe
realizarlo de acuerdo con cualquier otro tipo de perfil de

20, revolucibn, del que se milestra otro éjemplo en la figura 6,
a base de un perfil mixto de tronqocono‘y semieafera, presen

tando en cualquier caso el correspondiente orificic de paso

11" Wy, WS, WM, TR WE. wm. EE. AR S WS, G, SRy Wtn SRy W W WWe WA, TR, . En. SR, A . Gm. ame e W

la citada montura 4, una vez extrafda del molde 1
25 ¥ sustituddo el macho § por otro macho 12, queda en condicio
nes pera ser aplicede en otro molde 13, formado por dos semi

moldes simétricos 14, destigado & la obtencibén del cuerpo ©

C&nilla 15 de}, griro' - e e W, ;. -, ED. WS Gm. e W, S R OB, e e wm ww
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L molde le ofrece un hueco 16 y un bebedero 17 &
través del cual es inyectada una masa de material pléstico,
preferentemente de tipo distinto sl empleado pars la forme—
ciln de la montura 4£¢ Bn tales condiciones, el pléstico a-
plicadoien el molde 13 se amoIlda alrededor de la montura 4
que le sirve de macho de fundieidn, con 1o cual se consigue
quey POr contrasrae. dicho pléstico al enfriarse, el mismo
quede perfectamente adaptado a la montura 4, con lo gue se
evitan huelgos que falsean el funcionamiento del grifo y 4di
ficultan su menipulacifn, ~ =~ ==~ =~~~ =~ = = ~ ~ =

Una vez desmoldeado el grifo y retirado el macho
12, ¢l mismo es completado mediante la adiocién de una bo-
quillg acodada de desaglie I8 y utia tuerca de fijacidn 19,

montados medignte sendos roscados 20a ~ = = = =~ =~ =~ - - —

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, Ventajas y realizacibn de los perfeccionamientos se-
glin la presente Patente, debe hacerse constar, en resfmen,
que en Ig misma podrén introducirse cuantss variantes de de

talle la efperienciz y la préctica puedan gconsejar, en cuan

_ to a dimensiones, nfmero de piezas integrantes, materiales

empleados en lg construccibén de las mismas, formas de mfituo
acoplemiento y Qemés circunstencies de carécter accesorio,
siempre que con ello no se desvirtle su esencialidad, que em

la que se concreta en la reivindicacién que sigue.

X O T &

Se declaran de novedsd y propiedad para Rspafla ¥
todos sug territorios y plazas de soberanfa, las siguien-~
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REIVINDICACIONES

1= Perfecciongmientos en la construccidn de gri-
fog y similares, caracterizados por el hecho de procederse .
& la obtencidn, mediante el conveniente molde, de la montu-

ra movible de wn grifa, con empleo de materiales pléstiéoa,

- de modo que tel monturs preaenta su cuerpo obturador segin

m perflil de revolucién,‘en cuyo molde ha sido intercalado

un macho para formacidn del orificio de paso de dicha mon-
tura, 1s cual es posteriormente aplicade en otro molde deg
tinado & 1a obtencifn del cuerpo del grifo, el cual es for

mado asimismo con el empi%o de un material pléstico, el

.cual es displiesto alrededor de la montura de referencia,lo

~cugl determina que el materisl del cuerpo en cuestidn desa

rrolle uné contraccidén sobre la periferis da 1ls pfopia mon
tura, cuya aceibn pfoporeiona el adecuado zcoplamiento entre
ambas piezas, con facultad de giro a friccidn de 1la montu~ .
ra, para las fases de sbertura y cilerre del grifo, en cons

tante adaptecidn en el contorno interior del cuerpo de es-

" te ﬁltm. . e N e e G W WSe G . . R G . S W MR e s B WS, W

2o~ YPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION DE GRI
Fos Y SIMILARES ¢ M R wm. . L e e . W W, W om R SR m- Gme L - - S

-

Todo ello tal como ge describe y reivindica enla
presente memoria gue consta de seis hojas, folliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus ceras, y de una lémina de

dibajos que lg ilustra. wanorn 2 R DAN. 198k
: YRCELINO Cuper cmvog
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