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LIEKORTA DESCRITPTIVA
DE UJA PATEIME DE INVEICION, POR VEILIE ANOS EX HSPANA, A FAVOR DE
BELOIT CORPORATION, DB iACIONALIDAD HORTEAMERICANA, RESIDENTE EN
BELOIT, WISCOFSIN 53512~ U.Soki,

sobre:
“PERFEGCIOTJiLB HUOS LHPRODUCIDOS Bl LAS MAQUIFAS DE HACER PATEL,
BY PARTICUTAR TA PRELHSA DE RODILLOS PARA SATINAR™.

Esta invencidn se refiere a perfeccionamientos en miquinas
de hacer papel y mds en particular a una forma perfeccionada de
prensa de rodillos para satinar.

Una finalidad principal de la presente invencidn es la de pre
gsenbar una forma peirfeccionada de rodillos de satinar ideada con
vigtas a una mayor sencillez y economia en su construceidn,

Dtro fin de la invencidn es perfeccionasr las prensas de ro-
dillos para sabtinar utilizadas hasta le fecha disponiendo los pos

tes de soporte de los rodillos, de tal suerte que contengan los
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conductos de lubrificar y de aire necesarios lara lubricer y regu-

lar la presidn de pasada entre los rodillos de satinar, abiiéndose

log postes hacia el interior de la prensa, para dzjar acceso. a los

conductos de lubricante y de aire.

Otro objetivo de la invencidn es presentar una prensa de rodi-
1llos de satinar en la que la comstruccidn de los postes de soporte
del armazdn de la prensa se ha sinplificado notablemente en compara-
cidn con las prensas de satinar anteriores y los postes formon un
elenento de montaje por su parte interior de gusrnicidn pora los bra
zos elevadores Ge los rodillos de satinar, asi como un slemznto de
nontaje para el dispositivo destinado a aliviar a los cilindros de
satinar del peso de los Hodamientos de soporte, y porae el dispositi-
Vo encargédo de levantar los rodillos de satiner para separszrlos en-
tre si.

Otro objeto de la invencidén es proporcionar una forma perfeccio-
neda de prense de rodillos de satinar que lleva unos posies en for-
ma de cansles espacindos paralelamente que se abren uno hacia el otro
y que forman en Su interior un digpositivo de zula en el extreno sn~
terior de ung rame Gel canal para unas barras elevadoras que se pue-—
den mover verticalmente, que levantan los soportes de eantre si, ¥
que ticne unos medios de montaje que se extienden a lo largo de los

ostes que forman monturas para los sopories de montaje para los bré—
zos elevadores de la prensa,

Otro objeto de la 1nvenc16m es presentar una forma perieccliona-
da de elementos de monbaje para los rodillos de satinar de una pren-
sa junto con wn dispositivo aliviador de carga para los brazos ele-
vadores para los rodillos de satiner de la prensa, dispuestos de
tol suerbe que evitan interferencias con la elevacidn de los rodi-
llos de sctinar de la prensa pars separase uno de otro.

Todavis otro fin de la invencidn es mejorar las prensag de ro-
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dillos de satinar existentes hasta ahora, montando los rodillos

de sabinar en unos brazos elevadores montados a pivote en los pos—
tes de soporte del armazdén de la prensa entre los extremos de los
brazos elevadores utilizando una forma perfeccionada de elementos
elevadores para elevar los brazos elevadores, que normalmente no
estd en contacto con los brazos elevadores, y tiene la forma de
barras elevadoras accionadas positivamente con unos pasadores ele=
vadores que se exbienden sobre las porciones terminales posterio-
res ée los brazos elevadores, que entran en juego suéesivamente
con los brazos elevadores para levantar primero el rodillo supe-
rior y después, sucesivamente, los rodillos inferiores, junto con
g forma simplificada de un dispositivo aliviador de carga inde-
pendiente de los brazos elevadores, y dispuesto de forma que ad-
mita la elevacidn libre de los brazos elevadores y de los rodillos
de satinar, ¥ que evite la interferencia entre el dispositivo de
aliviar la carga y el dispositivo elevador.

Bstos y otros fines de la invencidn se desprenderdn de la
descripeidn siguiente en la que se hace referencia a los digbujos
adjuntog, en los quei

la figura 1% es una visbta en proyeccién lateral de una pren=
ga de rodillos de satinar construida de acuerdo con los principios
de la presente invencion;

la figurse 22 es uns viste en seccidn transversal tomada subg=-
tancialmente a lo largo de la linea II-II de la figura 12 que ilus
tra ciertos detalles del mecanismo para elevar los rodillos de sa-
tinor y separarlos entre sf al terminarse una operacién de satina-
do;

la fizura 32 es una vista fragmentaria en seccidn tomada prac
ticamente a lo largo de la linea III-IIT de la figura 12 que mueg

tra ciertos detalles del dispositivo de montaje para los rodillos
Ve
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de satinar, asi como el dispositivo elevador de log rodillos; ¥

)

la fizura 4% es una vista en seccidn tomada substancialmente
a lo largo de la lines IV-IV de la figura 1%2.

En la versidn de la invencidn ilustrada en los dibujos, he
presentedo en las figuras 12 y 22 una prensa (10) de rodillos de
satiner que comprende un par de postes (11) verticales espaciados,
convenientemente conectados en relacidn espaciada y paralela en-
tre si.

Cada uno de los postes (11) tiene una base (12) que partien-
do de ellos se extiende hacia adelante y que lleva unos sopories
(13) de cojinete que se extiende hacla arriba y que forman unos
soportes de cojinetes para un rodillo inferior o maestro (15). So
bre el rodillo inferior(l5) y soportads en el mismo se extiende
una serie de rodillos de satinar superpuestos (16), (16) que for-
man une serie de lineas de presidn entre dichos rodillos, y cada
rodillo (16) define una linea de presidn con el rodillo que que=-
do inmediatamentve debajo de él.

Fl rodillo inferior (15) sirve de rodillo de acabado y es el
rodillo accionado de la prensa de salbinar. Bl rodillo (15) pue-
de estar accionédo por una fuenie de energia adecuxda Ge un wodo
convencional (no ilustrado) y puede tener una superficie crouada
0 nigquelada para ofrecer una superficie muy pulids cuando se usa
la prensa pars un tratemiento de lustrado. Ios rodillos superpues
tos (16), (16) se accionan al entrar en contacto con un papel con
tinuo (20) arrastrado a través de las lineas de presidn entre di-
chos cilindros y la linea Ge presidn entre el rodillo (16) més ba
jo ¥ el rodillo inferiox (15), aungue si se guiere me pueden accip
nar positivamente por otros medios.

‘Tos rodillos (16), (16) son de una construccidn similar y ca-

da uno estd montado por sus extremos opuestos en los postes (11),
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(11) de un modo andloco asi que aqui basba con ilustrar y descri-
bir en detalle el montaje de un rodillo.

Se verd que cada rodillo (16) tiene una razdn substancial
entre su longitud y su didmetro, tal que responde a un desequili-
brio de carga en é1 - por ejemplo, por todo el peso de los coji-
netes - mediante una cierta deflexidén de la forma reconocida por
el experto en la industria. 7

Cada rodillo (16) estd montado por sus extremos opuestos en
unos cojinetesque eliminan roces (que no se ilustran) montados en
unos alojamientos (17), (17) montados, a su vez, en los extremos
externos de los brazos elevadores (19),(19) de un modo convencio-
nal. Ios brazos elevadores (19),(19) se extienden hacia atris
del alojamiento (17),(17) de cojinetes a lo largo de los lados in-
ternos de los postes (11),(1l) y estdn montados transversaluente
a pivote en éstos sobre unos soportes de cojinete (20),(20) de
un modo que aparecerd mas claramente a 1o largo.de la descripcidn
gizuiente,

Tos postes (11),(11l) estén montados por sus extrenos inferio-
res en una base adecuada (que no se ilustra) y estdn widos entre
si por sus extremwos superiores medisnte un travesafio (21). Cada
poste tiene por lo :eneral una seccidn transversal en rorima de ca-
nal y a lo largo del lado exterior del mismo se extiende un alma
y desde dicha alma se extienden unas ramas espacladas paralelas
(23) hacia el centro de Ja prensa de satinar. Ias ramas (23),(23)
tienen unas bridas anterior y posterior (24) y (25) respectivamen—
té, que se extienden hacia el centro del poste asociado pero sin
1legar al centro de dicho poste para dejar una abertura de acceso
a.. 1o largo de cada poste para dejar paso a los conductos de aire
¥y Ge aceite que se extienden verticalemitne a lo largo de dichos

postes. Bstos conductos estan designados por las letras de refe-
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Ia brida anterior (24) tiene una cara plana que da al ceutro
de la prensa de satinar y tiene un rebajo (26) en ella gue se ex-
tiende 2 lo largo de practicamente toda ella. Bl rebajo tisne
une, ranura en forma de T (27) que se extiende hacia adentro y (f;
gura 28) se extiende a lo largo de la brida (24) y se abre a la
parte superior del poste (11).

Bl rebajo (26) recibe y forma una gula para boses rectangu-
lares (29) de los soportes (20- de cojinete que soporbtan a pivo-
te los brazos elevadores (19). Como se ilustran en las fijuras
%8 y 42, el soporte (20) de cojinete tiene la forma de un resalto
hueco que se extiende desde la base (29) que lleva un cojinete
(309 para un brazo elevador (19) entre los extremos de dicho bra-
20. PBn la ranura en T (27) v4 montado un perno en T (31) que se
extiende hacia afuera a través del resalto hueco del soporte (203
de cojinete y forma una montura para dicho resalto hueco. En el
extreno externo de dicho perno en T van una arandela y una tuerecs
(32) que sirven para aprebar la cabeza de dicho perno en la ranu-
ra en T (27) vy para retener dicho soporte (20) de cojinete eu la
brida (24). Se utilizan unos espaciadores (%2) para separar los
gopories (20) de cojinete a lo laurgo de la vauurs o muesca (28).
Tos espaciadores tienen la forma de verillas que se apoyan en los
extreizos de bapes contiguas (29) Ge los soportes (20) de cojinetes

Como se ilustra en la Tijuwra 42 las varillas espaciadoras
(33) tienen unas pinzas (35) que: se extienden desde las caras in=
feriores de sus extreros opuestos y ewbutidas en unas porciones
rebajadas (36) formadas en el fondo del rebajo o muesca (26) y que
se exbtienden debajo de la base (29) y retenidas en la ussca (26)
gracias a dicha base al apretar una tuerca y araucela (32) en el

perno en T (31),
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Ia brida posterior (26) tiene una ranurs interior (39) gue se
extiende a lo largo de la wisma y que se abre al centro de la pren-
sa de sallnar y que forma una gula para que se deslice wns bérra
elevadora (40),

Ia brids posterior (25) tiene también una renura en T (41) que
se extlende a lo largo de la misma y que forma una montura para un
perno en T (43) que se extiende a través de una porcidn resaltada
(42) de un soporie (44) para una palanca (45) destineds a aliviar
la carge, ¥ pera un diafragma (46) accionado por fIiid 4 presidn.

EL perno en T (42) forma un pivote para la palance (45). El sopor-
te (44) tiene una base (47) que se extiende sobre la barra eleva~
dora (40) ¥ que sirve de retén, quedando entendido que por cada 1o
dillo de satinar (16) se usa un soporte (44).

Tos brazos elevadores (19) se extienden hacia atris desde los
goportes (20) de cojinetes a lo largo de las barras elevedoras(40)
v por debajo de los pasadores elevadores (49), montados en dichas
barras elevadoras y que se extienden desde ellas al centro de la
mighina. Los pasadores elevadores (49) estdn espaciados de las su=
perficies (50) de apoyo en las porciones terminales posteriores de
los brazos elevadores (19), para evitaer interferencias con dichos
brazos elevadores dursnte el funcionamiento de la prensa, y bpara
estar libres en todo momento de las palancas (45) que reducen la
presién. Ios pasadores elevadores (49) estdn también espaciados pe
ro se acercan mds desde la parte superior a la inferior de la barra
elevadora (40). Asi el pasador superior(49) tocard la superficie
de apoyo superior primero al descender la barra elevadora asociada
y levantard primero el rodillo superior de la prensa de satinar.En
tonces, irdn tocando los pasadores elevadores (49) las superficies
inferiores de apogo en las porclones terminales posteriores de los

brazos elevadores (19) para elevar sucesivamente los rodillos de sg
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tinar y separarles enire si desde la parte superior a la inferior
de la prensa.

Cada barra elevadora (40) se mueve verticalmente a lo largo
de su ranura (39) accionada por un Arbol roscado (51) de un gato
de tornillo (52). E1 4rbol (51) estd conectado a una placa (52a)
gue se puede deslizar por la ranura (39) y, por su extremo supe-
rior estd concctado a una barra elevadors (40)., E1 Arbol roscado
(51) se extiende dentro de un alojamiento (53) para un sinfin (54)
v un mecanismo de tornillo sin fin (55). 21 mecanismo sin fin (55)
puede estar roscado en su interior y pucde estar atornillado a di-
cho 4rbol y estar sujeto vara no moverse axialmente con respecto
a dicho drbol. Tambidn se puede sujetar el arbol (51) para que
no se mueva axialmente de suerte que al girar el mccanismo sinfin
(55) el Arbol se moverd verticalmente a lo largo de la ranura (39)
para levantar log rodillog de satinar y separarlos unos de otros,
o para Gejar en libertad a los pasadores elevadores con respecto
a los brazos elevadores (19) durante la operacidn de satinar. Bl
gato de tornillo puede ger cualquier tipo comercial de gato de tor
nillo, tal como el gato Duff Horton en el que se fija en posleidn
el 4rbol rosecado (51). En el fondo de cada poste (11) va monbado
un gato de tornillo (52), Ios tornillos sinfin (54) estdn monta-
dos en unos drboles (56) unidos unos a otros mediante un acopla-
miento acclonador adecuado (que no se ilustra) para accionar 1los
mecaniswos sinfin (55) a las mismas velocidades y para subir y ba—
jar simulténesmente las barras elevadoras (40) a las mismas velo-
cidades. El drbol (56) puede estar accionado por wn motor adecua=
do (que no se ilustra), de un modo convencional.

EL soporte (44) tiene un brazo colgante (60) que forma una
montura para el diafragua (46) en su cera posverior. El diafrag-

ma (46) estd conectado por su cara opueste a un brazo (61) de la
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palanca de aliviar carga (45) montado a pivote en el perno en T

(43). TUna tuerca (66) roscads en el extremo exterior del perno
en T forma un medio para asegurar el soporte (44) a la cara ex-
terior de la brida (25).

Ta palanca (45) de aliviar carga tiene wn brazo (67) que se
extiende hacia adeniro desde el pasador de pivote (43) sobre la
superficie de apoyo (50) y tiene una porcidn terminal (69) que ha
ce jusgo con dicha superficie de apoyo, para hacer girar la palab
ca (19) en un sentido para levambtar los alojamientos (17) de co-
jinete al admitirse fldido a presidn como por ejemplo aire en el
diafragua (46). Bsto aliviard a los cilindros de satinar asocia-
dos de una parte predetermiinada del peso de los albjamientos de
cojinetes y asl se tiende a disminuir la deflexidn en el rodillo
de sdtinar (16) que podria causarse por todo el peso del cojine-
te y de su alojamiento, y por consizulente, conlo lo comprenderan
facilmente los expertos en la materia, se pucden gobernar todos
los cojinetes y la presidn que entra en el diafragma de manera que
el peso de los rodillos de satinar por si mismo.. pueda determinar
las presiones de las 1lincas de sujecidn formadas entre los rodi-
1llos. Los diafragmas (46) pueden estar accionados por aire y pue-
den ser unos diafragmas de una forma convencional: no forman par-
te de la inveneidn y por eso no hace falia ilustrarlos ni descri-
birlos wés.,

Debe quedar enbendido que las palancas acodadas 0 de carga
(45) vy los soportes (44) se pueden invertir para poner en juezo
a las palancas de cargs con los ladqs inferiores de los brazos ele
vadores al admitirse Fllido a presidn en dicho disfragma cuando se
gquiers awentar las presiones entre los rodillos,

Como es natural, se entiende aue se usan las mismas palancas

de carga para cada uno de los brazos elovadores y que se pueden
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ugar independientes medios de control tales como una vdlvula o sg
ries de valvulas pera cada par de diafraszmas alineados horizontal-
mente por caGa rodillo de satiner pera suministar fldido a presidn
e dichos diafragmas bajo el control del que opera la prensa de sg
tinar. Tas vélvulas pueden ser de una Tforma convencional y no
forman parte de la presente invencidn, asi que no es preciso ilug
tmarlas y Gescribirlas mas aqui.

Aunque hemos ilustrado y descrito una versidn de ls invencién
hay que tener presente que se pueden introducir varias modifica-
ciones y variaciones en ella sin apartarse del espiritu y alcance
de los nuevos conceptos de la misma.

NOTaA

BEn resumen; la presente solicitud recaeré sobre las sigulentes
reivindicaciones:

18 ,~ Perfeccionsmientos introdvcidos en las migquinas de he-
cer papel, en particular la prensa de rodillos para satinar, ca-
racterizados porque en una prensa de rodillos de satinar, compren
de un par de postes paralelos, espaciados como canales que se abren
el uno hacia el otro, una base que se extiende desde lus partes in
feriores de dichos postes que tienen unos soportes de cojinetes
que se exbtienden hacia arriba, un rodillo inferior montado en di-
chos soportes de cojinete, una serie de rodillos de satinar super=-
puestos ¥ espaciados soportados sobre el citado rodillo inferior,
los soportes para dichos rodillos de satinar llevan unos alojamien
tog individuales de oojinetes para los extrenos de dichos rodillos,
mos brazos elevadores que soportan a dichos alojamientos de coji-
netes y que se extienden a lo largo del interior de dichos postes
y montados a pivote en el medio de ellos, unos brazos pare dismi-
nuir la carga que hacen juego con los extrewos opuestos de los clta-

dos brazos elevaedores gue varten de dichos soportes de cojinetes,
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¥ unos elenentos accionaéos por fliido a presidn que sujetan gz
dichas palancas de reduelir carga y a los brazos elevadores en su
pogicidn y hacen oscilar a dichos brazos elevadores para que en-
tren en juego con los referidos brazos y asi se ejerce una pre-
§16n elevadora en dichos alojamientos de cojinetes y en los rodi-
1los.

28,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de hacer
papel, en particular le prensa de rodillos para satinar, caracteri-
zados porque en una prensa de rodillos de satinar comprende unpar
de posies como canales paralelos,espaciados, que se abren el uno
hacia el otro, una bhase que se extiegde desde las partes inderio-
res de dichog nostes gue tiene wunos soportes de cojinetes que se
extlienden haela arriba, un rodillo inferior montado en dichos &0-
portes de cojinete, una serie de rodillos de catinsr superpuestos
v paralelos soportados sobre dicho rodillo inferior, los soportes
prra dichos rodillos de satinar llevan unos alojaunientos indivie
duales de cojinete para los extremos opusstos de dichos rodillos,
ui20s brazos elevadores cue soportan dichos glojamientos de cojine-
te ¥ que se extienden a lo larpgo del interior de dichos postes
contados a pivote en el wedio de ellos, unas palancas para reduelir
carga que entran en juego con log extrewsos de dichos brazos cleva—
dores en freuie de diclos postes, unos elementos accionados por
flhido & presidn gue sujrtan a dichas palancas de reducir carse
er su posicidn indicada ¥ gue =ccionan a dichas palaucas de redue-
cidn e corge pora cue citren en juego con dichos brazos elevado-
res y aliviar a dichos rodillos de una parte del peszo de aichos
alojamientog de cojinete, unos medlos cuiados para desliszarse a 1o
lorgo del inverior de dichos postes ¥y que hacen juego con los mig-
108 extre.os de dichos brazos en contacto con dichas palancas de

reduceidn de carga y cue pueden funcionar independientemente de
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dichas poloncas de alivio de carga, pora ucer Jirar a dichos bra-
7Zos J sucesivamente elevar dichos rodillos de satinny y separar-—
los entre si desde lz parte superibr 2 la inferior de la prenss de
rodillos de safincr y unos concuctos de fléido o presion conecta-
dog con dichos elementos accioncdos por flGico = presidn en posi-
cidn de fhcil acceso dentro de lag aberturas de dlchos postes pg
recidoe a canales.

2,- Perfeccionmiienios introducidos en las dgquinas de hacer

5
papel, en pzrtiecular la prensa de rodillos paora satinar, ¢ racte-
rizados porque en une Prensa Ge rodillos de saiiner couprende un
par Ge postes en formas de canales paraleleos y espaclados que se
abren el uno hecis el otro, una base que se extlende desde las
partes inferiores de dichos postes que tienen unos soporites de co-
jinete que se exbienden hacia arviba, un rodillo inferior mountado
en Gichos soportes de cojinete, una serie de rodillos de satinor
guperpuestos y espaciados soportados sobre dicho rodillo inferior,
los soportes para Gichos rodillos de satinar llevan unos alojamien
tos individuales de cojinete para los extremos de dichios rodillos,
unos brazos elevadores moniados a pivofe transversalmeite en el in
terior de dichos postes y que soportan a dichos slojamientos de
cojinete v se extienden a través de dichos postes a posiciones con
tiguas a sus extresos posteriores y con unss superficiesde apoyo
que miran shacla arriba en sus extreios posteriores, y :medios pa-
ra hocer zirar progresivemente dicios brazos elevadores y levantar
a dichos rodillos separdndolos uno 4e otro desde la parte superior
a la inferior de la prensa de satinar que compirendenruna barra ele-
vadora guiads por moverse a lo largo del interior de cada poste y
con uns, serie de pasadores elevadores ¢ue se proyecian hocia aden-
tro, cada wasador elevador estd separado enciua de uas superficie

de apoyo acociada, y dichos pasadores elevadores se separan progre
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sivamente acercidndose mds desde los parbes superiores a las infe-
riores de dichsg barras elevadoras para hocer jucgo primero con la
superficle de apoyo superior y despuds sucesivamente las supzrfi-
cies de apoyo inferiores, y un dispositivo o fuente de energia pa~
Ya hacer bajar a dichos brazos elevadores para subir sucesivauen-
te dichos rodillos desde la parte superior a la inferior de las
mismos, y para mentener a dichos brazos eclevadores en posiciones
elevadas.,

42, Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de hacer
papel, en particular ls prensa de rodillos para satinar, caracte-
rizados porque en ung prenga de rodillos de satinar comprende un
par de posltes como canales, paralelos y espaciados que se abren
el wno hacia el otro, una base que se oexbilende hacia adelante de
las partes inferiores de dichos postes que tiene unos soportes de
cojinete que se extienden hrecia arriba, un rodillo inferior mon-
tado en dichos soportes de cojinete, una serie de rodillos de sa-
tinar superpuestos y espaciados soportados en dicho rodillo infe-
rior, los sopories vara los refeyidos rodillos de satinar llevan
unos alojamlentos individusles para cojinetes para los extremos
de dichos rodillos, unos brazos elevadores que soportan dichos alg
jariientos de cojinetes y que se extienden a lo largo de los lados
interiores de dichos postes y montados g pivote en el medio de los
migos, dichos brazos elevadores tienen unas superficies de apoyo
gue miran hacia arriba contiguas a sus porelones terminales poste-
riores, y unos medios libres de dichos rodillos de satinax durante
la operacidn de satinado para levantar a dichos rodillos de sati-
nar v separarlos unos de otros que comprende una barra elevadora
guiada para moverse a lo largo del interior de cada poste y que
tiene una serie de pasadores elevadores gque se proycctan hacia-

adentro sobre dichas suparficies de apoyo, cada pasador elevador
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estd separado por enciuo de wn brazo elecvador agociado, ¥ que ele-

va sucesivamente dicios rodillos de satiner desde la parie superior
a la inferior de la prensa, y unos medios de tornillo y tuerca co-
nectados con dichas barras elevadoras para mover dicha barrva para
poner en juego a dichos pascdores elevadores con las reiferidas su-
nerficies de apoyo ¥ sujetar a dichos rodillos de satin.r a parie
para acoplar un nuevo papel continuo en la prensa de satincr.

58,- Perfeccionauientos introducidos en las miquinas de hacer
papel, en particular la prensa de rodillos pora sabtinor, caracte-

rizados poraque en una prensa <e rodillos de sailnar comprende un

par de postes porecidos & canales paralelos

t<

espaciados que s
abren uno hmeia el otro, una base que sc extlende hncia adelante
de las partes inferiores de dichos postes que tieien unos soportes -
de cojincies gque se extienden hacla arriba, ua rodillo inferior
nmoniado en dichos soportes de cojinete, une serie de rodillos de
satin.y superpuestos y espaciados soportados en dicho rodillo in-
ferior, los soportes para dichos rodillos de satinar llevan unos
alojamientos individusles de cojinctes pzre los extremos de dichos
rodillos, unos brazos clevadores que soportan dichos alojamientos
de cojinetes y que se extienden a lo largo de los lados interio-
res (e dichos postes y wuontados a pivote en el uecio de elllos,
los referidos brazos clevadores Tienen unas superficies de apoyo
gue miran hacla arriba conbisuas a sus porcioics terilitnles pos—
teriores, y unos medios libres de los rodillos de satinsr durante
la opcracidn de satinado para levantar a dichos rodillos de sati-
nar y seperarlos entre si que comprende una barra elevadors guiada
parg moverse a 1o largo del inerior de cada poute 7 cue ticne una
serie de posadores elevadores que Se proyecian hacia adentro por
encius de las citadas superiiciss Ge apoyo, cada pasador elevador

estd separado por encims de un brazo elevador asocizdo, dichos pa-



10

15

20

25

30

sadores elevadores estdn espaciados acercdndose progresivamente
mds de arriba abajo de dichas barras elevadoras, y unos disposi-
tivos de tornillo y tuerca conecctados con dichas barras elevado-
ros para moverlas y voner en juego a los referidos pasadores ele-~
vadores con las superficies de apoyo antes citadas y asi ir levan
tando progresivamente los mencionados rodillos y separarlos entre
si empezando por arriba y mantenerlos aparte para introducir wn
nuevo papel en la prenss de satinar, y unos elementos que pueden
operar independientemente de dichas barras elevadoras y unos pa-
sadores pafa aliviar a los rodillos de satinar del peso de sus so-
portes de cojinete y asi alivian las presiones ejercidas entre los
rodillos que comprenden una palanca individual para disminuir car
ga en asociascidn con cada brazo elevador, dichas palencas desti-
nadas a reducir carga estdn montadas a pivote en sentido transver
sal a dichos postes ¥y se extienden sdbre las citadas superficies
de apoyo; ¥y un dispositivo accionado por flidido a presidn para mo
ver a dichas palancas sliviadoras de carga de suerte que se apoyan
en las referidas superficies de apoyo y ejerzan fuerzas sobre los
brazos elevadores antes citados para disminuir las cargas enire
las linecas de presidn fdrmadas entre los rodillos de satinar.

2,~ Perfeccionamientos introducidos en las migquinas de hacer
papel, en particular la prensa de rodillos para satinar, caracte-
rizados porque una miquina de satinar de mdltiples rodillos, com-
prende un bastidor vertical de satinar que lleva un par de postes
espaciados lateralmente y que se extienden en sentido vertical ,
una prensa de rodillos de satinar dispuesta enfrente de dichos
postes que comprende un rodillo inferior y una pluralidad de rodi-
1llos superpuegtos, soporindos en el inferior, unos cojinetes inde-
pendientes y separados que soportan los extremos de dichos rodillos

de satincr, unos brazos elevadores gue blenen unos alojamientos
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para dichos cojinetes en sus extrenos exbteriores, monindos a pi-
vote en sentido iransversal a dichos postes ¥y gue se extlenden a
lo largo ée los lados internos de los mismos hacia los extrenos
posteriores ce dichos postes y dotados de unas superficies superio-
res de apoyo en sus extremos posteriores, unos eleuentos para ha-
cer girar sucesivamente a dichos brazos elevadores desde arriba
abajo y para levantar a dichos rodillos de satinar y separarlos
entre si ¥y del rodillo inferior, que comprenden una barra eleva-
dora separada para movewrse s 10 lorgo del interior de cada poste,
wn dispositivo para mover simultdneamente diches barras elevado~
ras a 1o largo de dichos posles y para sujctar dichas barraes ele~
vadoras en posicidn con respecto a dichos poutes, una pluralidad
de pasadores paralelos y espaciados gue se extienden hacla el in-
terior desde las referidas barras elevadores por enci.a de las men
clongsdas superficies de apoyo pero separados de ellas, cuxndo los
citados rodillos de satinar estdn haciendo juego uno con otro, ¥y
espucindos cada vez wds de arriba abajo de dichas barras para unir-
se a dichas supsrficies de apoyo y hacer jirar a los referidos
brazos elevadores para levantaor sucesivemente a los rodillos de
satinor ¥ seporvarlos eantre si.

72 .- Perfeccionzmientos introducidos en las miguinas de hacer
papel, en particular la prensa de rodillos para satinar, caracte-
rizados porque una niquina de satinar de miltiples rodillos com-
preande un bastidor vertical que lleva wn par Ge postes espaclados
lateralmente que se zxbtienden en sentido vertical, una prensa (e
rodille de satinar dispuestos enfrente de dichos postes 7 que in-
cluye un rodillo inferior y una plurelidad de rodillos superpues—
tos soportados en el inferior, unos cojinetes sepsrados ¢ indepen—
dientes que sopértau los extreros de dicuos odillos Ce satiner,

unos brezos elevadores, dotados de unos alojsmientos para dichos
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cojinetes en sus extremos exteriores, montados a pivote en dichos
postes trensversalmente a ellos ¥y que se exbicnden a lo largo de
los ladogs interiores de dichos postes hacia los extbreiwos poste-
riores de log migmos, un dispositivo para hocer Firer sucesivaw
mente a dichwog brazos elevadores de arriba abajo y para levantar
a los rodillos de satinar antes citados y sepuvarlos eatre si y
del rodillo inferior, que comprende una barra elevadora separada
criada para moverse a lo lergo del interior de cada poste, unos
medios nara al mismo tlempo nover dicheas barras elevadoras a lo
large de dichos postes y sujetarlaes en posicidn con respecto a di-
chos poutes, una pluralidad de pasadores paralelos espaciados que
se erxtlenden hacla adentro de dichas barras elevadoras sobre di-
chas suparficies de apoyo pero separadas de ellas, cuando dichos
rodillos de satinar estdn en posicidn de operar, y espaciados ca-
da. vez wis segln se v4 de arriba abajo de dichas barras para apo-
varse en dichas supzrficles de apoyo y hoacer girar a dichos bras
zog elevadores para levanbar sucesivamente dichos brazos elevadow
res para elzvar sucesivanente dichos rodillos de satinzr y sepa-
rarlos entre si, una palanca separades para reducir carga en asocia-
cidn con cada brazo elevador y montada a pivote transversalmente

a dichos postes contigua a sus porciones terminales enfrente de
dichios pivotes para los referidos brazos elevadores y que tienen
unas porciones berminzles gue se extienden encima de dichas super—
ficies de apoyo,y un dispositvivo accionado por fllido a presidn
montados en dichos postes y que entran en juego con dichas palancas
aliviadoras de carga ¥ cue hacen girar a dichias palancas para que
se apoyen en las suverficies de apoyo antes citadas y asi aliviar
a dichos rodillos de satinar de una parte del peso de dichos coji-
netes y alojamientos de cojinete, y para sujetar a dichas palancas

en varias posiciones con respecto a dichos brazos elevodores.
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88,~ Perfeccionsmienios introducidos en las mAquinas de hacer
papel, en particulor la prensa de rodillos para satinar, caractbe-
rizados porque una miguina de satinar de miltiples rodillos com-
preinde un bastidor vertical gue lleva un par de pogtes espacla~
dos lateralmente que se extienden en sentido vertical, una pren-
sa de rodillos de satinar dispuesia enfrente de dichos posies ¥
gue incluye un rodillo inferior y una pluralidad de rodillos su~-
verpuestos soportados sobre el inferior, unos cojinetes sepurados
e independientes que soportan los extremos de los rodillos de sa=-
tinar de wodo que pueden iirar, unos brazos elevadores dotados
de alojsuientos para diclhios cojinetes eﬁ sus extremos exbternos
nontados a pivote transversslmente a dichios postes y que se ex-
tienden a lo largo de sus lados interiores hacis los exbrenos oS
teriores de los migilos postes ¥y que tieren unas superficies supe-
riores de apoyo en sus extremos posteriores, un dispositivo para
hacer jirar sucesivamente a dichos brazos elevadores empezando
desde arriba y para levantar a dichos rodillos de satinar y se-
pararlos enire si y del rodillo infexior que compreinde una barra
elevadora separada guicda pora moverse a lo largo del interior de
cada poste, unos medios pora al misilo tiempo ﬁover dichas barras
elevadoras a lo lurgo de los referidos postes y sujetarlas en po-
sicidn con respecto a dichos postes, una pluralidad de pasadores
espaciados paralelos quc se exbtienden hocia el interior de dichas
barras elevadoras por encime de las referides superficies de apoyo
pero separadas de ellas cuando los rodillos estdn unides entre el,
y espacizndos progresivamente cada vez mds segim se baja de la par-
te superior de dichas barras para apoysrse en las meincionadas su-
perficies de apoyo ¥y hocer _irar a dichos brazos y separarlos su~
cesivamente unos de otros, una palanca separada para aliviar car-

ga en asociacidn con cada brazo elevador y montada a pivote trans-
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versalmente a dichos postes contigua a sus porciones terminales
en frente de dichos pivotes de log referidos brazos elevadores,

vy dotads de porciones terminales gque se extienden por encima de
dichas superficies de apoyo, y un dispositivo accionado por £1lhi-
do a presidén montado en dichos postes ¥ que hace juego con las
referidas palancas a las que hace girar para que se apoyen en las
superficies de apoyo, asi alivia a dichos rodillos de satinar de
una parte del peso de los cojinetes y alojamientos de cojinete
antes mencionados, y cue sujeta a las palancas repetidas en va-
rias posiciones operativas con respecto a los brazos elevadores
v comprende un diafra ma individual geelonado por un t1lhido a
presidn por cada palanca reductora de carga.

92 ,- Perfeccionamicntos introducidos en las miquinas de hacer
papel, en particular la prensa de rodillos para satinar, caracte-
rizados porque en una médquina de hacer papel, una satinadora de
miltiples rodillos comprende un basgtidor gue lleva un par de pos-
tes espaciodos lateralmente, wna prensa de rodillos de sabinar
dispuesta en frente de dichos postes QUe ineluye un rodillo infe-
rior y wa oluralidad de rodillos superpuestos soportaGos en el
inferior, unos cojinctes separados e independientes que soportan
los extremos de dichos cilindros de gatiner de modo que puedan

girar, unos brazos elcvadores dotados de alojamientos para dichos

cojinetes en sus extremos externos, uaos soportes individuales de

cojinete para dichos brazos elevadores, ¢ada poste tiene la for-
ma de un canal y tiene un alua exterior, de &1 parten unas rauas
varaglelas y unas bridas que se extbtienden hacia adentro partiendo
de los extremos interiores de dichas ramas y tienen unas caras ex
teriores gue dan al interior de la prensa de satinar, cada brida
lleva una muesca que se extiende a lo largo de la misma y que se

abre hacia el interior de la preansa de satinar, una muesca lleva
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wna barra elevadora gue se desliza por ella ¥ (ue cnirs en juezo
con los ecitados bragos para clevar a dichos rodillos de satinar
v separarlos entre si, y la otra muesca forita un medio de montaje
para los referidos soportes de cojinebe de los meuclonados brazos
elevadores ¥y a lo largzo del uismo se extiende un espaciador gue
gitua a dichos soportes de cojinete en relscidn espacizda unos de
otros.

108,~ Perfeccionamientos introducidos en las wiguinas de ha-
cer papel, en particular la vprensa de rodillos para satinar, ca-
ftacterizados porque en una méguina de heocer papel, u:a satinado-
ra de rodillos mllsiples comprende un bastidor que lleve un por
de postes espaciados lateralmente, una prensa de rodillos de sa-
tinar dispuests en frente de dichos postes y que comprende un ro-
dillo inferior y una pluralidad de 1odillos superpuestos y sopor-
tados en el interior, unos cojinetes sevarados e independientes
gque soportan a los exiremos de dichos rodillos de sabinar de modo
que puedan girar, unos brazos elevadores provistos de alojamien-
tos para los referidos cojinetes en sus extremos exlteriores, unos
soportes individuales de cojinetes para los referidos brazos ele-
vadores, cadaAposte tiene forua de canal y lleva un alma exterior,
de él parben unas ramas paralelas y unas bridas que se extienden
hocia adentro desde los extremos interiores de Gichas rames y do-
tadas de unas caras externss que dan al interior de la vrensa de
satinar, cada brida tiene una muesca que se =2xtiende a lo largo
de la wisma ¥y que se abre haciz el inverior de la prensa de sati-
nar, una muesca tiene una barra elevadora que se desliza por ella
¥y que entra en juego con los referidos brazos elevadores para le-
vantar a los citados rodillos de satinar y separarlos unos de 0tros,
¥ la otra muesca forms un nedio de montaje para los citados sopor-

tes de cojinetes de los meuncionados brazos elevadores y provisto

o



10

15

20

20

-

303

de espaciadores a 10 largo del mismo, estos espaciadores situan

s los soportes de cojinetes separados unos de otros,cada soporte
de cojinete tiene una brida rectangular scoplada en dicha ranura
y huecas para ascomodar a un eslemento de sujecién para asegurar el
goporte de cojinete a la mencionads muesca, y cada esgpaciador lle-
va unas pingas que se extilenden desde sus extremos a lo largo del
fondo de la referida muesca y que se ajustan debajo de dicha bri=-
da y se aseguran a dicha muesca nediante la brida antes citada.
118 .~ Perfeccionamientos introducidos en las mAquinas de ha-
cer papel, en particular la prensa de rodillos para satinar, ca-
racterizados porque una sabincdora de mﬁltiples rodillos compren=-
de un bagtidor vertical que lleva un par de postes espaciados la-
teralmente que se extienden en sentido vertical, una prensa de
rodillos de satinar dispuesta en frente de dichos postes y que
incluye un rodillo inferior y una pluralidad de rodillos super-
puestos soportados en el inferior, unos cojinetes separados e in-
dependientes que soportan a los extremos de.dichos rodillos de sa~
tinar de modo gque puedan irar, unog brazos elevadores provistos'
de alojamientos en sus exltremos externos para los referidos coji-
netes montados a pivote transversalmente a dichos postes y que se
extienden a lo largo de los lados internos de log mismos hacia los
extreuos posteriores de dichog postes y que tienen unas superfi-
cics de apoyo superiores en sus extreios posteriores, un disposi-
tivo pa=ra hacer jirar sucesivementie a dichos brazos elevadores
empezando desde arriba y pare levantar a los meincionusdos rodillos
de satinar y separarlos unos de otros y del rodillo inferior que
comprende una barra elevadora separada juiada para moverse a 1o
larzo del interior de cada ponste, unos mediog para al miswmo tiempo
mover dicias barras elcvadoras a lo lorgo de dichios postes y pare

sujctarlas en posicidén con regpecto a los mismos postes, una plu~
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supsrticies de apoyo ¥ .cer girar a los brazos elovadores nora
Gue suban sucesivauente a los rodillos de soilnar pora separarlos
unos de otros, una valanca separsda dala reduciy cavge el asocia~
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Chrders

e Y.

a Glchios poctes conndi;

l—'

suas & sus vosclioncs termiin:les en Irente de
log wivotes de los dbrasos elavadore F Lotadas de unas porciones
x (7] &

Ll

temainalas que se cxtiencen por ceuneiia de lag veferidas suparii-
cies de apoyo, y wi disgpositivo accionado por un fldido o presidn
nouniado en los referidos postes y que entra el jus;o cou las pa-
lencas de reduccidn Ge cavgo pova bv.cerlas _irar y enirar en jue-
go con las rvefervidas superficies de apoyo para asl aliviar a log

rodillos de satincr de una parbe del weso Ge dichos cojinetes ¥

o

alojaulentos de cojinetes, y ~para sujetar a dichas palancas en
varias pogiciones opsrativas con respecto a dichos brasos eleva-
dores, gue compreilte wun dlafresma individuael aseclonado por un £1hi~
do a oresidn por cada palanca reductora de carga, la referida nues
ca FTomaa un elemento de nontaje pera los referidos sovortes de co-
jinete que lleve una roaunura en T que e abre en ella 7 gue se ex-
tiende praciticowente o lo largo de dlchos poutes, los wenclonados
soportes de cojinete sonm huecos ¥ ticmen unas bases wectangulares
gue se acoplan en dichas wuescas, dichas cspaciadores wigren LS
pinzas que se exvicuden por debajo de lex bridas antes citadas,

y unog pernos en T montados en la remura en T y gue se extlenden
heeia afuera a través de la poreidn husca de Giclios soportes de

cojinete, 7 aseguran los soportes de cojinete en dicha ranura dis-
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128 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de ha-
cer papel, en parbticulur la preunsa (e rodillos para satinar, ca-
racterizados porque en una miquina de hacer papel una satinadora
de rodillos miltiples comprende un bastidor que irduye un par de
postes verticales, una prenss de rodillos de satinar dispuesta en
frente de dichos postes y que comprende un rodillo inferior y una
pluralidad de rodillos superpuestos soportzdos en el inferior,
unos cojinetes sepm=rados e independicnies que soportan & los ex-
tremos de los referidos rodillos de satinar de forma que puedan
girar, unos brazos elevadores provistos de alojamientos para los
cojinetes citados en sus exbtrenos exteriores, unos soportes de co-
jinetes para hacer _irar a Gichos brazos elevadores en dichos pos-
tes para moverse en torno a unos ejes paralelos a los ejes de los
méncibnmdos rodillos de satinar, cada poste tiene la forma de ca-
nal y lleva un alue exbterior hacia el interior de la cual se ox-
tienden unas ramas paralelas y unas bridas se extienden hacia
adeatro degde las referidas ramas y tienen unas caras exteriores
que dan hacia el inserior de la prensa de satinar y tienen una
mesca que se exiiende a lo largo de las misuas en alineacidn con
la referida ranura en T y que forma un medio de montaje para los
refericos soportes de cojinetes, la brida nas posterior tiene una
wuesca que se extiende a lo largo de la misma en la que se gula
una barre elevadora que e deslisza por ella, y lleva unos pasado-
res elevadores gue se extienden hacia adentro para hacer juego con
los referidos brazos para elevar los rodillos de satinar y sepa-
rarlos unos de oiros, y dotada también de wna ranura en T que se
extiende longitudinalmente a lo largo de la misua y que constituye
un medio de montaje para moniar unos soportes que se extlenden sg

bre dicha muesca y sobre la barra elevadora y que retienena di-
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cha barra de modo que se pueda deslizar por dicha muesce, cada

goporte de montaje lleva una palanca de reGuccidn de carga, moii-
tada a pivote en sentido trausversal que se oxbiende por encima
de u7 0rezo elevador asociazdo y cue lleva montado en si un dia-
fracma gue se puede ncclonor nediante la odnisidn de un £1lhido a
presidn, para levantar dicho brazo elevador y alivicr a los rodi-
llos de satinar de una parte del neso de losvcojinetes ¥ de sus
soporbes.

138 ,- WPERFECCIONLITEIT08 INTRODUCIDOS Ei LAS JAQUINAS DE HA
CER PAYEL, B PAGTICULLR TA PUETSA DR 2ODILLOS PARA SATILARY,

Sezin se describe en la presente iizmoria que congla de vein-

ticuatro hojas escritas a mdguina por una sole cara y dibujos,

liadrid, 27 pGO, 166
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