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IJEI0RIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATEIME DE IFVELCION, POR VEINME ALOS EN BSPANA, A FAVOR

&

BELOIT CORPORATION, DE JACIONALIDAD HORTEAIERICANA, RESIDEN-
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&=

E¥ DELOIT, WIBCONSIN 53512- U.S.A.

soboxre:

"PERFECCIOHANIRIMOS IHIRODUCIDOS BE LAS MAQUINAS DE FABRICAR PA.
PET™,

La presente invencidn se refiere a un perfeccionamiento de
los dispositivos destinados a quitar liquido de un rollo de pa~
pel continuo que contepga liquido, y mds en particular a unas -
prensas perfeccionadas de mAguinas de hucer papel.

Auncue la presente invencidn pueda tener aplicacidn en dife~
rentes cawmpos, se usa con particular ventaja en la industria de
fabricacidn de papel y se describird primordialmente en relacidn
con ella. Ea una premsa para papel continuo, como las usadas con

las wdquinas de hacer papel, se forma una zona de presidn para el
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papel continuc entre unos rodillos opuestos y se hace ﬁésarruna
lémina de papel confinua en unién con un fieltro a srevds.de di-
cha zona. BEn las estructuras anteriores, los rodillos utiliza-
dos en las prensas eran lisos, 0 iba el rodillo cublertc-por el
fieltro, en el lugar de la zona de presidn, provisto de-una fun—
da perforada con un prenssestopas de absorcidn en frente’ de la
zona de presidn para ayudar a quitar la humedad del papel -a tra=-
vés del Tieltro, como en el caso de ls prensa convencional de
succidn. En otros casos, como se indica en la patente esfadouni-
dense n? 3.02%.805 de VWalker, el rodillo de prensa cubiérto de
fieltro puede estar provisto de una funda sin perforarrcénlpna
cubierta de goma taladrads clega encima para recibir, al menos
temporalmente, el agua prensada del papel continuo y a través del
fieltro en la zona de presidn. En otras prensas para papel con-
tinuo, el rodillo cubierto con fieltro puede estar dotado de otros
tipos de rebajos con taladros ciegos o de una estructura de poros
finos, o de estructuras en forma de tela o de %tejido enrrollado

a la cubierta del rodillo, o la porcidn superficial de log rodi-
llos puede estar provisita de fundas sin perforar, y en tales ca-
sos el fieltro actla ordinariamente como secador pars el papel ¥y
quite une cantidad considerable del agua que tenia el papel - si
es que no quita toda - en la zona de presibn. DPor consi-uiente
esto requiere una operacidn y/o un aparsto aparte para guitar el
agua del fieltro antes de que éste vuelva a la zons de prensmn

En mis solicitudes de patentes pendientes, nfms. de serie 258,391
v 214.589 depositadas el 14 de febrero de 1963 y el 3 de agosto
de 1962, respectivamente, se describen detalladamente ciertos per
feccionzmientos de los dispositivos para quitar el agua del fiel-
tro en una zona de prensar separada sdélo para fieltro. Bun dichas

solicitudes se describen tembién ciertas estructuras de rodillos
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Dara prensas para quitar el agua del fieltrQ en la zonérdé pre-
sidn destinada solo para fieltro, en una prensa separaéé:y’también
para ayudar a quitar el agua del fieltro en la prensa para papel
continuo (es decir para ayudar a quitar el agua del Tieltro que

se prense del papel a través del fieltro en la zona de’ﬁféhsar

para papel continuo). Esta es una continuacidn de mis Soliecitu—

.nlms, de serie 214,589 ¥ 258.391 depositadas el 3 de agosﬁo de

1962 y el 14 de febrero de 1963, respectivamente, y se refiere a
conjuntos o secciones de prensas que llevan uno o mis rbéillos
acanalados con un cierto equipo auxiliar que Ffunciona déjuna mg=
nera Unica con el rodillo scanalado para prensas.

Hasta ahora se habidn usado dispositivos de prensa para tra-—
tar de quitar agua del fieltro en la zona o 1linea de prensar el
papel. Cada uno Ge éstos dispositivos ha exigido una modifica-
cidn en la estructura comparada con uné linea de prensar plana
incorporando materisles adicionales a la linea de presién o modi-
ficando el rodillo plano de prensar que soporta el fieltro en la
linea de presién; por ejemplo, cambiando éste rodillo por otro
de suceidn, E1 rodillo de succidn es capaz de dar unos resulta-
dos excelente en ciertas aplicaciones, pero hay que tener presen-
te que la fabricacidn de los rodillos huecos de suceidn perfora-~
dos, mds el equipo suxiliar esencial para el mantenimiento de las
presiones sub-atmosfédricas deseadas en el prensaestopas del rodi-
1lo de succidn, resulta relativamente cara. Ademds, el uso del
prensaestopas dentro del rodillo hueco de suceidn perforado no
vermite utilizar dispositivos convencionales ni perfeccionados
bara evitar la deflexidn de los rodillos montados dentro del in-
terior del rodillo para mantener las preéiones mds uniformes en
la linea de presidn formada por los rodillos. El tamafio relati-

vamente grande de las perforaciones de los rodillos de suceidn
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(nds el diferencial de presidn creado por el prensaestopééfde suc-
cidn en la periferia del rodillo de succidn) facilita laicperacién
de guitar agua del fieltro, pero en situaciones que suponen el uso
de fieltros de peso ligero y/o la produccidn de papeleS'reiativa—
mente sensibles o de alta calidad, el papel conbinuo tisme-benden~
cia a formar lo que se conoce como "marcas de sombras® cémo resul-
tado de talesrperforaciones del rodillo de succidn alin cuando es-
tén cubiertas por un fieltro en la linea de prensar de,sqdcién.

En la "prensa dividida" idesda mds recieutemente,,sé;@an he-
cho esfucrzos para prescindir del rodillo de prensa de éucgién en
la linea de prensar el papel, sustituyéndolo por un rodiilo de
prensa liso o por rodillos de édste tipo general huecos pero sin
perforar y cubiertos con millares de agujerﬁs practicados de base,
pequeilos rebajos ciegos, poros, etc. BEstos rodillos se usan pri-
morfislmente para evitar el sobrecargar de agua la lines de pren—
sar el papel y para permitir que una porcidan de la cargs de agua
se reciba en los rebajos en la linea de presidn, aunque general-
mente la cafga de agua recibida en los rebajos se devuelve subs-
tancialmente al fieltro en el lado de salida de la 1inea de premn—
sar el papel. Despuds se empleaban otros varios medios de rodi-
llos de premsar, incluyendo rodillos de prensar de succidn, en |
una prensa separada solo para fieltro para quitar el asua del fiel
tro hasta el grado necesario para prepararlo para gue vuelva a
pasar por la linea de prensar el papel en esa estructura de pren-
sa dividida.

Ia presente invencidn se refiere a perfeccionamientos no sb-

lo en la estructura de prensa para papel sino también en la es-

Tructura de la prensa para el fieliro, que se consigue principal-

mente mediante el empleo de ciertos rodillos de Prensar estriados

[ 4 - . T
en estas estructuras de prensa. Una ventaja considerable de tales
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rodillos de prensa, que tienen umas ranuras o estrias alineadas

~ -

por lo 5eﬁera1 periferica o circunferencialmente, es qﬁe“lés su-
perficies -de los rodillos en la linea de prensar se difunden a .
le atmésfera ambiente por las ranuras para facilitar 18 funeidn
secadora del rodillo de prensar en la linea de presiéniﬁ“éb verd

que en tal rodillo de premnsa estriado, las estrlas se aplican a

un rodillo hueco sin perforar que es capaz de montarse con medios

-
P

que impiden la deflexiln y sin precisar un equipo auxiliar de xd
dillo de succidén gue resulta muy caro. Se consiguen ofiéé ven-—
tajas considerables usendo unas estructuras especifieas}ae rodi~
llos estriados y un equipo auxiliar que se deécribiré mis deta-
lladamente a continuzcidn.

Esta invencidn tiene por consiguiente, como objetivo primor-
dial el ofrecer un conjunto de prensa perfeccionado para quitar
liquido de wna lamlna continua hilimeda (que puede ser un fieltro
himedo sdlo o una combinacidn de Tieltro v napel)

Otro fin de la invencidn es presentar una estructura perfec-
cionada de prensa dividida en la que los rodillos de- prensar en
la prensa para el papel y/o en la prensa para fieltro sbdlo tienen
una estructura y funcidn perfeccionadas. |

Todavia otro objeto de la invencidn es proporcionar una es—
tructura perfeccionada de prensa en la que se pueden aprovechar
las vehtajas de montajes de dispositivos para que no se deformen
los rodillos, se usan estructuras de rodillos baratas, y se pre~
sentan was estructuras simplificadas para guitar el agua de un
fieltro o papel mojado y/o de la superficie del mismo rodillo de
prensar, 7

Otra finalidad de la presente invencidn es presentar una es-
tructura perfeccionada de rodillo de pPrensar estriado, cuya fabri-

cacifn es barata, y particularmente Util y segura en su funcidn se
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cantbe y que se mantiene Ffacilmente en disposicidn funciéﬁé}. Un
objeto adicional de la invencidn comprende el uso de dfé%béitivos
perfeccionadbs para colaborar con el rodillo estriado pars linpiay
1o y conservarlo, secarlo durante su funcionamiento y aprovechsr—
se de la funcidn secadora perfectionada del mismo. 7

Otros fineé, caracteristicas y ventajas de la preséﬁﬁe in-
vencidn se desprenderdn para los expertos en la materia de la si-
gulente descripcidn detallads de la misme y de los dibujos adjun-
tos que forman parte de la misma. o
EIT IOS DIBUJOS:

la figura 12 es una vista lateral esencisluente esquendtica
de un mecanismo de prensar de acuerdo con la presente invencidn;

la.figura 184 es una vista fragmentaria en detalle tomada
substancialmente a lo largo de la linea A-A de 1 figura 18;

la figura 2% es una vista fragmentaria detallsds en seceidn
gue ilustra una parte de wna linea de Preunsar y secar de las usa-
das anteriormente;

la fizura 32 es una vista parecida a la figura 28 que pre-
zenta wna porcidn de wna linea de prensar con orificios de base
en un rodillo, como se usaba anteriormente;

la figura 42 es una vista parecida a las fizuras 28 y 33,
pero que muestra uma poreidn de una linea de Prensar de acusrdo
con la presente invencidn;

la figurs 48A es una vista en alzado fragmentaria detallada
¥y en seccidn tomada substancizlmente a lo largo de la linea A-A
de la figura 42;

la figura 42B es una vista ampliada fragmentaria y en seccidn
tomada substancialmente sobre la porcidn cimeundada designada IVB

de la figura 424;

la figura 58A es una vista fraguentaria en alzado y en sec~
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cidn parecida a la figura 484, pero tomada substancialmente a lo

largo de las lineas VA-VA de las figuras 12 y 62 que préSbnfa otra

versidn de la presente invencidn; 1a'figura 588 es una vists am-
pliada fragmentaria tomada de la figura 52A substancialmente por
la porcidn circundada marcada VBj. | SRR

lasg figuras 69,8§,1l§,12§,139y 1324, son vistas en~$?2ado esen
cialmente esquemiticas de conjuntos de prensa segin la presente in-
vencidn; )

las figuras 72 y 72A son vistas fragmentarigs .de Géialle am-
pliadas tomadas substancizlmente de las porciones rbdeadés_de la
figura 68 marcadas VII y VIIA, respectivamente; o

le figura 9% es una vigta fragmentaria en slzado y en seccidn
tomada substancialmente a lo largo de la linea IX-IX de la figura
12; 1s figura 984 representa una versidén perfeccionada en una vis-
ta parecida a la figura 9%;

la figurs 10g es una vigta fragmentaria en alzado ¥ en sec-
cidn tomsda substancialmente a 1o largo de la linea X-X de la fi-
gura 88; y

la figura 1224 es una vista detallada fragmentdria ampliada
tomada de la porcidn rodeada marcads XIIA de la figura 128.

CO:C SE ILUSTRA EN I0S DIBUJOS:

Con referencia a la figura 12, en ella se ve una seccidn dé
prensa en la gque se trabaja un papel continuo(w;l)runa vez sacado
de un alambre configurador (W-2) que gira en torno a un rodillo se
cador (7). El papel (W-1) pasa a fravés de wpa zona corta abierta
de traccidn debajo de un rodillo guia (8) y después a través de una
primera prensa (20), de una segunda prensa (10) y de una tercera
prensa (14)en la secuencia ilustrada en la figura 12, Se verd que
la primera prensa estd formada por un rodillc superior liso (21)

v otro inferior estriado (22) en un conjunto de prensa que se ilus~
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tra (desde el lado posterior de la mdquina) en ls figuré;6§ con
bastante detalle y se describird mds dmpliamente en relééi&n con
dicha figura.

ILa segunda prensa (10) consta de una serie vesrticél‘éb ro—
dillos (12),(13) y (15) que generalmente estdn superpuestos o mon-
Sados ﬁno encina de otroren la forua indicada en lg figur; 12; pe
ro preferentemente estén diébuestos apilados verticalimente como se
ilustra en la figura 12, En la segunda prensa (10), los roGillos
(13) v (15) son rodillos. estriados de premnsar y se describirdn de
talladanente mis adelante.

El papel (W-1) pasa desde la segunda premsa (10) por debajo
de otro rodillo gufa indicado generalmente en(l4c) y entra en la
linea de presién (H-14) de la tercera prensa, que si se quiere pue
de tener la estructura genersal de la primera prensa (20), pero que
se puede definir también mersmente con un par de rodillos lisos
(14a) y (14b), como se ilustra en la figura 1%, cuando la funcién
de la tercera prensa (14) es priuordialmente la de alisar mis y
acabar el papel continuo himedo mis que secarlo mis. Si se quisig
ra secarlo mis, entonces la tercera prensa (14) se podria subsbi-
tuir por una tercers prensa que tenga la estructura de la primers
prensa (20), para consepuir las ventajas de secar mds el papel usan
do un rodillo estrisdo.

7 Refiriéndonos especificamente primero al conjunto de prensa

dividida de tres rodillos (10) de la figura 12, se verd que va un

fieltro (11) montado en unos rodillos gufas (1la),(11b),(1lc),(11d)

y wn rodillo tenmsor (1le). E1l papel contimuo (W=1) entra por la i
nea de presidn (I'~1) de la premsa (10) con el fieltro (11) que en~-
vuelve al rodillo estriado medio (13) del conjunto de prensa (10).
En el lado de selida de la linea de presidn (N-1) el fieltro va

guiado por lo general tangencialmente desde la linea de presién(ﬂ_g)
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y se separa del papel (W-1) que sigue el rodillo liso inferior(12)
brevemente y después se separa de dicho rodillo liso (1§515

El rodillo de premsar (13) estd dentro del lazo formado por
el fieltro (11l) ¥y 1os rodillos de premsar (12) y (15), 5% Gambio,
estdn fuera de dicho lazo, y los dos rodillos (13) v (15 ‘definen
uns linea de presidén (¥-2) para secar solamente el fieltﬁo*hasta
el grado deseado y necesario para prepararlo para que vuelva a en-
trar en la linea de presidn (¥-1) para el papel para se@gg'més el
pepel continuo (W-1) en movimiento. :

Tos rodillos de prensar del medio (13) y superior (15) estdn
formados por una estructura base 0 casco generalmente sin perforar
(tal como en el caso de los rodillos con orificios de base o ciegos
usados anteriormente, tales comorlos ilustrados en la patente es=
tadounidense ne 3,023,805 de Walker, y mis aplicaciones antes ci-
tadas, cuyas descripeiones se incorporan aqui por referencia).

Tos rodillos de prensar (13) y (15) estén construldos de tal
modo que el yodillo de succidn perforado convencional (que tiene
perforaciones tales como las presentadas en la figura 28) y los ro
dillos (13) y (15) tienen una cubierta que contiene una .pluralidad
de rebajos finos para retener agua entre zonas resaltadas que so-
portan el fieltro (11) en las lineas derpresién (1=-1) y (W-2) res-
pectivamente.

li4s especificamente, refiriéndonos a la figura (124), la es-
tructura de la cublerte para los rodillos (13) y (15), que se indi
ca en seccidn transversal en (15a) en la figura 124, comprende una
pluralidad de zonas resaltadas alineadas periféricamente (o por lo
general circunferencialmente) (15b) con unas muescas relativamente
finas o estrechas (15¢) entre las zonas resaltadas para recibir el
agua del fieltro (11) en la linea de presidén (e.g. en la linea de

presidn (§-2) para el rodillo (15). Se verd que las zonas resalta-
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das (15b) son de un ancho suficiente y las muescas (lSéj'sqn Su~-
ficientemente estrechas para gue el Tieltro (11) se soporte facil-
mente en la lines de presidén (W-2) (o en la corvespondiente linea
de presién (I-1) con el rodillo (13), de suerte ¢ue se pusda ex—
prizir el agua’ del fieltro (11) y pasar a las muescas'(léé), pe=
ro el fieltro mismo (11) no entrard a la fueréa en la mﬁéscas
(15¢) en ua srado considerable; v en el caso de la  1f{nea-de pre-
sidn (H-1), el fieltro (11) no se deformars ni se modifigéré temn-
poralmente al pasar a través de la linea de presidn paré;dejar
marcas de sombras en el papel contimuo (W-1) como resul%ado del
modelo de resaltos y muescas en la superficie del rodillo (13).
Refiriéndonos primero brevemente s la figura 92, en ella se
dj una vista fragumentaria en seccidn trensversal (en el sentido
transversal de la méquina ) de la linea de presidén (-2) gue es
la linea de presidn para sélo el Fieltro. En ella se verd que el
fieltro indicado por completo en (11l) para simplificar el dibujo,
se prensa entre las zonas resaltadas (15) y las (13b) de los dos
rodillos estriados de premsar; y se verd tambidn gue las zonas
resaltadas estdn descentradas o desalineadas hasta cierto punto,
para controlar mejor el secado. TLos tamafios de las muescas (13c)
v (15¢) estdn exageradqs en la vista de la figura 9%, pero es evi-
dente que las muescas (13¢) y (15¢c) ofrecen amplio espacio pars
que se prense agua del fieltro (11) y como aguf se trata de una
linea de prensar (I-2) pars sélo fieliro, se puede tolerar cuasl—
quier deformidad o cambio nominal en la configuracidn del fiel-
tro (11) en la 1fnea de sujecidn (1-2), mientras &sto no acelere
indebidemente el desgaste del fieltro (11), porque en dsta lines
de presibn (N-2) no pasa el papel y no hay peligro por consiguien
te, de que se msrgue. Asi se puede usar el par de rodillos ss-

triados (13) y (15) con mayor ventaja para prensar solsmente el
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fieltro en (¥-2) para tener un control mds efectivo de secado has-
ta el grado deseado en la linea de presidn (N-2) que es ﬁé}a el
fieltro sdlo, |

Refiriéndonos también brevemente al equipo auxili{fﬂéﬁe se
describird con mids detalle en relacidn con la figura 6£ﬂée verd
que el rodillo estriado (13) estd monLado de tal suerté”&ﬁe su
superficie estriada se aparta de la linea de sujecidn (Nll) para
el papel hacia un recipiente que se mueve muy cerca 1ndlcado €8~
quematicamente en (13e), después las muescas pasan por debago de
un pafio de enjugar w y a continuacidn por delante de un&‘rascado-
ra d.que seca las zonas resaltadas en el lado de enirada de la
1inea de sujecidn (I-2) destinada para el fieltro solamente, En

el lado de salida de la linea de sujecidn (N-2) para el fieltro

 solamente, la superficie estriada del rodillo (13) pasa de nuevo

por debajo de un recipiente (13f) que'se mueve nuy préximo, por
debajo de otro tipo de escurridor w y a continuacidn por delante
de otra rascadora 4 para secar las zonas resaltadas en el lado
de entrada Ge la linea de presidn (H—l} destinada al papel y al
fieltro,. | 7

Con referencia al equipo auxiliar del rodillo estriado (15),
se verd que lasuperficie estriada del rodillo (15) se aparta del
fieltro (11) alineado por lo general taﬁgencialmente con la linea
de presidn (I7-2) para el Tieltro solamente, pasa por delante de
un recipiente gue se mueve muy préximo (15e), por delante de un
escurridor de bombeo w en el lado superior del rodillo estriado
(15) y después en Horno a una rascadora d que v& en una seccidn
(15f) de recipiente en el lado inferior del rodillo estriado (15)
immediatemente delante de la linea de presidn (H-2] destinada tan
s6lo para el fielbro para secar las zonas resaltadas inmediata-

mente antes de que dichas zonas se pongan en conbtacto con el fiel
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tro en la linea de presidn (¥-2) destincda sélo para el fielfro.

A este respecto, se debe tensr presente que aguf iépﬁirec-
cibn lon;itudinal serd siempre la direccién de movimiento del pa-
pel continuo o del fieltro o de otro articulo citado en relacidn
con ésta direccidn; mientras que la direccidn "transversal" serd
la que forma dngulo recto con la direceidn longitudinel =énersl-
mente en el plano del fieltro o del papel continuo. Con'fespec-
to a cada linea de presidn (e.z. (¥-1) & (i-2) el ladoiaé}"enﬁra-
da" de la linea de presidn es el lado por el cue se acé&éé el pa-
pel oontinﬁo 0 el fielfro en movimiento; mientras que el Jado de
"salida" de la linea de presidén es la direccidn longitudinal des-
de el lado de entrada de cunlquier linea de presidn y estd al la-
do de la linea de presién por el que sale o se aleja el papel o
el fiel®ro longitudinslmente de la linea de vresidn. Igualmente,
los ladmsde entrada o salida de cualquier pieza del egquipo sui-
liaxr, tal como la rascadora d para el rodillo (15) serdn respec—~
tivemente la direceidn por la que la superficie Siratoria del o=
dillo se acerca y por la que se aleja de tal rascsdora d. Asi pox
ejemplo, el escurridor de bombeo w del rodlllo estriado (15) se
situa en el lado de salida de la 1ines de sujecidn (¥-2) pero en
el lado de entrada de la rascadors d, que a su vez estd en el la-
do de entrala de la linea de presidn (I-2), Bn cada uno de los
dibujos, las cabezas de flecha indican la direccidn de movirien-
to de los elementos en los gue se colocan dichas cabezas de fle-
cha,

Refiriéndonos de nuevo brevemente a la Tijura 98, en ella se
verd que el rodille estriado (15) aparece como un rodillo mebdli-—
co (formado por un casco de acero (15g) ¥ wa cubierta (15h) de
acero imoxidable) y el rodillo estriado (13) aparece como Formado

por un ecasco metédlico (que no se ilustra) con una cubierts de goma,
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en la que se han practicado las muescas o estrias apropiadas. Se

verda que en definitiva es preferible formar lineas de presidn en

las que por lo menos uno de log rodillos tenga una cubierta elas—

-
o aa

tomera maciza tal como de goma eldstica o de otro tipo similar
para reducir al minimo las posibilidadés de'deteriorar”i?:ﬁéqui-
na. 3En la prictica de la presente invencidn se aprecidﬁgﬂtambién
gue el rodillo estriado (13) se ilustra cdémo el rodillé"aﬁtado de
la superficie de yoma eldstica, y asi el rodillo (12) iiéd es un
rodillo "IIICRORCK" o de granito relativamente nada eléé%iéo. Sin
embargo, se veré que en otra versicén de la presente in&énoiéh
el rodillo (12) es liso ¥y 1leva una cubierta de goma y en tal ca-
so el rodillo (13) ird proviéto de una cubiertz- de acero inoxida-
ble y el vrodillo (15) puede facultativamente ir revestido de una
cubierta de zoma.

Con referencia a la figura 4§A'y-a la 42, se verd que la fi-
gura 42A es una vista detallada en seccidn parecida a la figura
124, a excepcidn de que estd tomada generalmente a lo largo de
la linea IVA-IVA de la figurs 1% en la linea de presidn (w-1),
para mostrar fragmentariamente el rodillo (12), el rodillo (13),
el papel continuo (W-1) (fodo en secciln y el fieltro (11) en vig
Te completa para simplificar el dibujo. Se verd gue el rodillo
(13), como el rodillo (15) de 1a figura 184, lleva unas nuescas
(13¢) y unas zonas resaltadas (1%b) substancialmente de ighal ta-
mafio y forma (que forman éstas (ltimes las supcrficies periféri-
cas gencralmente cilindricas de crestas designadas también por él
ntmero (13b). Ia Fijura 48 es otra vista detallads fragmentaris
eil seccidn tomada practicamente a 1o largo de la lfnea IV-IV de
la fi ura 42A, y que representa el rodillo superior (12), el ro-
dillo inferior (13) (unas piezas se ilustran en secci6n y otras

parcialmente rotas), el papel continuo (W-1) y el fieltro (11)
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(en vista despejade, con una flechs que indica la direcéidn longitu
dinal). Ia muesca (13c) viene indicada =n la figura 4%ab§mo DaL-
te de las crestas (13b) y las muescas (13c) del rodillo (13) que
se alternan y estdn alineadas generalmente en circunferenéia; pe-
ro el detalle de la figura 42 estd tomado de una poreidn tobtal tan
pequefia del conjuntole la prensa, que no se recalecan lag curvatu-
ras de los rodillos (12) y (13), ni los fondos de las mmescas (13c)
En cambio, en la fisura 48B se verd que cada una de las jiuescas
(13¢) tiene una dimensidn axial 1ty pequefla, o estrecha (16) en su
boca o perforacidn periférica ajlﬂeada con las sune"flclos exte-
riores generalmente eilindricas (13b) o zonas resaliadas de las
crestas; éstas zonas resaltadas de las crestas tienen ung dimen—
sidn axial (17) que se iluutra en la figure 48B como practicamen-—
te igual que la dimensién axial (16) de las muescas (1%c) en su
periferia exterior o boca. Se verd tambidn que las muescas (1%c)
estan definidas entre unas pavedes (13c¢-1) y (13c-2) gencrslmente

radiales que se extienden paralelamente separadas por 1o menos

la dimensidn axial (16) por une distencis radial substencial de
su profundidad (18) que es mayor que la dimensidn axial de las bo-
cas de las muescas (16) ¥y la dimensidn axial (17) de las zonas
resaliadas (en realidad es substancialmente el doble gue cualguie-
ra de las dimensiones axiales (16) y (17).

Con referencia aula figura 62, se verd que (el recorrido del
fieltro y papel (¥-6), ilustrado desde la parte posterior de la
maquine de la figura 12 no se conforma exactamenie al recorrido
del papel (W-1), de aqui la difevencia de los nfmeros de referen~
cia, y se ilustra un conjunto de prensa indicado jeneralmente por
el nlmero (20) en la figura 68, que es un perfeccionamiento con-

siderable sobre las versiones de ls invencidn indicadas mis arri-

ba en las lineas de presidn (¥-1) y (§-2) de la figura 1&. Bl con-
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junto de prensa (20) comprende un rodillo superior liso de prensar
(21) comparable en estructura al rodillo liso de prensarj(la), v
un rodillo de prensar (22) estriado inferior comparable éﬂﬂélgu—
nos respectos a los rodillos estriados de prensar (13) y (15) des-
eritos mis arriba. Los rodillos de prensar (21) y (22) definen una
1inea de presidn (W-3) que recibe un papel continuo mojadé (W=6)
que entra en juego con el rodillo liso de prensar (21) m&éﬁado en
wn fieltro (23) arrastrado sobre unos rodillos de gula (245) y (24b)
dicho fieltro (23) se mueve en contacto con el papel en;él'lado de
entradasen la zona de presidn y en el lado de salida de 1a 1fnea
de prenmsar (I-3), como se presenta agqui. EL rodillo estria@o (22)
estd dotado de un recipiente indicado generalmente por el n? 25 e
ilustrada con tres secciones (253),(25b).y (25¢) .

Bl rodillo estriado (22) se ilustra en detalle fragmentario
en los figuras 584 y 58B (figura 524 ests tomada substancialmente
a 10 largo de la linea VA-VA de la figura 62), y se verd que el rodi
1lo estriado (22) estéd provisto de una cubierta elastomera maciza
(goma) (22a) sobre un casco (22x) de hierro ddctil sin perforar. Ia
cubierta (22a) puede formarse y en ciertos casos es preferible for-
marla de scero inoxidable que permite practicar muescas finas (22¢)
entre zonas resaltadas (22b), de las dimensiones y configuracidn
ilustradas en las figuras (584 y 52B. Refiriéndonos ahors mis es-
pecificamente a la figura 5%B, en ella se verd que la cubierta(22a)
del rodillo estriado(22) estd indicada en una vista sin lineas de
seccidn para mayor facilidad de su descripeidn detallada. Las mues-
cas (22¢) se iluestran agqui con una dimensidn axial substancialmen-
te uniforme (26) que es de 0,635 mm, entré las zonas resaltadas (11
sas) generalmente cilindricas (22b) en las crestas que altefnan con
las muescas (22¢c), y dichas zonas resaltadas (22b) tienen una di-

nensibn axial (27) de 2,54 mm, o substancialmente cuatro veces la
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dimensidn axial (26) de la boca de 1a muesca, con lo que se forma
una zohs ablerta en la superficie del rodillo estriadoi(zéﬂ de
substancialmente el 20%. Ias muescas (22¢) se extienden radisl-
mente hagls adentro hasta una profundided (28) de 3,18 ums- que es
mayor que la dimensidn axial (26) de las muescas ¥ que ld Jimen—
sidn axial (27) de las zonas resaltadas, y tal muesca (22¢c) estd
definida entre wnas paredes (22c-1) y (22¢-2) parslelss que se ex~
Tienden por Lo comiin radialmente, que estén separadas la distan-
cia (26) de la dimensidn axial de la bocas de las muescas o mis (pe
ro no superior al 100% aproximadamente por no ser convehiente el
rebajar las zonas resaltadas (22b), de modo que el agua Que entre
en las bocas periféricas de la muesca (22¢) no se limitard en su
flujo radial hacia el interior de la muesca (22¢).

Refiriéndonos de nuevo a la figura 62, se verd que el agua
prensada del papel(¥=6) a través del fieltro (23) en la 1{nes de
presién (-3), se recibe en las muescas (22¢) del rodillo estria~
do (20) y hasta un grado considerable se saca del Tieltro (23) en
el lado de salida de la linea de pfesién (F-3), Ia primera seccidn
(25) del recipiente estd montada lo mis cerca posible del lado de
salida del rodillo (22) para capturar lss gotitas de agua arroja-
das por la fuerza centrifuga desde las muescas (22¢) en el lado de
salida immediato de la lfnea de presién (i1-3). Ias muescas (22¢)
resisten la tendencia de la fuerza centrifuga a lenzar tales goti-
tas fuera del rodillo (22), particulamiente a las velocidades de
operacién més pequefias. Sin embargo, a velocidades mayores de ope-
racibén de 152,4 m. por minuto en adelante, la ‘tendencia gque tienen
las muescas estrechas (22¢) a resistir 1s descarga de agua del ro-
dillo (22) debido a la fuerza centfifuga, ge vernce por lo menos en
parte y la porcidn (252) del recipicntie funciona pars reducir al

r . fq e s . N A
mnino las posibilidadeg de volver a nojar la cara inferior del Pa-
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pel (W=6) en este aspecto.
Sin embargo, se queda atrapada una cantidad substancial de
agua en las muescas estrechas (22¢) del rodillo estriado (20) has-
ta que este rodillo pase por delante de un escurridor (29) que es
dnico por su sencillez ( y estd indicado esquemdticamente con la’

letra de referencia "W" en otras vistas), que consta sencillamen-

te de una lémina generalmente lisa de un material moderadamente

eldstico tal como una lémina de metal (29a) asegurada 2 un trave-
safio (29b) y urgida como una 14mina continuamente trans?ersal con—
tra las zonas resaltadas (22b) que hay en la periferia éeltrodillo
(22). La lémina escurridora (29a) no se introduce en las muescas
(22¢) sind que meramente presenta una superficie que es continua
axialmente en la dimensidn periférica transversal del rodillo (22)
a lo largo de la linea de contacto generalmente transversal (es de-
cir, en realidad una zona periférica limitada de contacto), (I-1),
donde el escurridor (29) se extiende axialmente desde el lado de
salida de tal 1inea de contacto (I~l) para separarse o divergir
lentamente de la periferia de salida del rodillorestriado (22) pa-
ra efectumr mediante una accidn aspirante una extraccidn del agua
introducida en las muescas (22c) {que en realidad se saca de las
muescas (22c) él entrar vioientamente aire a llenar el vaclio par-
cial creadorpor la accidn aspirante del escurridor (29). El agua
que se ha mantenido en las muescas resistiendo a la combinacidn de
fuerzas centrifugas y de gravitacidn en el lado inferior del rodi-
1lo estriado (22) se saca asi de las muescas (22¢) y hasta un gra-
do considerable se introduce en la segunda porcidn inferior del re-
cipiente (25b).

Algo del apus extraida de las muescas (22¢) se queda en las
gonas resaltadas (como un menisco), y las gotitas de agua que ge-

neralmente hay presentes muy préximas a los rodillos de prensar

l
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las zonas resaltadas (22b) del lado superior del rodillo extriado
(22), v ese agua, acumulade en las zonas resaltadas (225).;e qui-
ta medlante un dispositivo de rascadera convencional, preferenite-
mente en la forms de una cuchilla rascaders convencional (30) (que
estd indicdda esquemidticamente mediante la letra de referencis "a"
en otras vistas), que a grandes velocidades arrojard de la super=
ficie del rodillo gotitas de agua, como se indica en la figura 6&,
para introducirlas en la tercers porcibm (25¢) del recipiente para
pasar de alli a la porcién inferior (25b) del recipiente. La cuchi
1la rascadera (30) proporciona asi un medio de rascar muy prdéiimo
al lado de entrada del agarre (Ii=3) para secar lss zonas resalba-
das. Preferentemente, el dispositivo rascador (30) colabora con
las zonas resaltadas (22b) dentro de la porcidn gue constituye por
lo: menos los AGltimos 120 grados y preferentemente los Gltimos 90
grados de la trayectoria del rodillo estriado (22) acercdndose al
agarre (I-3), de modo que las zonas resalbtadas (22b) se quedarin
secas en el lado de entrada immediato al agarre (-3). Si el ras-
cador (30) lanza algunas gotitas de agua de las zonas resaltadas
(22b) al fondo de las muegcas (22¢), se ha comprobado que afn gsi
no se influye considerablemente en la funcidn pariticular del rodi-
llo estriado (22), mientras que el retener mojadas las zonas re-
saltadas (22b) supone ung diferencia significativa en la operacidn
del rodillo estriado (22), por razones que se describirin detalla-
damente mis adelante.

TEORIA Y VENTAJAS DE INVENCIONES.

Como se ha indicado firéviamente, clertos aspectos de la ver-
sidn de la invencidn ilustrada en la figura 68 (que es 1la primers
prensa (20) de la figura 12), suponen unos perfeccionamientos sig-

nificativos y claros sobre otros aspectos de la versidn de lg in-
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veneidn ilustrada en 1am sgunda prensa (10) de la figura 123 y

aungue no se pretende: limiter la invencidn a ninguna teorla en
particular , se cree que ciertas consideraclones tedricas expli-
cardn la superioridad de las versiones representadas en la figu-
ras 12 y 62 sobre las miquinas conocidas hasta ahora.

Hace varias generaciones que se pretendid usar rodillos es-
triados en la industris de prensar papel y se desechd lg;idea .
Por ejemplo, en 1915 se dirigid la patente estadounidense n?
1,123,388 concedida a Schaanning a un rodillo de prensquastria—
do destinado a reemplazar los rodillos cubiertos de fieiﬁ;o y do-
tados de muescas de una configuracidn tal que Schaanniﬁgﬁalegaba
gque retendrian el agua por accidn capilar. En 1905 Fletcher (pa-
tente estadounidense n 1.369.335) propuso un rodillo estriado
formado por clertas porciones segmentales. En los afios 20 Good-
fellow (Patelte de EE.UU., n? 1.369.335) propuso un rodillo de pren
sar con muescas en circunferencia asi como con muescas general-
mente axisles gque inverrumplan la continuidad circunferencial de
las zonas resalbtadas que estaban cubiertas con el fieltro; y Wag-
ner expidié la patente estadounidense n? 1.483%.562 sobre rodillos
estriados utilizados con un par de fieltros de prensa paras cols-
borar con ciertos mecanismos de succidn fuera de los rodillos g
prensar. Ia patente estadounidense de Wagner NO 1.3%21.958 pre-
senta unos rodillos estriados en un mecanismo secador. Ia paten
te estadounidense de Wagner n? 1,520,498 se refiere a un rodillo
estriado con camisa. Ia patente estadounidense de Wagner ne,
1.517.036 se refiere a w: par de rodillos de prensa destinados a
prensar un papel continuo en movimiento con sus superficies des-
nudas sin proteger, uno de dichos rodillos tiene muescas en su
superficie, \

Sin embargo, en 1958 Wagner sacd la patente estadounidense
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n2, 2.858.747 que se referia a rudillos de prensar estriados que

funcionaban con un dispositivo de succidn montado Ffuera el casco
del rodillos pero con excepciones ocasionales $al como ésﬁé;en el
arte patentado, se verd que prachticamente toda la industria dedi-—
cada a la fabricsceidn de papel dedicaba su atencidn al tipg_de 10~
dillo de succidn perforado para quitar el agua entre dos»;gdillos
de prensar, desde que se descubrid ésta estructura y serintrodujo
en la industria. XEn efecto, en los Altimos treinta o cuérenta
afios se han usado rodillos de succidn huecos y perforados predo-~
minantemente y casi exclusivemente en la industria de fabricacidn

de papel para quitar el agua en cantidades congidersbleg de las

bandas de papel continuo mojado en conjuntos de prensag -

Como se indica en la figura 22, en el agarre (F-4) de 1la
brensa de succidn, el rodillo hueco (31) estd "perforado" estan-
do provisto de miltiples orificios (32), (32) de tamafio conside-

rable (es decir de un didmetro por lo menos de 6,35 mm. y gene-

‘ralmente con bocas periféricas (32a) ensanchadas de mayor tamafio )

practicados a través de todo el cilindro hueco (21) (que tiene

por lo menos 25,4 mm. de espesor) para estar en comunicacidn con
el prensaestopas de succidn Gs que se extiende a lo ancho de todo
el rodillo hueco (31) por el interior en frente del agarre (I-4).
En el agarre (-4) de prenssr aspirante, se interpone un fieltro
de prensar (33) entre el papel (W-2) y el rodillo hueco de succidn
perforado (31) (primeremente como una capa de proteccidn permea-
ble al agua para el papel (W-2), y el agua exprimida del papel
(W-2) pasa completamente a través del fieltro (33) y entra por

los orificios (32), (32) del casco perforade (31). Parte del agua
sigue hasta el prensaestopas Gs ¥ parte se queda retvenida en esos
orificios (32), (32) en el lado de salida del agarre (-4}, donde

la presidn inferior a la stmosférica en el Prensaesiopas G tiends
s
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a contrarrestar las fucrzas centrifugas que tieﬁdaié sacar goti-
tas de agua de los orificios (32),(32) y echarlas contra.el- fiel-
tro (33) bajo la presidn atmosférica ambiente. E1 fielﬁ?of(BB)
puede asi permanecer en contacto con el papel (W-2) en ese iado
de salida del agarre (N-4) sin volver a mojar substancialmente

el papel (W-2) (por el agua que se vuelve a arrojar contra. el fiel
tro (33) desde los orificios (32),(32) del rodillo de sgpg?én).
También se colocan convencionalmente unos reclipientes (qﬁe no se
ilustran) entre el fieltro (53) y el rodillo hueco perforado (31)
en el lado de salida del prensasstopas G, Para coger laléﬁjitas
gque salen de los orificios (32),(3%2) del rodillo de suéb?éh par-
ticularmente después que éstos orificios han pasado méé:ailé del
1imite (es decir, el cierre de salida, que no se ilustra) del pren
saestopas de succidn interior G y asi no hay diferencial de pre-
sién‘que sujete las gotitas en los orificios (32),(32)., El fiel-
tro (31) que sale tiene gue esbar guiado para que salve los re-
cipientes y ésto con frecuencia supone el guiar el fieltro con o
contra el papel en el lado de salida del agarre (N-4), El rodillo
perforado de succidn con su prensaestopas de sﬁccién y con o sin
el recipiente, funciona para sacar practicamente toda el agua, ex-—
primida del papel en el agarre.

A pesar de lo bien que funcionan los rodillos perforados de
suceidn para un cierto nfmero de aplicaciones en la elaboracidn
de papel hay que reconocer gue éstos rodillos ¥ su equipo auxi-
liar son caros. Ademds el prensaestopas de succidn utilizado en
su interior impide el uso de esiructuras convencionalés de rodi-
llos que eviton la deflexidén para una mayor versatilida& y uni-
formidad en el control de presidn entre los rodillos. Ademds el
tamafio substancial de las bocas de las perforaciones (32), unido

al diferencial de presién creado por el prensaestopas de succidn
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contre las porciones sin soportar del Ffieltro (33) en frente de
tales perforaciones (32), tiene una tendencia a FTormar "naress
de sombras" en el papel en algunos casos. _ .
S6lo recientemente, despuds de muchos afios de uso comercial
de rodillos perforados de succidn se he ideado lo que se conoce
con el nombre de "prensa dividida" que no precisa el uso de 10~
dillos perforados de suceidn en la preinsa de papel. En la prensa
dividida, el fieltro sélo se limpia, seca ¥ acondiciona en una 1li-
nea de presién separada, y despuds se introduce junto con el pa=
pel mojado a través de lo que se denomina linea de presidn para
el "papel" que estd definida entre rodillos sin taladrar (en con=-
traposicibn a los rodillos huecos perforados de sucecidn). Como
se indica en la figura 3%, generalmente ls cantidad de la carga
de agua en dicha linea de presidn (I'-5) para el'papel! es tal que
por lo menos uno de los rodillos de prensar (35),(3%5a) estd dota-
do de rebajos (36) en su superficie para recibir temporalmente la-
carga de agua que entrs en el agarre de papel (I7-5) para evitar
que se triture o quiecbre el pépel (¥1-3) que lleva el Tieltro (37).
Como se indica en la figura 38, wa forma preferida de tal rebajo
(36) estd dotada de una cublerta de goma sobre un rodillo de pren-
sar (35) que contiene infinidad de orificics clegos compzrativa-~
mente finos (es decir, de aproximademente 1,59 a 6,35 mm. de did-
metro o aln menos,-como en el cago de la patente estadounidense
de Valker n® 3,023.805); y tales orificios (36),(36) en el caso de
las banGas de papel (W-3) y fieltros (37) evitard o eliminard la
caracteristica de "mercas de sombras" que producen ciertos rodi-
Tos perforados de suceidn. En la prenss dividida, el principioc
en que se basa la remocidn de agus es sustancialuente diferente,
El agua no se quita del agarre (F-4) por el rodillo hueco de suc—

cidn (31) sino que el agua prensada o exprimida del papel (¥-3)



10

15

20

25

30

23

303537

que pass al fieltro (37) se saca del papel (W-3) enteramente por
el fieltro (37) en el lado de salida del sgarre (I-5). "Bl exceso
de agua en el agarre (K-5) que se conduce al interior déﬁgﬁs orifi
cios ciegos (36),(%6) para aliviar la carga en el agarve (H-5] R
ordinariamente atrapa una cierta cantidad de aire en el.fondo de
éstos orificios ciegos (36),(36), ¥ ééto, junto con la ecapacidad
gue tiene el fielfro de absorber agua cuando se dilats ert el lado
de salida del agarre (¥-5), d4 por resulitado una rémocién,sustan—

cial de agua del sistema por medio del fieltro (57) que, - como se
na indicedo anteriormente, pasa despuds entre dos rodili?% el fiel
tro sdlo donde se seca hasta el grado deseado. EL principio de
remocidn de agua en el agarre (¥-5) de prensar papel -de la prensa
dividida supone Lo que equivale a un equilibrio de fuerzas compa-
rativamente bueno en el agarre mismo, donde se estruja el papel
(V-3) para secarle, pero se estruja contra un Fieltro (37) que se
nantiene en una cantidad sustancisl de zona resaltada (36A) entre
las bocas de miles de perforaciones (36),(%6) y éstas perforacio-
nes (36),(36) se llenan de agva a una presidn considerable (par-
ticularmente cuando se apriéiona aire en el fondo de los .ofifi-
clos ciegos (36),(36), de modo que los puentes o zonas de Tieltro
sin soportar en el agarre (I-5) que corresponden a aberturas de
perforacién de 3,18 a 6,35 mm, de didmetro se soportan muy bien
desde. abajo y hay poca evidencia de falta de soporte para vales
zonas de fieltro en el papel prensado )W-3) resultante (es decir,
poca evidencia, si es que quéda alguna, de "marcas de sombras").
Ademds, los rodillos sin perforar (35),(5%) definen eficazmente
el agarre (H-5) de tal construccidn de suerte que se prestan fa-
cilmente a ser séportados por varios elementos que impiden la de-
flexidn, de suerte que'la prensa de papel (I-5) presenta unas ven

tajas sustancisles en versatilidad de control de presién eil el aga
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rre ¥y en mantenimiento de cargas de agarre axiales generalmente

uniformes,

a

Sin ewbargo, la preseute invencidn, como se manifiési; en
los versiones de las fizuras 48, 48} y 48B, asi como los perfec-
cionamientos introducidos y representsdos en las fTizuras 58A,58B
¥y 8%, se basa en otro principio fundamental ¥ digtinto 4de .remo-
cidn de agua entre los rodillos de brensar. EBEn priser lu ar, la
presente invencidn ofrece un perfeccionamiento Gnico en el con-
junto de premsa dividida (figura 12) segfin el cusl se uzlllza un
rodillo estriado en lugar del rodillo (35) descrito en relacidn
con la fijura 32 (o como se explicari mds sdelante en el agarre
para el fieltro sdlo) para obbener un nimero de distintas ventajas
sobre la estructura de preansa de papel dividida gue se acaba de
describir (sacrificando aljuna otra vent taja),; 0 para obtener to-
das las ventajas de la prensa dividida due se acaba de describir,
mds un nimero de venbajas adicionales.

Uno de los couceptos esenciales de la invencidn presente su-
pone el uso de wn rodillo estriado con zonas resaliadas (13b) v
(22b) (de las series de las Tiguras 48 y 52)que son continuas y
sustancialmente en circunferencia, de suerte que las zonas resal-
tadas presentan unas superficies de operacidn externas periféri-
cas o exteriores lisas, continuas y generalueunte cilindricas para
entrar en contacto con el papel o el Fieliro (12), (23) y sopox-
Yarlo. Ias zonas resaliadas circunferencialuente discontinuss
son practicamente imposibles de limpiar mientras zira el rodillo.
También esencial en la considerscidn de éste primsr concepto es
el uso de tales zonas resslindas con una dimensidn axial Uy esw-
trecha (17), (27) entre muescas alternas (13c¢), (22¢) que tienen
también ung dlmension_axial pequefia, pero que estdn en comunica-

. 2 . )
cion con la atmdsfera ambiente de suerte que el agua prensada en
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los agarres(¥-1), (F-2) v (¥=3) no tendrd resistencia en éste res-
pecté y podrsd fluir a través del papel o del fieltro axialmente
asl como radialmente para entrar por las bocas de dichaéimﬁbscas
ventiladas (que son lo bastante anchas para recibir con facilidad
el agua a presidn). Ias muescas son de un tamafic suficiente pa-
ra recibir la carsa de agua en la zona de presidn entre.los rodi-
1los, mientras que estd en comunicacidn con la atmésfera,’ambien-
te de forma gue no se presenta resistenecia al flujo hasté;gl in-
terior de las muescas, en virtud - en primer lugar - de la profun
didad de las muescas (comprendida en las disensiones agi%ies de
las muescas aumentadas (16),(26) para acomodar nayores éépgas de
agua). La profuniidad (18),(28) de las muescas en la méjoria de
las mdquinas de hacer pa?el tiene que ser sustancialmente mayor
que las aberturas de las mismas (16),(26) en la periferia del ro-
dillo, de suverte que se acomode la funcidn esencial de ventila-
cidn. BEn versiones prictices de la presente invencidn, la razdn
de la profundidad de las muescas (18),(28) y las dimensiones axia
les de las miemas (16),(26) en la periferia del rodillo es prefe-
rentenente por lo menos de 2:1 aproximadamente y puede llegar a
ser de 10;1 o mis, seglin sean los otros factores adicionales, tales
como la resistencia del rodillo, facilidad para cortar las nues-
cas, etc., Adends, se ha descubierto que es importante asegurar-
se que la muesca puede recibir con facilidad la carga de agua ,
lo que bhard si sus paredes laterales (13%c-1), (13c-2) § (22¢c-1),
(22¢-2), que generalmente estdn alineadas en sentido radial estdn
separadas axialmente por lo menos tanto como la anchura de la bo-
ca de las muescasr(l6),(26) para al menoglna pfofundidad inicial
de la muesca sustancialmente igual a las dimensiones axiales de
(16),(26)de la boca de la muesca (o un minimo alrededor de 1,27

. y preferentemente de 3,177 mm. ) y preferentemente por toda
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le dimensidén radial (18),(28) de la muesca. Se verd que se pue-
de calcular un drea miniia en seccidn transversal como 2x25sobre
la base del ejemplo de una muesca e 0,63%5 mm. de ancho;ﬁxﬁiy 1,27
nm. .de profundidad, aunque es preferible wn drea mayor del drden
de 5x2 para una profundidad de 3,175 mm. Este councepto »erwiti-
ria unas diuensiones axiales interiores de la muescs, mayorses que
lag dimensiones axiales de la boca (16),(26), si se puedé formar
el la prictica y no se disminuye la resistencia ni las otras pro-
pledades comerciales, tales como la linpieza del rodilloj; pero
éste concepto excluiria el uso de muescas cénicas de pocdrprofun-
didad adaptadas para oponer resistencia a la entrada de_agﬁa en
las mismas (y/0 su venbilacidn ), pero no se excluiris el uso de
un perfil cdnico entre las paredes de muescas relativamente pro-
fundas, de suerte que las paredes estuviesen funcionalmente vara—
lelas (para los fines operativos descritos).

Ademds de la posibilidad de comunicar las muescas (13c¢) y
(22¢) con la atmésfers awmbiente en el agarre 4e prensar y admi-
Tir facilmente la recepeidn de 2gua (por el rodillo eavuelto wpor
el fieltro), se ha descubicrto shora que hay una consideracidn
aln mAs i@portanﬁe que forma parte de éste concepto; se trata de
1la considerqcién que implica el uso de unae Gisensidn axial uinims
@795 (27) con la zona resaliads cilindiics ¥ suave de las crestas
que. quedan enitre las muescas. Como se indica en la figura 583,
la distancia axial méximas que tiene que recorver el asua a tra-—
vés del Tieltwro (23) (en forma comprimida) es desde aproxiuada—
mente el punto medio II de la zona resaltada (22b) hasta el borde
de la muesca (22¢) contigua. Bste punto medio Il estd en un pla-
no generalmente radial bisectric de la crests individusl v de la
zons, resaltada (22b), y la distancia axial (27 1/2) hasta 1a wues

ca es gproxiMadamente la mitad de la zons ressliada (27).
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Bl 1liguido por si, en cualquier medio, b2l como el agua en

gl tipo Ge medio provisto por el fieltro (23), ofrece rédlsten~
cia.al flujo en todas las circunstancias, ¥y en el fieltfbigompri-
mido (23), que tiene una dimensidn comprendida dentro de los limi-
tes de 1,41 y 3,18 mm. la resistencia del agua a fluir es jo su-
ficientemente grande para gque haya que btener un cuidado. conside-
rable para definir ésta dimensidén(27 1/2)con el fin de mantener
wa eficacia secadora méxims en el agarre. A ste respecto, la
divensidn axial de resaltos (17),(27) deberd ser del 25% sl 200%
aproximadsmente del espesor radial del fieltro (23a) eg édmpre-
sidn para el mejor Funcionamiento del flujo de agua axiéi»y late~
ralmente a través del fieltro comprimido y al interior de las nues
cas (22¢) a cualquier lado de cada zona resaltada (22b). Prefe-
rentemente la razén de la dimensidn axial de los resaltos (17),
(27) con el espesor del fieliro (23a)'en compresidn estd compren-

dida dentro de 1l:2 y 1l:l.

Todavia otra consideracidn importante en la prictica ds la

invencidn actﬁal'con respecto a la dimensidn axial de las mues—
cas (16),(26) en su boca es la de las marcas de sombrssen el ca-
g0 de las bandas de papel gque pasan a través del agarre entre los
rodillos. Se apreciard que de suyo las marcas de sombras no tie-
nen ninguna consecuencia cuando se trata de una prensa para sdlo
el fieltro, ni es un factor significativo en el caso de ciertos
tipos de papeles de inferior calidad o en el caso de ciertas mé-
quinas de hacer papel en las que se usan unos fieltros excesiva-
mente pesados. En tales casos se podrfan usar muescas que ten—
gan wnas dimensiones axiales sustanciales (16),(26) hasta de 3,18
mi., en las que el fieltro tenderia a introducirse demasiado, ori
ginando un desgaste innecesario del fieltro y posiblemente hasta

obstruir el flujo del agua y/o la ventilacidn, etec.,5in embargo,
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un estudio minueioso del asunto ha revelsdo gue las Gdimensiones
axiales de las muescas (16),(26) que son considerablemente -ayo-
res de 0,889 mm. tienden a causar marcas inconvenientesgég:pier-
tos papeles y/o la entrada temporal inconveniente de los fieltros
de la mayoria de pesos en las muescas bajo la carga del agsrre,
para aumentar el desgaste de los fieltros; y wna dimensiépaméxima
de muescas de 0,889 mm. se ha descubierto que es un punta de cor-
te muy significativo para la meyoria de las operaciones de,preu—
safo., La dimensidn axial minima prictica de las muescas.(16),
(26) que permite recibir agua y realizar la ventilacidn esencial,
es del Srden de 0,127 mm. aproximadamente. Como sé ha ihéicado
previamente se obtienen unos resuliados excelentes usanéo ung di-
mensidn axial de las muescas de 0,635 mm., sungue experiencias
nds recientes sefialan una preferencia clara 0,508 mm.

El concepto anterior de ventilacidn que es esencial a la
prictica de la invencidn presente se basa en ciertas teorias fun
damentales que suponen el disefio de muescas en las mejores con-
dieioneslpara recibir agua y desfogar la presidn entre los rodi-
llos, mds el disefio de zonas resalfadas que son mds capaces de
producir un flujo axial o transversal de agua a través del fiel-
tro comprimidory hacia el interior de las muescas con una canti-
dad minima de interferencia y une centidad minima de gradiente
de presidn a travds de las zonas resaltadas. En el caso de un
agarre para el papel, tal gradiente de presidn es una Funcidn de
la presidn del flhido existente entre el fieltro v el papel, y es
importante al prensar el desfogar o aliviar tal presidn del fléi-
do en el Feltro hasta’un nivel lo mds bajo posible, lo que se con
sigue mejor abriendo el "lado posterior" del fieltro de modo que
el agua sélo tiene que atravesar el espésor del fleltro en compre-

o & °
sion para llegar a la atmdésfera ambiente en las muescas.
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0tro aspecto de la presente invencidn que se ha descubilerto
ser nuy importante, es la de reducir al minimo tal flujé"dé’agua
a través del fieltro comprimido y al interior de tales mﬁeébas
preparando las zonas resaltadas en el lado de entrada de la 1li-
nea de sujecidn. A édste respecto se dirige le atencidn-a la fi-
gura T2A, que ilustra en una vista dirigids transversslwente las
zonas resaltadas periféricas exteriores (22b) alternadas{entre
las nuescas (22c) pero con gotitas D de agua (en forma .de menis-
co) adheridas a las zonas resaltadas (22b). Se aprecisrd que en
la operacién de la maquinaria de hacer papel que inclﬁyeﬁ‘secoio-
nes de premsar, se maneja una cantidad considerable de aéua y és—
te agua conprende gotitas como de rocio en el aire asi‘éémo el
agua que en replidad se queda en forma de gobas pequefias sobre la
superficie del rodillo, de suerte que la superficie del rodillo
ordinariamente tiende a éstar mojada cbn’cinuamen'te° Sin embargo,
hay que tener presente que cualguier zotita de éstas D que llevan
las zonas resaltadas (22b) hasta la linea de presidn (H¥-3) (o (W-1)
(IT=-2) pri:zero se prensa y se introduce en el cuerpo del fieltro
¥y entonces tiene que recorrer la diuensidn axial antes citada a
través del fieltro comprimido y hasta el interior de las muescas
ventiladas a ambos lados de la zona resaltada (22b). Este es un
fendmeno que se evita de acuerdo con la préctica de la presenté
invencidn medisnte un expediente muy sencillo. En la figura 18
el elemento rascador d (en forma de la rascadora (30) de la figu—
ra 62) retira tales gotitas de las zonas resaltadas para secarls
en el lado de entrada de los agarres (¥-l1),(i-2) (dentro de por
lo menos unos 1202 en el lado de entrads del agarre entre los To~
dillos estriasdos de prensar y preferentemente dentro de practica-
mente el Ultimo cuadrante o 902 de giro de la porcidn estriada

gue se acerca al agarre o linea de presidn). Aungue se podris usar
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un rascador “por aire", el conjunto de prensar (20) de la fisura
62 presenta el empleo de un dispositivo rescador mis sencillo s de
gran solidez, barato y ventajoso para obtener el resulté&ggdesea-
do con mayor facilidad y sin la necesidad de atomizsr ni soplar
gotas a la atmésfers ambiente para volverlas s depositar en otros
elementos operativos. Esto se huce esencialmente mediznte el ugo
de la cuchilla rascadora (30) que es wna cuchilla rascadora con-
vencional en todos los demds respectos y gue presenta ésta venta—
ja. Sin embargo, se monta en el lado de entrada del azarce (il-3)
para asezurarse que las zonas resaltadss (22b) estdn seeas cuain-
do se acercan al agarre (I-3). A éste respecto, se verd que la
rageadors (303 que presenta 1o que constituye una superiicie axial
mente continua forgzada contra (o en relzcidn de movimiento muy
préxima a) la periferia del rodillo es una estruchtura srandenen—
te simplificada en cuvanto no estd complicada con dispositivos pa-
ra llegar al interior de las muescas (22¢).

Un aspecto importante de la invencidn reside en el hecho de
que los dispositivos para llesar a las muescas (22¢) en &sta si-
tuacidn particular no son esencisles, ya que las musseas (22¢)
estén disefiadas con suficiente profundidad (28) para recibir ¥
acomodar la vuelta de por lo menos una pequeflz cantidad de agua
al agarre (I-3) en las muescas sin perjudicar = la operacién o=
tal de la prensa (20). EL punto importante a considerar aqui es
el de evitar un flujo adicional innecesario de agua en sentido
axial a través del fieltro comprimido por ls introduccidn de agua,
en las zonas resaltadas (22b) en la 1inea de presidn (i-3).

Otro punto importante que considerar es que en el rodillo
de prensar (22) que es la versidn preferida de la presente in-
vencidn, las muescas generalmente circunferenciales y alternas,

¥ las crestas (22b) estdn en Torma de espirales ccntinuas, en con
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traposicidn a las muescas y crestas alineadas en circunferencias
exactas y espacladas axlalmente por ftoda la periferia del’ rodi-
1llo. Esta Altima estructura del rodillo se puede usar éh_ia préc-
tica de la presente invencidn con un cierto nimero de resultados
convenientes, y las muescas en espiral es claramente superior des-—
de el punto de vista de fabricacidén y uso como se demosirard mds
adelante. Hay disponibles méquinas herramientas para practicar
las muescas o estrias deseadas (en forma de roscas en espiral) so
bre la superficie de tales rodillos con congiderable mayolr faci~-
lidad y exactitud que lo que se puede conseguir en una;aﬁeracién
practica de taller que suponga el practicar las estriaéjaue son

exactamente circunferenciales. Ademds, la rascadora (30) presen-—

ta una superficie axialmente continua que sblo puede colaborar

con muescas en espiral para quitar el agua de sbdlo las zonas re-
saltadas, mientras que cualquier dispositivo que llegase al inte-
rior de las estrias en espiral no se podria retener como un dis-
positivo sencillo fijo tal como la rascadora presente (30).

Con referencia a la fisura 72 se verd que el dispositivo es
curridor (29) ofrece también una disposicidn nica para quitar el
agua de rodillos estriados en general, y en particular para qui-
tar el agua de rodillos estriados en espiral del tipo que se aca-
ba de describir. E1 dispositivo escurridor (29) no entra en las
muescas (22c) sino que desempefia su funcidn de aspirar agua de
las muescas (22¢) en virtud de su estructura sencilla y tnica ¥y
lleva a cabo su funcidn en el lado de entrada de la rascadora (30),
asl’ que no sacerd agus de las muescas (22c) para ponerla en las
zonas resaltzdas (22b) y que vuelva a la linea de presidn (H-3)
en tales zonas resaltadas . En esencia el escurridor (29) tiene
una poreidn superficial (29a) axialmente continua gque se extiende

desde muy cerca a (frozarse en realidad.contra) la superficie del



10

15

20

25

e wrez oo )

rodillo (22) en las porciones superficiales periféricas o zus zo-
nes resaliadas (22b), dicha porcidn superficial (29a) se extiende
gradualmente apartindose de tal superficie del rodillo ézzﬁnas
resaltadas (22b) (desde la zona de contacto (I-1) pars definir
con la periferia de salida del rodillo un par de. superficires
van divergiendo gredualmente para aspirar lfquido ¥ sacsrlo de las
mieseas (220) conforme se v4 moviendo por delante dsgl elemento es-
curridor (29). Como se indica en la fizura 72, la combinscidn de
fuerza centrifuga, fuerza de gravitacidn y de wresidn atmnosferica
reducide que se crea en la cara inferior (29¢) de 1a ldmina (29a)
parg el escurridor (29) d4 por resultado el tirar del agla (ingi-
cado esquematicamente en (294) fuera de les musscans (22¢) en 1la
direccidn seneral de la cara interior (29¢) de la ldmins, (29a),
Estbo, por supuesto, se hace hasta un srado considerable mediante

el arrastre o irrupecidn de aire (A-7), como se indica esquenatica~
mente a lo largo de las superficies periféricas de los nuescas
(22¢) para compensar. el vacio parcial que se crea por éste efec—
to aspirente.  Se apreciard que la estructura del escurridor asi
ilustrado es Unica por su sencillez, facilidad de montaje, insta-
lacidn, operacidn, reparacibn, etc., y ademds es Unica en su fun-
cidn con respecto a unas muescas generalmente en espiral (22¢) en
cuanto quita el agua de las mismas sin entrar en elias v asi cton-
serva el movimiento axial inherente impartide al dispositivo es-
curridor (29) gue results de moverse continuamente sobre nuescss

en espiral.. Se ha descubierio que las estructuras fundsmenisles

¥ sencillas del escurridor (29) ¥ Ge la rascadora (30) colaboran
de una manera dnica en relscidn con el conjunto de prensa (20) pa-
ra obtensr los mejores resultadog Operativos. Da rascadora (30-

de suyo tiene la Unica Ffuncidn de mejorar la eficiencia de la pren-

sa en la linea de presién (¥-3), y el escurridor-(29) de suyo tie-
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ne la sols funcidn de sacar agua de las muescas (22¢c) por una es-
tructura y fendmeno sencillos. Estos dos dispositivos (29).F (30),
individualmente y en combinacién,.son guperiores para opera? con
el rodillo de prensar estriado en espiral, que es el préferido,
para mejorar su operacidn basica.

Ademds de las ventajas antes citadas de las estrias en espi-
ral de los rodillos (22), que comprende el practicar las éstrias
en el rodillo montado en un torno - lo que resulta barato:§ segu~-
r0 -, se d4 una colaborscitn Unica entre las zonas resaifadas en
espiral (22b) y la rascadora (30) y/o el escurridor (29&fqﬁe no dafa
al fieltro (23). En el agarre (§-3) las estrias en espifail(QZC)

v las crestas (22b) entran en contacto momenténeo con ei'fieltro
(23) bajo compresién (que se mueve verdaderamente en circunferen-
cia) y para tal contacto momentdneo las muescas (22¢) y las cres-
tas (22b) estdn sustancialmente (y practicamente) alineadas en cir
cunferencia en su movimiento v la extensidn axial_del movimiento
es tan pequefifsima que no se ocasiona ninglm dafio al fieltro. Ia
funcidn opuesta entre les crestas (22b) y la réscadora (30) y/o
escurridor (29) se obtiene porque éstos Ultimos dispositivos per-
manecen en uns posicidn fija en juego con las crestas (22b) de mo
do que su componente espiral (movimiento axial) tiene el efecto de
limpiar, escurfir y/o rascer continuamente las superficies en con
tocto de la rascadora (3%0) y/o el escurridor (29).

En muchos aspectos, las estructuras asnteriores de los rodillos
estriados (13) v (22) son particularmente ‘tiles aun cuando las ho
cas (16),(26) de las estrias puedan ser bastante considerables de
tamafio (por ejemplo, de hasta 2,54 mm. o mis en la linea de pre-
sidn (=2) pars solo el fieltro), aun hasbta el grado de algunas
marcas en una de las lineas de presién (N-2) o (N-3) para el papel.

Bn la versidn preferida de la presente invencidn, sin embargo, se
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evitan las marcas mediante el éﬁpieo de unas aberturas de estrias
muy estrechas (16), (26), de uns dimensidn axial no superior a -
0,889 mm. ( y preferentemente no superior a 0,793 fifle ) . ?%%g dimen—
sidn axial, como miximo, se ha comprobado que es clarameﬁ%é’supe-
rior para llevar a la prictica la presente invencidn. Se ha compro-
bado que unas dimensiones axiales considerablemente mayores gque és
ta no ofrecen mejor funcionamiento en ninguno de los empleos oxdi-
narios del rodillo en cuestidn, mientras que tales dimensiones axia
les mayores tienen tendencia a producir marcas en el papel en la
mayorie de los casos. En la fabricaecidn y venta de rodilios de pren
sar estrisdos pera las aplicaciones consideradas en la prachica de
la presente invencidn, se ha comprobado gue resulta particularmsn
te Util montener unas dimensiones axiales de 0,889 mm. 0 menores.
Entre obtras cosas, esto tiene la ventaja de evitar toda instruccidn
especial en relacidn con el corte de los rodillos estriados, pues
estos rodillos estriados se pueden usar para prensar solamenbte el
fieltro, asi como para prénsar también papel con fielitros de dife=
rentes pesos y con distintos tipos y cuslidadds de papel.

Dentro de los limites fijados anteriormente, se comprenders
gue no son tan criticas ciertas relaciones entre las muescas y las
crestas del rodillo de prensar cubierto con fieltro (por ejemplo,
(15) de la figura 12) de una prensa para papel conbtinuo en una pren
sa dividida, porgue el fieltro (11) estd adaptﬁdo para llevarse la
mayor parbe del agus exprimida del papel (W-1) y, segin la figura
12 se evita gue se vuelva a mojar el papel mediante unos elementos
sulas que separan el papel del fieliro en el lado de salida de la
linea de presidén(l-1). La razdén de la dimensidn axial de las mues—
cas (16) con la dimensidn de las zonas resaltadas (17) es por Lo
menos de 1:1 ¥y preferentemente por lo menos dentro de los limites

de 1:l v 1:3 (es decir, de 0,793 mm. a slrededor de 1,59 a 2,379
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mm,. ) para guitar satisfactoriamente el agua del papel, lo que su-
pone una gemo de gzong abierta del 50 al 25% aproximadsmente.

Sin embargo, una investigacldn extensa ha revelado que’ se ob~
tiene un rendimiento clarsmente superior usando una zoné ablerta
considerablemente menor de no mis del 25% abroximadamenﬁer(por ejem
plo, no superior a nmuescas de 0,793 mm. con resaltos de72,379 M, ).
Esta es une diferencia significativae entre los rodillos (13) y (22).
Esto es a pesar del hecho que un aspecto esencial de la ihﬁencién
supone que se reciba con facilidad una cantidad considefable de
agus. en las estrias. Ta razén para el limite superior pféﬁprido de
la zona abierta fijado en un 25% (y preferentemente eniuniéo% con
las muescas de 0,635 mm. y resaltos de 2,54 mm., de la‘fighra 58B)
es que se ha comprobado gue esba zona ablerta relafi&amente peque~
fia no impide de un modo congiderable el quitar el égua del papel
( a travds del fieltro) con las presiones usadas entre los cilin--
dros a2l mismo tiempo que realiza akaso la funcidn segunda en impor-
tancia que proporciona une gran versatilidad al rodillo estriado.:
de la invencidn. Esta funcidn es la de reducir al minimo la posi-
bilidad de que'se vuelva a mojar el fieltro en el lado de salida
del agarre (i¥~3). Aunque ésta funcidn ayuda grandemente a la fun-
cidn de secado en la linea de prensar papel (prensa dividida) y re
duce al minimo la carga de agua que saca el fieltro del papel en
la prensa dividida, en realidad es capaz de quitar sustancialmente
toda el agua (a través del rodillo estriado en uma linea de pren-
sar el papel) para sustituvir una prensa para papel continuo con
rodillos de succidn convencionales,como se indica en la figura 62
(en el primer agarre (¥-3) asi como en el terceo (¥-14) en la ver—
sidn particular de la figura 12),

BEn la fizura 6§) se verd que el fieltro (23) estd alineado

sustancialmente en un pland T-T tangente al agarre (o preferente-
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mente un poco mas arriba) en los lados de entreda (2%a) vy de sali-
da (23b) por medio de las superficiessuperiores de los rodillos
gufas (24a) (24b) que estdn situados sobre el lado del jlaho tan-
gencial T-T en frente del rodillo (22) de modo que el fieltro (23)
tenza un contacto minimo con el rodillo (22) (solamente en el aga-
rre (I-23), no tiende a atraparse ninguns poreidn suya en las mueg
cas (220),ni tiende a cerrar la comunicacidn con 1a atmésﬁera St~
biente en el lado de entrada ni en el de salida de la 1in¢a de pre
sién (¥-3), experimentard un desgaste miniiio por contacto con los
bordes resaltados (por ejemplo, em (22b-1) de la fizura 528 gue
preferentemente estdn bastante afilados para obitener las otras ven
tajas descritas en ésta memoria, experimentard un desgaste minimo
por el movimiento axial limitado de los resaltos en espiral (22b)
en la linea de presidn (I-3), permitird la colocacidn adecuzda del
recipiente (25), y retirard o recibird una cantided minims de agua
de las muescas (22¢) en el lado de salida (23b) de la linea de pre
sidn (I™-3). Como es natural, las muescas (22¢c) se resisten a sol—
tar el agua por la fuersza centrifuga (particularmente mis en ls
varte superior del rodillo (22) que en el lado inferior cusndo a
la fuerza centrifugs se afiade la de la gravedgd), pero toda la que
se desprende (en (D-3) se arroja pricticamente contrz la parte su-
perior del reciplente (25a) en el lado de salide immedisztamente
después de la linea Ge presidn (¥-3) entre el rodillo (22) y el
fieltro (23b). :

Aunque el moviniento del fieltro (23b) en el lado de salida
es lmportente para muchos fines, todavia sizue siendo muy impor-
tante la= zona abierta porque es casi instantineo el gue se vuelva
a mojar un poco el Ffieltro (23b) en el lado de salids del agarre
(F-3) al dilatarse el fieltro cuando disminuye la presidn del aga-

rre y entonces el fieltro es muy absorbente, En &ste momento se
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invierte la trayectoria del agua desde las muescas (22¢) hagia la
porcidn mds remota del Ffieltro absbrbente (23), que estariz a lo
largo de la linea central o plano M (figura 52B) encima_de:cada
resalto (22b); Se ha comprobado que en lg estructurs preferida
del rodillo (22) ésta inversidn de la trayectoria del agua se re-
duce al minimo mediante el uso Ge una razdén de la_anchu;a Ge la
estria (26) con la anchurs de resalto (27) de un minimo préctico
de 1:3 hasta un minimo prictice de alrededor de 1:20 por‘@ebajo
de la cusl se obstaculize in¥hidamente el secado del papel j/o del
fieltro en la lines de prensar (¥-3) (y con una zona abierfa pre—
ferentemente del 25 al 10% aproxiumzdamente para fines pricticos).
Usando en particulsr la combinecidn de la razén antesior (en
tre muesca y cresta) de 1:3.4 1:20, resaltos de 1,27 mm., a 3,81
mn, de ancho, ﬁ muescas de 0,254 a 0,889 mm. de ancho, se obtie~
ne w rodillo de prensar extraordinariamente versatil para usarlo
en un conjunto de prensa (por ejemplo, en cualquiemy preferente-
mente en todas las posiciones de rodillos estriados indicadas en
los dibujos del mismo ). Se han obtenido unos resultados excelen-
tes usando practicamente las dizénsiones exactas dadas para el ro-
dillo (22) (es decir 0,635 mm., pero péreferentemente con muescas
de 0,508 con resaltos de 2,54 mm, aproximzdamente ). Se usan unas
profundidades (28) de nuescas por lo menos suficientes para llevar |,
la carga de agua, y prefeventemente la combinacién anterior com-
prende unas profundidades de muescas (sustancialmente radisles)
de por lo menos 2 a 10 veces la anchura de la ruesca, por 1lo menos
igual a la anchura de los resaltos, y por lo menos alrededor de
2,54 ma., estando definida la profundidad mixiua en priuer lugar'
por consideraciones pricticas, aunque generalmente son sﬁperiores
los fondos de muescas cuadrados o redondos practicamente no de mis

de 6,36 mm. de profundidad a otras estructuras para la combinaoidn
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Ge resistencia, facilidad de limpieza y de conziruccidn.
Dentro de los pardmetros anteriores, se pueden usar zonas

abiertas del 25, 20 y 15% (sucesivamente) en la prirera, segunda,

45 d .

vy tercera prensas para papel de wca mdquina, quitando wenos agzua
en cada prensa (por ejeuplo, mucscas de 6,508 il. COn resai%&side
0,765 mm. tipicos psra el 20% y muescas de 0,508 mu. con resaltos
de 2,667 mm. tipicos para el 16% aproxiwndamente).Usando el ro-
dillo de prensar (22) de la invencidn en una prenss, divididz (por
ejemplo, en las posiciones de los rodillos (15) y (13) de la Ti-
gura 12 con una seccidn transversal resultante del agarre de la
figura 98A en la que se indican las piezas correspondientes con
los wisuos nimeros de referencia en la serie de 100), se obtisuen
ventajas en el control del contenido de humedad y en la redvccidn
del desgaste del fieltro, entre oltras. Se obticne un control su-
perior de la condicidn del papel al entrar entre los rodillos pren
sadores con unos dispositivos gufas (1la), (11b), (Ilec) y (11d)
manteniendo el fieltro por lo menos practicamente tangente a los
agarres (M-1) y (H-2) y con unos elementos de gufa adicionsles
(24b) y (14c) que separan el vapel (W-1) del Fieltro (11) inme-
diatemenie a la entrada y a la salida de la linea de presidn (11-1)
para un control mejor del paso del agua desde el papel (W-1) al
fieltro (11) y viceversa.

Refiriéadonos shora brevemenie a la figura 88, en ella se vé
wa versioén un tanto diferente de la invencidn, que ilustra un con
Junto ftotal de prensa en una vista gue corresponde zeneralmente
& la vista de la figura 12, Tas piezas ilustradas en 1la fijurs 88
Que son practicamente idéﬁtioas a las representadas en la Tizurs
12 se designan por el mismo u'mero de referencis. Las piezas que
1o corresponden exactamente a las de la fijura 12 (piezas que es-

tan primordislmente en la segunda prensa designada por ¢l nfmero
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de referencia 210) estan desiznadas por nlmeros de referencia en
la gerie del 200 siempre gue hay una correspondencia general en-
tre las piezas de ésta segunda prensa (210) y las piezas de la

segunda prensa (10) de la figura 18. Asi el fieltro y los‘fGQi-

1los guias estdn inlicados en la serie de 211. También los roudi-

~1los de prensar apilados se designan como un rodillo inferior li-

so licrorok (212), un rollo de prensar liso intermedio (215)'Que
define la linea de premsar papel (N-201) que recibe el papel” {(7-8)
vy el fieltro (211); y el rodillo estriado superior (215) se i lus-
tra en la fizura 82 como dotado de una superficie de rodille- as~
triada, pero ésta superficie estriada de rodillo es la delrrédi-
1lo (22), descrito previemente (particularmente con respecto = la
relacidn entre resalto y estrfa). Como se indica en la Fignra 108,
el agarre (If-202) para sélo el fieltro se define asi{ entre un ro-
dillo medio (213) o interredio liso recubierto de goma y envueltbo
en fieltro y wn rodillo supérior estriado (215) revestido de ace-
ro inoxidable en el que la relacidn entre los resaltos y las mues-
cas es la indicoda previamente en las figurasb52A y 58B, ILa venta-
ja de éste conjunto particular de prensa (210) comprende el hecho
de ¢ue el Gnico rodillo estriado (215) usado es un rodillo reves-
tido de metal y asl las nuescas durardn mucho. Otra ventaja es
que el rodillo metalico (213%) estd cubierto de goma para permitir
variaciones de presidn de arribs y de abajo. A éste respecto, el
rodillo superior estriado (215) estd monitado con un disposgitivo

de ajuste y de posicidén adecuado, accionado por presidn neumitica
del tipo conocido en la industria e indicado generalmente por la
flecha de doble cabeza (P-1), El rodillo Microrok inferior (@2)
estd también montado por un dispositivo (P-2) neumdtico para apli-
car presidn y para situar del tipo bien conocido en la industria.

Asi el rodillo medio (213) puede ir montado en posicidén Ffija y los
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rodillos superior e inferior (215) y (212) pusden moverse para 1os
Tines ordinarismente convenientes para el mronteiiiiento ¥ funcio-
naiento.

En la disposicidn de la prensa (210), se verd que el PApEL
(¥=8) pasa a través del sesundo agarre (H-201) enire dos v0dilios

(212) v (213) de superficies lisas, asi cue no queda ninzuna po-

c

ginilidad de que se morgue en modo alzjuno el papel (V-8), pero-de
bido a la disposicidn de premsa dividida para la wvrensa (210), el
ague exprimida del papel (W-8) se pasa en el pri.er a arre (ngOl)
immediatamente después de la salida al fiz2ltro (211) que se sepa-
ra del papel (V-8) y es conducido al agarre (i/-202) para sblo el
fieltro donde se seca en virtud del rodillo esiriado (215) qﬁe es—
4 provisto de wn escurridor, de una rascadora y de un reéipiehr

te auxiliares practicamcute idéniicos a los ewpleados con el ro-
dillo (15) de la prensa (10) ilustrado en la Figura 12,

Adends, como se apreciard que una cieria cantidad de agua
tlende a moverse sobre la superficie del rodillo interwsdio ligo
(213), éste rodillo (213) estd dotado de un vecipiente (213e)(con
une, rascadora d en el lado de entrada del agarre (I7-202) vara s6-
lo el fieltro), y una rascadora d en la entrada del azarre (i7-201)
para el papel montada con un recipiente comvencional (213%f).

Tanbién se vers que en la primera prensa (20) y en la terce—
ra (14) de la fizurs 82 se usa un digositivo neumdiico para apli-
var presidn y colocar indicado esquematicamente en (P-3) v (P-4)
para los rodillos siperiores de cads wna de éstas prensas (7 los
rodillos inferiores (14b) y (22) de éstas dos prensas se pgeden
montar en una posicidn relativameute mds Fija.

Otra caracteristica importante de la invencidn supone el uso
de elemeutos de montaje para iupedir ls deflexidn, que se puedenusw

-

’ § - -y . . . ()
ein la practica de la presente invencidn ventajosanente en el monbs
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je de rodillos méviles o fijos, aunque presenta ciertas ventajas

el wontar los rodillos fijos sobre unos elementos que evitan la
deflexidn. De aqui que los rodillos fijos indicados en (13),{213)
(14b) v (22) se puedén montar ventajosamente en unos elemeﬁtos
contfa la deflexidn talcs como los descritos en las patehtésles—
tadounidenses nimeros 2,648,122, 2.651.103 y 2.651.241. Ademds,
en mis solicitudes pendientes nimeros de serie 102.571 y l54;801
depositadas el 12 de abril-de 1961 y el 24 de noviembre de‘1961
respecﬁivamente,'se'describen unas versiones preferidas de éié—
mentos contrs la deflexidn para el montaje de tales rodillcs 7 és-
tos elementos, que suponen el montéje en emparedados de goma:en
un ejé pasante como se ilustra en mi solicitud mimero de serie
102.571, se emplean para montar los rodillos (13), (213), (1ib)

y (22) en las versiones ilustradas aqui. '
Ademds,bales rodillos estrimdos de prensar con cascos sin
perforar y montados en elementos contra la deflexidn descritos an-
teriormente, se pueden emplear en conjuntos de prensa controlados
automnaticamente, seﬁi—auﬁoﬁaticamente 0 por un operador para va-
riar las presiones de los diversos ag;rreé y tales controles pue-
den incluir unos dipositivos convencionsles detectores del conte-
nido de humedad teles como los dispositivos contadores . de humedad

(indicador por particulas beta).

- Con referencia a las muescas (22¢) que se indican, poxr ejemplo
eﬁ'las figuras 584 y 52B couwo en forma generalmente de espiral(que
en efecto no se pueden ilustrar en las vistas de las figuras H5B8A y
58B), se apreciard que el dnzulo éspiral o el 4ngulo de éstas mues-
cas (22) con el eje baricéntrico del rodillo hueco deberd ser un
dngulo relativamente pequefio, alfa, que se puede expresar por un
rodillo de prensar con un didmetro de 50,8 cm. (es deicr de un ra-

dio de 25,4 cm.) como tanjente alfa igual a 0,125 aproximadamente
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dividido por 10, es decir, 0,0125 ., Los liwites de lo tangente al-
fa deberian ser slrededor de 0,003 y 0,03 preferentemnente.

Se entenderd que se pueden introducir modificaciones y cambios
sin apartarse del espiritu y del alcance de los.nuevos concéé%gs
de la presente invencidn. ‘

Se verd que enéle“tas vistas (por ejemplo, en la Figura 6%)
las estrias del rodillo se ilustran esquematicamente por limess
de trazos, mientras que en otras vistas (fijura 18 por ejewplo)
los rodillos estriados se indican meramente mediznte wna ¢ centra—
da o dentro de la ilustracidn esguemdtica del rodillo mismo,. .

Tombién en relacidn con la discusidn de los rodillos (13) N
(15) v sus respectivas cubiertas, como se han descrito en rela-
cibén con la figura 9%, se apreciard que la versatilicdad de ia it
vencidn se representa en ella en cuanto 1335uperficia56 cublertas
estriadas de los rodillos usados en la vrictica de la presente in-
vencidn se ilustran como formndas de material elastomero (es de-
cir, goma), macizo, eldstico, que cede para el rodillo (1%) y de
acero inoxidable no corrogivo, duradero, que 10 es eldsbico ni
cede pava el rodillo (15). Se spreciard que en el caso de cual-
gquiera de los rodillos'usados en la préctiga de la wniegente in-
vencibn, que son los rodillos denominados "estrisdos", las fabri-
cacidn de tales rodillos supone un gasto zonsidersblemente infe~
rior que la fabricacidn e instalacidn de un vodillo de succidn,
pero todavia es un gasto de fabricacidn algo superior sl de la
fabricacidn de un »odillo liso que se vd a ubilizar como rodillo
de prensar. In efecto, el gasto de fabricacidn de los rodillos
"egtriados" actuales es counsiderablemente inferior al gue supoune
ls fabricacidn de rodillos con orificios ciegos, tales como la es—

tructura indicoda en la Tijura 32, afm cuaudo las esiructuras son

comparables en cuanto la cubisrta del rodillo en anbos casos se
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aplica a una estructura de rodilld hueco genéraimente gin berfoiar
que se monta en unos elementos contra la deflexidn y que se pue-
den montar tambidn con un dispositivo de montaje accionado por un
f10ido o con obtro equipo esencial para el funcionamiento de los ro-
dillos de prensar. Results simplementermés barato y menos compli-
cado el practicar las estrias que los orificios cieéos. B

Por otra parte, se apreciard gue en conjuntos de prensas de
hacer papel, se considera ordinariamente practico definir unas 1i-
neas de presidn entre rodillos y por lo menos umo de éstos déBéitg
ner una superficie que cede para reducir al minimo el daifio a"los
rodillos dursnte el funcionamiento en el caso de algin aceidenie
de operacidn gue pueda suponer el paso de material extraiio d>§£;cag
bio repentino en gl espesor del papel o del fieltro-que pasa:bdr di
cha linea de presidn. Por otra parte , se apreciaré gue el réﬁesti—
miento de acéro inoxidable aplicado a la superficie de un rodillo
hueco sin perforar es generalmente mis éaro que aplicar una cubier-
ta convencional de gomajpero el revestimiento con acero inoxidable
es mucho mis duradero y el gasto un tanto superior gue pueda supo-
ner el practicar las estrias en el mismo, se compensa mis que de
sobra en la prictica de la presente invencidn por la duracién mu-
chisimo mds larga del rodillo revestido de acero inoxidable con el
revestimiento estrisdo en comparacidn con la de un rodillo cubier-
to de goma o estriado. Asi el rodillo estriado (15) es de esperar
que sea mucho mis duradero ( y de hecho lo es) que el rodillo co-
rrespondiente cubierto de goma (13); oero el rodillo (13) cubierto
de goma ofrece la ventaja de ser eldstico o poder ceder entre dos
rodillos (12) y (15) que tienen unas superficies que relativamente
no ceden. Esto ofrece la ventaja adicional del uso del rodillo es-—
triado (13) en unidn con un rodillo Microrok o de granito (12).

Bn la figura 92A se verd que se ilustra una vista parecida a
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la de la figura 9% (aunque ligeramente smpliada a efectos de acla-—
racidn); pero el perfeccionsmiento contemplado en la practica de

la invencidn presente se ilustra en la figura 92A en cuanto en ella
ge ilustra la estructurs perfeccionada de lé zona de resaltos = es—
trias. Hay que tener presente que la figura 92A representa lé;éé—
tructura que resulta de modificar la figura 1%, sustituyendo los 1o
dillos (13) v (15) por los rodillos estriados (113) y 115), resnec
tivamente, que tlenen la estructura de muescas del rodillo (22} ya
descrito. Se verd que los rodilles (113) y (115) estin presensados
con superficies cubiertas con goma, y este es otro concepto dé<la
invencidn, aunque se apreciard fdcilmente que en la versidn de-la
figura 92, el rodillo superior (115) puede muy bien llevar u£;>cu-
bilerta de acero inoxidable en lugar de la cubierta de goma (115h)

con las ventajas descrites anteriormente. Un aspecto esencial de

- la ilustracidn de la figura 98%A se refiere a la ventaje de descen-

trar las muescas (115c¢) y (11l3c), respectivamente, con lo que se
reduce al minimo el dafio ocasionado al fielitro en la linea de pre-—
sidn (-102) y se consiguen otras ventajas en el equilibrio de car-
ga y en otros aspectos .andlogos. Tembién, la distencia efectiva

de media zona resaltada (que corresponde a la distancia(27 1/2) de
la figura 52B) ahors se corta por la mitad en la disposicidn de la
figura 92A por la sencilla razdén que la dimensidn axial total de

la zona resaltada entre las muescas (aunque sea entre un par de mueg
cas opuestas (115) y (11%), se ha cortado por la mitad.

También hay cue tener en cuenta que sielpre que lss musscas

(113c¢) y (115c) son verdaderamente circunfermnciales (en contrapo-
gicidn a la forma espiral), la alineacidn de lzs muescas (115¢) y
(113c) en una relacidn generalmente descentrada se realiza fhcil-
nente y, como es ﬁatural, es preferible. Por otra parie, si las mues

cas (115c) y 11l3c) se cortan en la configuracidn espiral descrita
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anteriormente como la preferibley, entonces el mantenimientp con-
tinuo de una relacidn descentrada entre las estrias de los dos ro-
dillos resulta algo mds dificil de conseguir en cuanto que hay

que controlar cuidadosamente la relacidn entre los tamaﬁos‘&é‘los
rodillos, entre la veloeidéd a que giran, la relacién'relaﬁfv#'qg
fre resaltos y estrias, ete., para conseguir el manteniniento de,
ﬁna relacidn descentrada continua en la zona de presién [M=1092),
Por ofra parte, se apreciard que se puede mantener con facilidad
una-Eelacién descentrada sustancialmente continua enrla zona?o

linea de presién con la disposicidn ilustrada en la Ffigura. 984

simplemente con el uso de relaciones diferentes entre las zonas

resaltadas y las estrias en los dos’roaillos., Asi, las abebbu=
ras 6 anchuras de las-mueseaS'se puéden maﬁ%ener sustancialéep-.
te iguales en los dos rodillos (o tembién puede ser_diferehfé) ,
ﬁero la zéna ébierta de los dos rodillos puede ser diferepte ¥y en
tales situaciones las muescas de los dos rodillos estardn por lo

regular descentradas conbinuamente en la zona de presidn. Por gjem

plo, en la versidn de la figura 984, la zona abierta para el ro-

‘dillo (113) es sustancialmente (20&), mientras que la zona abier—

ta pars el rodillo (115) es sustancialmente (25&). _
Bsta relacidn relativa entre las zonas abiertas de los dos
rodillos (115) y (113) es la que se emplea a pesar de que los ro=-

dillos estriados en cada caso se separan del agarre en el que se

lleva a cabo el secado a lo largo del lado siperior de tal aga~

rre. Asd, el rodillo (113) se aparta de la situacién de la 1i-
nea de presidn (W-1) para el papel_(que;a efectés-de la figura

98A llevara el nfmero (N-101), é lo largo del ;ado superior de di -
cha linea de presidn, con lo que la tendencia que tiene el rodi-
1lo a volver a mojar el fieltro en el lado de salida del agarre

es algo mayor que si el rodillo estriado trabajase por la cara in
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ferior del fieitro. Aqui conviene citar que el volver a mojar elr
fieltro en una prensa dividida y la subgiguiente posibilidad de
gue el Tielitro mismo volviese a echar agua sobre el papel  (W-1)

ya se considera y se tiene en cuenta al colocar el recipiente au-

B -
>

xiliar (Ilcc) de ls Ffigura 18. Sin embargo, esencizlmente 1. %0~
ne abierta limitada del rodillo (113) es tal que éste rodillo re-
tendrd wna cantidad considerable de agua recogida en la 1linew-de
presidn del papel y éste agua se quita después mediante el eacu-
rridor w y una rascadora d en el recipiente (indicedo en 1a~$igu—
ra 12 en (13e). EL fieltro quitard wia cantidad adicional de agua
y éste_agua se quita en la linea de presionar sdlo el fieln?oéque
Se indica en la figura 92A como (¥-102), y donde la zons abisria
del rodillo superior (115) es aproximadamente 5& mayor que ;é_zo-
na ablerta del rodillo inferior (113), de modo que el agualfien-
de a moverse primordialmente en la direccidn del rodillo superior
(115) y tal movimiento del agua es el preferido.

VEl movimiento del agua en el sentido asf indicado es el pre-
ferido porgue el rodillo (115) funciona cpntra la superficie pe-—
riférica exterior del fieltro y asl la superficie del Fieltro (111)
que entra en contacto con el papel en la primera linea de presidn
bara el papel puede asi tender a recoger arcilla, fibras y otros
materiales similares. Asi{ se acondiciona y se seca el fieltro muy
ventajosamente moviendo el agua por lo menos hasta un grado con-
siderable desde el interior del fieltro (111) perifericamenie ha-
cia afuera hasta que las muescas del Todillo (115), para lavar ls
cara pe:iférica exterior del fieltro liwpio, Por supuesto, no es
nocivo que uns canﬁidad limitada- de sacar el agua en la direccidn
opuesta y presenta la ventaja de que también es conveniente que se

acondicione algo la superficie periférica interna del lazo delfiel

tro.
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Otro aspecto de la presente invencidn reside en el control
de las presiones de los agarres no sdlo en la primera, segunda ¥
tercera linea de presidn del papel (es decir, (N—5); (W=1) v (H-14),
respectivamente, de la figura 12) sino también en el contrdl de
las cargas entre una prensa para papel y la prensa para séf&iéi
fieltro asociada con ella en una estructura de prensa dividida,
Asi en la prictica de la preseante invencidn es preferible emplear
una carga inicial en el agarre (H-3) (de las figuras 1% u 82)-de
alrededor de 91 Kgs. por 2,54 cm. y usando una zona abiertavélre-
dedor de 25& en el rodillo (22), de modo que el secado mdximo-tie
ne lugar sin el uso de miximas cargas en el papel inicial relati-~
vamente delicado. Después en la segunda linea de presién Kﬁéi),
se usa una carga superior de 136 Kgs. por cada 2,54 cm. Igﬁél-
menbe. se usa preferentemente una zona abierta de sdlo undsréb& en
el rodillo estriado (13) como se indica en la disposicidn descri-
ta en relacidn con la figura 98A., Ya se ha apuntado previamente
que la disposicidn de la figura 92A que se describid en un prin-
cipio en relacidn con el rodillo (13) se describié con el fin de
nostrar un aspecto de una disposicidn de prensa dividida con ro-
dillos estriados segin la presente invencidn y se describid ini-
cialmente a efectos de compararla con la operacidn superior de ro
dillos que tienen una mayor relacidn superior entre resaltos ¥y
muescas, tales como los rodillos (22), (113) y (115), ete. Sin
embargo, las cargas en los agarres [FU-1) y (W-2) exigirdn que la
carge pare agarre destinado a sélo el fieltro (I-2) sea por lo me-
nos igual que la carga del agarre (I-1) y preferentemente mayor.
Ia carge usade (I~2) es de 147 Kgs. por 2,54 cm.ja carga eil (N—lOZ)E
es también de 147 Kgs. por 2,54 cm, (usando una carga de 136Kgs. ”
por 2,54 cm. para la linea de presidn (M-102) correspondiente pa-

ra el papel); mientras que la carga en (N-202) en la prensa divi-
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dida de la figura 52 es de unos 160 XKgs. por cada 2,54 cil., UsSan-
do una carga en la iinea de prensar el papel de 136 Kgs. por cada
2,54 cm, en (M-201) por la razdn que toda la operacidn de guitar
el agua tiene que tener luzar por el rodillo estriado (215) ¥ ~codo
el secado y ascondicionmaiento del fiecliro tiene luzar en virtud

de la presencia de las muescas (215c) en la care del rodillo (215),
que se emplea con una zona abierbta de 20&. Bn tales casos la _ter-
cera linsa de presidn (I-14) para el papel de la figura 38 puede

acclonarse como se indica, primariamente como una linea de pre-

sidn compacta para suavizer y alisar eutre dos rodillos lisos, o
la tercera linea de presidn (N-14) puede funcionar usando uns es—
tructura de prensa (20) descrita con todo deballe mds arritea, - que

comprende un rodillo (21) de prensar superior liso y un rodiilo

‘inferior (22) de premsar estriado, con la sola excepcidn de que

@l rodillo de prensar inferior (22) funcionaria con una zona abier
ta de alrededor de 15& para la cantidad relativamente minima de
secado mecdnico requerido en ésta Gltima lines de presidn (F-14)

¥ para él empleo de un contacto maximo de la zona resaltada con
el papel profezido por el Fieltro, y la carga en &sta Gltius 1f-
nea de presidn es asi preferentemente de unos 182 Kgs. por cada
2,54 cm,

Tas ventajas de la presente invencidn en cuanto se puede sus-
titulr un rodillo estriado en lugar de un rodillo de succidn en un
cierto nlmero de posiciones diferentes se apreciard facilmente si
se considera que el rodillo de succidn, debido a que el casco del
mismo estd perforado y por el equipo auxilisr necesario para su
montaje requiere un mecanismo de montaje complicado para poder mon
tarse con elementos que eviten la deflexidn, si es que se puede.
llegar a hacer. Asi, en parfticular, en el caso del par de pren-

sas (20), wn rodillo perforado de succidn en la posicidn del ro-
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dillo estriado (22) necesariemente tendrfs limitaciones en su fun—
cionamiento con respecto a la aplicacidn de una carga uniforme
(aplicada axialmente) a la linea derpresién, alin cuando la carga
media empleada en la primera linea de presidn (N—S)rfuese ;;ﬁia-
rativemente baja. Se aprecisrd también que conforme aumentan las
cargas resultan més evidentes las. ventajas de los rodillos estria-
dos, porque el rodillo de succidn tiene unas limitaciones aéffni-
das en relacidn con la aplicacidn de cargas uniformes axialiiénte

a tipos de cargas elevados. Asi, si se usa un rodillo estiado
para reemplazar al rodillo (14b) en la cara interior de la  teTce—

ra linea de presidn (N-14), de la forma antes deserita, resulba—

vén evidentes las ventajas clar{simes del rodillo estriado. sobre

A

w rodillo de succidn en las cargas elevadas usadas.
Con referencia al conjunto de prensa ilustrado en la Tigura
112, se verd que la segunda linea de pfesién (¥=31) para el papel
se forma con una prensa dividida de tres rodillos en la gue los
elementos ilustrados son sustancizlmente los mismos que los ilus-
trados en la segunda prensa (10) de la versidn de la figura 18,
¥ los elementos que tienen la misma estructura ¥y 1a misma funéién
que en la Tigura 12 se designan por él mismo nimero de referencis,
en la serie de 300. Asf, lskegunda prense cstd designada por el
nwiero (310)., Tambida la tercera prensa (I-23) estd formada por
un rodillo superior liso (321) y obro rodillo inferior estriado
(3223 que tienen una zona abierta de alrededor del 16% (es decir,
muescas de 0,508 mm. con resaltos de 2,667 mm.); y los elementos
de la tercera prenss (H—QB) que corresponden sustancialmente en
funcidn y estructura a los elementos de la primera preasa (20) de
la figura 12 se designan por los mismos nimeros de referencia en
la serie del 300 en la figurs 112, Asi 1a figura 112 ilustra un

conjunto de prense eu la que la tercera prensa (N—23} estd formada
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tambidn por unos rodillos de prensarr que comprenden un rodillo
estriado (322).

“Con referencia s la priners linea de presidn (-3%) para el
papel en la fizura 112, se verd que la »primera prenss es 68 dewlg=
nade gensralmente por el ntmero de referencis, (340) v es uﬁé_éren—
88, dividida de tres rodillos definida por un rodillo superior li-
s0 (341) y un rodillo estriado intermedio (342) en contacto, con
wn fieltro de prenser (343 que conduce al papel (W-301) s travéds
de la linea de premsar (¥-33). Bl rodillo inferior en (344%;@6
la pila de tres rodillos (340) es tanbién un rodillo ez ﬁrlaao T
define con el rodillo intermedio (342) uns linea de prensar -(i-334)
para s6lo fieltro. Unos rodillos sulas apropiados para elifigltro
(3432), (343b), (343c) y (543d) mentienen al Fieltro en uns, ali-
neacidn adecuada, de suerte que el Fieliro (343) pasa gfravés del
agarre (I=33) generalmente tanzente a los dos rodillos de prensar
(341) 5 (342). En el caso de la 1{nes (N=33A) pars prensar tan
solo al Tieltro se verd que los vodillos zulas (343c) v (5433) egm
Lan alineados de suerte que el Ffieltro (343) pasa siravés del S50
rre (KN-334) generalmente un poco por debajo del plano tanzente co-
win de los dos rodillos estriados (342) y (344), porque es conve-
niente que se dé el minmimo conbacto con el rodillo superior (342)
en el lado de salida de la Iines de presidn (=3%A). En ésto ver—
sidn el rodillo estriado (342) tiene una zona abierts de alrededor
del 20% (es decir, muescas de 0,508 mm. con resaltos de 2,0% mm,)
mientras que el rodillo estriado inferior (344) tiene una zona -
abierta menor de alrededor de 16% (es dgcir, musscas de 0,508 mm,
con resaltos de 2,667 mm.) para ofrecer . uns zons abierta algo me-
nor en el rodillo (344) que estd envuelto un poco mds en el lado
de salida del agarre (I-33%A). El rodillo estriado inferior (344)

estd dotado de um recipiente indicado generalmente por (325) 7 que
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tiene practicemente la misma estructura del recipiente para el ro-
dillo (322) de la tercera prensa. Para el rodillo ‘intermedio (342)
se prepara un dispositivo con doble recipiente parecido al dispo-
sitivo usado con el rodillo intermedio (313) del segundo corijﬁriﬁ:o
de prehsa dividida formada por tres rodillos de la figura lig:~ias
rgscadoras y escurridofes se indican como siempre. En el dispositi—
vo para la primera pfensa (340), se apreciard que esta prenéa‘&ifig
re de, por ejemplo, la primera prensa (20) de la figura 12, -em-cuan
to es uns, prensa dividida y asi es capaz de secar sustancialﬁ%nte
el fieltro en la linea de presidn (N-33A) destinada para sbéilo 8l

fieltro para conseguir una remocién de agua del papel (W-301)a

 travéds del fieltro (343%), asi como a través de las estrias déIiro—

dillo estriado (342). Asi la primera frenss dividida (340) ofrece
un mejor control del movimiento de la humedad en el sistema de la
primera prensa del conjunto, y esta primera prensa puede funcionar
con una caréa relativamente elevada de unos 91 Kgss por cada 2,54
Lo

Con referencia a la figura 122, se verd que se ilustra una
primera prensa (¥-43) para el papel, definida sustencialmente por
los mismos elementos gue los usados para la primera prensa (340)
de la figurs 118, y los elementos que corresponden en estructura
y funcidn a los ilustrados en la priﬁera prensa (340) de la figu-
ra 112, se designan en la figura 122 con los mismos numeros de re-
fergnoia pero en la serie de 400, a excepcidén,como es natural, de
gue el agarre para el papel se designa pdr (N543) y el agarre para
sdlo el fieltro se designa con (W-43A). Ia funcidn y operacidn de
la primera prensa (440) es susbancialmente la misma que la descri
ta anteriormente para la primera prensa (340) de la figura 11%8,

Igualmente, la funcidn y operacidn.de la tercera prensa, dé—

signada aqui por el n? N-44 es pricticamente la misma que la de la
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tercera prensa (320) de la figura 112 y las piezas de la Tisura
122 que cérresponden en estructura y funcidn se designen con el
mismo niuero de referencia pero en la serie de 400, Se verd que
el rodillo estriado inferior (422) de la tercera prensa (420);tie-
ne una zona abierta de alrededor del 16% (es decir, misscas de
0,508 mm. con zonas resaltadas de 2,667 mm.) y ésta prensa (420)
funciona con una carga tope de 205 Kgs. por cads 2,54 cm.

la segunda prensa designada generalmente con el nimero (450)
en la figura 128 estd definida por wn rodillo inferior liso~1451)
con ung cubierté de Mizrorok y un rodillo superior estriado (452)
dentro del lago formado por el fieltro (453) montado en ﬁnqs’?o-
dillos adecuados de gula y tensores (45%) a (453e). Para el .ro-

dillo superior estriado (452) se usa un recipiente adecuado -(452a)

‘que se monta para moverse muy cercs del lado de salida de la 1i-

nea de presidn (¥-41) de la segunda prenss para el papel. Se ve-
ra que ¢l lado de entrada de dicha linea de presidn (I'-41) estd
provisto de una rascadora convencional 4 para el rodillo estria-
do (452) asi como %ambidn de uns combinscidn rascadors, escurri-
dor XII, que se describe mds detalladamente en relacidn con la
Tigura 122A. Asi se saca el agua de las estrias J se secan los

resaltos del rodillo estriado superior (452) antes de que llegue

‘a la linea de presidn (H-41). Se verd tawbién que en la linea

de presidn (I-41) los rodillos (45%a) y (453b) que zufan el Piel-

tro mantienen la parte del fieltro que entra ¥ la que sale por de

bajo del plano tangente T4-T4 que define la tangente comln para

los rodillos (451) y (452). Asi se vé que el fieltro (453) se

cruza para envolver ligeramente el papel (W-401), sélo brevemen—

te en los lados de eutrada y de salida del agarre (i-41); pero és

to se hace deliberademente pars que se produzca el minimo contac-

%o entre el fieltro (453) y la superficie del rodillo estriasdo
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(452) en el lado de salida del agarre (-41). As! se reduce al
minimo la posibilidad de volver a mojar el papel y se retiene una
cantidad méxima del agua exprimida e introducida en las estri%s
del rodillo (452) dentro de dichas estrias en el lado de séiiéé
del azarre (M=-41). Ia carga en el agarre es de 159 ¥gs. pdflda—
da 2,54 cm. y la zona abierta es del 16% en el rodillo estriado

(452) (usando muescas o estrias de 0,508 mm, con resaltos de 2,667

a
R

mm. ).

Se ha comprbbado que las tres lineas de presidn sucesivas
(H-43), (1-41) y (7-44), todas ellas para el papel, cada una de
las cu=zles usa una carga sucesivamente mayor, pero todas eiﬁéé
con estrias de sdlo 0,508 mm., son capaces de quitar sucesi}é&en—
te cantidadds de agua del pépel (W-401) sin ninguna evidengi?gde
mgrcas de sombras y con la ventaja de prensar el lado inferior del
papel (W-401) comtra el rodillc liso (451) en la segunda linea de
presién (I-41) para mejorar la calidad de la lémina de papel for-
mada.

Se apreciara que éste uso de la prensa invertida (450) como
la segunda preansa (H-41) en la versidn de 1la figura 128 ofrece
unas ventajas excepcionales en el conjunto total de la-prensa°

Refiriéndonos ahora brevemente a la figura 128A,-en ella se
verd une combinacidén de cuchilla rascadora (460) y una hoja metd-
lica escurridora o fPotadora (461) montadas las dos en el mismo
bastidor designado genersalmente por el nimero (462) montado en un
pivote (463).para mover la rascadora y la escurridora (460) y (461)
acercdndolas y alejdndolas del lado inferior del rodillo estriado
(452). Bl bastidor (462) estd formado por una caja abierts por
arriba (464) que se extiende a lo largo de todo el sentido trans-

versal y que se ilustra con un nivel (I-~4) de agua que se retirs

a través de un orificio de desaglie indicado con el nfmero (465),
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de la caja (464) (que estd hecha con un material estructural tal
como acero) para llevar las cargas y preferentemente revestida

con un material resistente a la corrosidn en el interior para, 1lle

v &
L

var el nivel (I=~4) del liguido sin que se oxide. ’

En el sentido ‘transversal y a lo largo de la pared anterior
(464b) de la caja (464) se monta un Angulo de hierro (466) (v
preferentemente se asegura mediante soldadura u otros medib%‘éprg
piados). Ia hoja escurridora (461) estd asegurada al énguldfdé
hierro (466) mediante un dispositivo apropiado de abrazaders in-
dicado por (467) de tipo convencional tal como una barra dé{éﬁr
jecidn asegurada con pernos. Ia hoja escurridors (461) se:éﬁé
tiende por toda la anchura del rodillo (452) y desarrolla sui -fun—
cidn de aspirar agua de las estrias del rodillo en el lado infe~
rior del rodillo (452) pero en el lado de entrada de la rascado-
ra (460). Ia cuchilla rascadora (460) toca y por frotamiento se-
ca las zonas resaltadas una vez que el escurridor (461) ha aspirg
do el agua de las estrias y en el lado de entrada de la linea de
presidn (¥-41). En la figure 128 se ilusira uns rascadors adicio-
nal d, pero el dispositivo dé la figura 1284 no requiere necesa-
riamente una rascadora adiconal d en ésta @osicién barticular por
que la regidn comprendida entre la rascadors (460) y la linea de
presidn (I=41) es una zona de operacidén relativemente seca vy los
resaltos no se mojan en ella.

Con referencia a la figuras 138, se verd en ella un conjunto
de prensa simplificado y barato en el que la tercers linea de pre
sidn (U-54) es esencialmente la misme en estructurs ¥y funcidn que
la tercera linea de presidn (i-44) de la figura 122 previamente
descrita, y los elementos que tienen la misma estructura vy funcidn

en la figura 138 se designen con los mismos nlmeros de referencia
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pero en la serie de 500, Igualmente, en el caso de la segunda

prensa (N-51) los elementos que tienen la misma estructura y fun-
cidn se de51gnan con los mismos nlmeros de referencisa en la serle
de 600, Ia segunda llnea de presién (N~-51) funciona a 136 Kgs.
por cada 2,54 cm. usando wn rodillo estrisdo (622) con una zbna
abierta del 20% aproximadamente (es decir, muescas de 0,508 mm.
con resaltos de 2,032 mu,); mientras que la linea de presigﬁwéér—
cera (W-54) funciona a 204 Kgs. por cada 2,54 cm. usando un rodl-
110 estriado (522) con una zona abierta del 16% aprox1madamente
(es decir, muescas de 0,508 mm. con resaltos de 2,667 mm.):~““"
Se apreciard que la figura 1%% ilustra una primera, préﬁ%%
(1~53) para papel que es primordialmente una prensa de traﬂéfé—
rencia entre un rodillo superior estriado (571) dentro de ué:ia—
zo de Tieltro (573) y un rodillo inferior estriado (572) dentro
de un segundo lazo de fieltro (574). El rodillo inferior estria-
do (572) tiene una disposicidn de recipiente de seguridad conven
cional parecida a la ilustrada para el rodillo (522) y designada
generalmente por el nilmero de referencia (525), 7 éste rodillo
estriado inferior (572) es capaz de quitar una cantidad conside~
rable de agua del papel (W-501) en la linea de presidn (N-53)., E1
fieltro (574) usado en el rodillo estriado inferior (572) es un
Tieltro de %ejido muy tupido, y en el rodillo estriado (572) se
usa una zons préctiéa minima del 16% aproximsdamente (es decir,
muescas de 0,508 mm. con resaltos de 2,667 mm.) para ayudar al ra

pel (W-501) adherido preferentemente al Tielbro inferior (574) .

El fieltro superior (573) funciona como un fieltro relativamente

mojado sobre unos rodillos guias apropiados (573a) a (573d) y en
torno a un rodillo liso (575). EL1 fieltro mojado (573) entra en
contacto con el papel (W-501) sobre el cable (W-502) entre el ro-

dillo secador por succidn (507) y el rodillo giratorio (507a) v
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como el ficltro mojado (573) es relativamente uenos permesble

al aire que el cable (W-502), el papel (I-501) tiende 2 adherir-
se a la cara inferior del fieltro mojado (573) y asi es conduci-
do a la primera linea de presién (N-53) donde se pasa al fiéiﬁro
inferior (574). Tal paso se favorece por la pogicidn del i&ai-
1lo gufa (753d) que biende a hacer que el Ticliro (573) envuel-
va el papel (W-501) en el Fieltro inferior (574) contrs el rodi-

1lo infexior estriado (572) vor un poco Hrecho en el lado de sa-

lida de la linea de presidn (I-53). Este arreglo efectia el paso

del papel (W-501), pero también tiene el inconveniente de permi-
tir que el fieltro (574) reabsorbs una cantidad sustancialjﬁé}las
estrias del rodillo (572), de agui la minina zons sbierta en el
rodillo estriado (572). EL rodillo estriado superior {(571) fua-
ciong con una zona abierta del 20% (muescas de 0,508 mm, con re-
saltds de 2,032 mm.) para quitar eficaguente una centidad sustan
cial de azua del papel (W-501) en la prizera linea de presidn
(i=53), atn cuaﬁdo ésta linea de presidn funciona con una carga
relativanente altary-el Tieltro superior (573) funciona delibe-
radamente como un fieltro relabivamente mojado para los fines Geg
critos mds arriba.

Sin embargo, por la figura 1384 se verd que puede resulbar
conveniente usar sélo wna pequefla zona sbierta de srrastre desde.
el cable (W-702) y sobre un fieltro inferior (723) en una prime—
ra linea de presidn para papel designada por (I=73), pero por lo
demas ‘tiene sustancialmente la migma estructura de prensa que ias
prensas (520) y (620) ilustradas en la figuré 132, Tos elementos
de la figura 1324 que corresponden a los ilustrados en la figura
1528 llevan los mismos nlmeros de referencis pero en la serie de
700,

Se apreciard que sustituyendo la primers prensa (720) en lu-
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gar de la primera prensa (570) de la fijura 132, se obtiene un

conjunto de prensa triple muy sencillo y barato en el que las su
cesivas lineas de presidn (i1=73), (¥-51) y (H-54) se pueden em-

plear para quitar azua del papel hasta el grado deseado. Ta pri-
mera linea de presidn (M-73%) en ésta situacidn puede funciéﬁéf
con una zona abierta del 20 al 25% para conseguir un secado md-
ximo, usando unss muescas con una anchura comprendida -entre 0,508
mi. y 0,793 mm. para admitir la carga de agua relativamentéaééég
de en la primera linea de presidn (H¥-73), y como en el primﬁi'agg
rre (3—72) sé usan golo ca*gasdé unos 69 Kgs. por cada 2,54‘bﬁ;,
la mayor anchura de las estfias se puede usar sin temor dei@ué se
marquen sombras en el papel (W-701) que no se quitarian biéﬁ}ﬁsaﬁ
do las sucesivas prensas segunda y tercera (N-51) y (N—54)_§bn la
estructura de estrias antes especificada.

Uno de los problemas que surgen al prensar papel es el evi-
tar que se empiece a fracturar el papel debido a un flujo de agua
exceslvo y mal dirigido en el papel al pasar entre los rodillos
de prensar. Asi, con referencia a la fizura 428, se verd que en
el lado de entrada del agarre (H-1) la presidn P, en el papel asi
como en el fieltro o banda porosa (11) es nominal (es decir, de
0,984 Kg/cm2 aproxinadamente); mientras que en el medio (o linea
central transversal) del agarre (H~1) la presidn En es la méxina
(generalmente por 1o menos tan grande como la carge del agarre en
Egs. por cm. lineal o mayor porque la dimensidn longitudinal de
la carga maxima en el azarre es a menudo inferior a 2,54cm. ); ¥y
por supuesto, en el lado de salida del agarre (H-1) el fieltro (11)
al dilatarse tiende a crear una presidn sub-atmosférica (o vacio)
P, (por ejemplo de unos 0,14061 a 0,35154 Kg/cmz) segln, hasta un
grado elevado, la capacidad que tenga el fieltro o banda porosa

(11) a recibir atmdsfera ambiente (puds el papel prensado (w-1)
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en ésta condicidn practicemente no es noda Poroso).
Generalmente al empezarse a fracturar el papel Pu es tanto
mayor que Po que en el caso de ¢ue entre practicsmente toda la

carga de azua en el agarre (I-1) se crea un flujo de agua en el
papel desde Pm a Po lo que da por resuliado no sblo 1s recogida
viglble de agua como un charco en el lado de entrada del agarre

sino también un producto que presentard muchas pequaias Fractu-
ras incipientes que se pucden observar em el producto acabad@.
Sin embargo, las eslrias (13c) como estdn en comunicacidn cbﬁ'la
atmdsfers ambiente ofrecen el camino mds fécii para el flujo de
agua (hacia atrds ylacia adelante) en el agarve asi gue auﬁdue
se produgcan charcos de asua en las actuales lineas de presiéﬁ,
se puede evitar que se agriete el papel vorque se evita el flujo
de agua inconveniente en el papel mismo,

Con referencis a la fizura 52B, se verd que la vresidn mdxi-
ma Pn se di en realidad sélo en la linea central II en sentido de
la maquina de cada zona resaltada (22b) (generalmente a lo largo
de la linea central transversal del agarre (i7=3) v la presibn nl-
ning o nominal Po estd muy cercs a la smbterior (a2 lo larso de la
1inea central transversal del agarre (I=3), de suerte que el efec
to neto de la aplicacidn de presidn en el agarre (I-%) puede apa-
recer ser la misma (o mayor, sezin mes la posicidn particular de
la prensa) carga en Kgso por cm. lineal pero el flujo de a;la des
de el papel mojado (W-6) al fisltro o bande porosa (23) es esencial
mente un flujo que no rompe y perpendicular al planp P-P situado
entre el papel (W~6) y el fieltro (23) (por ejemplo como se ilug-
tra en las figuras 42 y 52B). o hay ningtn flujo de azuva gque
cause grietas en el papel a lo largo del plano P-P en la Gireccidn
de Pm a Po, ni en el agzarre (i-3) de lag fijuras 524 y 52B, Ademds,

RO 4 . ~ N
la dizensién axial (27) extreradamente pequefia de los resaltos (22b)
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(22b) de la fizura 52B evita todo flujo transversal de apgua en el
papel en la direccidn de Pm a Po que lo agriete. .En su lugar, en
le figura 58B se presenta un fieltro (23) que tiene wna presidn

"media" teoricamente baja la mitad de la presidn total Pm mds-P

para recibir facilmente agua generalmente perpendicular alipiaho
P-P entre el papel y'el fieltro, seguido de un flujo de agua h;s—
ta un punto limitadb solamente dentro del fieltro (23) y Pafaia
dimensidn limitada (27 1/2) en la direccidn indicada previéﬁéh%e.
Eegto ofrece una ventaja de admitir cargas muy elevadas en lggvli-

neas de presidn, cuando se quiera sin agrietar el papel;

PN

También se debe tener en cuenta que, afin suponiendo que. en

-1

la figura 588, Pm sea igusl a tales cargas elevadas deseadéé!ébmo
100, 200, 300, o atn 450 libras (45,91, 136 o 204 Késg) porfééda
2,54 cm, (aungue Pm en Kg/cm2 serd probablemente muy superior a
menudo porgue la lonzitud de la presidn méxima Pm es generalmente
inferior a 2,54 cm.), la fuerza métriz contra el agua es Pm menos
Po que generalmente estd dentro de la gama de varios cientos de
libras por pulgada cuadrada (100 libras/bung = 7,03 Kg/cmz). El
tiempo que se aplica ésta fuerza motriz es muy corto (es deciry pa-
Tra una velocidad de unos 61 m. por minuto ¥y un lado de entrada en
el agarre de 12,7 um., tal tiempo es aproximadamente de 3 x 10'7
segundos) pero la Tuerza motriz es tan grande y la trayectoria ma
xima del azua (27 1/2) es tan pecuefia que sustancislmente tods el
agua se conduce casi instantaneamete al interior de las muescas
profundas (22¢), eviténdose sustancialmente un gradiente de pre-

sidn que pudiera agrietar el papel en el plano de agarre P-~P lon-

gitudinal o transversalmente. En particular, los resaltos my es-—
trechos (axislmente) (13b) y (22b) entre unas estrias (13c) y (22¢)
estrechas (vero debidamente grandes) hace posible el fendmeno fi-

gico. De aqui gue sean importantes los anchos axiales de 10S re-
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saltos pare las miquinss que funcionan a mayores velocidades, del

drden de 1,27 a 3,81 ( y prefereatemente 2,032 a 2,54 mmo)a

También son inportantes las dimensiones de las muescas puas
0,635 puede resultar ideal pare una prensa dada mientras que unar
reduceidn a 0,508 para el ancho (26) en la figurs 5823 en la,m;s—
ma prensa ha demostrado producir una clars reduccidn (o elimiﬁa—
cidn sustencial) de toda mares en ciertos papeles, con lo que se
demuestra Lo critico de los cambies dimensionsles aun muy pequefios
en estes aspecto de la estructura.

Otro aspscto tambidn muy imporitante de la estructurs, de'las
estrias es el volimen o zone transversal que ya se ha expresado
en términos del ancho de la boca de "x" como un mimiio prééﬁi¢b
de doble el cuadrado del ancho de 1la boca (es decir, por 1o ﬁenos
2x2) v preferentemente de cuatro a cinco veces el cusdrado del an-
cho de la boca. Este volimen no es necesariamente tan grande para
ofrecer la capacidad deseada para recibir aguas, sind vrincipslmen—
te por lo necesario que es el comunicarse con la atmdsfera ambien-
te y mantener Po prdcticamente a la presién de 1a atmésfera ambien—
te de 0,9843 Kg/cm2 absoluta. En miquinag de hacer pulpa, en las
que las velocidades son relativamente pequefios y las cargas de agua
relativenente elevadas, las estrias funcionan muy satisfactoriamen—
te como "pasos continuos de flujo" usando las dimengiones de 0,508
a 6,35 mm. para las bocas de las esbrias con uns conicidad de mé-
quine, normal ( por ejemplo, del 7%) para una profundidad (28) de
solemente 1,524 mm, es decir un Ares transversal de dos a tres ve-
ces el cuadrado del sucho de 1z bocs, Eg iuportante considerar los
volimenes de las muescas (es decir, las dreas transversales) sobre
la base del ancho de la boca de 1s muesca "x" porque unss muescas
ebnicas poco profundas pueden resultar incapaces de lz funcidn ne-

cesaria de venbilacidno desfogue y/o la capacidad necesaria para
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resistir a la tendencia que ftiene el fieltro a reabsorber toda el
agua en las muesces en el lado de salida de la linearde presidn.
El ancho de la boca de la muesca (26) tiene otra funcién muy
importante, a menudo expresada en términos de zona abierta;iyfésta
pertencce a la resistencla total a que vuelva el agua de ]eékw@s-
cas al fieltro a una presidpinferior a la atmosférica en el lado
de salida del agarre. Tembién, usando las condiciones de fuAdiona—
miento descritas previamente, se apreciard que, durante el'péfio-
do cortisiiio de aproximadamente 3 x ILO"7 segundos durante eI cual
el Fieltro se dilate en el lado de salida del agarre ( linea cen-
tral transversal), la fuerza motriz Po menos Pv o alrededor',de
0,70307 a 0,84369 Kg/cm2 que siende a hacer volver el agua-dérlas
muescas al fieliro absorbente es comparativamente mucho mend¢ que
logs varios cientos de libras por pulgada cuadrada que supone la
fuerza motriz que empuja el agua al interior de las muescas del la
do Ge entrada del agarre durante un intervalo de ®ilempo prictica-
mente igual. Otros factores defavorables comprenden el efecto de
la fuerza centfifuga y el efecto de acaso un intervalo de tiempo

mds largo( ya que vesulba dificil separar el fieltro de la super-

o)

icle estrinda cel rodillo en el mismo incstante en que baja la pre
sidn cel azarre); pero todos éstos factores desfavorables Quedan
mas que compensados por : (a) la srandisima diferencia en las fuer
zas motrices reales, (b) la vemocidn razonablemente rdpida del fiel
tro de la superficie egtriads del rodillo, y (¢) la trayectoria

del agua, puds el a_uc tiene que moverse (1) en primer lugar per—
pendiculzrmente al plano del fieltro hacia la boca de las mnuescas

a lo largo (2) de una disbancia bastante sustancial, particularsen
te en el caso del agua en el fondo de las muescas wds profundas,
basar muy cerca de las p:redes de las muescas gue tienden s 6poner—

ge 2l wovimiento del agua par (3)resiste.cia friceional y (4) por



10

15

20

25

60

8 Yy 7 WL
- NN

‘)ﬁ

FaE

(- aezevs X

[Nt

P

A R A

atraceidn cuasi capilar o molecular eatre el agus ¥ el material

de la paredrde los muescas y (5) después a través de una vuelta

en &ngulo recto a lo largo de (6) otra distancia sustancial (27 1/2)
ilustrade en la figura 52B hasta la linea central de la zowna ve-
saltada. Asi el agua. se qﬁita a velocidades convencianalestmaYOres
¥ agul se especifican unés zonas abiertas inferiores simplemente
porque el intervalo de salida es del todo suficiente para dejax
que el fielﬁrq_reﬁire toda el agua de las muescas - o parg@ermi-
tir gue se establezca el equilibrio en las condiciones del agva
entre el fieltro vy las muescas (que permitirian ls retenciénrde
algo de agus en las muescas). -

En condiciones de funcionsmiento mds Llento usando las miémas
estructuras, aun cuando se llegase al equilibrio, las muescas tig
nen que sujetar y sacar cantidades sustanciales de azus. Y a unas
velocidades todavia menores tal como puede ocurrir en una ndouina
de hacer pulpa, las zonas resaltadas,relaiivaménte'mayores ofrecen
la aplicacidn de la presidn necesaria en el agarre wientras que
las muescas relativemente menores (axializente) proporcionan un flu~
Jjo de agua libre y desfogado que se aparta del agarre ¥ sale del
sistema para introduéirse en recepticulos convehcionales, v asi ée
lleva a cabo la remocidn del agua,

Asi se verd cue las muescas de poce profundidad y/o agudamente
cénicas que tienen dreos transversales semicirculares o triangula-
res considerablemente inferiores al doble el cusdrado del ancho
de la boca de las muescas en irea transversal resultan incapaces
de wna ventilacidn o desfogue sa%isfactorio, 0 de ofrecer una re-
sistencia satisfectoria a la vuelts del agua hacia el Tieltro ab-
sorbente en el lado de salidé del agarre, o incspaces de las dos
cosas. El minimo sugerido de 2x2 results practico asi como funcio-

nal, ya que es concebible que se pueden seguir ciertos principios
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profundas que Ten.an la seccibn transversal "general" de acaso un

<t

ridnsulo equildtero (y por consiguiente un drea transversal de
solanente 1/3 x2 ), pero con una ranura relativamente profunda
pero muy estrecha y por consiguiente de poco vollmen de acﬁso ‘50~
lamente 0,0508 mm. de anchurs que se extiende radialmente hacia
adentro desde el dpice de dicho tridngulo; pero tal ramura tendria
que ‘tener algln volthen fuheional porque éste constituiria ésen-

cialmente el Urico vollmen de agua no reabsorbida por el fieliro

.de tales muescas poco profundas en la operacidn normal, y banbién

en la operscidén lenta la ranura regueriria la funcidn de ventila~
cibn o desfogue (y a éste efecto una limpieza continua para-eon-

servar la ranura en estado de funcionamiento resulbtaris dificil o
impracticable). Ias muescas se han descrito ya como que necesi-

tan una profundided sustancial para permiﬁir éstas funcionesresqg
ciales.

Tos prinoipios bidsico de la invehcidn no excluye que se prac-—.
tiquen bcasionalmente ranuras transversales en los resaltos (y/o -
conductos por debajo de'las superficies resaltadas) gque pongan en
comunicacidn las muescas generalmente oircunferencialés,'pero ta-
ies estfucturas-no son las preferidas porque todas la funcidnes
Utiles que pudieran Gesarrollar se perjudicarian ordinariamente
por congideraciones précticas relativas a la liupieza de tales eg
tructuras. For ejemplo, en el funcionamiento ordinario las ranu-
rasrtransversales practicadas en los resaltos probablemente se
llenarias rdpidamente y amenos que se limpiasen conbtinuamente me-
diante un equipo auxiliar adiciqnal, como cepillos, chorros de
agus, etc., se tendrian unos resalios continuamente cilindricos.
En todo caso, cualquier tipo de estructura de muescas que se in-

tente (distinta a la descrita anteriormente gue es una estructura



10

20

30

64—

practicamcinte en circunferencia) estaria sujeto a las mismas limis
taciones bésicas Ge anchura de muescas, zona abierta, profundidad,

drea transversal y contorno general antes descrito, mAs el requi-

sito adicional de cepillos giratorios, chorros de agua ¥ obro -
equipo guxiliar generslmente menos conveniente para una limpisza

continua.

oA

En restmen;. la presente solicitud recaerd sobre las reivindi-
caclones siguientes:

18- Perfeccionamienﬁos introducidos es las niquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por uns prensa desbtinzda a la fabri-
cacidn de papel, en combinacidn, un primer Tieltro ondulado o for-
mando lazo, un dispositivo para sular wi papel continuo himedo go-
bre la superficie periférica de la primera onda o lazo de fieltro,
un primer rodillo de prensa liso fuera del primer lazo de fieliro,
wn sezundo rodillo de prensa dentro del primer lazo de fielbro ¥

o

que define con el primer rodillo citado una priaers zona de nren-

o}
@
H

T'

ara papel contiifiuo que recibe al primer fieltro cue lleve el
papel hlmuedo para quitsrle el agus, un seiw:do fieltro de prensa
ondulado que recibe el papel del primer Ffieliro en el lado de sa-
lida de'la primera zona de premsas para el papel v que lo conduce
a una segunda zoha de premsar el papel, 7y un par de rodillos de
brensa que definen a dicha segunda zons de presidn, uno de 1os To-
dillos de éste par estd Geitro del sezuwado lazo de fieliro, por lo
lenos uno de los rodillos de prensa antes citado que hay dentro de
un lazo de fielitro es acanalado y estd formado por un casco o fun~
da sin perforer, que presenta al fieliro aue la toca una porcidn
superficial periférice dotads de una pluralidad de Tanuras o reba-

Jjos ¥ prominencias o resalios alternados y alineados sencralment

en circunferencia; los referidos resaltos presentan al mencionado
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fieltro wnas zonas salientes separadas muy poco en sentido axial,
cilindricas, generaluente continuas y lisas para soporbtar el fiel-
tro ¥ pemitirle que salve las ranuras o rebajos, y asi protezen -
el papel para que no se marcue excesivamente en la zona de bréh—
gsar definids por el tal rodillo =zcanalado, las referidas acaﬁaia-
duras o rehajos se comunican con la atmbsfera del ambiente en los
lados de entrada y de salida de la zona de prensar definida per
tal rodillo acanslado para facilitar la recepcidn de agua proce-—
dente del Tieltro en Gicha zapatva. .

22,~ Perfeccionamienios introducidos en las mdquinas de fé-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa de méQﬁina
para hzcer papel, en combinacidn, un primer fieltro para prensar
en forma de lazo, unos medios para cular un papel conbinuo mbjado
en movivdiento sobre la superficie periférica exterior del primer
lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera del pri-
mer lazo de fieliro, un segundo rodillo de prensar dentro del pri-
mer lazo Qe Tieltro ¢ue define con el referido primer reodillo una
privera linea de presidn o agarre para prensar papel que recibe
el priver Tieliro que lleva el papel para guitar el agua del mis-
mo; un se undo fieltro de preasar en forma de lazo que recibe el pa
pel del ?rimer fielltro en el lado de salida del primer agarre pa=-
ra prensar papel v lo sufa a una segunda Linea de presidn o agam
rve pars prensar papel, y un par de rodillos de prensar que defi-
nen el referido segundo agarre, uno de éstos dos rodillos se en~
cucintra dentro del segundo lazo de fieltro y es un rodillo egiria-
do formado por un rodillo de prensar hueco y sin perforar que pre-
senta al fieltro cue enirs en contacto con él una porcidn superfi-
cial periférica con una pluralidad de muescas y crestas slternati-
vas alinzadas por lo seneral en circunferencia,. dichas crestas pre

dentan al referido fieltro unas zonas resaltadas lisas generalmente
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cilindricas poco distenciadas axislmente para soporiasr el fieltro
v peraitir qe &be salve las uuescas o estrias ¥ asi proteger el
papelrcontra la forimecidn de marcss en el caso_de cualquiesr vapel
continuo en la linea de presidn o agarre definido por dicho rodi-
llo estriado; las referidas muescas estin en comunicseidn cdn la
atmbésfera ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre
de prensar definido bor dicho rodillo estriado para facililar la
recepeidn dq ague procedente del fielbtro en dicho agzarre.

38.~ Perfeccionauientos introtucidos en las waguinas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa pars naqui-
neria Ge hacer papel, en combinacidn, un primer Tieltro de_prenf
sar en Torma Ge lazo, medios para gular un papel continuo himedo
en movimiento sobre la superficie periférica exterior del priner
lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuers de dicho
primer lazo de fieltro, un sesundo rodillo de prensar dentro del-
priuner lazo de fieltro y que define con dicho priner rodillo una
primera linea de presidn o agarre para prensar papel que recibe
el primer fieltro que lleva el papel para qﬁitar el =2:us del mis-—
mo, un segundo fieltro de prensar en forma de lazo Jue recibe el
papel del primer fieltro en el lado de salida del primer agarre pa
ra prensar papel y que lo gufa a un seguindo agarre de prensar po-
pel, y un par de rodillos de brensar que definen dicho segundo aga
rre; el segundo rodillo de prensar snies citado, estd estriado y
estd formado por un rodillo cde prensar hueco Yy sin perforar que

bresenta al Fieliro gque entra en contacto con &1 uns porcidn su-

. perficisl periférica dotada de una pluralidad ie estrfas ¥ cres-

tas alternas alineadas _eneralmenie en circunferencia; las refe-

ridas crestas presentan al citado fieliro was zonas resaliadas
Suaves gue gonerslmente en forma cilindrics continus, espaciadas

un poco en sentido axial para soportar al Fieltro ¥ vermitirle que
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salve las estrias y asl protegerlo para que no marque a'nihgﬁh,pg’
pel en el agarre Ge prensar definido por dicho rodillo estriado;
las estriss antes mencionadas estdn en comunicacidn con la atmds-
fera ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre'dé
prensar definido por el citado rodillo estriado para facilifar!la
recepeidn del agua procedente del fieltro en el referido agarre.
42 .- Perfeccionamientos introducidos en las maquinas de fa=-
bricar papel, caracterigados por un conjunto de prensa para, me-
quinaria de hacer papel, éh combinacidn, un fieltro de prensar en
forms de lazo, medios para gular una banda de papel oontinua\hﬁr
meda en movimiento sobre la superficie periférica exterior del
priuser lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fdera
del primer lazo de fieltro, un segundo rodillo de prensar deﬁtro
del primer lazo de fieltro que define con el referido priier fo-
dillec un primer agarre de prensar papel que recibe al priwer fiel
tro que lleva el papel para quitarle el agua, un segundo fieltro
de prensar en forma de lago que reclbe el papel del priner fiel-
tro en el lado de salida del priner agarre de prensar'papel.y lo
gula a un segundo agarre de prensar papel, ¥ un par de rodillos
de prensar que definen dicho segunde agarre de prensar; uno de los
rodillos de éste par y el segundo rodillo de prensar antes cita-—
do estdn estriados y estén formados por unos rodillos de prenéar
huecos sin perforar que presentan al fieltro con el que entran en
contach una porcidn superficial periférica provista de una plu-
ralidad de estrias y crestas alternas alineadas por lo general en
circunferencia; dichas crestas presentan a dicho fieltro unas so-
nas resaltadas suaves generalmente en forma cilindrica continua
espaciadas muy poco axialmente para soportar al fieltro y permi-
tirle salvar los estrias y asi protegerlo para que no marque a nin

’ - - N . . .
gun papel en el azarre de prensar definido por tal rodillo estria-
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do, las referidas estriass estdn en commicacidn con el medio am-
biente en los lados de entrada y de salida del agarre de prensar
definido por %al rodillo estriado vara facilitar ls receuncidn de

agua del fielitro en tal agarre, :

]

58,~ FPerfecclonamientos introducidos en las miquinas déﬁfé—
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa pars MAGUL=
ne, de hacer papel, en combinscidn un primer Fieltro de prenssr en
Torma de lazo, medios para guisr una banda continua de papel en
moviciiento sobre la superficie veriférica exterior del primer lazo
de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera de dicho pri-
ner lazo de fielitro, un segundo rodillo de prensar debajo celi pri-
mer rodillo y dentro del primer lazo de fieltro que define son el
citado primer rodillo un primer agarre de prensa pare papel . qﬁe'
recibe al primer fieltro con el papel para quitarle el agua, un
segundo fieltro de prensar en forma de lazo que recibe el papel del
priser fieltro en el lado de salida del primer agarre de prensar
7 lo gula 2 un segundo agarre de prensar papel, y un par de rodi-
llos de prensar que definen dicho segundo agarre de prensar pa=-
pel, éste por de rodillos estd fFformado por un rodillo inferior 1i
S0 y wn rodillo superior dentro del segundo lazo de fieltro, éste
rodillo superior estd estriado, hueco y sin perforar ¥ presents al
fieltro gue entra en contacto con &1 una porcidn superficial peri-
férica dotada de wna pluralidad de estrias vy crestas alternadas
alineadas genecralmente en circunferencia, dichas crestas presen—
tan a dicho fieltro unas monas resalitadss suaves generaglmente en
forma cilfndrica continuas ¥y espaciadas muy poco axialmenteipara
soportar el fieltro y permitirle que salve las éstrias vy asi pro-
tegerlo para que no marque ningin papel en el agarre de prensar de
finido por tal rodillo estriado, las referides muescas estdn en ce

municacidn con el medio ambiente en los lados de entrada y de sali
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da del agarre _de. prensar definido por tal rodillo egstriado para
facilitar la recepcidén de agua del fieltro én dicho agarre.

62,— Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa~
bficar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para maqui-
nas de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro de pﬁénsar
en forma de lazo, medios para gular una banda ge papel continus
en movimiento sobre la superficie periférica exterior del prier
lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera del pri-
mer lazo ae fieltro, un segundo rddillo de prensar debajo del pri-
mer rodillo y dentro del primer lazo dé fieltro y que.definexoon
dicho vrimer rodillo un primer agarfe para prensar papel gue re-—
cibe al primer fieltro gue lleva el papel para qﬁitarlé el égua,
un segundo fieltro de prensar en forme de lazo que recibe elrﬁa—
pel del priwer fieliro en el lado de salida del primer agarre de
prensar papel y 1o gula al segundo agarre, y un par de rodillos
de prensar que definen dicho segundo agarre, dicho par de rodi-
1llos comprends un rodillo inferior liso y un rodillo superior den
tro del segundb lago de fieltro, dicho segundo rodillo de prensar
estd estriado y es un rodillo hueco de prenssr sin perforar que
presenta al fieltro que entra en contacto con &1 una porcidn peri-
férica superficial provista de una pluralidad de estrias y cres-
tas alternadas alineadas gencralmente en circunferencia, dichas
cresbas presentan a tal fieltro unas zonas resalitadas suaves ge-
neralmente en forma cilindrica continuas muy- poco espaciadas axial

L

mente para soporbtar el fieltro y permitirle que salve las estrias
v asl protegerlo para que no marque a ningin papel en el agarre

de vrensar definido por tal rodillo estriado, dichas estrias estén
en commicacidn con el medio ambiente en los lados de entrada y de

salida del sgarre de prensar definido por tal rodillo estriado pa-

ra faciliter la recepcidn de agua. del Fieltro en tal agarre.
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T2,~ Perfeccionamientos introducidos en las adguines de fa-
bricar papel, caracterizados por wa conjunto de prensa para mi-
quinas de hezcer papel, en combinacidn, wn primer fieltro de pren-—
sar en forms de lazo, medios para guiar una banda de papel ‘conti-
nua en movimienfo gobre la superficie periférica exterior éel pri-
mer lazo de fieltro, un priuecr rodillo de prenser liso fuers de
dichb primer fieltro en lazo, un segundo rodillo de vrensar den—
tro del prier lazo de fieltro y que define con 6icho nrier rodi-
1lo un pri.er agarre Ge prensar rapel que recibe al priier fiel-
tro que lleva el papel para quitarle el azua, un sejundo fieltro
de prensar en Torna de lazo que recibe el pzpel del primerl?iel—
tro en el lado de salida del primer afarmw de prensar papel<j lo
conduce a un sezundo agarre de prensar papel, ¥ wn trio de rodi-
1llos de prensar que definen una prensa dividida con un agarre que
es el referido segundo azarre de prensar papel v el otro un sga-
rre para s6lo el fieltro definido pof uno de los rodillos de di-
cho trio situado dentro del segundo lazo de fielitro y otro rodi-
1lo del misao trio situado fuera del segundo lazo de fieltro; por
1o menos uno de dichos rodillos de prensar aqui definidos como uno
J otro de dicho trio es un rodillo estriado formado de un cssco de
rodillo de prensar sin perforar que presenta al fieltro que enira
en contacto con &l una poreidn superficial periférica dosada de
g pluralidad de muescas alternzdas con cresias alineadas gene-
ralmente en circunfevencia, dichas cresias pregentan a tal fiel-
tro unas zonas resaliadas susves generaluente en Fforma ecilindries
continue muy poco espaciadas axialuente para soportar el fieltro
¥ permitirlo que salve las estrias y asi proteserlo contra la For—
macidén de morcas en cualquier papel en el azsire de prensar defi-
rido por dicho rodillo estriado, las referidas muescas estdn en

comunicacién con la atmbsfera ambiente en los lados de entrads y
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de salida del agarre de prensar definido por dicho rodillo para
facilitar la recepcidn de agua procedente del fieltro en tal aga-
rre.

82 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las miguinas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa pararméa
quinas de hacer papel, en cémbinacién un primer fieltro de pren-
sar en forma de lazo, medios para guiar una banda continua:de pa-
pel en movimiento sobre la superficie periférica exterior del pri-
mer lazo de fieltro, un primer rodillo de prensa liso fuera~691
primer lazo de fieliro, un segundo rodillo de prensar dentro del
prizer lazo de fieltro y que define con dicho primer rodillo un
pri-er agarre para prensar papel gue recibe al primer fieltro  que
lleva al papel para gquitarle él agua, un segundo fieltro de pren-
gar en forma Ce lazo que recibe el papel del primer fieltro en el
lado de salida del priier agarre de prensar papel y que lo gula
a un segundo agarre también de prensar papel, y, un trio de rodi~
llos de premsar que definen una prensa dividide con un agarre que
es el referido segundo agarre de prensar papel ¥y el otro un aga-
rre para sdélo fieltro definido por uno de los citados rodillos
del trio situado dentro del segundo lazo de fieltro y otro rodi-
1lo del trio fuera del segundo lazo de fieltro, el referido "otro™
rodillo estd estriado formado por un casco de rodillo de preunsar
gin perforar que presenta al fieltro que se pone en contaeto con
el uns porcidn superficial periférica dotada de una plurslidad de
estrias alternadas con crestas alineadas por lo general en cir-
cunferencia, dichas crestas presentan a tal fieltro unas zonas re
galtadas lisas en forma generslmente cilindrica : continua.: muy po-
co espaciadas en sentido axial para soportar al fieltro y permi-
tirle que salve las aristas y asi protegerlo para que no margue a

ningdn papel en el agzarre de prensar definido por tal rodillo es
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triado, dichas estrias estdn en comumicacidn con la atmisfera om~
biente en los lados de entrada y de salida del agarre de prensar
definido por tal rodillo pzra facilitar la recepciln de agua pro-
cedente del Tielitro en tal agarre.

2,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de Ta-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de preasas para mé-
quinas de hacer papel, en combinacidn, un priuzer fieltro de.pren-
gsar en forma de lazo, medios para sulsr uns banda coantinua dz pa=-
pel en movimiento sobre la supsrficie periférica exterior del pri-
mer lazo de fieltro, un primer Bodillo de prensar liso fuerarde
dicho priuer lazo de fieltro, uwn segundo rodillo de »renssy den—
tro del priuer lazo de fieltro y que define con dicho primér T0=
dillo un primer agarre de prensar papel que recibe el primec fiel
tro que lleva el papel para quitarle el azua, un segundo lazo de
fieltro de prensar que recibe el papel del priner fieltro en el
lado de salida de dicho priuer agarre de prensar ¥ 10 gula a un
segundo agarre de prensar papel, ¥y, un trio de rodillos de pren~
sar que definen una prenss Gividida uno de éstos agarres es el se
gundo agarre de prensar papel y el otro es un agarre para sblo fiel
tro definido por uno de los rodillos de dicho trio situado dentro
del segundo lazzo de fielbtro y por otro de dicho trio situado fue=
ra del gegundo lazo de fieltro, el ﬁriuer rodillo citado de dicho
trio estd estriado y estd formado de un casco de rodillo de pren-
sar sin perforar que presenta al fieltro que se pone en comnbacto
con &l una porcidn superficial periférica provista de une vlureli-
dad de estrias alternadas con crestas alineadas generslmente en
circunferencia, las referidas crestas presentan al tal fieltro
unas zonas resalitadas suaves generalmente en forma cilindrica con
tinua y muy poco seperadas en sentido axial pars soporbar el fiel-

tro y permitirle que salve las estrias y asi proteserlo para que
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no marque a ningn papel en el azarre de prensar definido por tal
rodillo, dichas estrias estan en comunicacidn con la atmésfera am
blente ei los lados de entrada y de salida del s.arre de prensar
definido por tal rodillo pars facilitar la recepcidn de- apua pro-
cedente del fieltro en tal agarre. J

108,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquipas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prenss para ud-

quinas de h=cer pspel, en combinacidn, un primer fieltro. de pren-—

sar en forma de lazo, medios para ;ular una banda continﬁg de pa-
pel en movimiento sobre la superficie periférica exteriérldel pri=
mer lazo de fieltro, un priuwer rodillo de prensar liso‘?ﬁéia del
primer lazo de fieltro, un segundo rodillo de prensar daﬁtro del
prier lazo de fieltro ¥ que Toria con el priner rodillé-ﬁn pri-
mer agarre de prensar papel que recibe el primer fieltro que lle-
ve el popel en el lado de salida del priuwer agarre antes citado y
lo guia a un sezundo agarre de prensar papel, y, w trio de rodi-
1los de prensar que definen una prensa dividida uno de los agarres
de la cual es el sezundo agarre de prensar papel ¥ el oftro es un
agarre para sélo fieltro definido por un rodillo de dicho trio gi-
tuado dentro del seguado lazo de fieltro ¥ por otro rodillo de di-
cho trio situado fuera del segundo lazo de fieltro, estos dos ro-
dillos citados del trio estén estriados y estdn formados por cas-
cos de rodillos de prencar sin perforar que praesentan al Fieltro
que estd en contacto con ellos una porcidn superficial periférica
dotada de una pluralidad de estrias alternadas con crestas alineg-
das generalmente en circunferencia, dichas crestas presentan al
tal fieltro unas zonas resalitndas lises en forms generalmente ci-
1indrics continua ¥y muy poco espaciadas en sentido axial para so-
portar el fieltro y pemmitirle que salve las estrias vy asi prote-

gerlo para que no marque a ninglm papel en el agarre de prensar
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definido por tal rodillo estriado, dichas estrias estdn en comus
nicacién con la atmdsfera ambiente en los lados de entrada ¥y de
salide del agarre de prensar definido por tal rodillo estriado pa-
ra facilitar la recepcidn de agua procedente del fieltro en tal
agarres o

118,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prense para mi-
quinas de hacer papel, en comthnacidn, un primer fieltro de pren-
sar en forma de lazoc, medios para gular una banda contiﬁﬁg de pa-~
pel en movimiento sobre la superficie periférica exterior'del pri
mer lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso iﬁera del
primer lazo de fieltro, un segundo rodillo de prensar dentro del
primer lazo de fieltro y que define con el primer rodillc un pri-

mexr égarre para prensar papel que recibe al primer fieltro que

‘1lleva al papel para quitarle el agua, un segundo fieltro de pren-

sar en forma de lazo que recibe el papel del primer fieltro en el
lado de salida del primer agarre citado y lo conduce a un segun-
do agarre de prensar papel, y, un trio de rodillos de prensar que
definemuna prensa dividida de la cual un agarre es el segundo aga
rre de prensar papel antes citado y el otro agarre es un agarre
para sélo el fieltro definido por un rodillo del referido trio si-
tuado dentro del segundo lazo de fieliro ¥ por otro rodillo de di=-
cho trio situado fuera del segundo lazo de fieltro, el referido
segundo rodillo de prensar y los dos rodillos citados del trio son
rodillos estriados formados por un casco de rodillo de prensar sin
perforar que presentan al fieltro que estd en contacto con ellos
una poreidn superficial periférica dotada de una pluralidad de es-
trias alternadas con crestas alineadas generalmente en cirecunfe-
rencia, dichas crestas presentan a tal fieltro unag sonas resale-

tadas suaves en forma generslmente cilindrica continua ¥ separadas
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entre s{ axislmente una corta dis%a@igpﬁgs:z;rtar al fieltro y

permitirle que salve las estrias protegiéndole asi para que no mar-
que ningln papel en el agarre de prensar definido por tales rodi-
11los estriados, las referidas estrias estdn en comunicacién con la
atmbsfera ambiente en los lados de entrada y de salida}ﬂel agafre
de prensar definido por tales rodillos estriados pars facilitar la
recepcién de agua procedente del fieltro en tal agarre.

128 ,~Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas de fabri-
car papél, caracterizado por un conjunto de prensa pars rdquinas
de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro de prensar en for
me de lazo, unos medios para guiar una bande de papel continua en
movimiento sobre la superficie periférica exterior del piiﬁer la~-
zo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera dal primer
lazo de fieltro, un segundo rodillo de prensar dentro délrprimer
lazo de fieltro y que define con el primer rodillo un agarre de
prensar papel que recibe el primer fieltro que lleva el papel pa-
re quitarle el agua, un segundo fieltro de prensar en forma de la-
zo quefecibe el papel del primer lazo de fieltro en el ledo de sa-~
1ids del primer agarre citado para conducirlo a un segundo agarre
de prensar papel,y, un trio de rodillos de prensar que definen una
prensa dividida de la cual un agerre es el segundo agarre de pren-
sar papel antes citado definido por un rodillo inferior ligo y un
rodillo superior estriado situado dentro del segundo lazo de fiel=
tr0 y un agarre de prensar gdlo fieltro definido por dicho rodillo
estriado superior y un rodillo de premnsar sobrepuesto situado fue-
ra del segundo lazo de fieltro, dicho rodillo estriado superior es
un rodille formado por un casco de rodillo de prensar sin perforar
que presenta gl fieltro que estd en contacto con 81 una porcidn su
perficial periférica dotada de ungpluralidad de estrfas alternadas

con crestas alineadas generalmente en circunferencis, dichas cres-
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tas presentan a dicho fieltro unas 4reas resaltadas suaves en for-
ma cilindrica continua y espaciadas muy poco en sentido axial pars
soportar el fieltro y permitirle que salve las estrias ylési pro-
tegerlo para que no marque sustancialmente ningin papel:gnyel aga=—
rre de prensar definido por tal rodillo estriado, las référidas es-
trlas estén en comunicacidn con la atmésfera aubiente en los lados
de entrada y de salida del agarre de prensar definido pof %al IO
dillo estriado para facilitar la recepcidn de agua procedente del
fieltro en dicho agarre. ”.f

132 ,~Perfeccionamientos introdicidos en las méqninéé-de fabri=
car papél, caracterizados por un conjunto de prensa para mniquinas
de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro de prensar for-
mendo un lazo, medios para guiar una banda continua de papel en mo-
vimiento sobre la superficie periférica exterior_del primer lazo
de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera del primer la-
z0 de fieltro, un segundo rodillo de prensar dentro del primer le=-
zo de fieltro y que define con el citado primer rodillo un primer
agarre de prensar papel que recibe al primer fieltro que lleva al
papel para quitarle el agua, un segundo fieltro de prensar forman-
do lazo que recibe el papel del primer fieltro en el lado de sali-
ds de dicho primer agarre para gularlo a un segundo agarre de pren-
ser papel, y, un trio de rodillos de prensar que define mna prensa
dividida de la cual un agarre es el referido segundo agarre de pren-
sar papel definido por un podillo inferior liso y un rodillo supe- ..
rior estriado situado dentro del segundo lazo de fieltro, y otro
agarre para prensar sélo fieltro definido por el citado rodillo suw-
perior estriado y un rodillo de prensar sobrepuesto situado fuera
del segundo lazo de fieltro, el citado segundo rodillo de prensar
¥ el referido rodillo superior estriado son unos rodillos estria-

dos formados de un casco de rodillo de prengar sin perforar que pre-
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sentan al fieltro que se pone en contacto con &1 una porcién suber—
ficial periférice dotada de una pluralidad de estrias alternadas
con crestas alineadas por lo gemeral en circunferencia, dichas creg
tas presenten al tal fieltro unas zonas resaltadas suaves-en forma
generalmente cilindrica continua y poco espaciadas axiélﬁénte para
soportar al fieltro y permitirle que salve lias muescas y asi pro-
tegerlo para que no marque sustancialmente a ningln paﬁéiién el aga
rre de prensar definido por tal rodillo estriado, dichﬁs;éstrias
ge ponen en comunicacidn con la atmbsfera ambiente en l;étlados de
entrada y de salida del agarre del. premsar definido pof°§gi rodi=-
1lo esttiado para facilitar la recepcidn del agua procéﬁ%ﬁ%e del
fieltro en dicho agarre. 7

142,- Perfecgionamientos introducidos en las mdquinres de fa-
bricar ﬁapel, caracterizados por un conjuﬁto de prensa pars mdqui-
nas de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro de prenmsar
formendo lazo, medios para guiar une banda continna de papel en mo
vimiento sobre una superficie periférice exterior del primer lazo
de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera del primer la-
zo de fieltro, un segundo rodillo de prensar dentro del primer la-
zo de fieltro y que define con el primer rodillo un agarre de pren
sar papel que recibe el primer fieltro que lleva el papel para qui
tarle el agua, un segundo fieltro de prensar formando lazo que re-
cibe el papel del primer fielitro en el lado de salida de dicho pri-
mer agarre para conducirlo a un segundo agarre de prensar papel,
7, wn trio de rodillos de prensar que definen una prensa dividida
de la que ®wn agarre es el referido segundo agarre de prensar papel
definido por un rodillo inferior liso y por un rodillo:.superior
eatriado situado dentro del segundo lazo de fieltro y un agarre de

prensar solamente fieltro definido por dicho rodillo superior es-

triado y por otro rodillo de prensar superpuesto situado fuera del
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segundo lazo de fieltro, dicho rodillo superior estriado, dicho
rodillo superpuesto y el referido rodillo de prensar son rodillos
estriados formados de cascos de rodillos de prensar sin -perforar
Y que presentan al fieltro que estd en contacto con él}qﬂa porecidn
superficial periférica dotada de uns pluralidad de estrias alter-
nadas con crestas aliﬁeadas generalmente en circunferencia, di-
chas crestas presentan a tal fieltro una 4reas resaltadas suaves
en forma generalmente cilindrica continua espaciadas un poco en
sentido axial para soportar el fieltro ¥ permitirlo que salve las
las estrias y as{ protegerlo Para que no marque sustanncialmente
2 ningln papel en la lines de presién definida por tales rodillos
estriados, dichas estrias estdn en comunicacidén con la atmbsfera
ambiente en los lados de entrads y de salida del agarre de prenw
sar definido por tales rodillos estriasdos para facilitar la‘fecep-
cidn de agua procedente del fieltro enrtal agarre.

158.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de fa~
bricar ﬁapel, caracterizados por wn conjunto de prensa para mi-
quinas de hacer papel, en combinacidn » un primer fielitro de pren-
ser, formando un lazo, medios para gular una banda continua de pa-
Pel en movimiento sobre 1la superficie periférica exterior de di-
cho primer lazo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso, fue
ra de dicho primer lazo de fieltro, un segundo rodillo de Prensar
dentro de dicho primer lazo de fieltro vy que define con dicho pri-
mer rodillo un primer agarre de prensar papel que recibe el primer
fieltro que lleva el papel para quitarle el agua, un segunio fiel-

tro de premsar formando un 1azo que recibe el papel del primer la=-

%0 de fieltro en el lado de salida de dicho primer agarre y lo con

duce a un segundo agarre de prensar papel, y, un trioc de rodillos
de prensar gue definen una prensa dividida de la cuzl wun agarre es

el referido segundo agerre de pPrensar papel definida por un rodillo
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inferior liso y un rodillo superior situado dentro del segundo la-
zo de fieltro, y ésta prensa dividida tiene otro agarre para sélo
fieltro definido por el citado rodillo superior y otro rcdillo de
prensar superpuesto situado fuera del segundo lazo de figltro, el
citado rodillo superpuesto es un rodiilo estfiado formado de un
casco de rodillo de prensar sin perforar que presenta al fieltro
que estd en contacto con &1 una poreién superficial periférica pro
vista de una pluralidad de estrias alternadas con crestas alinea-
das generalmente en circunferencia, las referidas crestas,presen—
tal al tal fieltro unas dreas resaltadas lisas en formaﬂgeneral—
mente cili{ndrica continua y un poco espaciadas axiahmeﬁﬁérpara 50—
portar el fieltro y permitirle que sélve las estrias evitando asi
el peligro de que marque sustancialmente ningin papel en el aga-
rre de premnsar definido por tal rodillo estriado, las referidas
estrias estdn en comunicacidén con la atmdsfera ambiente en los la-
dos de entrada y de salida del agarre de prensar definido por tal
rodillo para facilitar la reopcidn del agua procedente del fiel-
tro en el repetido agarre.

162 .~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquinaes de fa-
bricar bapel, caracterizados por un conjunto de prensa para miqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro de premsar
formando un lazo, medios para guiar una banda continua de papel en
movimiento sobre la superficie periférica exterior del primer la- '
zo de fieltro, un primer rodillo de prensar liso fuera de dicho
primer lgzo de fieltro, un segundo rodillo de prensar dentro del
primer lazo de fieltro y que define con dicho primer rodillo un
primer agarre de prensar papel que recibe el primer fieltro que
lleva el papel para quitarle el agua, un segundo fieltro de pren-
sar formando lazo que recibe el papel del primer fieltro en el la~

do de salida de dicho primer agarre y lo conduce a un segundo.aga-
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rre de prensar papel, y, un trio de rodillos de prensar que defi-
nen una prensa dividida con un agarre que es el citado segundo aga
rre de prensar papel definido por un rodillo inferior liso ¥y por
un rodillo superior sitmado dentro del segundo lazo deﬁjieltro ¥
con un agarre para sbélo el fieltro definido por el cit;do rodille
superior y otro rodillo de premsar superpuesto situado fuera del
segundo lazo de fieltro, el referido rodillo superpuestq es un ro-
dillo estriado formado de un casco de rodillo de prensar sin per-
forar que presenta al fieltro que estd en contacto con é1l una por-
cidn superficial periférica dotada de una pluralidad de estrias al
iernadas con crestas alineadas generalmente en circunfefencia, las
referidas crestas presentan al tal Ffieltro unas dreas resaltadas
lisas en forma generalmente cilindrica continua espaciadas muy po-
co en sentido axial para soportar el fieltro y permitirle que sal-
ve las estrias y asi se evita que marque sustancialmente ningin
papel en el agarre de prensar definido por tal rodillo estriado,
dichas estrias emtdn en comunicacidn con el medio ambiente en 1os
lados de entrada y de salida de la linea de presidn definida por
tal rodillo estriado para facilitar la recepcidn de agua del fiel-
tro en tal agarre o lineas de presidn.

178~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de fa-
bricar bapel, caracterizados por un conjunto de prensa para maqui-
nas de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro formando la-
%0 en movimiento, medios para pasar una banda continus de papel
mojado a la superficie periférica exterior de dicho Tieltro en la-
Z0, un primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos,
el primer rodillo de prensar citado es un rodillo liso el superior
de los rodillos superpuestos y define con el segundo un primer aga-
rre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con el papel enci-

ma, el citado tercer rodillo de premnsar es el inferior de los ro-
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dillos y define con el segundo rodillo un primer agarre de prensar
solamente fieltro destinado a recibir al cirdo fieliro, por lo men
nos uno de los rodillos el segundo o el tercero es un redillo de
prensar estriado y cada rodillo estriado estd formado ﬁg:gn casco
de rodillo de prensar que presenta al fieltro que se pone en con-
tacto con €1 una porcidn superficial periférica dotada de-una plu-
ralidad de estrias alternadas'con crestas alineadas gene;glmente
en circunferencis, dichas crestas presentan al tal fieltro unas
dreas resaltadas lisas en forma generalmente cilindrica continua
espaciadas muy poco en sentido axial para soportar el fieltro y
permitirle que salve las estrias, las referidas estrias se ponen
en comunicacidn con la atmésfers ambiente en los lados de entrada
y de salida del agarre de prensar definido por tal rodildo estria-
do para facilitar la recepcidn del agua del fieltro en tal agarre.
188,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa-~
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para miqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro en lazo y en
movimiento, medios para pasar una banda continua de papel a la su-
perficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo y un primers
segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos, el referido pri-
mer rodillo de prensar es liso y es el superior de los tres y de-
fine con el segundo un primer agarre de prensar papel que recibe
a dicho fieliro con el papel encima, el citado tercer rodillo es
el mds bajo y define con el segundo un primer agarre para prensar
sélo fieltro y recibe al fieltro citado, el segundo y el tercer
rodillos estén estriados y formados de un casco de rodillo de pren
sar sin perforar qué presenta al fieltro que se pone en contacto
con ellos una porcidn superficial periférica doteda de una plura-
lided de estrias alternadas con crestas alineadas generalmente en

circunferencie.:y, dichas crestas presentan al tal fieltro unas 4reas
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resaltadas lisas en forma generalmente cilindrieca continua muy po-
co separadas axialmente para soportar el fielitro y permitirle que
salve las estrias, dichas estrias estdn en comunicacidén con la at-
mésfera ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre de
prehsar definido por tales rodillos estriados para fadiiitar la re
cepeibn del agua del fieltro.en tal agarres o

198.-Perfeccionamientos introduecidos en las miquinas de fabri-
car papél; caracterizados por una prensa de papel para miquinas de
hacer papel, en combinacidén,un primer fieltro formando iézo en mo=
vimiento, unos medios para pasar une banda cont{nua de bapel mo jaw-
do a la superficie periférice exterior de dicho fieltro en lazo, y
w primer, segundo y bercer rodillog de prensar superpuestos, el
primero y superior de dichos rodillos superpuestos es liso y defi-
ne con el segundo-un primer agarre de prensar papel que recibe a
dicho fieltro con el papel encima, el tercero e inferior de los ro-
dillos cifados define con el segundo un agarre de prensar solamen~
te fieltro que recibe al fieltro citado, el segundo de estos rodi-
llos estd estriado, es hueco ¥ sin perforar y presenta al fieltro
que se pone en contarto con él una porecidn superficial periférica
dotada de estrfas alternadas con crestas alineadas generalmente en
circunferencia, dichas crestas presentan al tal fieltro unas Areas
resaltadas suaves enbrma cilindrica continua espaciadas muy poco
en sentido axial para soportar el fieltro ¥y ﬁermitirle que salve
las estrias, dichas estrias estdn en comunicacién con la atmbsfera
ambiente en los lados de entrada y salida del agarre de prensar de
finido por tal rodillo estriado para facilitar 1la recepcidn de agua
del fieltro en tal agarre.

208 ;~Perfeccionamientos introducidos en las miguinas de Pabri-
car papél, caracterizados por un conjunto de prensa para miquinas

de hacer papel, en combinacidn, wn primer fieltro formando lazo en
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movimiento, unos medios para pasar una banda de papel mojado a la

superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo y un pri-
mero, segundo y tercer rodillos de prensar'superpuestos!;gl pri-
mero y superior de los tres rodillos es liso ¥y define.QPn_el segun
do un agarre de prensar papel que recibe a dicho fielﬁrd'ﬁon el pa
pel encima, el tercero e inferior de los rodillos define con el se
gundo un agarre para prensar solo fieltro y recibe al fiéitro an-
tes citado, el tercero de los citados rodillos es huecoiyresté es
triado y presenta al fieltro con el que entra en contacto una por-
cién superficial periférica dotada de una plurslidad de estrias al
ternadas con crestas alineadas por lo general en eircunferencia,
dichas crestas presentan al tal fieltro unas dreas reseltadas sua-
ves en forma sustancialmente cilindrica continua, separadaé muy po
co axialmente parae soportar al citado fieltro y permitirle que sal=-
ve las estrias, dichas estrias se ponen en comunicacidn con la ai
mésfers ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre de
prensar definido por tal rodillo esiriado para facilitar la recep-
cién de agua del fieltro en el tal agarre.

218 ,-Perfeccionamientos introdgcidos en las mdquinas de fabri-
car papél, caracterizados por un conjunto de prensa para miquinas
de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formando lazo en
movimiento, unos medios para pasar una bands continua de papel mo-
jado a la supercicie periférica exterior de dicho fieltro en lazo,
¥ un primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos,
el primero y superior de los rodillos citados es liso y define con
el segundo un primer agarre de prensar papel que recibe al citado
fieltro con el papel encima, el tercero e inferior de los rodillos
de prensar define con el segundo un primer agarre de prensar sélo
fieltro que recibe al dicho fieltro del segundo ¥ bercer rodillos

citados, por lo menos uno es un rodillo de prensar estriado formado
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de un casco de rodillo de premsar sin perforar que presenta al fiel

tro que se pone en contacto con é1 una porcidn superficial perifé-
rica dotada de una pluralidad de estrias alternadas con crestas
alineadas generalmente en circunferencia, dichas crestas presentan
al tal fieltro unas 4reas resaltadas suaves en forma gédéfalmente
cilindrica continua y separadas muy poco en sentido axial para sia-
portar el fieltro y permitirlo que salve las estfias, eéfas estrias
estén en commicacién con la atmésfera eambiente en los lados de en-
trada y de salida del agarre de prensar definido por el tal rodillo
estriado para facilitar la recepcidn del agua procedenterdel fiel-
tro en el tal agarre, y un par de rodillos de prensar Que'definen
un segundo agarre de prensar papel que recibe al papel de dicho pri
mer agarre de prensar, uno de los rodillos del citado paf estd cu~

bierto por un fieltro en el agarre de prensar papel y es un rodillo

‘estriado que tiene la estructura del rodillo estrigdo antes citado.

228 ,-Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fabri-
car papél, caracterizados por un conjunto de prensa para médquinas
de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formendo lazo en
movimiento, unos medios pars pasar una banda continue de Papel mo-
jado a la superficie periférica exterior de dicho fieltro, y un pri:
mero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos, el primero
Y superior de estos rodillos es 1iso y define con el segundo un pri
mer agarre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con el papel
encima, el tercer e inferior de los rodillos mencionados define con
el segundo un primer agarre de prensar sélo fieltro ¥y recibe a di-
cho fieltro; el segundo y tercer rodillo son estrisdos ¥ estén fors
medos por un casco de cilindro de prensar sin perforar que presenta
al fiwgltro que se pone en contacto con &1 una porciénrsuperficial
periférica dotada de una pluralidad de estrfas alternadas con cres

tas alineadas generalmente en circunferencia, dichas crestas presen
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tan al tal fieliro unas dreas resaltadas suaves en forma sustan-
cialmente cilindrica continua y muy poco separadas axialmente pa-
ra soportar el fieltro y permitirle que salve las estolas, dichas
estrias estédn en comunicacidn con la atmésfera ambien@éaén los la-
dos de entrada y de salida del agarre de prensar definido por el
tal rodillo estriado para facilitar la recepcidn de agua del fiel=
tro en el tal agarre, y un par de rodillos de prensar que definen
un segundo agarre de prensar papel que recibe el papel de dicho
primer agarre de prensar papel, uno de los rodillos delrcitado par
estd cubierto por un fieltro en el agarre de prensar ¥ es un ro=-
dillo estriado con lé estructura antes citadas

25%,- Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por una prensa para miquinas de ha-
cer papel, en combinacién, un primer fieltro formando lazo en mo-
vimiento, medios para pasar una banda continus de papel himeda a
la superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo, y un
primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos, el pri-
mero y superior de éstos rodillos es liso y define con el segundo
un primer agarre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con
el papel encima, el tercero e inferior rodillo define con el se—
gundo un primer agarre de prensar sdlo fieltro que recibe al fielw
tro antes citado, el segundo de éstos rodillos es estriado y estd
formado por un casco de rodillo hueco de prensar sin perforar que
presenta al fieltro con el que se pone en contacto una poreidén su-
perficial periférica dotada de una pluralidad de estrias alterna-
das con crestas alineadas generalmente en circunferencia, dichas
crestas ofrecen al tal fieltro unas dreas resaltadas suaves en for-
me. sustancialmente cilindrica continué muy poco espaciadas axiale-
mente para soportar al fieltro y permitirle que salve las estrias,

dichas estrias estdn en comunicacién con la atmésfera ambiente en
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los lados de entrada y de salida del agarre de prensar definido
por el tal rodillo estriado para facilitar la reopeidn del agua
del fieltro en dicho agarre, y un par de rodillos de prensar que
definen un segundo agarre de prensar papel que recibenigﬁéste del
pPrimer agarre de prensar papel, uno de los rodillos de dicho par
estd cubierto con fieltro en el agarre de prensar y es ur rodillo
estriado de la estructura antes citada.

248 .~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para miqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formendo la
z0 en movimiento, medios para pasar una banda continue de papel
himedo a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en la=
20, y un primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpues-
tos, el primero y superior de éstos rodillos es liso ¥ define con
el segundo un primer agarre de prensar papel que recibe a dicho
fieltro con el papel encima, el tercero e inferior de los rodillos
define con el segundo un primer sgarre de prensar sblo fieltro y
recibe al fieltro antes citado, eltercefo de éstos rodillos es eg
triado, estd formado por un casco de rodillo hueco de prensar sin
Perforar y presenta al fieltro con el gue se pone en contacto una
porddn superficial periférica dotada de uma pluralidad de estrias
alternadas con crestas alineadas generalmente en circunferencia,
dichas crestas presentan al tal fieltro unas dreas resaltadas sua-
ves en forma practicamente cilindrica continua J muy poco sepsra~
das axialmente para soportar el fieltro Y permitirle que salve las
estrias, éstas estrias estdn en comunicacidn con el medio ambiente
en los lados de entrada y de salida del agarre de prensar defini-
do por el tal rodillo estriado para facilitar la recepcidn de agua
procedente del fieltro en dicho agarre, y un par de rodillos de

prensar que definen un segundo agarre de bPrensar papel que recibe
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o &ste de su primer agarre, uno de los rodillos de éste par estd
cubierto con fieltro en el agarre de prensar papel y es un rodi-
1lo estriado de la estructura antes descrita.

258 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las méquipas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para ndqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formando la-
Z0 en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel
mojado a la superficie periférica exterior de dicho fielitro en la-
Zo, ¥y un primero, segundo y tercer rodillos de prensar Superpues—
tos, el primero y superior de éstos rodillos es liso y define con
el segundo un primer agarre de prensar papel que recibe al fieltro
citado con el papel encima, el tercero de los rodillos es el in-
ferior y define éon el segundo un primer agarre de prensar sélo
fieltro y recibe a dicho fieltro, el segundo y/o el tercero de és-
tos rodillos es un rodillo de prensar estriado formado de un casg-
co de rodillo de prensar sin perforar que presenta al fieltro con
el que se pone en contacto una porcidn superficial periférica do-
tada de una pluralidad de estrias alternadas con crestas alinea-
das generalmente en circunferencia, dichas crestas presentan al
tal fieltro unas dreas resaltadas lisas en forma practicamente ci-
1indrica continua muy poco separadas en sentido axial para sopor-
tar el fieltro y permitirle que salve las estrias, éstas estrids
estdn en comunicacidn con la atmésfera ambiente en los lados de
sglida y de eﬁtrada del agarre de prensar definido por el tal ro-
dillo estriado para facilitar la recepcidn de agua del fieltro en
el agarre en cuestidn y un trio de rodillos superpuestos el supe-
rior de los cuales es liso y define un segundo agarre de prensar
papel con el siguiente al que rodea un fieltro, y por lo menos uno
de los dos rodillos de abajo es un rodillo estriado de la estruc-

tura antes descrita.
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262,~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas de fa-
bricar papel,caracterizados por un conjunto de prensa para miqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formando la-
zo en movimiento, medios para pasar una banda continuai§§ papel
himedo a la superficie periferica exterior de dicho fieltro en la-
Z0, y un primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpues-
tos, el primero y superior de los citados rodillos es liso y defi-
ne con el segundo un primer ggarre de prensar papel que recibe a
dicho fieltro con el papel encima, el tercero de los :Qdillos es
el inferior y forma con el segundo un primer agarre para prensar
sélo fieltro que recibe al citado fieltro, el segundo v el :ter-
cer rodillo son estriados y estdn formados de cascos de rodillos
huecos sin perforar para prensar que'ofrecen al fieltro con el que
se ponen en contacto una porcidn superficial periférice dotada de
una pluralidad de estrias alternadas con muescas alineadas gene-
ralmente en circunferencia, dichas crestas ofrecen al tal fieltro
unas é4reas resaltadas lisas en forma practicamente cilindrics con-
tinua muy poco. espaciadas axialmente para soportar el Ffieltro ¥y
permitirle que salve las estrias,éstas estrias estdn en comunica-
cidn con laz atmosfera ambiente en los lados de entrada y de sali-
da del agarre de prensar definido por tales rodillos estriasdos pa-~
ra facilitar la recepcidn del agua del fieltro en los tales aga-
rres y un trio de rodillos superpuestos, el superior de los cuales
es liso y define un segundo agarre de prensar papel con el siguien
te rodillo al que rodea un fieltro; por lo menos uno de 1los dos
rodillos de abajo de éste trio es un rodillo estriado de la estrue
tura antes descrita.

272.- Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de fa-
bricar ﬁapel, caracterizados por un conjunto de prensa para maqui-

nas de hacer papel, en combinaecidn, un primer fieltro formando la-
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Z0 en movimiento,.medios pare pasar una bandg continua de papel
a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo, ¥
un primero, segundo y tercer rodillo de prensar superpuestos, el
primero y superior de los cuales es liso y define con;e}}segundo
un primer agarre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con
el papel encima, el tercer rodillo citado es el inferior y defi-
ne con el segundo un primer agarre para prensar sélo fieltro ¥y
recibe al citado Tieltro, el segundo de dichos rodillos es estria
do y estd formado de un casco de rodillo de prensar sin perforar
que presenté al fieltro que se pone en contacto con 81 una por-
cidn superficial periférica provista de una pluralidad de estrias
alternadas con crestas alineadas por lo general en circﬁnferencia,
dichas crestas presentan al tal fieltro unas dreas resaltadas li-
sas en forma practicamente cilindrica continua y espaciadas muy
poco en sentido axial para soportar el fieltro y permitirle que
salve las estrias, dichas estrias se ponen en comuniicacidn con la
atmsfera ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre
de prensar definido por el tal rodillo estriado para faciliftar la
recepcién del agua procedente del fieltro en tal agarre, y w trio
de rodillos superpuestos el mds alto de los cuales es liso y de-
fine un segundo agarre de prensar papel con el immediaftamente in-
ferior al que rodea un fieltro, por 1o menos uno de los dos rodi-
Tos mis bajos del trfo es un rodillo estriado de la estructura an-
tes descrita.

28§.¥ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa~
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para maqui-
nas de hecer papel, en combinacidén, un primer fieltro formando la-
zo en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel
himedo a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en la-

Z0y y un primero, segundo y tercer rodillo de prensar superpuestos,
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dicho primer rodillo estd en lg parte superior es liso y define
con el segundo un primer agarre de Prensar papel que recibe g di-
cho fieltro con el papel encima, el citado tercer rodilley. es el
mds bajo y define con el segundo un primer agarre de prgﬁsar sblo
fieltro y recibe al fieltro antes citado, el tercero de estos ro-
dillos es estriado ¥y estd formado de un casco de rodillo de pren-
sar sin perforar que presenta al fieltro gue se pone eh contacto
con é1 una poreidn superficial periférica dotada de una -plurali-
dad de estrias alternadas con cresks alineadas generalmente en cir
cunfereneia, dichas crestas presentan al tal fieltro unas ireas
resaltadas lisas en forma practicamente cilindrica continus y nuy
boco separadas axialmente para soportar el fieltro ¥ permitirle
que salve las estrias, dichas estrfas estdn en comunicacidn con
la atmésfera smbiente en los lados de entrada y de salida del aga-
rre de prensar definido por el takt rodillo estriado para faecilitar
la recepeidén de agua del Fieltro en tal agarre, y un trio de ro-
dillos éuperpuestos el mds alto de los cuales es liso y forma un
segundo agarre de prensar papel con el rodillo inmediatamente in-
ferior al que le rodea wn fieltro, y por lo menos uno de los dos
rodillos inferiores de dicho trio es un rodillo estriado con la
estructura antes descrita.

298 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa-
bricar ?apel, caracterizados por un conjunto de prensa para miqui=-
nas de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro formando la-
20 en movimiento, medios para pasar unas banda continua de papel mo
Jado a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo,
¥ un primero, segundo y tercer rodillo de prensar superpuestos, el
citado primer rodillo estd situado arribs s S 1lisoj y con el se-
gundo rodillo define un primer agarre de prensar papel que recibe

al referido fieltro con el papel encima, el tercer rodillo ecitado
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estd situado abajo y con el segundo rodillo define un primer aga-
rre de prensar sdlo fieltro y recibe al fieltro antes ctiado, el
segundo y/o el tercero de los rodillos citados es un rodillo de
prensar estriado formado por un casco de rodillo de preg?ar sin
perforar y preseiita al fieltro que se pone en contacto con &l una
porcién superficial periférica dotada de una pluralidad de estrias
alternadas con crestas alineadas generalmente en circunferencia,
dichas crestas presentan al tal fieltro unas dreas resa.tadas li-
sas en forma practicamente cilindrica continua y muy poéo_separa-
das axialmente para soportar al fieltro y permitirle que salve las
estrias, dichas estrias estdn en comunicacidén con la atmdsfera
ambiente en los lados de entrada y de salida del agarre de prensar
definido por tal rodillo estriado para facilitar la recepcidn de
agua procedente del fieltro en el tal agarre, y un trio de rodi-
1los superpuestos el superior de los cuales es liso y define un
segundo agarre de prensar papel con el rodillo inmediatamente in-
ferior al que le rodea un fieltro, y dicho rodillo inmediatamente
inferior al primero es un rodillo estriado de la estructura antes
deserita,

308 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las médquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para maqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formando la-
z0 en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel hii-
medo a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo,
¥y un primero, segundo y tercer rodillo de prensar superpuestos,
el primero y superior de dichos rodillos es liso y define con el
segundo rodillo un primer agarre de prensar papel que recibe al ci-
tado fieltro con el papel encima, el tercero é inferior de los eci-
lindros define con el segundo un primer agarre de prensar solamen=-

te fieliro y recibe al fieltro antes citado, el segundo y tercer



10

15

20

25

30

~02=

rodillos son estfiados y estén formados por cascos de rodillos de
prensar sin perforar y presentan al fieltro que se pone en contac-
to con ellos una poreidn superficial periférica dotada de una plu-
ralidad de estrias alternadas con crestas alineadas geueralmente
en circunferencia, dichas crestas presentan al tal fiéitro unas
dreas resaltadas lisas en forma practicamente eilindriea continua
y estédn muy poco espaciadas en sentido axial para soportar al fiel
tro y permitirle que salve las estrias, &stas estrias estén en co-
municacién con la atmdsfera ambiente en los lados de entrada y de
salida del agarre de prensar definido por tales rodillos para fa~
cilitar la recepecidn de agua procedente del FTieltro en tales aga-
rres, y wn trio de rodillos superpuestos el superior de los cuales
es liso y define un segundo agarre de prensar papel con el rodi-
1llo inmediatamente inferior al que le rodea un fieltro ¥ que es
un rodillo estriado del tipo que se ha descrito anteriormente.,
312.- Perfeccionamientos introducidos en las niguinas de fa-
bricar ﬁapel, caracterizado por un conjunto de prensa para méqui-
nas de hacer papel, en combinacidn, un primer fieltro formando la-~
20 en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel hi-
medo a la superficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo
¥, un primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos,
el primero y superior es liso ¥y define con el segundo un primer
agarre de prensar papel que recibe al dicho fieltro con el papel
encima, el tercer rodillo de prensar que es el inferior, define
con el segundo un primer agarre de prensar sélo fieltro ¥y recibe
al fieltro antes citado, el segundo de éstos rodillos es estriado
¥ esta formado por un casco de rodillo de prensar sin perforar Yy
presenta el fieltro con que se pone en contacto una poreidn super-
ficial periférica dotada de una pluralidad de estrias alternadas

con crestas alineadss generalmente en circunferencia, dichas cres-
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tas que presentan al tal fieltro unas 4reas resaltadas lisas en
forma practicamente cilindrica continua y muy poco separadas axial-
mente pars soportar al fieltro y permitirle que salve'lagvestrias,
dichas estrias se ponen en comunicacidén con la atmésf;ra~ambiente
en los lados de entrada y de salida del agarre de preﬂééi definido
por el tal rodillo estriado para facilitar la recepcién de agua
del fieltro en el tal agarre, y un trio de rodillos de prensar su-
perpuestos el superior de los cuales es liso y define un segundo
agarre de premsar papel con el rodillo immediatamente ihferior al
gue rodea un fieltro y que es un rodillo estriado del tipo antes
deserito.

32%.— Perfeccionamientos introducidos en las méquinaé de fa-
bricar bapel, caracterizados por uns prensa para maquinas de hacer
papel, en combinacidn un primer fieltro formsndo lazo en movimien-
to, medios para pasar una baqda continua de papel himeda a la su~
perficie periférica exterior de dicho fieltro en lazo, y un primerq
segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos, el primero y su
perior de los cuales es liso y define con el segundo un primer ag8
rre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con el papel enci-
ma, el tercero e inferior de dichos rodillos define con el segundo
un primer agarre de prensar sdlo fieltro que recibe al citado fiel
tro, el tercero de &stos rodillos: es estriado y estd formado de
un casco de rodillo de prensar sin perforar que presenta al fiel-
tro con el que se pane en contacto una porcidn superficial perifé-
rica dotada de una pluralidad de estrias alternadas con crestas
alineadas generalmente en circunferencia, dichas crestas presentan
al tal fieltro unas zonas resaltadas lisas en forma practicamente
cilindrica continua ¥y muy poco separadas axislmente para soportar
al fieltro y permitirle que salve las estrias, dichas estrias es-

tdn en comunicacidén con la atmdsfera ambiente en los lados de en—
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trada y de salida del agarre de prensar definido por el tal rodi-
llo estriado pera facilitar la recepcidn de agua del fieltro en
tal agarre, y un trio de rodillos de prensar superpuestos el mds
alto de los cualegks liso y forma un segundo agarre de prensar pa
pel con el .rodillo inmediatamente inferior al que rodes un fiel-
tro y que es un rodillo estriado del tipo antes descrito.

332.~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquires de fa-
bricar papel, caracterizados por un conjunto de prensa para miqui-
nas de hacer papel, en combinscidn, un primer fieltro Ffermando le-
ze en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel
himedo a la superficie periférica exterior de dicho fisltro, wn
primero, segundo y tercer rodillos de prensar superpuesvos, dicho
primero y superior rodillo es liso y define con el segundo un pri-
mer agarre de prensar papel que recibe a dicho fieltro con el pa-
pel encima, el citado tercer rodillo es el mis bajo y define con
el segundo un primer agarre de prensar gbdlo fieltro Yy recibe a di-
cho fieltro, el segundo y/o el tercero de los rodillos es o son ro
dillos estriados y cada rodillo estriado estd formado por un cas-
co de rodillo de prensar sin perforar que presenta al fieltro que
se pone en contacto con €l una porcidn superficial periférica do-
tada de una pluralidad de estrias alternadas con crestas alinea-
das generalmente en circunferencia, dichas crestas presentan al tal
fieltro unas zonas resaltadas lisas en forms practicamente cilin-
drica confinua y muy poco separadas axialmente para soportar al
fieltro y permitirle que selve las estrias, dichas estrias se po-
nen en comunicacidn con la atmésfera ambiente en los lados de en-
trada y de salida del agarre de prensar definido vor el tal rodi=-
1lo estriado para facilitar la recepcidn de agua del fieltro en
dicho agarre, y un trio de rodillos superpuestos el superior de

los cuales es liso y define un segundo agarre de prensar papel con



10

15

20

25

30

“95~

el rodillo inmediatamente inferior al que rodea un fieliro, y los
dos rodillos inferiores de dicho trio tienen la estructura de ro-
dillo estriado antes descrita. 7

342,- Perfeccionamientos introducidos en las miquines de fa~
bricar papel, caracterizados por un coﬁjunto de prens@:p%ra maqui-
nas de hacer papel, en combinacién, un primer fieltro formando la-
z0 en movimiento, medios para pasar una banda continua de papel
himedo a la superficie periférica exterior de dicho fieltro, un
primer, segundo y tercer rodillos de prensar superpuestos, el pri
mero y superior de éstos rodillos es liso y define con el segundo
un primer agarre de prensar papel que recibe a dicho fieliro con
el papel encima, el tercer rodillo es el mis bajo y define con el
segundo un primeregarre de prensar sélo fieltro que recibe al fiel
tro antes citado, el segundo y el tercer rodillo son estriados y
cada rodillo estriado estd formado por un casco de rodillo de pren
sar sin perforar que presenta al fieltro con el que se pone en con
tactb una porcidn superficial periférica dotada de una pluralidad
de estrias alternadas con crestas alineadas generalmente en cir-
cinferencia, dichas crestas ofrecen al tal fieltro unas zonas re=—
saitadas lisas en forma practicamente cilindrica continua muy po-
CO separadas axialmente para soportar el fieltro y permitirle que
salve las estrias, éstas estrifas se pomen en comunicacidn don la-at
mésfera ambiente en los lados de entrada ¥ de salida del agarre de
prensar definido por tal rodillo estriado para facilitar la recep-
cién de agua del fieltro en el agarre citado, y un tric de rodi-
1llos superpuestos, el superior de los cuales es 1iso y define un
segundo agarre de prensar papel con el rodillo inmediatamente in-
ferior al que rodea un fieltro y los dos rodillos mas bajos del
trio tienen la estructura de rodillo estriado antes citada.

358 .~ Perfeccionamientos introducidos en las néquinas de fa-—
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bricar papel, caracterizados por una miquina para quifar agua y
limpiar un rodillo estriado, un recipiente practicamente continuo
en sentido axial que se extiende a lo largo de todo el rodillo nuy
cerca de su periferia exterior, unos medios de sujecidﬁ sustancial-
mente coextensivos con dicho recipiente para montar una cuchilla
rascadora para secar por frotamiento o roce las zonas resaltadas

a2 lo largo de una primera linea continua en sentido gxial sobre

la perfferia del rodillo, y una ldmina escurridora asegurade a di-
cho recipiente sustancislmente paralela pero separada dz Gichos me
dios de sujecién para permitir que fluya el agua entre ellos al in
terior del recipiente, dicha ldmina escurridora se extiende desde
una segunda lines axialmente continua en el lado de entrada de di-
cha primera linea apartidndose gradualmente de dicho rodillo ¥ acer
céndose a dicho recipiente para desarrollar una accidn aspirante
entre la ldmina escurridora ¥ la superficie estriada del rodillo
bara sacar agua de las estrias en el lado de entrada de dicha cu-
chilla rascadora.

362, Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de fa-
bricar papel, caracterizados por une miquina para gquitar agus y
limpiar un rodillo estriado, un recipiente sustancialmente conti-
nuo en sentido axial que se extiende a lo largo de todo el rodillo
muy préximo a su pexrferis exterior, unos medios de sujecidn sustan
cialmente coextensivos con dicho recipiente que montan una cuchilla
rascadora paras secar por roce zonas resaltadas s lo largo de una .
primera linea axialmente continua sobre la periferia del rodillo,
una ldmina escurridora asegurada a dicho recipiente sustancialmen-
te paralela pero separada de dichos medios de sujecidn para permi-
tir que fluya el agua entre ellos al interior del recipiente, dicha
lémina escurridors se extiende desde una segunda linea axialmente

continua en el lado de entrada de dicha primera lines Para apartar-
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se gradualmente de dicho rodillo y acercarse a dicho recipiente
con lo que desarrolla una accidn aspirante entre la ldmina escu-

rridors y la superficie estriada del rodillo para sacar agua de

,,,,,

para separarlas de la misma,.

372 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN ILAS MAQUINAS DE FA-
BRICAR PAPEL", "g
Segln se describe en la presente memoria que const e novens -

ta y siete hojas escritas a madquina por una sbla cara y dibujos.

Madrid, 27 de Agostq de 1964,
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