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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por VEINTE años

en España, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE -  
HIERROS FORJADOS", a favor de Dn. Joseph SEGURA, de na— 

5 .-  cionalidad franoesa, residente en M arsella (Francia),Ru.e 
de l a  Pompe, ndm. 5, St. Ju lien .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto de l a  invención con siste  en l a  rea lizac ión  
de un procedimiento para l a  fabricación  de h ierros fó r ja ­

lo.- dos, destimado particularmente a l a  fabricación  de moti— 
vos a r t í s t ic o s .

Tiene por objeto perm itir l a  obtención de p iezas ho­
mogéneas de gran re s is te n c ia , que presentan un efecto de­
corativo p a rticu lar , partiendo de l a  escultura basada en 

1 5 .-  l a  soldadura autógena.
Se caracteriza  por lo s  medios puestos en p ráctica  to­

mados, tanto en su conjunto como separadamente, y más en -  
p a rticu la r  por l a  ap licación  de l a  fusión de un vástago me 
tá lic o , preferentemente, una v a r il la  de soldadura para ob- 

20 .- tener una masa de contorno determinado, cuya estructura de 
pende del efecto directo del so p lete  sobre l a  p ieza m etáli 
oa, por decirlo  u sí, esculpida en estado sem i-flúido y tem 
piado por e l a ir e  durante su enfriamiento.
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S iguie nóo uno de lo s modos de rea lizac ió n , dado a t i ­
tu lo  de e^m plo, no lim ita tiv o , del objeto de l a  invención, 
se opera de la  forma sigu ien te :

Sobre una su p erfic ie  de trab a jo  plana, e l usuario to ­
ma con una mano e l  so p le te  y con l a  o tra  l a  v a r il la  m etáli 
oa, exactamente cornos s i  procediera a  efectuar una soldadu 
ra  de l a s  denominadas autógena.

Con una substancia única, sin  aportación de ninguna -  

c la se , e l metal en fusión es formado segán el su jeto  que -  
se desea obtener; exactamente como un escu ltor trab a ja  l a  
a r c i l l a .  Se obtiene a s í  una estructura m etálica por aporta 
oiones sucesivas autógenas, que dan a l  metal, no solamente 
un muy p a rt ic u la r , enteramente decorativo, todos los p l ie ­
gues, ondulaciones adecuadas y hundimientos d ir ig id o s, s i ­
no también piincipalm aite una estructura que l e  dá una re­
s is te n c ia  extraordinariamente más considerable que s i  se -  
tr a ta ra  de metal colado.

E sta  fu sión  por zonas sucesivamente unidas con forma­
ción d irec ta  e igualmente aportaciones sucesivas que cons­
tituyen cada una, una soldadura autógena, crea un producto 
in d u stria l nuevo.

Igualmente, es posihLe re a liz a r , según é sta  "soldadu­
ra  autógena", m últiples objetos que tienen una re s is te n c ia  
extremadamente importante, tanto a  3a tracción , como a l a  
torsión .

La consistencia de la  masa y su aspecto decorativo, -  
que se reduce a la  fu sión , permite obtener igualmente con­
juntos extremadamente variados, superpuestos a s i  con perfo 
raciones y puntos de unión en todos lo s  p lanos, según to—- 
dos los sistem as de encadenamiento.

Es por lo  que, l a s  formas, dimensiones y d isposic ión

de lo s  d iferen tes elementos, a s i  como lo s  tiempos de fusión



y los in tervalos de aportación, podrán v a r ia r , en e l lim ite  
de lo s equivalentes, sin  que por e llo  se a lte re , n i modifi­
que la  concepción general de l a  invención que se ha d escri­
to.

N O T A
Se reiv in dica como objeto de la  presente patente de — 

invención*
1 5 .-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HIERROS FORJADOS, 
que se caracteriza  por efectuarse una fusión  a l  sop lete  de 
una v a r i l la  de metal, según e l procedimiento llamado de so l 
dadura autógena.
2&.- E l propio procedimiento, según 2a reivindicación  ante­
r io r , que se caracteriza  por efectuarse una formación del -  
objeto por aportaciones sucesivas del metal en fu sión , de -  
modo que se realicen  una se r ie  de su p erfic ie s de soldadura 
autógena.

3 5 .-  E l propio procedimiento, según la s  reivindicaciones pre 
cedentes, caracterizado por efectuarse un enfriamiento a l  — 
a ire  de l a s  aportaciones de metal, realizando una masa extre 
mudamente re sisten te .
45 .- El propio procedimiento, según l a s  anteriores reiv indica 
ciones, que se caracteriza  también por l a  u tiliz a c ió n  de la s  
ondulaciones de fundición como efecto decorativo y reforzador 
de 2a estructura.
5 - .-  Producto in d u stria l nuevo, u t i l iz a b le  para l a  decoración 
y l a  confección "autógena" de productos d iversos.
65 .- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HIERROS FORJADOS.-

Madrid, Agosto de 1.964.
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