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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios
en Espafia, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE -
HIERROS FORJADOS", g fuvor de Dn., Joseph SEGURA, de na—

cionelidad francesa, residente en Marsella (Francia),Rue
de la Pompe, nim, 5, §t, Julien.

— - . e

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la invencibn consiste en la realizacidén
de un procedimiento para la fabricacién de hierros forja-
dos, destimado yarticularmente a la fabricacién de moti——
vos art{sticos.

Tiene por objeto permitir la obtencién de piezas ho-
mogeneas de gran resistencia, que presentan un efecto de-
corativo particular, partiendo de la escultura basada en
la soldadura autdgena.

Se caracterize por 1los medios puestos en préctice to-
mados, tanto en su conjunto como separadamente, y méds en -
particular por la aplicacidn de la fusidn de un védstago me
tdlico, preferentemente, una varilla de soldadura péra ob~
tener una mase de contorno determinado, cuya estructura de
pende del efecto directo del soplete sobre la pieza metdli
c2, por decirlo asi, esculpidu en estado semi-fldiido y tem

plado por el aire durante su enfriamiento,
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Siguiend uno de los modos de realizacidn, dedo z +{~
tulo de e 2 mplo, no limitativo, del objeto de la invencién;,
se opera de la forma siguiente:

Sobre ure superficie de trabajo plana, el usuario to-
ma con una mano el soplete y con la otra la varille metdli
ca, exacbamente comos si procediera a efectuar una soldadpy
re. de les denominadas autégens.,

Con una substancia dnica, sin eportscidn de ninguns -
clase, el mstal en fusién es formado segin el sujeto que -
se desea obtener; exactamente como un escultor trabaja la
arcilla. Se obtiene asi una estructura metdlica por aporta
ciones sucesivas autdgenas, que dan al metel, no solamente
un muy particular, enteramente decorativo, todos los plie-
gues, ondulaciones adecuades y hundimientos dirigidos, si-
no también principalmente una estructura que le 44 une re-
sistencia extraordim riamente més considerable que si se -
tratarz de metal colado,

Esta fusibdn por zZonas sucesivamente unidas con forme-
eién directa e ignalmente sportaciones sucesivas que cons-
tituyen cada una, una soldadura autlgena, crea un producto
industrial nvevo.

Igualnente, es positle realizar, segin ésta "soldadu-—
ra autdgena™, miltiples objetos que tienen unae resistercia
extremademente importante, tanto a la traceidn, como & la
torsidn. ,

La consistencia de la maesa y su aspecto decorativo, —
que se reduce & la fusidén, permite obtener igualmente con-
juntos extremadamente variados, superpuestos asi con perfo
raciones y puntos de unibén en todos los plancs, segln o —
dos los sistemas de encadenamiento.

Bg por lo que, las formas, dimensiones y disposicién

de los diferentes elementos, asi como 1los tiempos de fusibn



¥ los intervalos de aportacién, podrén variar, en el 1imite
de los equivalentes, sin que por ello se altere, ni modifi-

due la comcepcibn general de le imencién que se ha descri-

to,
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Se reivindica como objeto de la presente patente de ——
invencidn,

18.~ PROCEDIKIENTO PARA LA FABRICACION DE HIERROS FORJADOS,
dque se caracterize por efectuarse una fusidén 8l soplete de
65, una varilla de metal, segin el procedimiento llamado de sol
dadura autégena, )
28, ~ El propio procedimiento, seghn 12 reivindicacién ante-
rior, que se caracteriza por efectuarse una formacién del -
objeto por aportaciones sucesivag del metal en fusibn, de -
70, ~ modo que se realicen una serie de superficies de soldadura
antbgena,
3¢, El propio procedimiento, segin las reivindicaciones pre
cedentes, caramcterizado por efectuarse un enfriamiento al ——
~ aire de las aportaciones de metal, realizando una masa extre
750 = madamente resistente. ,
48, EL propio procedimiento, seghn las anteriores reivindieca
ciones, que se caracterize también por la utilizacidn de las
ondulaciones de fundicidén como efecto decorativo y reforzador
de 12 estructura. A
80,- 58,~ Producto industrial nuevo, wtilizable pare le decorecidn
¥y la confeccidn "autbégena" de productos diversos.
64, PROCEDIMIERTO PARA Iis FABRICACION DE HIERROS FORJADOS, -

Medrid, 4gosto de 1,964,~-
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