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Bata invección ae relaciona coa máquinas 

de tratamieoto de hiloa para la  aplicación de loa di­

versos tratamieotoa de fraguado, lavado y otroa a i i  

braa hiladas antea de au eorollamieoto eo bobioaa. Du 
5. raote mucho tiempo ha aido costumbre emplear máquinas

M<x!. !t!



5 .

10 .

15.

avanza-hilos, almacenar-hilos del tipo denominado de "ro 

d illoa sesgados" en la  formación, fraguado y tratamien­
to u lterior de hilo de rayón de viscoaa. La expresión -  

"rodillo seagado" es una expresión convencional del ar­

te  para describir la  disposición básica de loa rodillos 

principales o de almacenamiento del hilo de la  máquina, 

que son abarcados por una lámina de hilo consistente en 

sucesivas vueltas de hilo que constituyen una trayecto­
r ia  helicoidal aplanada desde e l extremo de entrada al 
de descarga de la  máquina, estando sesgados o ligeramen 

te inclinados entre sí los e je s  de esos rodillos a fin  

de comunicar el requerido avance automático del hilo a 

lo  largo de los sesgementoa de les  ro d illo s. El ángulo 

normal entre los ejes da un par de rodillos principales 

es del orden de 0,5 a la .

Uno de los serios problemas relacionados con 

este tipo de máquina, especialmente cuando e l nómero to

ta l  de tratamientos separados es grande, es e l de asegu 
rar que cada tratamiento se efectde completa y eficaz -  

20. mente al tiempo que se permite el necesario grado de se 

paración entre los lico re s , asegurando el mínimo de 
corrimiento hacia adelante de loa lico res  de tratamien­

to y a l mismo tiempo manteniendo a la  máquina con una -  

estructura sen cilla  y de un tamaño capaz de ser fá c i l  -  
$5 . mente atendido.

En los diseños primeros de estas máquinas, -  
los tratamientos líquidos se efectuaban permitiendo la  

caida de chorros de lic o r  sobre el rodillo  in ferior de 

dos rodillos principales "sesgados" y estableciendo 

30. unos rebordes separados, anillos de muescas helicoidales



o anillos resistentes a los lico re s , para permitir la  se 

paraci^n de estos últimos. Estos mátodos han resultado -  

ser in satisfactorios cuando se requiere una diversidad — 

de tratamiento, pues la  longitud de rodillo  requerida pa 

5. ra  efectuar un tratamiento eficien te  junto con una sepa­

ración aatisfactoria  es .¿demasiado grande, con el resul­

tado de una longitud de rodillo  nada práctica.

En la  descripción de nuestra anterior so lic i­

tud de patente número 270. 638, se expone una máquina de 

10 . tratamiento de hilos del tipo de rodillos sesgados, en 

la  que una unidad de rodillo de tratamiento intermedia y 
separada va situada entre un par de rodillos principales 
almacena-hilos y avanza-hilos, comprendiendo dieha uni -  

dad varios rodillos o secciones de rodillos coaxiales, -  

15. Uno para cada zona de tratamiento, que están separados -  

por un espacio radialmente profundo a travás del cual -  
pueden pasar una o mas vueltas de hilo directamente en­

tre  el par de rodillos principales. Cada rodillo de t r a ­

tamiento forma contacto, en un arco notable de su circun 

20. ferencia, con las  vueltas de hilo  que se extienden en la  

respectiva zoca de tratamiento, recibiendo la  aplicación 

de lico r  de tratamiento en su superficie, preferiblemen­
te  mediante inmersión en un recipiente que contenga el 

lico r  adecuado. Este lico r  se transfiere asi mediante la  

25. circunferencia del rodillo a las  vueltas del hilo con 
las que forma contacto.

Esto constituye un importante avance, puesto -  
que la  anchura de la  cara circunferencial de cada rodi -  

l io  de tratamiento y el eapaciamieoto de las vueltas del 

hilo alrededor de loa rodillos sesgados controla con -30.
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precisión el grado de tratamiento aplicado, y s i  se em­
plea un rod illo  principal de pequeño diámetro en e l con 
junto de rod illos sesgados para su acoplamiento con e l 
hilo después de s a lir  del rodillo  de tratamiento, enton 
ces la  velocidad angular de ta l  rod illo  pequeño es sufi 

cientemente elevada para asegurar que se expulse una -  
elevada proporción del exceso de lic o r  y se obtenga una 
buena separación.

Sin embargo, se observó en la  práctica que a

10 . f io  de obtener un satisfactorio  tratamiento mediante -  

loe 9 ó 10 licores separados normalmente requeridos pa­

ra un pleno tratamiento secundario del hilo producido, 

junto con una completa sepqración del l ic o r , en los ro­

d illos principales, la  longitud to ta l de loe rodillos 

15. era todavía indeseablemente grande.

Se ha propuesto además en nuestra citada -  
descripción anterior el uso de un dispositivo de rodi -  

lío s  de tratamiento situado dentro de la  vuelta h elicoi 

dal del hilo en e l conjunto de rodillos sesgados, y es- 
20. tablecer e l dispositivo de manera que cada vuelta de la  

lámina de hilo en la  zona de tratamiento establezca con 
tacto con un rodillo de tratamiento sobre arcos opues -  

tos del mismo. Esta disposición, aunque permite e l uso 
de rodillos de tratamiento de cada mas estrecha, y por 

2.5 . consiguiente reduce la  longitud de la  máquina, requiere 

la  alimentación a chorro del lic o r  de tratamiento, con 
la  consiguiente mayor inseguridad en la  precisión del 

tratamiento. Es temblón d i f í c i l  de atender y u tiliz a r , 

puesto que los rodillos de tratamiento no son accesi -  

30. bles durante e l funcionamiento de la  máquina.
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En la  descripción y reivindicaciones que a i -

gnen, ea conveniente anponer una construcción de máqui­

na en la  que el plano medio ea v ertica l y contiene dos 

ejes seagados que, en una máquina convencional, repre -  
5 . sentan loa ages de dea rodillos seagados que sostienen 

a la  lámina de h ilo . Uno o ambos rodillos citados se -  

sustituyen, en una máquina según la  presente invención, 

por una serie  de.rodillos. Loa tárminos "superior" y -  

"in ferior" aquí usados ae refieren a esta construcción 

10 . supuesta, entendiéndose que pueden intercambiarse s i se 

desea. El citado plano medio puede formar también cual­

quier ángulo con la  v ertica l. Por consiguiente, loa tár 

minos "superior", "in ferior" y "v ertica l" se adoptan de 

un modo púramente arbitrario  para comodidad de designá­

i s .  ción y no deberán considerarae como lim itativos.

La presente invención tiene la  finalidad de 
vencer estas dificultades al tiempo que asegurar que el 

hilo reciba un tratamiento doble en cada vuelta, de ma­
nera que las  caras de los rodillos de tratamiento pue -  

20. den reducirse en au anchura a un mínimo y dejar así un 

amplio espacio entre cada zona de tratamiento para la  
separación de los lico res . Al mismo tiempo, se reduce -  

la  longitud to ta l de los rodillos sesgados. Además, los 
rodillos de tratamiento giran en unos recipientes de l i  

25. cor, de manera que la  precisión de aplicación del l ic o r  

de tratamiento no dependa del control de los chorros de 
flu jo . Además, loe rodillos de tratamiento son accesi -  

bles para su limpieza mientras la  máquina está en fun -  

cionamiento. Adieioaalmente, la  máquina puede construir 
30. se de manera que el espaciamieato de las  unidades a lo



largo de ana máquina de unidades móltiples ee mantenga 

aproximadamente en 10 pulgadaa (ó 2$ orna) como comón -  
mente se hace en las  máquinas convencionales de hilado 

de viscosa, que consisten en una sucesión de rodillos 

5 . sesgados dispuestos simétricamente alrededor de planos 

medios verticales y situados colateralmente en un arma 

zón horizontal com&n.

Estos resultados se obtienen sustituyendo -  

e l rodillo  principal in ferior de una máquina convenció 

10. nal de dos rodillos sesgados por un grupo de tres rodi 
l ío s  principales pequeños colocados en las  esquinas de 

un triángulo recto o isósceles invertido y que giran — 

conjuntamente con un grupo de rodillos de tratamiento 

colocado fuera de la  envoltura cerrada o lámina da h i- 
15. lo constituida por las vueltas de hilo y dispuestos de 

manera que, sobre las zonas de tratamiento con l ic o r , 

cada segmento de una vuelta de hilo entre un par de -  
rodillos principales del grupo rea lice  un doble contac 

to coa un rodillo de tratamiento sobre las respectivas 
20. zonas de tratamiento.

A modo de ejemplo sólamente, se ilustran ver 

siones prácticas variantes de la  presente invención en 

los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 . es una v ista  terminal esquemáti 

25. ca de la  disposición da rodillo  de la  primera versión.
La figura 2. es una v ista  la te ra l de la  figu 

ra 1 . sobre la  flecha I I .
La figura 3. es una v ista  similar a la  figu­

ra 1 , de una segunda versión.

30. La figura 4. es una v ista  la te ra l sobre la



flecha IV de la  figura 3; y

La figura 5# es una v ista  mas detallada^ -  

que omite laa palas raseadoras sobre la  flecha V de la  
figura 3 ; mostrando uoa modificación.

5. Con referencia en primer lugar a las  figu -

ras 1 y 2 de los dibujos, se muestran tres unidades de 

rodillos sesgados 1 , 2 y 3 colaterales., siendo cada -  

una de e llas  simétrica alrededor de un plano medio ver 
t i c a l .  Cada unidad es una variante menor de las  otras 

10. dos con relación a las  disposiciones de los rodillos -  
principales superiores, pero aparte de estas variacio­

nes, las  tres  unidades representan parte de una serie 

de hasta 50 (o mas s i se requiere) que constituyen una 

máquina de e jes máltiples y que van montadas en un ar- 

15. masón común con una transmisión de energía común. La 

unidad mostrada en 1 . posee el rodillo  principal supe­
rio r  convencional 10 . de diámetro relativamente grao -  
de, ordinariamente de una magnitud de 6,5 pulgadas, -  
mientras que la  unidad mostrada en 2 posee un único ro 

20. d illo  principal superior 1 1 . de diámetro pequeño y la  

unidad mostrada en 3. tiene un par de rodillos princi­
pales superiores 1 1 . de diámetro pequeño, pudiendo ser 

el diámetro de cada uno de ellos del orden de 2,5 pul­
gadas, es decir entre la  mitad y la  tercera parte del 

25* diámetro de un rodillo  convencional de diámetro gran ­
de.

Bl rodillo  principal in ferior simple y nor­
mal de una unidad de rodillos sesgados convencional es 

sustituido, en cada una de las  unidades 1 , 2 y 3, por 

.30. tres rodillos de diámetro pequeño 12 , 13 y 14. montados



ea e jes paraleloa situados ao laa esquinas de un trián­

gulo isósceles invertido. Todoa loa rodillos principa -  

lee  da una unidad, 10 u 11, 12, 13, 14, son abarcados -  

por laa vueltas del hilo cuya envoltura, comúnmente de- 

5. nominada la  lámina de h ilo , se muestra en 1$. Sobre ca 

da zona de tratamiento coa l ic o r , indicada por A, B, . .

* .............  en la  figura 2, en cada unidad 1, 2 , 3 los ae¿

meatos 15a, 15b. de las vueltas del hilo entro e l rodi­

l lo  principal 14. en el vértice del diámetro, y loa ro- 
10. d illoa 12 y 13 , forman contacto con rodillos de tra ta  -  

miento 16. de diámetro grande sobre un eje  común exten­

dido completamente fuera de urna lámina de hilo 1$. y pa 
ralelo  al e je  medio de los rod illos 12, 13 y 14. El diá 

metro de cada rodillo  de tratamiento 16 y la  colocacián 

15* de au e je  son ta les  que la  superficie circunferencial -  

del rodillo  establece un contacto positivo en todo mo -  

mentó con una o dos de las lámioaa de hilo adyacentes — 

1$. Los arcos inferiores de los rodillos de tratamiento 

16. se sumergen en recipientes 17. de l ic o r . Asi, cada 
20. vuelta de hilo en una zona de tratamiento ea tradada -  

dos veces, mientras que cada rodillo  de tratamiento, a 
excepción de los situados en loa extremos (ejem plifica­
dos, en la  máquina de 3 . unidades mostrada con líneas -  

continuas en la  figura 1. por los señalados con X e Y), 
25. tra ta  a la s  láminas de hilo 15. de dos unidades de rodi 

lío s  seagados adyacentes 1, 2, 6 2 ,3 , que por coosiguien 

te comparten sus rodillos de tratamiento. Hay pues un -  
conjunto de rodillos de tratamiento mas por máquina que 

el número de unidades de rodillos sesgados 1 , 2, 3 . . . .  

30. Después de la  última zona de tratamiento con



l ic o r  H, caga unidad da rodillos seagados Í ,  2¡" 3 tiene 

una zona de secado K. en e l extremo de descarga del hi­

lo  de la  unidad. Cuando se emplea un rodillo principal 

superior grande 1C, como en la  unidad 1 , e l mecanismo -  

5. de secado puede incorporarae en eate rodillo como ae -  

describe en la  patente británica número 314.477. Enton­
ces no hay ningún rodillo de tratamiento 16. sobre la  

zona de secado K. Sin embargo, ai no hay ningún meeanís 

mo de secado en el rodillo o rodillos principales aúpe­

lo. r io res , ae dispone un rodillo de tratamiento fin a l 16' 

(figura 2) para esta zona, siendo preferiblemente mas -  
largo de lo normalmente necesario para cualquiera de -  

los anteriores rodillos de tratamiento con l ic o r  16. -  

Puede incorporar un calentador, ta l  como e l descrito en 

15* la  citada patente, montándose un rodillo suplementario 

o de guia 18. por debajo del rod illo  secador 1 6 '. Se- 

forma una nueva serie de vueltas de hilo 15 ' que abarca 
eálamente a los rodillos 16' y 18 . y e l eje del rodillo  

de guia 18. se f i j a  con una pequeña inclinación respec- 
20. to al del rodillo 1 6 ', de manera que produzca una redua 

ción en el espaciamlento de la s  vueltas de la  lámina de 
hilo 15 ' ,  incrementando así la  e ficacia  de calentamien­

to de la  zona de secado en forma conocida.

Las vueltas de hilo en la  zona secadora K. -  

25. ae depositan sobre los dos rodillos 16' y 18 mediante -  

una banda de iniciación separada. Así, cada unidad, 1 , 
2 , 3, de la  figura 1 . tiene su zona de secado K. deseen 

trada lateralmente respecto a su plano v ertica l medio.y 
hay ínicialmeote una posibilidad de selección para el 

30. disehador de la  máquina en cuanto a s i e l rodillo  seca*-
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1?

5.

1 0.

15.

der 16* y au asociado rodillo US 'guía X8 .**deben alinear 

se ooo el conjunto izquierdo o derecho de rodillos de 

tratamiento 16. Por ejemplo, la  zona secadora de la  uni 

dad 1 . en la  figura 1 . puede tener su rod illo  16* coa­

x ia l con e l conjunto de rodillos de tratamiento señalan­
do por X. o con e l conjunto señalado por Z, ilustrándo­

se esta  última selección. Esta selección no está  necees

riamente determinada por la  dirección de rotación de -  

los rod illos; en e l  caso ilustrado, la  primera vuelta -  
de la  lámina de hilo 15 ' sobre la  zona de secado de 

la  unidad 1 . se forma tomando el extremo anterior del -  

hilo del rodillo principal in ferior 13 . en e l extremo -  

de la  zona de tratamiento H. y dopositándolo primero -  

descendentemente sobre loa rod illos 16* y 18 en Z. en -  
e l lado mas próximo al rodillo principal in ferio r 14, 
luego por debajo del rodillo de guia 18. y hacia arriba 
sobre la  parte superior del rodillo  16' para completar 
la  vuelta.

Sin embargo, ai e l diseñador selecciona e l -  

20. fuego de rodillos de tratamiento 16. señalado por X. eo 

la  figura 1 . para la  colocación del rodillo secador 16* 
eo la  unidad 1 , el extramo anterior del hilo se re tira  

del rod illo  principal in ferior 14. en e l extremo de la  

zona de tratamiento H. y ae deposita sobre la  parte au- 
25. perior del rodillo secador 16' y luego se envuelve aire 

dedor de este último rodillo y del adecuado rod illo  de 

guia 18 (no mostrado) en dirección contraria a la  de -  

la s  agujas del re lo j para formar una láguina de hilo s i  

milar a laa mostradas en 15 , pero en el lado izquierdo 
30. de la  unidad 1 .



juevo de rodillos de tratamiento 16 (en la  figura 1 , 

e l conjunto mostrado por X. no necesita diaponerse jda 

tameote con loe rodillos secadores 16* y 16.

$. En las disposiciones mostradas en las figu -
rae 3 y 4. y en la  figura 5, la  posición del rodillo  

14. del vórtice, de los tres rodillos principales io íe  

riorea 12, 13 y 14, esté alterada con relación a la  
versión anterior, de manera que los e jes de estos rodi 

10. lío s  definen ahora un triángulo isoscóles recto . Los -  

rodillos 16. de tratamiento con lico r  estén ahora s i -  

tuadoa entre los rodillos principales inferiores 12 y 

13. y lo s segmentos de lámina de hilo 15a. y 15b. a 

uno y otro lado del rod illo  14. del vórtice forman con 
15. tacto ahora con e l mismo rodillo  de tratamiento, pero 

a lados opuestos del plano medio v ertica l o linea cen­
tra l de la  unidad. Por consiguiente, en esta versión -  

hay aólamente el mismo nómero de conjuntos de rodillos 
de tratamiento 16. por méquina que unidades de rodi -  

20. lío s  sesgados 1 , 2, 3%}*

La zona secadora K. en las figuras 3* y 4* 
esté tambiÓn dispuesta de modo ligeramente diferente a 
la  de las  figuras 1  y 2 , en el sentido de que laa lá ­

minas de hilo 15' de esta zona pasan sobre e l rodillo  

25* de tratamiento 16' y e l extremo de descarga del rodi -  

l io  14. del vórtice, evitándose asi e l uso de un rodi­
llo  de guia o suplementario 18. El e je  del rodillo  14* 

del vórtice esté inclinado respecto a l de los rodillos 

de tratamiento 16, de manera que sobre la  zona de seca 

do K. el eepaciamiento de las  vueltas de hilo es menor30.
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3e3sá.
que sobre las  zonas precedentes. Como esta  inclinación 

es constante en toda la  longitud de una unidad, tiene 

algún efecto en e l espaciamiento de las vueltas sobre 

las  zonas A-H. y este espaciamiento se modifica según 

las  necesidades para producir e l requerido eapaciamien 
to de las vueltas en las  zocas de tratamiento mediante 

un fino ajuste del ángulo entre el e je del rodillo  -  
principal superior 10 y los e jes  de los rodillos prin­
cipales in feriores 12 y 13 .

Las figuras 3 y 4. ilustran tambión la  provi 

eión de palas raspadoras 19. sobre e l rodillo  superior 

de una unidad de rodillos sesgados, en la  que ósta es 

del tipo simple de diámetro grande mostrado por 10. en 

la  figura 3. y en la  unidad 1. de la  figura 1 . Tales -  
palas raspadoras son deseables cuando se emplea un ro­

d illo  superior grande, debido a la  posibilidad de que

durante e l funcionamiento continuo de la  máquina se for 
me una acumulación de lic o r  sobre su circunferencia de 
bidc al depósito de lic o r  excesivo por el hilo húmedo, 

y al hecho de que la. velocidad angular del rodillo  gran 

de es insuficiente bajo normales condiciones de funcio, 
namieoto para sacudir e l lico r  acumulado. Si se dejase 

progresar ta l  acumulación, podría ocurrir un entremez­
clado de loa licores de tratamiento, con las consiguien 
tes desventajas cuya eliminación es e l objeto del em -

pleo d.e rodillos de tratamiento separados 16. y rodi -  

lío s  principales inferiores 12, 13 y 14 de pequeSo diá 
metro.

Sin embargo, cuando se emplean uno o más -  
rodillos principales superiores de pequeRo diámetro, -



oomo en 1 1 . en la s  unidades^2 y 3 . de la  figura 1 , la  

necesidad de palas raspadoras 1 $. queda normalmente e li  

minada por cuanto la  velocidad angular de loa rodillos 

1 1 . es suficientemente elevada para producir la  necesaí- 

r ia  fuerza centrifuga sobre e l lico r  y asegurar una ade 

cuada separación del mismo de las superficies de los ro 
d ille s .

Aunque en las  figuras 2 y 4 . se muestran los 

rodillos de tratamiento 16. como cilindros planos, solo 

para sim plificar la  ilustración, en una construcción -  

práctica ta l  come la  mostrada eo la  figura 5# están con 

torneados o perfilados a fin  de fa c i l i ta r  el paso de la  

banda iniciadora y de cualesquiera vueltas de hilo 

"errantes" adyacentes só b re la  circunferencia de los ro 

d illo s .

Asi, aunque las posiciones medias de la s  -  

vueltas de hilo 1 $. son estables una vez que la  banda -  
in ic ia l ha depositado al hilo sobre los segmentos a c ti­
vos de los rod illos, cada vuelta puede quedar sometida 

a pequeSaa variaciones irregulares en su posición duran 

te el funcionamiento continuado de la  maquina. En la  f i  
gura 5, los bordes anterior y posterior de la  circunfe­
rencia de cada rodillo 16. presentan varios escalones -  

cortos y poco profundos 16a. hasta un radio justamente 
in ferior a la  distancia perpendicular entre el eje del 

rodillo 16. y la  tangente entre el rodillo  14. y cual r 
quiera de los rodillos 12 y 13. Como variante, los bor­

des opuestos de la  circunferencia pueden estar achafla­
nados hasta ta l radio, o bien la  totalidad del rodillo  

puede estar "abarrilada", de manera que su circunferen-



-  14 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

 ̂ MT
<&r ¡\ -.t --S\ * ^ . . .  ............

<* j )  f  r . T  - . - W W . W V
c ia  presente no p erfil auátveiáen%e incurgado eo alzado -
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Tal perfilado de los rodillos 16. puede ser -  
suficieote cuando e l ángulo de superposición de los seg­

mentos 15a , 15b. de las vueltas del hilo  (figuras 1  y 3) 

es relativamente pequeño. Sin embargo, cuando e l ángulo 
de superposición es grande, por ejemplo de 30* 6 mas, -  

puede establecerse una formación positiva de recogida -  
en los extremos de los ro d illo s, como se describe por -  

ejemplo en la  patente número 273.740.

la  figura 5 . muestra la  combinación con la  -  
configuración en triángulo isósceles recto de los rodi­

llo s  principales inferiores 12 , 13  y 14. de la  disposi­

ción de rodillos 16' y 18. de la  zona de secado de las  

figuras 1 y 2. Todos los rodillos 10-14, 16, 16' y 18. 

son sostenidos sobre vigas principales longitudinales -  
20 que, en una planta de producción normal, se extien -  
den en una dirección perpendicular al plano del dibujo, 

en una longitud suficieote para acomodar hasta 50. de -  

ta les unidades de rod illos. El rodillos superiro 10. de 

ta l  máquina de unidades múltiples es accionado a travás 
de cajas de engranaje 21 . desde un árbol común 22, míen 

tras que todos los otros rodillos sen accionados a tras­
vés de similares cajas de engranaje 23. y accionamiento 

o transmisiones 24 de cadena y rueda dentrada desde un 
árbol común 25. Las vigas principales longitudinales 20 
están sustentadas sobre armazones terminales 26, con ar 

mazones similares a intervalos cuando sea necesario pa­
ra reforzar y dar rigidez a la s  vigas 20.

Eo una máquina típ ica  de acuerdo con la  pre-
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sente invención para tratar^ hilo de rayón de viscosa, -  
las  sucesivas zonas de tratamiento proporcionan no pri­
mer fraguado con Acido; luedo dos lavados separados; se 
guidamente una desulfuración seguida de dos lavados se­

parados; luego uo blanqueado, seguido sucesivamente de 

lavado, jabonado y secado, s i bien pueden adoptarse 

otras disposiciones cuando sea necesario.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera de realizarlo  en la  prácti­
ca, debe hacerse constar que las  disposiciones anteior- 

mente indicadas, sen susceptibles de modificaciones de 

d etalle , en cuanto no alteren su principio fundamental. 

Tambióo se hace constar que el invente corresponde a 

una solicitud de patente presentada en Inglaterra con -  

fecha 27 de Agosto de 1.963 bajo el número 33931/63 -  
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que cooce -  
den los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo 
que constituye la  esencia del referido invento y por lo 

que se s o lic ita  Patente de Invención por 20 saos, en Es 

pana "Perfeccionamientos en máquinas para el tratamien­
to de h ilo s", caracterizándose por lo siguiente:

i s . -  "Perfeccionamientos en máquinas pera -  
el tratamiento de h ilo s", del tipo de rodillos sesgados, 

caracterizados porque el rodillo in ferior de los rodi -  

lío s  avanza-hilos, almacens^ hilos principales y conven­
cionales de una unidad avanza-hilos y almacena-hilos es 

sustituido por un grupo de tres rodillos principales cu 
yos e jes  se extienden en las esquinas o vórtices de un

triángulo aimótricamente dispuesto alrededor del plano30.
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medio de la  máquina, y un rodillo  de tratamiento coex -  

teoaivo coa una repectiva zona de tratamiento va montan 
do sobre un e je  sustancialmente paralelo a loa de loa 

rodillos principales de manera que se acople por lo me­

nos a uno de los segmentos de la  lámina de hilo entre -  

un par de tod illos principales in feriores.

2 * .-  Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ciún 1* ,  caracterizados porque e l rodillo  fin a l de la  
unidad de rod illos de tratamiento es un rodillo seca -  

dor, y las  vueltas del h ilo  se disponen de manera que 

abarquen a este rodillo y a otro sobre la  zona de seca­

do.

3^ .- Perfeccionamientos según la  reivindica- 
dúo 23, caracterizados porque un rodillo  de guia sepa­
rado va montado por debajo del rodillo  de tratamiento -  

de la  zona de secado y e l ángulo de su e je  respecto al 
del rodillo  de tratamiento se ajusta para establecer un 
espaciamiento reducido en las  vueltas respecto al de -  
las zonas de tratamiento con lic o r .

43 .- Perfeccionamientos según la  reivindica 
ciún 23, caracterizados porque e l otro rodillo  de la  zo 
na de secado está constituido por una sección de uno — 

del grupo de tres rodillos principales.

53 .- Perfeccionamientos según cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 43, caracterizados porque los 

rodillos que forman e l grupo de tres rodillos p rin cip a 
le s  son todos e llo s de pequeRo diámetro.

63 .- Perfeccionamientos según cualquiera de 
las  reivindicaciones anteriores, caracterizados porque 
e l vórtice del triángulo ocupa la  posición mas elevada,
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y la  unidad de rodillos de tratamiento ási% situada en­
tre  loe rodillos principales mas bajos.

7 * .-  Perfeccionamientos según cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 53, caracterizados porque el 

triángulo es invertido, y una serie de unidades almace­

na-hilos y avanza-hilos van situadas colateralmente, s i 
tuándose un rodillo  de tratamiento simátrieamente entre 

pares de unidades adyacentes para formar contacto simul 

táneamente con las vueltas del hilo en ambas unidades.

8 3 .-  Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ciún 73, caracterizados porque se dispone un rodillo  de 
tratamiento adicional a la  izquierda y derecha, respec­
tivamente, de las  unidades izquierda y derecha, de mane 

ra que forme contacto con la  lámina de hilo de la  uní -  

dad adyacente.

9 3 .- Perfeccionamientos según cualquiera de

las  anteriores reivindicaciones, caracterizados, porque 
un rodillo de guia va montado por debajo del rodillo de 

tratamiento en la  longitud de una zona de secado de la  
lámina de h ilo , abarcando esta última aúlamente a loa 
rodillos de tratamiento y de guia sobre esta  sección.

103. -  perfeccionamientos según la  reivindica 
ciÚn 93, caracterizados porque e l ángulo entre los 
e jes  de los rodillos de tratamiento y de guia se elige 

de ta l manera que se establezca un reducido espaciamien 

to entre las  vueltas del h ilo .

113.- "Perfeccionamientos en máquinas para 

el tratamiento de h ilos"; ta l  y como queda substancial 
mente descrita en la  presente Memoria e ilustrado en — 
los.adjuntos dibujos.
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