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EEMORIA DESCRIPTIVA
gque se presenta para unir a la solicitud
d e
PATDNTE D E  INVENCION
formulada el 27 de Agosto de 1964, con el nfm. 30%.500
e n
EsSPAfA
por TVEINTE aiios
o nombre Ge GENEZAL AMERICAY TRANSPORTATION CORPORATION, enti~
dad norteamericana, estableciﬁa en 1%5 South Ta Salle Street,

Chicago, Illinois, Estados Unidos de América, por:

" UNA MAGUINA PARA MOIDEAR UNA CAJA DE TRANSPORTIE PARA DOTELLAS

0 SIMILARES *

Il presente invento se refiere a una méquina para
moldear cajas de transporte para botellas, o similares, ¥y ha-
ce referencia en particular = una caja Ge transporie pers bo-
tellas de hebidas cornocidas corrientemente como botellus de
bebidas gaseosas.

Aungue la mAguina del presente invento es de utili-
dad general, las vertajas de la misma son mds clzranerte per-
cibidas cuando ce aplican al moldeo de una cajs de Transporte
del tipo descrito y reivindicado en nuestra solicitud de pa -

tente nlmero 298.203%, y en consecuencis se describird el pre-
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enbe invento aplicado al moldeo de las mismas‘,%<?\*i
Bn el moldeo de una de tales cajas de transporte,

se ha provisto una matriz en la cual es moldeado el exberior

de un cuerpo anflozo a una cesta ¥y se ha provisto un ftroquel

de macho que moldea el interior del cuerpo anilogo o una ceg

‘s

e ¥ un asa vertical gue tiene proyecciones latersles aﬁ
la, proporcionando la matriz y el trocguel de macho, én‘sus
rogiciones de moldeo, una cavidad de moldeo conformads de
modo conplementario o la caja de transporte, ¥ siendo lue -
£0 separalbles una de otra para permitir la extraceidn Gs la
caje (e trangporlte moldeada desde ellas. rara moldear la cg
ja Ge transporte se tropieza con dificulbtades cuando alguna
parte ds la misma, tal como el asa vertical, lleva proyec -
ciones laterales gue se ertlenden desde ells en direccicnes

sustancialiwente perpendiculares a la trayectoria de recorri
do de la matriz y del trocuel de macho desde su posicidn de
moldeo hasta su vosicibn de descarga, va que la separacidn
de la matriz y el troquel ternderi a romper talés proyveccio-
nes; se tropiesza ademfs con dificultades cuando la caja de
trangporte a ser moldeads tiene protuberancias en la super-
ficie exterior del cuerpo andlogo a una cesta, las cuales
recuieren la provisibén de partes rebajadas en la matyriz, cu
yos vrotuberancias se oponen a la extraccidn de la caja de
trangvorte nmoldezda desde la matriz, especialmente cuando
el materiel a partir del cunl se moldea la caja de transpor
te es una resina orgdnice sintéiica termopléstica del tivo

rigido, $al como, por ejemplo, nolietileno lineal de alte

El invento ge comprenderi me jor, tanto en cuanto

a su orzanizacidén como en cuanto a su médtodo de funciona -

‘
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miento, juntamente con otras caracteristicas y ventajas del
mismo, con referencia & la siguiente Memoria Descriptiva,
congiderada conjuntamente con los ditujos que se acompsiian,
en log cuales:

Tz pigura 1 es una vigta en alzado lateral, con
ciertas partes en seccidn vertical y otras partes recoria-
dag, de vna miguina de moldeo hecha de acuerdo con el Pre-
gente invento y gque lo realiza;

Ia rigura 2 es una vista er slzado lateral, var -
cialmente recortada, de una cajas de transporte nara Lole -
llag de bebidae gascosas, o similares, que puede ser moldea
da ventajosamente utilizando la méguina y el método del vre
sente invento;

la rigora 3 es ung vista en planta de la caja de
transporte de la rigura 2;

Ta rigura 4 es una vigta en alszado froutal de lz
caja de ftransporte de la rigura 2;

Ta rigura &5 es una vista parcial vy amnplisde en
() W -

seccidn vertical o través del zsa de le cala de

te, habiéndose tomado ecsa vista en el sentido de las Fle-

4

chas a lo largo de la linea 5-5 de la Figura Z2;

La Pigurs € es una vista en nlanta esquemdtica y
simplificada de la matriz y el trogquel y la estructurs de
montaje de los mismos .ormando una parte de la mAcuina de
roldeo de la rigurs 1, habiéndose ilustrado las partes en -
su posicidn correspondiente = la desgcarga de la caja de
transporte;

La rigure T esg una vista en alzado latersal de las
partes ilustradas en la Figura 6, hakiéndcse tomedo esta
vista en la direccidn de las flechas a lo lamgo-Ge-la lineg

b
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7-7 de la Figura 6;

La Pigura € es una vista similer a la de la ¥Figu-
ra 7 y que ilustra la matriz y el troguel en la posicidn de
moldeo de los mismos;

La Figura 9 es una vista similar a las de la Figu-
ra 8 y que ilustra las partes en la posicidn despuds de la
retirada del bloque de macho desde la caja ae_transporte
moldeada mientras se retienen las secciones de cufia en ella
y se mueven las secciones de cufia en gentido lateral para
Gejar libres lag proyecciones del asa;

La figura 10 es una vista similar a la de la Figu
ra § ¥y gue ilustra el troguel de macko incluyendo las sec -
ciones de cufia en &1 completamente retiradas de la caja de
trangporte moldeada y antes de la liberacidn de la caja de
transnorte moldeada desde la matriz;r

La Figura 11 es una vista similar a la de la Ti -
gura 10 y en que se i1lustran las partes en la posicidn in -
mediatamente a continuacidn de la actuacidn de las seccio -
nes de matriz para liberar de ellas la caja de transporte
moldeada, y gue ilustra ademis el movimiento de las seccio-
neg de cufla y del anillo expulsor y del pasador posiciona -
dor a la posicidén de moldeo relativa al blogue de macho;

La Figuras 12 es una vista amnpliada en sececidn ho-
rizontal a través de la matriz y el troquel en la posicién
de moldeo de los mismos y que ilustra los detalles construc
tivos de éstos, habiéndose tomado esta vista en la direccidn
Ge las flechas a lo largo de la linea 12-12 de la Figura 8;

La Figura 13 es una vista en seccidn vertical a

través de la matriz y el troquel de la Figura 12, habiéndo-

s¢ tomado esta vista en la direccién de las flechas g lo
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largo de la linea 13-1% de la Figura 12;

La Figurs 14 es una vista en alzsdo Frontal con
ciertas partes recortadas del troéuel de macho que forman
una parte de la miquina de moldeo del presente invento, ha
biéndose tomado esta vista en la direccidn de las flechas
a lo largo de la linea 14-14 de la Tigura 7;

La Figura 15 es una vista en alzado froantal con
ciertas partes recortadas de la matriz que forma una parte
de la méquina de moldeo Gel presente invento, habiéndoge b0
mado esta vista en la direccidn de las flechas a lo lgrgo
de la linea 15-15 de la Figura T;

La Figura 16 es una vista en alzado posteriors de
la matriz que forma una parte de la miquina de moldeo del
presente invento, habiédndose tomado esta viga en la direc-
cién de lag flechas a 1o largo de la linea 16-16 de la Fi-
gura 13;

La Figura 17 es una vista ampliads en seccidn ho-
rizontal que ilustra los detalles de construccidn de un ex-
tremo del troquel de macho ilustrado en la Figura 12, estan
do la placa expulsora en la Figura 17 en la posicidén exten-
dida con la que las secclones de cufla y las barras expulso-
ras y el pasador de posicionamiento estin en las posiciones
extendidas de los mismos con respecto al blogue de macho; ¥

La Figura 18 es una vista en seccidn horizontal de
la matriz iluétrada en la Figura 12, habiéndose representado
las secciones de matriz, en la Figura 18, en ls posicidn de
las mismas correspondientes a 1a descarga de la caja de trans
porte y habiéndose ilustrado una parte del troquel de macho
en lineas de puntos ¥ rayas para ilustrar ls posicidn con

respecto a ella cuando las partes estén en lap posiciones
R e
e Nae e
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ilustradas.

Refiriéndonos ahors a los dibujos vy
a lag riguras 2 a © de log mismos, se ha ilustrado una caja
te transporte de la naturaleza gue lo miguina de moldeo ¥
el nmétodo del presente invento estén espeoialmente_adap%a—
ios mars formar, siendic lesigrada de una maners geﬁé?al la

caja de transporte por el nfmero 20. Ia caja de trainsporte

20 estd cspecialmente disefiada para llevar seis botellas de

0

bicas gaseosas o similares

L

, ¥ duede designarse como una
caja de seis; cuya caja de transvorte 2C es de conssruccidn

en una nieza Tormada totalmente de une masa simple moldea-

Ga integralmente de resina orginica sintética termonlisti-

ca del tivo rizido, tal como, por ejemplo, polietilenn li-

K4 .

neal de glta densidad. Especificamente, la caja 20 comur
Es b2 A

(0]

1

.
de un cuervo anflozo a una cests 30, una estructura diviso
b 3 ’ sl
ria Zu ¥y une estruvetura de asa 50.
31 cuervo 3 irncluye unz Lared de rTonéo sustancia
o £

mente rectangular 31 que tiene cuotro escuinas redondealas,
un par Ce naredes laterales verticales sustancialmente parg
lelas sevaradas entre si lateralmerte 32, v un par de nere-
es extremas verticales que se extienden lsteralmente sus-
. . ot - . . n . s A -
tancialmente paralelas espaciadas entre sl en sentido lon-
situdinel, 3%, y ectd vrovisto de una parte superior abier
ta, estando unidas entre si las cinco paredes citadas, a

lo largo de las diversas uniones entre ellas. Bl cuerno %C

estd adavtado wera recibir las seig botellas Gigcpuestas en

telles indivicduales colocadas lateralmente, de $al maners

que las peredes laterales %2 son correspondientemente més

ergas que las paredes extremas 33. La parte.infewxiown de ~

R L L
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cada una de las psredss laterales 32 comprende unz plurall-
dad de nervios verticsles espaciados entre si longitudinal-
mente 32a; y la parte inferior de cada una de las paredes
gxtremag % comprendte una nluralidad de nervios verticales

~

paciados entre sl lateralmerte 332, cuyos nervios 3Za y

s

{

5}
w

3%a constituyen nrotuberanciazs que sobresalen hacia-fuera

¥ nroducen ung bands inferior continua que se extiende en
torno a la varte inferior del cuerpo 30; Los nervios 32a y
3%a no solamente proporcionan una decoracidn atrayenﬁg °n
el cwerpo 3G, sino que también refuerzan sustancialmemté

la parte infericr del mismo, de un modo sumamente deseable.
La parte intermedia de cada una de las paredes latersles 32
estd digpuesta en sentido ligeramente lateral hacia dentro
como se ha indicado en 32b, con respecto a la parte suve -
rior 32c de la misma; y la narte superior %2c¢ de cada pared
laterel 32 estd dispuesta aproximadamente en el plano de log
nervios 32a que lleva la parte inferior ée la misma., Andlo-
gamente, las partes intermedias de cada una de las paredes

estd dispuesta ligeramente hacia dentro en sen~—

W

extremas %

tido longitudinal, como se ha indicado en 3%b, con restecto

(@]
1

1

o

o

» parte suverior 3%c de la mioma; ¥y la parte superior 33%c
Ge cada extremo 33 esti dispuesta aproximadamente en el pla-
no de los nervios 33a que lleva la parte inferior del mismo.
Asl pues, las partes superiores 3%2c y 33c de las paredes res
pectivas 32 y 33 definen, en efecto, una banda supsrior con-
tinus gue ge extiende en torno a la parte superior del cuer-
20 3C, ¥ las partes intermedias 32b y 33b de las resvectivag
paredes 32 y 33 definen, en efecto, una banda intermedisa

continua cue se extiende en forno a la parte intermedia del

cuerno 10.

1
-3
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La estructura divisoria 40 estd dispuesta fundamen-—
talmente en el cuerpo 30 e incluye una pluralicdad de varedes
divisorias verticales que se cortan entre si digpuestes para
dividir el interior del cuerpo 3C en seis slojamientcs para
recibir botellas 304 que tiene partes suveriores aligrtas N

gue son facilmente accesibles GesGe el exterior. Bspeciﬁioa—

mente, la estructura divisoria 40 incluye uns pared diviso -

ria vertical que se extiende en sgentido longitudinel 42 si -~

trada sustancialmente centrada entre las parcedes laterales
32 ¥ sustancialmente parslela a ellas, y dos raredes divigo-
rias verticales gue se extbienden laterzlmente 43 situadzs en

relacibn sustancialmente paralels y espaciadas entre sl »or

o

gual longitudinalmente, la una con respecto a la otra ¥ con

resvecto a las paredes extremas 3%. Bl fondo de la pared di-

vigoria 42 y los fondos de las paredes Givisoriss 4% estin

N

\
o]

unidos a lag partes adyacentes de la vared de iondo 31; los
extremos opuestos de la vared divisoria 42 se unen resiectHi-
vamente & las partes alyacentes de las paredes extremas opues

&

tas 33; los extremos opuestos e cada uns de las paredes di -~

(o]

vigorias 4% se unen resvechtivamente a lzs parites adrascentes

de las paredes laterales opues ivigoria

put
ol
w
Wl
N>
(4
l,_J
o)
v
j38]
k
®
It
o

42 se une a las dos paredes divisorias 43 en las dos inter-
secciones verticales enbre ellas.

Lz estructuras de asa 50 gse extiende en sentido lon-
gitudinal del cuervo 3C y estd disnuesta en posicibn vertical

por encime de 81 y directamente sobre o vor encine de la va-

[pN]

red divisoria 42 y estd colocads en posicidn sustancislmen -

te simétrica con respecto o las vare

o
¥

es extremas 33, como se
he ilustrado claramente en la rigura 2. Bepecificamente, la

estructura de asa 50 incluye una seccidn de asideroc disvues—

-8 - AnEND
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ta svestancialmente centrada 51 blen egpaciada por encima de
la parte superior ceuntral de la pared divisoria 42 y dos
secciones de pata 52, estando las partes superiores de lasg
dos gsecciones de nata 52 unidas respectivamenbte a las par-
tee extremas opuestas de la seccidn de asidero 51 y estan—
do las partes extremas inferiores de las dos SeCCidH?$ de
pata 52 unidas respeciivamente 2 la parte superior @é la
pared divisoria 42 en dos posiciones espraciadas entre si
longitudinaglmente dispuestas respectivamente adyacentes a
lag paredes extremas 33 y algo hacia dentro en sentido lon
gitudinal con respecto a las mismas, como se ha ilustrado
claramewnte en lo wipura 2.

Las seis porciones de la pared de fondo 31 que de

finen regpectivamente los fondog'de los seis alojamientos

para cibir botellas 30A son de estructura reticular, co-
nmo se ha ilustrade claramente en la rigura 3. Especifica -

mente, cada uno de los secis Ffondos de alojamiento mencio -
natos incluye un bastidor sustencialmente cuadrado %4, uana
base sustancialmente anvlar colocada centradamente 35 y
cuatro brazos gue se interconectan 36, estando dispuestos
log cuatro brazog 36 en relacidn esnaciadas entre si con
seharaciones angulares gustancialmente iguales alrededor
de la base 35 y uniendo resvectivamente a las cuatro par-
tes de la basc 35 mencionada y a log cuatro lados respec-
tivos del bastidor 34. Ia disposicidn decrita de log bra-
zos 36 define cuatro aberturas sustancialmente trianguls-
res 37 en el fondo del alojamiento y dispuestas alrededor
de la base 35 y adyacentes a las cuatro uniones entre losg
cuatro lados del bastidor %4; y la parte central de la ba-

se %5 tiene en ella una abertura sustancialmente circular

“e - R03A00
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Las dos paredcs divigorias 4% dividen a la pared
divigoria 42 en tres secciones espaciadas entre si longitu-

¢inalmente; y, andlogamente, la »ared divigoris sencilla 42

2

Givide a cada una de las dos paredes divisorias 4 0s

N
\ oy \"D
B =

secciores esnaciadas entre si laterslimente. Bn log Hraz gec

ciones de la pared divisoria 42 se han provigio res gec11V°
mente tres aberturas sustancislmente rectangulares ﬂ[ T oen

n
o318

las custro secciones de las dos varedes divisoriss L%

S|
w0

han provisto respectivamente cuatro ranuras sustsncislaente
rectanculures 45. En cada seccidn de la pared divisoria L3,
la parte superior de la misme sobresale hacis arribs ¥ hg -
cia dentro desde la psred lateral adyacente, como se ha
ilustrado en 45b con la rigura 4.

En la estructura de asa 50, la seccidn de aside -
ro 51 tiene una sececidn transversal latersl gue es de Tforma
sustancialmente en ¥ invertida, de a2l manera gue nresenta
lag alas 5la de la % invertida, como contravuestas =1 zlnms
5lb de la misma, a la parte de contacto Ge la meno cerrsis
de una persona que coja la seccidn ée zsidero 51, wanmbién
se ha provisto un corddn de refuerzo 5lc en el horde exte—
rior o en la base del alma 51b, estzndo interrumnido el cox
d6én 5lc como en 514 como resulizdo de la operacidn de mol
deo, seusln se describird mds detenidamente en lo gue siszue.
Anélogaﬁeute, lag partes superiores de las secciones de na-
ta 52 tienen secciones transversales similares, indicadag
resgpectivamente en 52a y 52b vy 52¢ en la rigura 2. Bstos
elementos 5la, 52a y 5lc ¥ 52c¢ en los resvectivos miembros
51 ¥y 52 refuerzan materialmente el asa 50 e impiden eficaz-
mente la nos1b111aad de dafios a la pergona que nanipuls, - I?

- 10 - L e
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caja 20.

Otros detalles de la construccidn de la caja de
transporte 20 figuran descritos en la antes citada solici-
tud de patente en tramitacidn a la cual se ha hecho referen
cis para una explicszcidn mis completa de la conctfuc id
las ventajas v el método de empleo de la caja de tran@por—
te 20. Tos detalles constructivos de la caja de ﬁraﬁéporte
20 que hacen que el moldeo de la misma sea dificil j sé sal
ga de lo corriente, son la construccidn del asa 50 y_iﬁ cong
truccidn de las paredes 32 y 33. lés especificamenté,‘la
parte del asa 50 que es mAs diflcil de moldear es la sec-
cibdn de asidero 51 y especialmente las partes que se extieg
den lateralmente de lag alas 5la y las partes cue se éxtieg
den lateralmente del corddn de refuerzo 5lc, y en par icu -
lar las partes de la misma que se extienden lateralmente
nas alld de las superficies adyacentes del alma 51b como
se he ilustrado en la rigura 5; las secciones de pata 52
son igualmente dificiles de moldear debido a las proyec -
ciones laterales desde la porcidn 52b que se han vprovisto
en 52a y 5Zc. Las proyecciones laterales YSla, 5lc, B2a ¥
EZc presentan mis esvecialmente problemas pars extracr de
ellas el trocuel que forma esas partes a la terminacidn de

la operacibn de moldeo cuando se desea moldear el cuerpo

oS

ans

{

logo a wuna cesta 30 y el asa vertical 50 con las cita-

X}

dag proyecciones laterales formando uns pileszs enteriza con
ella.

vambién se tropieza con problemas para moldear

-

el cuerpo 30 y especlalmente lag paredes laterales %52 ¥y

33 Cel nismo en que losg nervios 32a y 33%a se extienden ha-

i o

cia fuera con resgecto a las partes intermedias 32b y 33b,

- 11 ' ‘vlj
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‘e oe extbtienten 1

o

¥ las partes superiores %2c v 3

cie fuera con resrecto a las partes intermedias 32b y 3%b,

Lo

para proporcionar con ello partes recortadas en la matriz

v especlalmente para noldezr los nerviosz 32a y 3%a.
En la rigura 1 de los dibujos se ha iluschrado
une méguina de moldear designada en general vor el niiero

100 hecha de acuerdo con el vregente invento y cue lo rea-
liza, y especialmente adanbada y disefizda para moldezr la

£ .o

caja de transgporte Z0 anteriormente descrita, y es eclilfii-
camenve el asga B0 enteriza con el cuerpo 3C de ls aisma,

teniendo el asa 5C lasg proyecciones que se extlerden lute~
ralmente 5la, Blc, 52a y 5Zc en ells, v teniendo el cusyro
30 los nervios que se extienden laterzlwente 322 v %3z en
él. Ta méqguina de moldear 50 comprende una base 101 exn la

cual estd montada una platine estacionaris 102 ¥ une, nla~-

tina movible 103%, estando montada 1z nlatine 103 mis esde
cialmente sobre un motor hidriulico 110 montado gobre la
base 101, ¥y sienco movida nor éste. EL motor 11¢ incluye
una camisa de cilindro 111 montada de modo Iijo sobre la

base 101 ¥ cue tiene en ella un pistdn de cilindro 112,

estando montado el pigtdn 112 pora movimiento alternstivo

[0

sustancislmente en sentido horizountal y llevando en el ex-

tremo delantero o derecho del mismo, scefn se ve en la
gura 1, la platine movible 1C3. Cuatro barras de enloce
104, provigtas de loe acorladores usuasles 105 en log ex-
tremos de las mismas, intercomectan la nlatina egtaciona
ria 102 y la camisa de cilindro 111 vy se extienden a tra-

vés de sberturas alineadas 106 en ls plating movitle 10%

al ser ésta movida hacis la platina estacionaria 102 ¥ &

una posicidn de moldeo, ¥ cuando es movida sgpaﬁéﬁdog@x&efz

P e



A\t

10

15

20

25

la nlstine estacionaria 102 y o una posicidn de descargs,
habviéndoge ilustrado la posicidn de descarga en la rigura
1 de los dibujos. Z1 motor 11G es accionado hidrdulicamen~—

r 8l fllido operante para el mismo se inbroduce en é1

te ¥
degle una fuente (no representada) a través de la vilvula
de conbrol 113 v por el intericr de pasajes 114 y llé pa-
ra controlar el movimiento del pistén de cilindro li2hy
con ello el movimiento de la plating movible 103 de ééﬁer-
do con un mecanismo de control y sincronizacibn (no repre—
sentado). -
Cuando las platinas 102 y 103 y la matriz y el
troguel montados sobre ellas estén en la posicidn derﬁol—
deo de los mismos, se inyecta una resina orghnica sinté -
tica termovlistica en la cavidad de moldeo formada por la
matriz y el troguel, siendo suministrada la resina desde
un necanismo de alimentacidn de resina designado de una
manera general por el nlmero 120, inyectando el mecanismo
de glimertacidn 120 una cantidaed vredeterminala de resina
a la temperstura de retencidn deseada, dentro de la cavi-
Gad de moldeo, de marera que se proporcione el material
para formar una caja de transporte tal como la caja de
transporte 20 anteriormente descrita. El mecanismo de sli
nentacidn 12C incluye una tolva de alimentacidn 121 que
recibe resina en polvo 0 en forma de corddn en el extremo
Gu“erlor de la misma y descarga resina a una temperatursa
sugtancialmente igual 2 la ambiente a través de uns tobe-
rs de descarga 122 en ¢l fondo de la misma, realizbndose
la descarga de la resina desde la tolva 121 de acuexrdo
con un control de alimentacidn designado por 123, sien-

s~y
&

do glimentads la resina a través de un vertedero comco:;j
i
1

- 1% - J L;@ﬂ tﬂ
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124 a wna chmars 125. A fin de calewmbtar la resinag degis la
temperaturs ambisnte & la cual entra en ls cémers 125 has-
ta la temperaturs de moldec, se ha provisto un ciliudro

calentador 1%0, estando provisto el cilindro calentador 130

de conexiones eléctricas (no revrescentadas) pars calentado-

’ -

reg eldetricos (no revresentados) que calientan rénicamente

A+

la regina desée la temreraiura amblente hasta la ﬁem;eratu-
ra de moldeo al ser colocada en 81, N

T2 cantidad medida de resina dentro de lafqémara
125 es llevada 2l cilindro calertador 130 por medioc de un
polo 140 gue es accionsto DOY un notor hilr ~dulico 141,
incluyendo el motor 141 uns camisa 14Z cue tiens en ella

une ebertura cilindrica gue rccibe a un pistdn de ciliniro

143, 1levando el pistén 14% el émbolo 140 en el extrcm
b

O
fot
D

lantero o izguierdo del mismo, segln se ve en la rigura 1.

3¢ hen previsto conexiones hidriulicac con la camics

o]

142,

L]

rahidndose provisto una conexidn de entrada 144 naors admi-

o)

tir £14ido & presidn que origing el movimiento del dmbolo

140 hacia ls iZquierda y hatiéndose provigto uns conexidn
de entrata 145 pars adnitir f14ido & presidn gue origina

el movimiento del émbolo 140 hacia ls derechas, estando con
trolada la introduccidn de flhido hidriulico en lzg cone -
xiones 144 y 145 mediante un mecanigmo de coutyrol (no re -
presentado) que zctha en relascidn sincronizads con lag de-

més pertes de la miguina de moldear 100.

El émbolo 14C es de forma cilindrica como se ha
ilustrado y estsd confoimado de manera complementaris a2 la
chmera 125 gue es asimigmo de forma cilindrica v estd pro-

vista de unzs abertura 126 en el extremo supcrior Ge 1=
nisma que comunica con el vertedero de s 11mo§ﬂ£§ 6h

- 14
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cuando se mueve el émbolo 140 hacia la izquierda, la resina
dentro de la chmera 125 es empujada 2 una entrada al cilin-
dro calertador 1%0 que esti en comunicacibn con el extremo
izguierdo de le cdmara 125, haciéndose notar que el émbtolo
140 eg accionado nrimersmente a s6lo la mitad aproximada-
mente de la digtancia a qgue puede actuar, siendo eéelmovg
niento del 4mholo 140 suficiente para trasladar la resina

s ser calentada Gesde la chmara 125 al interior del cilin-
dro colentador 130. En un momento posterior predetefﬁinado
en el ciclo de moldeo de la miguirva 100, la resina caientg
éa dentro del cilindro calentador 170 es expulsada del mig
mo por el pogterior movimiento del émbolo 140 hacia lg iz-
quierda como resultado de la actuaciédn del motor hidrdvli-
co 141, v ese movimicnto posterior del émbolo 14C hacla la
izguierda empuja a la resina ahora calentada y fundida des-
de el cilindro calentador 130 v hacia fueras a itravés de una
tokera de solida 131 en el extremo izguierdo del miesmo ¥y &
un arujero de colada en el juego de trogueles montado sobre
lag platinas 1u2 y 103, para llenar con ello la cavidad de
moldeo provista por la matriz y el troquel y para formar
un articulo tal como ls caja de transporte 20.

Ta mAcuina Ce moldear 100 estd ademds provista de
los mecanicmos necessrios para controlar el funcionzmiento
de la micme, habiéndose ilustrado algunos de los controles
en la sigura 1 e incluyendo un control de marcha lenta 151
vn control de volumen 152 ¥ un control de presidn de inyec
cibn 15%, bien entendido gue se han provisto controleg adi

cionales {(no representados) para producir el funcionamien~-

o requerido de los diversos componentés de la miguina de

N

- 15 - Rﬂ%ﬁ@@
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Para el moldeo de la caja de transporte
rigurzss 2 a 5 de los dibujos, la mAiquina de moldear 100 es-
4 wrovista de un juege ¢e trogueles gue incluye un troguel
de macho designado en general con el nlmero 200 y montado
sobre la platine movible 10% vor medio de una estrugtura dig
tanciadora 201, y una matriz designada on general pg;,gl ni—~
mero 300 y montada sobre la platine estacione aria lOZ:Jf r-
nendo el troguel de macho 200 y la matriz 300, en la posi-
¢idn cerrads o de moldco de lJos nmismos, ung caVidadrée mol
deo que estéd conformada de menera complementaria o 1s caja
de transporte 20, como se describiri més detalla&amouic en

lo que sigue. -
Los detalles de la construccidn del tr0que1‘ée na
cho 20C se aprecian mejor en su ilugtracidn on las siguraes
12, 1%, 14 y 17 de los divujos, en que se verd gwe el tro-
cuel de macho 200 estd momntado sobre la estructure digtan-
ciadors 201 que a su vez estd montada sobre la platins mo-

vikle 10% vare movimiento con ella entre una pogicidn de

moldeo ¥ uns posicilén 4

[0]

degcarga para el troguel de matho
200. Lo estructura distanciadora 201 incluye una ulaca de
sujeccibn 202 gue es de forma en generzl rectangular con
la dimensidn mis larga de la wigme orientada en sentido
vertical, como se aprecia mejor en la rigurs 14, estando
la placa de sujecidn 202 montada de modo fijo sochre la pla
$ina movible 103 por medio de sujetadores (no representa -
dog) v teniendo un yar de orejetas integralss 204 en ella,
extendiéndose unas de las orsjetas 204 hacia arriba desde
el borée superior, sustancizlmente centrads con reszuecto

a2l mismo, ¥ extendiéndose la otra oreleta hacis abajo des-

de el borde inferior, sustancialmente certrada con re"we{B

- 16 - 2350
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to gl mismo.

montada de modo fijo sobre la placa de sujecidn
202 hay una vlacs retenedors de macho 205 que es tamnbien
de forma en general recltansular ¥ que esté orientada con

la dimensién mis larga de lz misma vertical como se-ve ne-

jor en la rigura 14, cstando colocsda la ploca 2CC e Una

distancia fija predeterminala desde la superficle al rocen

-

te de la placa de sujecidn 202 mediante wuna plurslidad de
distanciadores exteriores 206 v medianbe une plursliccd Ce
distanciadores interiores 207 (de los que se han Ilugtra-

o geis), interconsctanco de wanera fijs uns nlurslicac de

£

sernos 206 a la vlaca de sujecibn 202 y lu »luea retenedo-

s £ -

ra 205 y exiendiéniose a través de los distaﬂciadoreé'extg
riores 206. Los distanciadores interiores 207 estén espa-
ciados hacia dentro desde la periferia de la placa reveng
dora 205, teniendo los extremos traseros de los digvancia
dores interiores 207 vproyecciones 208 en ellos gue se eX-
4tienden dentro de orificios adecuados 209 en la vplaca ce
sujecidén 202 para mantener a los distancladores interiores
207 en la nosicidn operante adecuada.

Entre la placa de sujecidn 202 y la placa retene
dora de macho 20F hay dispuesta una nlaca expulsore 210

ue estd montada pars movimiento entre ellas durante la
operacidn de descargca, siendo la placa expulsora 210 de
forma en general rectangular vy teniendo en ella un per Ge
orejetas £11 (véase la rigura 14), extendiéndose ung de
las orejetas 211 hacia arriba desde el borde superior de
la placs expulsors 210 y dispuesta sustancialmente centra-
da con respechto a la mismz y extendiéndose la otre orejeta

211 hacia abajo desde el borde inferior de la placa

expul-
SETE
!

-17 -



i

10

(=
un

2

N

G

A8

Au ]

a2 la micsma. Bn la vlaca exnulsora 210 se han provisto una
nluralicad de ovidficios, por ejemplo cvatro, para recibir
5 gu través pasadores de gula 212 que son mantenidos en la

pogicibn overante mediante rernos 213 que se extienden a

- . 4

travée de la placa de sujecidn 202, extendiéndose los pasa

dores de gula 212 desde la vlaca de suj tecidn 202 haste la

O

cara adyacenbte de la placa retenedora 205, con lo que Ids

uasadores 212 sirven mara zuiar el movimiento de la wlaca
exnulsora 210 desde la posicidn ilustrads en la yigura 12
aste la ilustrads en la rizurs 17. La posicidn nis atrass

s a
ra Qe

[¢}]

1 placa exoulsora 210 viere determinada por una plg

]

ralidad de pasadorés de tope 20% dispuestos en abort01
adecuadas en la zlaca de sujecidn 202, siendo ajustable la

pogicidn tre

i3

sera de la vlaca exulsora 210 camblando iw ale

g‘,

tura de los pasadores 2C3. Bn la cara frontal de’ la cara ex
sulsora 210 estd montada una placa retenedora 214 cue es de
forma en general rectansular y sirve para montar en ella
ciertas partes coportsdas vor la placa expulsora 210. kés
ggveciticamente, sobre la placa retenedora 214 hay monta-
dog un juego Ge pasadores de gula y Ge espaciamierto 215,
extendiéndose cada pasador 215 hacia adelante a través de
aberturas alipneadas en la placa retenedora 205 y hacila fue
re desde ella y a través de otras partes de troguel como

se explicaréd nis detenidsmente en lo que sizue, y hacien-
do Gopne contra la cars delartera de la matriz 300 cuando
el troguel ¥ la metriz estén en la gicibén de moldeo. Mon
tadas asimismo sobre la nlacs retehedora 214 hay cuatro
varillas expulsoras 216 gue tienen los extremos traseros

de leeg mismas conectados a la placa expulsora 210 y s la

.

- 18 - SRS T
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placa retenedora 214 por medio de pernos 217, lievanto 1os
extremos exteriores de las varillas expulsoras 21€ barras
expulsoras COmMO se explicard més detalladamente en lo gue
gigue. Sobre la placa expulsora 210 hay ademés montadas cua
tro varillas empujadoras 218 (véase la rigura 13) que se ex

tienden a través de aberturas alineadas en la place retene-

dora 205 pera mortajs de ciertas partes del tr0quel.ds ma -
cho 200 como se explicari més deternidamente en lo que'gigue.
También se han provisto Gos blogues distanciadores ¢e cuiia
219 sobre la placa retenedora 214 pars impulear a las sec-
ciones de cufia a lag posiciones de moldeo Ge lag miemss
(véase tembién la rigura 14).

Se han provisto mediog mara mover la placa exyul-
sora 210 entre la posicidn ilustrada en la rigura 12 v la
posicidn ilustrada en la ripura 17, y mds especificamente
se han provisto un par de motores hidrdulicos en forma de
cilindros de aire 220 (véanse las riguras 15 y 14). Cada
uno de los cilindros de aire 200 estin montados sobre unha
de las orejetas 204 asociada en la placa de sujecidn 202,
vy mis especificamente, se ha provisto para cada uvno de los
cilindros Ge aire 210 un nar de blocues distanciadores 221
montados de modo fijo sobre la orejeba asociada 204 y ¢ue
se extienden hacia fuera desde ella, ¥ gue llevan en los
extremos exteriores s vartir de ellos el cilindro de aire
220, v més esvecialmente la base 222 del mismo que es man-
tenida en posicidn sobre los blooues distanciadores 221 por
medio de una pluralidad de pernos 223, para montar asi de
nodo Fijo cada uno de los cilindros de aire 220 con respec
to a la placa de sujecidn 202. Cada uno de los cilindros
de aire 202 tiene extendiéndose de &l y hacia la place ex-

- 16 - T
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pulgora 210 une varills de

arteriores Ge las varillas

-h

30 & una placs ex

- 1 - . "4 -
ovejetes 211 (véase en pa

1z sigura 13 mediante las lineas de trazo lleno ¥y lﬂ_:mus -
irada wediante lag lineas de puntos en ells., se,comp;enderé
gue la 2laca expulgora 210 tiens aberturas adecuadas coope-
rertes o su travis nare recibir los distanciadores interio-
=g 207 v los pasadores Ge sula 212 para acomodar tal movi-

1

%1 troquel de macho 200 comprende ademfs un par

ry

de bLlocues de macko 23C, uwn »ar de barras expulsoras 40,

1ot
€

un var de seccioneg de cula 25C y un pasador posiclonador
2€0, todos 1los cuales coopsran en la posicidn de moldeo del
troouel de macho Z00 para formar la pardte de macho de una

) a

covidad conformsds Ac menera complementaria a la caja de

et

troansporte 20 & ger moldeala. Cada uno de los tloques de ma
cho 230 eg ¢é forma en generzsl recltangular e incluye un par

e wartes de mecho gue sobresalen hacie adelgnte 231 dis -~

mo sezGn ge ven en la rigura 14, y que cada una sirve para
forimar el correswonlCiente alojemiento de botella ICA en la
transporte 20, y wés esvecialmente los dos alojonmien
tog exrtremog F0A en la fila corresponfiente de tresg eloia -
mientoe. Una »luralidad de chavetas 232 estidn dispuestas en
:reg slineadosg y coopersutes e renuras en log fondos de

los bBlogues de nmacho 230 y la parte delantera de la placa

retenedora 20% para situer de nmanera wrecisa los bloques de




i

10

15

20

25

30

macho 230 gobre ella, esbandéo los blogues de macho

4

ramente separados entre gl pare recibir las secciones de cu-

[

fla 250 entre ellos, como se describird mis Getallzdanente en

* b

lo que sigue, conectando Iirmemente sujetadores alecualos

l__l

(no representados) log tlogues de macko 230 a

a nlace rete

nedorzs 205. Los alojamientos cenbtrales 3CA en cada f 1o d

o
o
a]

WA

N

tres alojamientos estin formados vor un inserto de mgcl
gue estd dispuesto en rebajos adecuados en el blocue de ma-

st4 dispuesto en rebajos adecuados en el hlo -

[©]

cho 233 que esg
gue de macho agociado 23C y esthn conectadog ¢e molo fijo
a ellog por medio de vernos 234 (véase la sigura 12); cada
blogue de macho 230 y su inserto de mecho asccisdo 233 for-
ma lag superficies interiorcs de las varedeg exteriorss de
log alojemientog en una fila de tresg alojemientos 304, La-
biéndose provisto rebejos sdecuados 235 entre el insgcrito de
macho 233 y las secclones de macho adyacentes 231 gue egirven
para moldear partes de las paredes divisorisas 43-en la caja
de transporte 20. je comprenderd que la periferia exterior
de las secciones de macho 231 y los insertos de macho 233
moldean partes de las superficies interiores de las naredes
laterales 32 y las paredes extremas 33 de la caja de trans-
porte 20 asi como partes de la superficie interior de la pa,
red de fondo 31 de la wmicma.

Las barras expulsoras 240 estén conformadas cada
ung de ellas sustancialmente en forma de € en vista en vlan

ta sezln se vé en la sigura 14 y con seccidn transversal

esencialmente trapezoidal como se ve en la wigura 12, ¥ son

o

recibidas en rebajos conformados comnlementariamente en laz

caras delanteras de los bloques de macho 230 y los insertos
de macho 233, estando los extremos vueltosg uno hu rfg"qﬁiﬁ
! W

A~
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barrags expulsoras 240 espacialos para recibir las
secclones de cufla 250 entre ellos. Los bordes interiores

a

D

las barras erpulsorss 240 estén rebajados o recorbados
como en 241 para provorcionsr un Srea pasra acomodar en ella

el moldeo de la parte superior 32c¢ de las paredes laterales
22 v de la varte superior 3%c de las varedes extremags 33

con lo gue las bavras expuleoras 240 estén en aﬂlwc cidn

le trans

con lo sunerficic superior del cuerpo 30 de la caj

)

~orte 20 = la terminecidn del moldeo de la mismsa. dia unag,
Je lag barras expulsoras 24C esthd montada sobre los éﬁ re-
nos Celanterce de uvn par Ge las varillas exvulsoras 216,
borras expulsoras 240 pueden ser movidss en
tre lz wosicidn ilustreda en la rigura 12 y la ilustfa.a
en la rigura 17 2l producirsge el movimiento Ge la nlzca ex
pulsora 21V por medio de los cilindrog de alve 220.

Cade, uwno Ge los blocues de macho 230 tizne una de

!
i

las secciones de cufiz 250 montada sobre &1, siew o las sec-
ciones de cufia 250 de forma idéntica y exteniiéndoge a todo
lo largo de los blogues de wacho 230 (véase la rigura 14)

v sierio deglizables bacia fuera a lo largo de ellos. Lids
cgneciliicanente, cada uno ¢e log itlogues de macho 230 tie-
ne vn cer de rahuras Ge ¢uia en forma de T 251 dispuectas
ern. 1 racia la geccidn Ce cufla asociala 250 ¥ gue reciben

en ellag miembros de -uls conformados complemertarismente

252 que ectdn unidos de modo fijo a las vartes trageras ce

1los 283, Las superiicies de log blogues de nacho 23C y de

los insertog de macho asociados 2%3% dispuestas lo una hacla

le otrz divergen hocia fueva y separdniose enire gi hacia

adcaelsnte o hacis la derecha como se ha ilustrado en leos

am
4

a 22 = ‘ ﬂi’} ﬁ G?‘) b
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rigures 12 y 17, y las superficies de contacto de Jas sec -

ciones de cufla 250 estédn conformadas de manera simller

~

juegos opuestos de ramuras de gula 281 divergen entye si
con igusl inclinacibn, con lo que al ger movidas lags seccig
nes de cuila 250 con resvecto a los blogues Ge macho asocia-
dos 230 v los insertos de macho 2375 desde la posici&ﬁ:ilms—
trads en lo rigura 12 o le ilustrads con le wigura 17§;1as
secciones de cufia 250 ge mueven también haecis Tmera T cemna-

-

rindose la ung de la otra. Cade una de las secciones de cu-

’

fa 250 incluye en =1la un rebzjo 253 el cusl, en combiracibn
con el otro rebajo 25% en lo seccidn ée cufia asociada 7
forna una cavidad pars moldear el alms 51b Gel asa EC y el

rebajo 254 para moldear la csbeza 5la del asa 50, hacidndo-

se desbacar que el rebajo 254 esté dispuesto sustancialmen-

<t

e perpendicular a la direccidn del movimiento del troguel
de macho 200 cuando se mueve desgde su posicidn de moldeo a
su pogsicidn de descarga, por lo gue es necesario que las
secciones de cufla 250 sean movidas separéndose la una de la
otrz a2 la vosicidn ilustrads en la rigura 17 para gue el
asa moldeade B0 pueda ser retirada de entre ellas.

Bl movimiento de las secciones de cuila 250 con
respecto a los blogues e macho 230 se resliza hajo el con
trol c¢e 1s placa expulscra 210 y mds especialnmerte de las
cuatro varillas empujadorss 218, cada una de las cuales
n

Crangs

lieva en 21 extremo delantero de la nmisma un vasador
versal 255 que tiene sus extremog exterlores montados a
deslizamiento en aberturas alineadas conformadas complemen

tariamente en las secciones de culia 250 de tal manera que

los pasadores transversales 255 pueden proporcionar una in

. 30350
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par de secclones de cuila 250 para originar el movimiento de
las mismas hacia fuera con respecto a los blogues de macho
230, al naso que acomoda simultidneamente el movimiento late

ral Ge lag secciones de cufla 250 separindose una de otra.

[

a

g3

osicidn retraida o asentada de las seéciones de.cufia 250
-

determinada por los bloques distanciadores 219.que for-

O~

est

man una parie de la estructura distanciadoras 201 y la‘posgi -

cidn sdelantada de las secciones de cufia 250 esté determina—

n o

ia por la posicién adelantada de la placa expulsora 210. Re-

~

firiéndonos 2 la rigura 1% de los dibujos se verd en ella

gue lags secciones de cufla 250 tienen ademds rebajos en ellas

T3
a5}
I3
H
(3]
E
]
LA )
Qs

dear otra estructura que forms una parte deli@ivisor
40 cque incluye el rebsjo 25€ y los rebajos 257 para formar
la pared divisoris 43 en ella.

El pasador de posicionsmiento 260 tiene su exbtremo
traseroc montado sobre la ylaca expulsora 216 para novimiento
con ella ¥ se extiende hacia adelante a través de la placa
retensdora 205 a través de gargantas opuestas 261 en las
partes traseras de las secciones de cufia 250 y sustancial-
mente hacia la mitad de lz longitud de las mismas ¥y cue ter
mine con su extremo surerior adyacente al rebajo 253%. El ex
tremo delantero del pasador de posicionamiento 260 es redon

-

cead

o]

¥ tieme umna ranura longitudinal 262 en que es moldea-

da 1

o

'

parte 51d de la seccidn de asidero 51 entre las par -
tes interrumnidas del corddén 5lc. Uispuesto hacia atris del
extremo delantero del nasador de posicionamiento 260 hay un
vasador tranavgrsa 2€% conectado a pivotamiento a &1 como
en 264 y que se extiende en rebajos conformados complemen-
teriemente en las caras adyacentes de las secciones de cufia

3 ~

250, de Tal manera que el pasador 263 sirve nar

- 24 =
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actitud predeterminada con respecto a lag secclones de cu-
fla 250 incluso durarte el movimiento de las secciones de
cufla 250 haecia fuers la una con resbhecto 2 1z otra vy &2 la
posicidn ilustrada en la rigura 17.

A fin de procurar el runcionamiento aprop iédo del
troguel de macho 200 y durante el moldeo de la cajaide trans
porte 20, es necesario que el troquel de macho 200 sea on -
friado ¥, a tal fin, sec han establecido conexioncs aﬁééua -

das a pasajes de fluido provistos en los blocueg de uacho

[0]

230, los insertos de macho 23%3 y las secciones dz cufio 250.

entrada

o

Més especialmente, se kha provigto una conexidn

o

270 para un fluido refrigerante, tal como agua, para oada
uno de los blogues de macho 230 que conecta con log pqr Ljes
de refrigeracidn 271 en los bloques de macho 2%0 y con los
pasajes de refrigeracidn 272 en los insertos de macho 233,
siendo extraida el agua de los blogues de macho 2%C

los insertos de macho 233 g través de tuberias de descar-

)

ga 2T74. También se han provisto un par de conexiones de en—
trada de agva 275 para las secciones de cufla Z50 que conec-—
tan con pasajes de refrigeracidn 276 en ellas y que, a su
vezZ, estin conectadas a conexiones de sslida de acua 277
para ellas. Las conexiones de agua asl descritas permiten
la circulacién de agua de refrigeracibn de tal manera que
el macho 200 y la resine fundids colocada en contacto con
é1 pueden ger enfriados con relative rapidez hagta una tem
peratura tal gque la resina plistica haya solidificado lo

suficiente para permitir que el troquel de macho 200 sea

separado de ella.

nr
qr, X
= J , g

Ta construccidén de la matriz 300 se- aprecia mg WB

\'v(
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en las ilustraciones de las Eigdras 1%, 15, 16 y 18 de los
dibujos, en gue se veréd que la matriz %00 comprende un blo-
que 8e cavidad 31lu, una seccidn de fondo %20, un par dé segc
ciones lsterales 320 y un par de secciones extremas 340. E1l
Ylogue de macho 310 estd montado de modo Fijo sobre la. pla-
tina estacionaris 102 mediante sujetadores adecuadoéi(ﬁb re
Presentados), y tiene dispuestos en sus cuatro esqu1 ‘o cas
1iillos 311 montados en aberituras 3lla para recibir en ellas
pasadores de guia 280 gue estén montados de modo fijéjgobre
el troquel de macho 200, ¥ especificamente sobre la @1éca
retenedora 205 del mismo, habiéndose provisto cuatro pasgado-
res de guia 280 y cuatro casquillos 311,'contribuyendp'la in
gsercidn de los pasadores de gula 280 en los casquilloé‘ﬁll
a alinear el troquel de macho 200 y la matriz 300 al ser mo-
vides el froguel y la matriz g su posicidn de moloeo.run la
cara Cel Tlogue de cavidad 310 se ha formado un rebajo sus<
tancialmente rectangular 312 que tiene montadas en puntos
a lo largo de la periferia del mismo placas de soporte 313
gue se aplican s las secclones de cufia 250 y & otras paries
del troguel de macho 200 cuando el troquel y la matriz es -
tan en la posicidn cerrada o de moldeo. En el blogue ée ca-
vidad 310 se ha provisto otro rebsjo 314 que tiene sus pa-

-

redeg convergentes hacia dentro y hacia atrds y que emergen
de una pared de fondo 315 que tiene en ella vn rebajo rectan
gular gue recibe a la seccidn de fondo de la cavidad rectan-
gular %20. Como puede apreciarse mejor en la rigura 15, la

cara frontal %21 de la seccidn de fondo 320 estd conFforma-

Ga para formar la superficie exterior de la pared de fondo

W
l—l
o
@

la caja de transporte 20 en cooperacidn con o1 troquel

!

de macko 200 cuando el troguel de macho 200 esta separago 8 .
=
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corta distancia de ella en la posicidn de moldeo de la mis-

ma.

rEn el rebajo 314 estéin montalas las secciones le-
terales de la cavidad 230 y las secciones extremas de la ca
vidad 34C, llenando sustancislmente las secciones laterales
330 y lag secciones extremas 34U el rebajo 314 alreéédor de
la periferia de la seccidn de fondo 320 y teniendo éés bor-
des adyacentes unidos a lo largo de lineas 331 que sé?ex -
tienden desde las esguinas de la seccidn de fondo EZQ.j

Cada una de las secclones 1ateréles 330 tiéﬁe una

superficie de moldeo 332 en ella gue incluye una superficie
recortada %33 que regulta de log rebajosg en ells necésgrios
para moldear las protuberancias sobresalientes o nervios
%32a de la caja de transporte 20. Bn el fondo de la seccibn
latersl 330 se ha provisto ademés una suverficie vuelis ha-
cia dentro 334 que moldea una parte del fondo 31 de la caja
de transnorte 20. Cada una de lag secciones laterales 330
estd montada para movimiento de deslizamiento solre el blo
gque de cavidad 310 y, a tal fin,cada una de las caras del
rebajo 314 tiene en ella un par de guias 335 cuya ececcidn
trangversal tiene sustanciaimente forma de T y gue ajustan

en gargantas conformedas comvlementariamente en la pared

adyacente de la seccidn laterasl asociada 330. Las gulas 335

@

aconodan el movimiento de las secciones laterales %30 desd
una posicidn en que las secciones laterales 330 estén disg-
puestas contra el fondo de rebajo 315, como se¢ ha ilusltrag-
do en la rigura 12, y una posicidn de expulsidn ilustrada
en la rigura 18. Se ha provisto una estructura pars carga
las secciones laterales 330 hacia la posicidn de moldeo de

la pigura 12, y, més especificamente, el blogue d§§?§f§§!€}
Tk
R ¥ G
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310 tiene una serie de cuatro taladros orientados oblicuamen—

te 316 en cada uno de los cuales hay dispuesta vna varilla

o

%6 que tiene uno de sus extremcs delanteros 337 conectado

w

de modo fijo a la seccibn latersl asociada 330 y tiene en el
otro extremo del mismo uns cabeza ensanchada 338, hahiéndose
provisto un resorte 339 sometido a compresidn entre la nabe-

Za 33C y el FonCo del teladro %1€ vara impulsar a la .varilla

AN
|
o
.
b
o
Q
}.Jl
]
'._I
]
ol

erecha segln se ve en la rigura 18 pars.mover

£
&)
i
W
-3
o
w0

eccidn lateral asociada 330 hacia la posicidn de
moldeo de la misma. Cada unas de las secciones laterales 220
estd provista de un par de las varillas 336 {véase la rigura

1€).

on

Cada una de lag secciones extremas 340 ticne en
ella uns superficiec de moldeo 342 que estéd conformada éara
moldear la superficie extefior del extremo asociado 33 de
la caja de transporte 20 e incluye una superficie vuelts ha
cia dentro 344 gue moldez une parte Ge la pared de fonio 31.
Cada une de las secciones extremas 340 estd montads como lag
secciones laterales 330 v, mis gspecialmente, se ha provisto
para cata wuna de las secciones extremas 340 en el bloque de
cavidad 310 un par de gufas 345 que tienen seccidn transver—
sal en formz de T y se aplican a ranuras conformadas comple-
nentariamente en las varefes de lag secciones extremas 340,
divergiendo las guias 345 y las ranuras asociadas hacia ade-
lante y hacia fuera de tal manera que con el movimiento de

la

[0

secciones extremas 340 hacia fuera hacia la izquierda
con respecto al blogue 310 tal como se ve en la rigura 13,
les secciones extremas 340 se moverin también separfndose

la una de la otra, como se explicard mis detalladamente en

lo que gigue. Se ha provisto una estructura 4 Qﬁ@%% giﬂQEQE.
28 : e J
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impulsar las secciones extremas 340 a la posicidn de moldeo
de las mismas ilugtrads en la wigura 13 y, mAs esvecifica -
mente, se ha provisto para cada una de las secclones extre—
mag 340 uno de los taladros inclinados oblicuamente %1€ en
le cavidad %10, habiéndose provisto-unarvarilla 346 en ca-
da uno de los taladros oblicuos asoclados 316 ¥ que tiene
en uno Ge sus extremos un miembro de conexidn 347 que se
extiende dentro de la seccidn extrems asociada 340 y que
conecta con ella, y que tiene en su otro extremo una czbe~
za ensanchada 340, habiéndose dispuesto un resorte 340;so—
metido a compresibn entre la cara inferior de la cabeza 338
v el fondo del taladro 316, con lo que la seccidn extroma
agociada 340 estd impulsada continuamente hacia su posi -
cibén de moldeo.

Se han provisto medios para refrigerar la aqtriz
300, y mis especificamente, se han establecido conexiones
adecuadas a ella para hacer circular un medio refrigerante,
tal como agua, a través de diversas partes de la misma du -
rante la operacidén de moldeo. 4 tal fin, la seccidn de fon-
do 320 estd provista de pasajes 351 para el paso de agua a
su través, estardo conectados los pasajes 351 a las tube -
rias de entrada y de salida de agua (no representadas); las
secciones laterales %%0 estén provistas de pasajes 352 a su
través para agua de refrigeracidn, esbtando concctados los
pasajes 352 a tuberias adecuadas de entrada y de salida

(no representadas); v las secciounes extremas 340 estin nro

<

rd

vistas de pasajes de refrigeracidn 353 a su través que es-

L

4 )
t4n conectados una tuberia de entrada de agua 354 ¥ a una

. tuberia de ealida de agsua (no representads). Tos diversos

pasajes de agua y conexioneg descritos sizmﬁnﬁ)ﬁage@ﬁ

- 29
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gerar los componentes de la maetriz 300 de tal manera que la
reging inyectada denbtro de ella en estado fundido puede ser
enfriade v solidificada lo suficiente para permitir la ex -
traceidn de la coja de transporte moldeada 20 desde la ma -
triz 300 después de transcurrido un tiempo razonable del
poldeo de la caja de transporte 20. 7

®Bl mecanismo mediante el cual son movidas‘ias
secciones laterales de la cavidad 33C y las seccionéé;ée la
cavidad 340 desde la posicidn de moldeo de las mismas a su
nosicibén de Gescarge se describird o conbinuacidn, hacién-
doce referencia en pariticular a las piguras i2, 1%, 15, 16

v 18 Ge los ditujos. Refiriéndonos en primer lugar & las

oy

=

rigurag 16 v 18, la parte trasera del blogue de cavidéﬁ 310
tiene en ells una pluralidad de rebajos para recibii uh con
junto de barra empujadora designada de una manera general

por el nfmero 360 y que incluye uns barra horizontal supe-
rior %61, una barra horizontal inferior %62 y un par de ba

rrag verbicaleg 363 ¥ 364 gue se extienden entre las ba -

1=
2

'ras hovizontales 61 y 32 y digtarnciadas hacia dentro deg

5}

ie log extromos de las miemas v sujetas de modo fijo a ellas,
por ejemplo por goldadursa. Se han provisto un par de barras
transversales intermedias 365 v 366 entre las barras verti-

A

cales 36% v 364, e intsrconecténdolag, y dispuestas a par -

ot
-t
i

2

le log extremos de las mismas y sujetas de manera fija
a ¢llaz, vor ejenrlo por soldadura. La barra 564 tiene mon-
tado sobre ella un par de pasadores accionadores 370 (véase
la pigura 18) gue ge extienden hacia fuers desde ella ¥ a
través de una abertura alineads en el blogue de cavidad

310 ¥ que Gienen sus extremos exteriores en posicidn para

hacer tope contra el fondo o superficie posterior de la sec

_30 _.. ~ e

., o~ S gl i
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conjunto de barra 360 hacia la izguierda y a la posicidn

ilustrada en la rigura 18, log pasadores asociadores 370

se aplican a la seccidn lateral asociada 3%%0 para empujar
la sececibn lateral 330 hacia fuera como se ha ilustrado.
Mbs especificamente, la seccidn lateral %30 desliza hacia
fuers sobre las guias %35 y se mueve simulténeamentééha -
cia fuera o hacia la izguierda y hacia arriba y separin-
dose desde la seccidn lateral opuesta 330 y senarénioge

de una caja de transporte 20 hasta el presente moldezda
ror ella de tal manera que el rebajo recortado %33 es mo-
vido fuera de apnlicacidn con las protuberancias o nervios
moldeados en la pared lateral de la caja de transporte 20.
Tgl movimiento de la seccidn latberal %30 hacia fuera hace
que la varilla 3%6 ge mueva hacia fuera o hacis la izguier
da segln se ve en la rigura 18, para comprimir asi al re -
sorte 339 asociado con ella. Cuando el conjunto de barra
empujadora 350 es movida hacla la derecha de tal manera gue
retire los pasadores accionadores 370, log resortes 338 que
actian a través de las varillas 3%6 harin retornar la sec-
cidn lateral 330 desde su posicibn de descarga a su posi -
cibn de moldeo.

Se comprenderi que la barra %63 lleva un par de
pasadores 370 para mover la otra seccidn lateral 330 desde
su posicidn ée moldeo a su posicidn de descarga, sirviendo
los recortes 339 asociados con ella para hacer volver a la
seccidn lateral 330 desde su posicidn de descargs hasta su
posicidn de moldeo; la barra %65 lleva un par de pasadores
accionadores similares al pasador 370 para mover la seccidn
extrema superior %40 desde su posicidn de moldeo hasta su

2 —
- 31 4
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cidén de descarga, haciendo volver los resortes 940 aso-

L]
e

0s

cizdos con ella a la seccidn extrema superior 340 desde su
posicidn de descarga hasta su posicidén de moldeo; y la ba-
rra 366 lleva un par de pasadores accionadores similares a

los D

&)
0

adores 370 que se aplican a la seccidn extremﬁ de

fondo

Vi

40 para moverla desde su posicidn de moldeo na sta

gu posicidn de degcarga, haciendo volver los resortes. 349

acociadog con ella a la seccibn extrema de fondo desgde su

pogicibn de descarga hasta su posicidn de moldeo.
Bl movimiento del conjunto de barrs tractora F€0

e

desde la vosicidn de moldeo hasta la nosicidn de descarg
se efecctha mediante el movimienbo del troquel de macho 200,
v estd bajo el control de éste, v mAs esmecificamente del
noviniento de la placa retenedora 205 gue estéd montads de
modo fijo con respecto a la platina movible 103 y se mueve
con ells. Hontadas de modo fijo en los extremos exteriores
de la barra 361 v en la parte superior de la misma hay co-
rreas empujedoras 371, y montadas de modo fijo en la barra
inferior 362 en los extremos de la misma y debajo de ellos
hay correas empujadoras 371, estando conectadas de modo fi-
jo las correas empujstoras 371l & la barra asociada vor medio
de tornillos 372 y extentiénbose hacis fuera desde ella ha-
cia Ja platina movible 10%. Cada una de las cusbro corrasac
ado

empujadoras 371 tiene uvna ramura alargada 373 en ella que

a .

ge extiende sustancialmente a lo larzo de la nisma, véase
en particular la rigurs 12, estando el extremo exberior de

cade ranura 373 cerrad

(o]

como en 374. La placa reteunedora
205 tiene cuatro brazos 375 dispuestos en sus esquinas y

gue se extienden hacia fuera desde ellas hacia lz platins

estacionaria 102, soportando los extremos ex terlo

o v‘*
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a travéds de la ranura 373% en la correa empujadora asociads

371 v teniendo una cabeza ensanchada 377 en sv extremo ex-—
terior Que sujeta al espirrago 376 en la ranura asocliada
373, La longitud de las correas empujadoras 371, la longi-—
tud de las ranuras 373 en ellas y la longitud de los bra -
zos 375 sc ajustan de tal manera que el incremento final

de movimiento de la platina movible 103 a la posiciéque

degscarga de la misms hace que los esphrragos 376 se apli
guen a los extremos 374 en las correas 371, para tirar 3§i
del conjunto de bastidor 360 desde su posicidn de reposo
contrs la platina estacionaria 102, ilustrada en la ri~tra
12, a la posicidn adelantada o de descarges ilustrada en la
rigura 18. Tal movimiento del bastidor 360 hace que los pa-
sadores de accionamiento 370 empujen a lag secciones late -
rales de la cavidad 330 y a las secciones extremas de la ca
vidad 340 desde sus posicicones de moldeo hagts sus pogicio—
nes de descarga ilustradas en la rigura 18, pars mover asi
la caja de transporte moldeada 20 sujetas entre ellas sepa-
réndola de la seccidn de fondo de la cavided %20 y para mo
ver las seccioneg laterales 330 y las secclones exlremas
340 hacia fuera separéndose entre si y de los costados ¥
los extremos de la caja de transporte moldeada 20. Ten pron
to como la platina movible 103 se ha movido una cortae dis -
tancias hacia la plabina estacionaris 102, los espirragos
376 se moveradn fuera de aplicaciéﬁ con log extremos de co-
rrea 374 y permitirdn que el bastidor 360 se mueva desde

su posicidn de descarga hasta su posicidn de moldeo contra

la platina estacionaria, siendo movido imperativamente el

bastidor 360 hacia su posicidn de moldeo al liberarse del
sy o TH EF é.
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control de la ylatina movible 103 mediante la aceidn agsges

regortes en hélice 339 v 349 que actlan a través oe‘la sec—
cibdn lateral 330 ¥ de la seccidn extrema 340, respectivanmen

BN

te, las cusles, a su veZ, reacclonan sobre los pasadores
nogicionadores 370 pars llevar al conjunto de bastidor 3€0
contra la platina estacionaria 102.

BL conjunto de agujero de colada para dis tl;oulr
la resina plistica fundida que sale por la tobera de salida
131 del cilindro calentador 130 en la rigura 1, se Ha-aésig
nado de una manera general con el nGmero 400 vy se aprecia
mejor en las ilusbraciones de las kiguras 12, 1%, 15, 16 ¥
1% de los dibujos. Refiriéndonog en particular o la ¥igura
1%, el conjunto de agujero de colada 400 incluye un anillo
situader de la vpogicidn de la compuerta 401 montado en la
parte posterior del hlogue de cavidad 310 mediante un par
de mernos 402 (véase también la wigura 16) vy que ticne un
agujero 8e colada 403% dispuesto sustancialmente centrado
con respecto al mismo, estando formado el agujero de cola-
da 4C3 en un blogue de piguera caliente 41C. EL blogue de

viguers 410 tiene un pasaje principal de entrada 411 que
comunlica con €l agujero de colada 403 y un pasaje digtri-

buidor superior 412 y un pasaje digtribuidor inferior 413

gue comunican respectivamente con pasajes de inyeccibn dig
puestos longitudinalmente 414 y 415, respectivamente. Am -
bos pesajes de inyeccidn 414 y 415 comunican con la cavidad
Ge moldeo a través de la seccibn de fondo de cavidad 320 ¥,
nds eeneclficamente, comunican con galidas 416 y 417 gue se

abren o la cavidad de moldeo cuando el troquel 200 y la ma-

triz 300 estén en la posicidn de moldeo, hahiéndose indica~-

-

do la vpogicidn de lasg salidas 416 v 417 en la, r'lp‘\gé 1@

_34...



10

15

30

de los dibujos. A fin de gerentizar cue la reeins o
se mantiene en estado de moldco de 1z misme Lasta coapud
gue ha entrado en la covidad de moldeo, cala uno de 108 PL
sajes de iunyeccibn 414 y 415 estd provisto de un calenta -
dor eléchrico en 81, que estd montado snetancialmente cen-
trsdo en el mismo mediante un conjunto de casquillo de agg
jero de colada, teniendo cl pasaje 414 un conjunto do cag-
quillo “e agujero de colada 420 que soporta en &1 un Célég
tador eldctrico 422, 7 teniendo cl pasaje de inyeccidn 415
un conjunto de casquillo de azujero de colada 421 gue tiene
montado en 41 un calentedor eléetrico 423, egtanio conecta-~
dos cade uno de los calentaderes 422 y 423 medicnte conduc—
tores adecuados 424 vy 425 & una luenve de ener~iao elécirica
(no representada). Durente la operacién de moldec, la tobe-
ra de salida 131 del cilindro calewtador 170 es gitunca en
una posicidn aproviada pow aplicacidn con el anillo situa-
dor 401, v en un momento apropiado en el ciclo de moldeo esg
inyectada una carga predeterminada de resine pligtica fun -
dide a través del arujero de colada 403 ¥ dentro del tlogue
de piguers 416G, ¥ mbs especialmente dentro del pasalie 411
del mismo. La resina es dividida en el pasaje 411 en dos
partes iguales a que fluyen al interior de los pasajes de
distribucidn verticales 412 y 413, respectivenente, los cug
leg, & su vez, fluyen a los nasajes de inyeccibn 414 y 415.
Los calentadores 422 y 423 mentiencn a 1os nasajes 414y
415 a ls temperatura anropiada de tal manera que la regi-

e g

nyechad

=
]

na estd en estado ernropiado de moldeo cuardo es

-

{

o

esde los vasajes 414 a 415 a través de las salidas 416 ¥

hy

o

417, respectivamente, al interior de la cavidad de moldico

definida por el troquel 200 y la matriz Z00. Las dos co =

»- 303500
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rrientes de resina vlistica se difunden a través de ié ca-
vidad de moldeo por completo para llenar el vollmen de la
migmna, formardo asi la caja de transporte 20 después del
enfirismiento de la resina.

1 orden de Ffuncionamiento de la méquinag 1C y
la imberaccidn de las diversas varies de la misna §, cn
narticular, del troguel 200 y la matriz 300, se describi-
Zn = continuescibn haciéndoge referencia en particular
ilos disgranas esquemfticos de las rwiguras 6 = 11 de-ios
dgibujos. Pera colocar la miguina 100 en disposicidn de
moldesar un sriiculo tal como ls caja de transporte 20 de
lag ripguras 2 a 5, se monta el juego de troqueles que in-
cluye =1 %roquel de macho 200 y la matriz 300 sobre lo mi
cuing 100 mara proporcionar la estructura descrita er lo
gue sntecede; se pronorciona en la tolva 121 una clerta
cantifad de rescina plietica (véase la rigura 1); ¥y se es-
tohlocen les conexiones necesarios hidriulicas y eléetri-
cas para la miéguina 100 incluyendo las éonexiones eléctri

. ~

cas o los calentodores 422 v 423 (véasge la rigura 1%) en
el conjunto de asujero de colada 400. 4 12 inicilacidn de
una onsracidn de moldeo, el troguel 200 ¥y la matriz 360
iegcarga que se ha ilustralo ce-
wenéticanente en los riguras 6 y 7 de los dibujos. Cuan
do las vartes egtdn en la posicidn de descarga, la plati-
ne movible 103 estd en su wosicidn extrema izguierde ge -~
chn g2 ve en lag riguras € & 11, y los cilindros de ailre
22¢ hzn sido accionados pars sitvwar a la placa expulsora
210 contra los topes 203, o sea en la voegicidn mis nrdxi-

na 2 la placa de sujecidn 202 y con las varillas 224 en

totalmerte extendidag.
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Ta colocacidn de la plabina movible 103 enﬂi ogi-

cibn extrema isquierda situard también a la placa retenedors
205 en su posicidn extreme izquierda, y como congecuencia,
lag barras 375 soportadas por ella e egbarin totalmente retral-
das de bal manera que los espirragos 376 se aplican al extre-
mo de las correas traccionadoras 371 en log exlremos Gs los
ranvras 37%, pare colocar con ello ol conjunto traccig@édor
360 en la posicidn de descarga del mismo. E1 conjunto-ﬁnac~

e

ciorador €0, mis esneccialmente, mantendrd = las

ece’

oneg

(;1
w

a -

laterales de cavidad 35u y a las secclones extremas d§~pavi—
dad 340 en gu posicidn izquierda o de descarga, es decir en
1s posicidn asumida sl final del ciclo de moldeo anterior ¥ -
en la posicidn en que la caje de transgporte 20 moldeats nHOT
ellas ks sido expulsada o descargada Ge leg mismas. Lu colo-
cacidn en posicidn de la place exnulsora 21CG, por nedio €2
los cilindros de aire 220, contra log topes Z2C3, situaré a
lag barras ezdulcoras 240, o lag secciones te cufia 25C ¥
al pasador de pogicionmmiento 260 en sus nosiciones rotral-
das o de moldeo con regspecto = log hlogues de macho Z40.
Tara inicisr el ciclo siguiente de moldeo, la nla
tina movible 10% es movida mediante el funcionamiento del
motor hidrdulico 110 (véase la rigura 1;, en la direccidn
de 1a flechs 500 en la sigura 7 y deste lo vosicidn de des-
carga ilustreda en ella hecia la posicidn de woldco ilustra
da en la wsigura 8. Durante el movimiento inicial de la pla-
ting 103 desde la posicibn de la wsigura 7 baste la de la ri

gura 8, los espirragos 376 en log brazos 375 desaplicarén

e los extremos de las corress tracclonadoras 271 10~
verdn a uns posicidn intermedia dentro de las ranurag azo-
ciadas 37%. Ia desanlicacidn de los esndrragos 376 Gesde . ~
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las correas traccionadoras 371 pernitird que los resortes
278 v F4C muevan las seccionesg laterales 330 y las sesccio-

nes extrenas 340, resvectivamente, de la matriz 300 desde

o
o
(@]
[9]
-
(@]
{-e
O~

n exterior o de descarga hasta su posicidn inte-

rior o de moldeso. Ta matriz 300 egtd ahora en condiciones

ara la sigulente overacidn de moldeo v prevarada pera re=
cibvir el trocuel de macho 200 en ella. -

21 movimiento continuvado d= la platira 107 =or el
iunciornoniento continuado del motor hidrfulico 110 movers

sl troguel de mecho 200 s la posicidn ilusirada en la- pn-

te tal menerz gue ge cologue el troguel de macho 200

. vosicidn de moldeo com respvecto a la matriz 3C0, ha -
formado uns cavidad de moldeo adecuvada entre ellas
confornace comunlementaria a la caja de transporte 20 iluvg -
trada en lag riburags 2 a 5. La cavidad de moldeo cstd de -
finide mAs especificamente por los blogues de macho 230 in-
cluyendo log insertos de maocho 233, las barras expulsoras
240, lae secciomes de cufia 250, el pasador de posicionamien
50 ZEC 1= seccidn Ce fonto de cavidad 320, las secciores lg
cerales Ge cavidad 330 y las secclones extremas de cavidad
4G, ajustando entre si estrechemente todas estas partes ¥y
gierdo impuléadas a relacidn muy anretada entre si median~
te el funciloramiento del mobor hidriulico 110 de tal mane-
ra que la cavidad de moldeo e esencialmerte estanca a losg

f18idos. La alineacidn avnropiada del troquel 200 y la ma -

triz 300 queds en parte garantizada por la aplicacidn de

los pasadores de guia 280 en los casquillos agociados 311,

v la distribucibn apropiada de presibdn a través del troguel

-

v la matriz estd garentizads medisnte la provieidn de los
o o
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Antes de colocar el troquel 200 y la matriz %00 en

la poeicidn ilustrada en la rigura 8, una carga predeterming

da de resina pléstica en forma de polvos o de noauloJ 1 gi-

Go descargats desde la tolva 141 pasaniGo por el conbiol de

al interior de la clmars 125, y la-resina

alinmentacidn 1

N>
A
<

- s
L

en la chmura 25 ees llevada lue~o al cilindro calenbador 130

movienio el émbolo 14C una distancis predeterminada a-la iz-
guierds bajo el control del motor hidrdulico 141 (véase la
rigura 1). Con el troguel 200 v la matriz 300 en la posicidn

cerrada de log mismog 1lustrada en la rigura &, el molor hi-

A

’

drédulico 141 es nuevamente accionado para hacer que el émbo-
lo 140 mueva wuna cantidad predeterminade de resina fundida
esde el cilindro calentador 130 a través de la bobera 13

del migmo y ol irterior del conjunto de colada 400, fluyen-

9

Go la regina Tuntida wor el interior del pasaje 411 (véase

la rigurs 7) ¥ siendo dividida en dos varbes que Iluyen ol

interior Ge los pesajes distribuidores 412 y 413, resnechi-
vamente, y lueso a los pasajes de inyeccidn 414 v 415 en la
Gireccibn de las flechas S01 y 502 de la wrigura &, y por

o n

congiguicnte & la cavidad de moldeo &efinida ro1 el trogusl
200 y la matris 300. Las dos corrientes de resina nléstica
ce extienden a travée de la cavidad de moldeo pars llenar

nor contleto el volumen de la misma, proporcionando asi un
cuerpo de resina que ticne la forma de la caja de transpor-

te 20. Bl agua de reirigeracibn ¢ue fluye a través del tro-

cvel 200 y le matriz 700 congela ripidamente la resina para

fozmar un cuerpo sdlido conformado de modo complementario a

s

a cavidad de moldeo y cque ticne el aspecto de la caja de

!_l

trenguorte 20 de log riguras 2 a 5.
31 motor hidriulico 110 es shora 001onauo Dar

iniclar el movimiento de 1a D]wulnﬁ movible lOE\énkla direc~
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cidn da la flecha 504 de la rigura 9, es 6901f pgra mover

n

el troguel de macho 200 desde su posicidn de moldeo ilus-—

trads en la rigura 8 hacia su posicibn de descarges.Sinu

LR -
s vt
tAneamcnte 21 funcionamiento del motor hidrévlico ME; son

9

acclornados los cilindros de aire 220 para mover la placs
expulsora 210 con relecibn a 1z platine movible 102 y-e la

placz de gujecidn 202 monbada sobre ells, siento

Ren Ge funcionsmiento de log cilindros de alre 220 en re-
lacidn con el régimen de Tuncionemicnto del motor 120 tal
cue le placa expulsgors 21C permanecce on efecto en £u pogi=-

cidn con relacidn a 1o »latine sstacionswria 10%, & lc ms -

triz 300 v a la caja de trensporte moldeads 20C. Al zer mo-
vidas la vlaca de sujecibn 202 y la place retenedors 205

hacia la izquierds seglin se ve en la rigura § v en el sen-

"n

tido de alejarse de la nlaca expulsora z1C, losg Llocues de

mocho 2%0 se mueven con relacidn z lae se

o
0
!—J
O
,J
a
14y
ot
(6]
o
£
I
o

250 v hacen que, en efecto, log mienmbrog ¢eo uis

dos a lag secciores de cufla ZEC se mmevan hacis
en lag ranuras de -ula 51 de log tlogues Ge macho 230 deg
de la posicidn ilustrada en la pigura 12 hagta Jo ilnslva-
da en la pigurs 17. Como se sprecisa mejor en la picura 17,
tal movimiento de las secciones de cufic 25C v de log hlo-
gues de guis 252 soportados por cllas, con respecto o los
blogues de macho 230, hard que lag seccioncs de culia 250
gse mueven sevardnioge entre si y del amsa 5C de lo caja

de transporte que acaba de ser moldeada wor e¢llas, no
existiendo movimiento zlzunc de las seccionss de cuila 250
en sentido longitudinal, o hacia la izguierda ce-ln ce ve
en la wsigura 2, con respecto al asge vecién moldesfa 5C.

En realidad las secciones de cufla 250 se mueven gearin-

- 40 -
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O

dose a una distancia %al que lag proysccionss 1ateraies“re—
cien moldeadas 5la son liberadag de los rebajos 254 en los
cuales son moldeadas, de tal manera que con el postgrigr
moviniento de las secciones de cufla 250 hacia la izé&ierda,

todas las partes del asa recien moldeada 50 serdn libradas
por lag secciones de cufia 250. Como se ha ilustrado en la
Figuras $, la placa ex oulsora 210 ha sido movida a @urpési—
cidn de abertura total de seccidn de cufla relativa a la
placa de sujecidn 202, y las secciones de cufla 250 estdn
ahora en la posicidén ilustrada en la rigura 17. -
Puesto que el pasador posicionador 260 gséﬁifam—
bién montado sobre la wnlacs expulsors 210, el pasaddr.pos;
cilonaéor 260 permanecerd en contacto con el asa recién for

mada 5C y, més egpecificamente, la ranvra 262 en el extre-

mo exterior del pasador Z6u tendrs la parte de asa 51d di

16

puesta en ella, con lo que el pasador 260 sirve para suje-

tar el asa recién moldeada 50 en una posicidn centrads con

'

respecto a las secclones de cufia 250, garantizando asi que

cmwas secclones de cufla 250 se desaplican del lado adyacen

+ el asa 50 paras dejar cespacio libre entre ellas antec

o
ft]

o

dc la retirada de las seccionesg de cuiig 250 haciz la iz -
quierda segln se ve er las riguras ¢ y 17.

Adenis, al montenerse estacionaria la placa expul
sora 210 con regpecto a la matriz 30C durante el movimiento
inicial ¢e los blogues de macho 2%C desde la caja de trans-
vorte recifén moldeads 20, mantienc lag barrvas Xpulsoras
240 cn contacto con la martc nrincipal de la periieria su-
perior de la vered lateral %0 de la caja de transporte re-

cién formada. Eee contacto entre laog barras expulgoras 24u,

Yy ecpecialmente las superficies 241 de las misnma as, ¥ el bor

N
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de superior de la pared

lita maverialmente la

macho 230, incluyendo log inscrtos de macho 23%, ¢ vne la
caja de transporte 20 v, en varticular, los s=lojismiby gbs
pars recibir botellag FUA ¥y las paredes divisorias 43

Guando la placa expulsora 210 ha gido movida por
los cilindros de aire 220 g la posicidn ilustrada en Ja wi
gura ©, los blogues de macho 230 queden totalmenis desanli
cadogs de la caja de vransvorie 20 y los secclones Geo cuila

0 guedan totalmente Gegaplicadas

5

50 v dispuestas lateralmerte hacla fuera con respec%éga la
misma. En consecuencie, lag barras expulsoras 240, o6 seg
ciones de cufla 250 y el wasador vogicionador 260 wmueden
ser ahora retiracdos de la matriz 300, y el movimiento con-
tinvado de la platine 102 en la direceidn de lag flechaso
5G4 de la rigurs © situard las partes en le vosicidn ilus-
trada en la xigura 10 en que lasg secciores Ce cudip 25C se
ban movido longitudinalmente mis alld cel extremo exterior
¢el asa recidn formada 5C, Bn ese momento nueden scr seceio
nadecs los motores de aire 220 vara mover la nlasca exnulso-
ra 210 hacia la nlaca de sujecidn 202, moviendo ssi 2 las
barras expulsoras 240, las seccloneg de cuiia 250 v el ng-~
sador posicionador 2€0 hacis la izguiexda con relacidn a
log blogueg de macho 230 scsfin se ve en lag rigurs 10 3

la posicidn de moldeo de log mismos, kaciéndose notbar gue
las secciones de cufin 250 ademés de moverse longitndiral-

merte 7 hacis la izquierde se mueven tanmlidn laterzlnente

7 n r L a
acercéndose entre si pars volver a formar le cavidsd mara
moldear el aga 50 de la cajs de transporte 20.

Durante la separacidn del troquel de macho Z0C

- A2 -
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Ge lag matriz 300, la caja de transporte recién moldég%a 20
estéd firmemente sujeta en la matriz 300. ids 6bncretamente,
los rebajos recortados en las secciones extremas %40 gue

moldean los nervios %2a y 3%3a, respectivamente, en los cog~

-

e la caja de transporte 20 tienen log ner

- = g
tac.os ¥ exztremos

viog artes mencionados %2a vy 3%a extendiéndose en gllce que
sujetan firmenente la cajs de transporte 20 en la mﬁtfiz
5CG. Con el movimiento de ls platins 102 desde la posicidn
ilustrada ern la rigura 10 a la ilustrada en la wigurs 11,
ar0g 3T6 goportados por los brazos 375 de{?@;plg
ca reltenedora 205 se aplican a log extremos 374 de ias co-
nuras 377, para hacer con ello que el bastidor Ge %raccidn
3€0 sea movido hacia sdelante desde la pogicidn ilustrada
en la rigura 10 hasta la ilustrada en la wigura 11. Tal mo
vimierto del bastidor de traccibn 3€0 hace que los pasedo-
res acclounadores 370 soportados por el mismo muevan a las
secciones laterales 330 y las éecciones extremas 340, as0-
ciades, hacia fuers sevaréndose de la seccidn de fondo 320
¥ hacia fuera y separindose unag de otras lateralmente. Bl
movimiento de las secciones laterales 3%0 y de las seccio-
nes extremas 34C hacia fuera separintose de la seccidn de

fondo 340 hace gue las superficies vueltas hacis dentro

AN

34 y 344, respectivamente, empujen el fondo 31 de la cajs
Ge transporte 20 seraridrcolo hasta llevarlo fusra deo anli-
cacibn con la sceccidn de Fondo 320. Bl movimiento lateral
de las secciones laterales 3%0 separidndose entre sf debido
ol movimiento relativo de las mismas con reaspecto a las

gulag 335 hard que los superficies de moldeo33

W
[}
[0]
=
o
<
[¢

=

fuera de aplicacidn con log nervios recidn moldeados 3%2a,

~ Y T T S [ }hv
- 43 - O Wi W W
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para liberar asi log costados 32, de la cala de transzorite

moldeata 20, de las secciones latersles 330. Anilogeunente,

0 e d ~ I
el movimniento lateral de las secclionee extremas 740 separan

dose ung de otra debido al movimiento relativo dc Tos sio-
mas con regpecto a las gulas 345 bherd gve las sureriicics
de moldeo 343 me muevan ifucra de aplicacibn con los rervios
recién moldsados 33a, vora literar asi los paredes cgkfemas
%%, Ge la caja de ivransporte moldeada 20, de las gececioncs
extremne %4C. Bn counsecuencia, cuanto las nartes zlcensan
la posgicidn ilvstrada en la rigura 11, la caja de u“ L 3D0Tr -
te 20 estd ftotalme te libwre con respecto al troguel ¢ ma-
cho 200 v 2 la matriz 300 v puede ser sacale Tacilmsube de
la matriz 300, descansanto yazlmente la cajs de Ttra: snorie
20 sobre la mis inferior de las seccicres exbremss 34C.
Durante el movimienbto ael bastidor éde troceidn
%00 2 la pogicidn ilustrada er las riruras 7 y 11, los re-
gortes 339 v %49 asociadog con las secciornes loterales 30
¥ las secclounes extremas 40¢, respeciivamente, corn comnri-
nidos ¥ servirdn para hacer volver s las secciones lotara—
les 3%0 7 a las secclores extremas 740 a las nogiclones de
moldeo ¢e lag nmigmas cuando la platina 103 es movida de nue
vo g uns nosicibn tal cue no hay fuerze alsuna aplicads a
1o larzo de las correas de traccidn 371 desde los brazog
375. Después de la extraccidn de la caja de transporie mol-
deada 20 de denbro de la mabtrisz 300, las varics estin de
nuevo en la posicidén ilustrade er lapg riguras € v 7 ¥ 1o
mfquira 100 estd lista varvs noldear otrs cajs de Lransmor-
te 20. Ta caja de transporte 20 cs totelmerte nmoldesds co-

mo une sola pieza y el tnico trabajo adic

ser preciso realizar en ells es recortar

- 44 -
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colada de la pared de Londo 31 de la misma.

Hegumiendo, la méquina 100 puede moldear féoilmeg
te un articulo de pléstico que ticne un cuerpo anélpﬁp,a
una cegta 30 con log nervios 32 y 33a extendiéndoséjiﬁtee

rolmerte desde &1 y sustancialmente pervendiculares -la

trayectoria de recorrico del troquel de macho 200 al mever

1)

se desde su pogicidn Ce moldeo husta su posicidn de’degear

ga, ¥y ¢l asa 50 gue tiene las bridas laterales 5la que tam

gl

bién se extienden porpendiculeres a lag trayectorias de re

&

-~ 3

corrico del troguel de macho 200 desde su posgicidn de mol-

o]

Geo hasta su nogicidn de deecarga. Bl moldeo de las bridas
Bla cn el asa 5C ge efectia reteniendo la caja de tvanspor-
te 20 en la mabriz 300 durante la extraccidn de ella el
troquel de macho 200, vy proporcionszndo odembs las seccio-
ceg de cuila 25C que moldean realmente el asa 50 y que se
mueven lateralmente con resvecto a la direccidn de recorri-
do del troguel de macho 200 para librar lag bridas 5la del
aga G antes de que las secciones de cufiz 250 sean movidas

:weia la izguierda o hacia la nosicidn de descarga segln se

on

(o]

as riguras € a 11. E1l movimiento deseado de lag sec-—

-
<
O
()
vt
s
=

cioneg de cuia 250 con respecto al asa recién moldeada 50
se obtizne moviendo los blocues de macho 230 seraridndose
de lag ~0001on 8 de cufla 250 antes del movimiento de lag
secciones de cufia 250 desde dentro de la matriz 300, pro-
porcionanco tal movimiento de log blogues de umacho 2%0 es—
pacio para el movimiento lateral de las secciones de cufiz

Lo ala rd

220 asl como originardo un movimiento imperstivo de las

-

gecciones de culla 250 debido a la accidn de las sufas 252

i

en las ranuras 281. Bl movimiento relativo entre las sec-

ciones de cuila 250 y log tloques de macho 270 se consigue

e O T ’@
- 45 ~ «fﬂ[";@
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mediante vn funcionamiento adecuado de los mnotores qualse
290 con relacidn al régimen de fuvcwonanlen o del mobor 110

que mueve & la platina 103.

..\.

A fin de asegurar que el aga U se desa@licé de

ambas secciones de cufia 25C, se ra provisto el pasedov
gicionedor 260 que se avnlica imverativanente al asa
el ounto 51d durante el movimiento laternl de las secciones
de culia 250 fuera de aplicacibén con respectio 2l asa U ¥ a

o

.. s 2 L . N R -] 4 N ‘
una posicidn en que libran & cba. Ademis, la retencion Ce

t.

la caja Ge transpovbe ZU en la matriz 30C queds garartiza-

-

da proporcionando lag barras expuleoras 240 que contribu -

yen tanbién a sujetar la

Q

a

ia de trangporte 20 en lg ma -

':.J.

tris 300 durante la retirada de los blocues de macho 230
Gesde ella v durante el moviniento lateral hacis fuers de
las secciones &e cufia 250. negpués que las secclones Ge
cuiia 250 han sido libradas 1stevralmente con wespechte al
aga 50 ¥y, en particular, & las bridas Sla de ella, la bha-
rra ervulsora 240, las scccionss de cufia 50 v el magsdor
posicionacor 260 pueden ger retirafos de MoGO sezuro das~-
Ge dendro de la maebriz 300 sin elterar ni producir malce
en 1a/caja de transporte wrecién zormacda 20. Una vez exbtrai-~
do por complebo el troguel Ge macho 200 de la matriz 3006,
se logra ficilmente la exnulsidn de la caja do transnovte
20 degde ella, nese a la vpresencia de losg nervios %24 ¥
%3R3, medianﬁe 1s nvrovieidn de las secciones latzireleg 220
v los secclones extremas 740, ¥ esnecificamente del monto-
e las mismag para movimiento becla fuera 7 gonarhndos
cesde la geccidn de foudo 320 y entra si poy medio de las

guias 335 y 345, resnectivamente, y las ranurag cooperan-

2200
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mas 340, respectivamente. Bl movimiento deseado de las sec-
cloneg laterales 330 y las secciones extremas 340 a la po -
sicidén ce descarga se logra técilmeute mediante la provisibn

del bastidor de traccibn %60 y Ge los pasadores aceionacores

370 coportados por &1, egtando el movimiento del bag quOl

260 tajo 2l control del troguel de macho 200 y en raspuests
&l movimiento del trocuel de macho 200 a su vogicibn'de deg

carga Cefinitiva.

Se vera de lo anterior que se ha proporcioraco una
LA S - 4 - by T ' .
naquinag mejorada y un metodo vara moldear una cajs (e trans-

porte 20 para botellar y similares ilustrada en las wigurvas

2 a f ¥y que incluye los nerviog que sobresalen hacia- fuera

32a y 3%a en el cuerwno anfilogo & una cests 30 de la mienma,

¥ las proyecciones latversles Bla en el asa vertical 50 de

(0]
!-J
!_J
o
]
-
-
=
N

s egpecialmente, el troguel de macho 200 incluye
los Llogues de macho 230 y un par de secclones de cufia 250
moviblas con respecto 2 ellog v que tienen log rchajos 254
igpuegios en ellas sustancialmente pervendiculares a la
trayectoria de recorricdo del troquel de macho 200 desde la

vogicidn de woldeo iluetrada en la rigura 8 & la posicidn

Ge descarza ilustrada on la wipura 11 y que coopera en su
vosicidn de moldco wars definir la varte de asa 51 que tle-

ne en ella lag proyecciones laterales 5la, siendo las gec -
ciones ¢e cufia 250 noviltleg lateralmente con respecto az la
trayectoria del recorrido del tiuoguel de macho 200 de tal
manera cue las secccloues de cufla 250 libran las proyeccio-
neg luterales Sla moldeadas por ellas. Se ha provisio un

par de cilindrog de alre 220 que interconectan log blocues
de nacho 230 y las sécciones de cufla 250 para mover las sec

ciones de cufla 250 con regnecto a log blogues de machg .ﬁ)

AT - , V:;fzz;fsiﬂ%
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a fin de asegurar el movimiernto aproplado ertre ellos al Ces-
aolicar el troguel de macho 200 de la ceja de sransporte 10l~
deada 20. Mis concretamente, se ha vrovisto la placa}gxpulso—
ra 210 que soporta las secciones de cuila 280 v que sbjorta
tombién sobre ella las barrasg ewpulsoras 240 ¥ el ;aéaﬁor PO
sicionador 260 de tal manera que lag barras expulsorcg 240,
lag secciones de cufia 2850 7 el pasador posiclonsGor Z60 ge
mueven juntamente a lo largo de la trayectoria de recorrido
del trocuel de macko 2u0 entre gus posiciones de noldeo y

de descarga. La matris mejovada 300 que forme parte Ae 1la

miguing 100 tiene en ells las zonas recortada

s cue forian
log nervios 32a v 3% en la cajia de transgporte 2C e 3 oln-
y 22 4

yve la seccidn de fonto %<C y las secciones luterales 230 ¥

les secciones exbremas 340, siendo las secclones laterales
H
330 v las secciones extremas 340 movilkles hacia iuveras ¥ se-

a1

parbdniose de la secceidn de fondo

W

20 v hecis fuers T seba-
réndose entre si para liberar de ellas la cala Ce transuorte.
Se han provisto los resortes 3%3¢ y 34C que impulgan respec-—
tivamerte las secciones latersles 330 y las secclones extre

z

mags 34C hacia la posicidn de moldeo de las migman, siendo

novidas las secciones laterales 330 y las secciones ertre-—
mas 340 s la pogicidn de descarge de las nigmes en regpues
$a 2l movimiento Final del troguel de nacho & su posicidn
de descarga por intermedio de las acclones del conjunto de
bagtidor de barras de traccidn %€0.

rinalmente, s ha nrovisbo un mnétolo mejoralo pa-

ra moléesr un articulo tal como la caja de transnorte <C

-

o8 32a ¥ 33%a en el cuerpo anfloro a

N

!

gue tiene log nexv
uns cegts 30 de la miemo v las proyeccioneg loterales Hla

en el asga 50 de la misma. Bn el método, el troguel de macho

- 48 - L
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200 es desaplicado primeramente de la caja de transporte mol-
deada 20 que incluye en ella el asa 50, al tiempo que se re-

tiene la a de trenenorte moldeada en la matriz 300. luego,

(@]
o
e

la cajs de transporte 20 eg liberada de la matriz 300.y ex -

pulsada desfe ella en respuesta al movimierto final del tro-

quel ce macho 200 & su pogicidn de descarga de caja de trang

porte.

w2

i bien se ha vrovisto lo que en el presente se
congidera que eg la realizacidn preferida del invento, se
comprendcerd cue sueden efectuarse en ella diversas modifica-

ciones, v ce pretende abarcer todas aguellas modificaciones

oS

.

comyrendidas dertro (el alcance de lag reivindicaciones com
tenidas en la Nota adjunta.
Ia presente molicitud gue corresrvonde a la presen

tada en los Betados Unidos de América, con fecha 25 de Earzo

O

le 1¢€4, bajo el Mo 354.65%, se acoge a los beneficios del

e

articulo 51 del vigente Estotuto sobre Propiedad Industrial.

-N§N 0P A -

tog nuntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan nara cuo sesn Objeto de la presente solicitud de Pa -
tente de Invencibn en Eagpafia, por VBIWTE afios, son los gi -
suilentess

1.~ Una méquing pere moldear una caja de transpor-

=

te nara botelloc o similares que incluye un cuerpo anilogo
a una cegta que tiene un asa vertical sobre él con proyec-
cioves laterales gque se extbisnden desde ambas caras de la

- 49 -
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misme; comprendiendo dicha miquire une matriz, un troguel de

o

macho gue incluye un blogue de macho y un par de gecclones
en cufia movibles con resgnecto o é1, mediog pars mover dicho
troquel y dicka matriz a lo larzo de una btrayectoria wrede-

terminads entre una nogicidn dz moldeo y una wosicidn 7o

degcarga, cooperando ol troguel ¥ la matviz cn dicka nogi-

cidn de moldeo vaora proporcionsr una cavidsd de moldco de

forms complementoria = la de la caja de trangvortsz, tenien—

do dichas seccionesg en cufia unog rebajes cn ¢llas

i0g gustanciclnente perpendiculares a dicha trajyectosia pra
Ceterninada y que cooperan on dicha pogicidn de moldeo Tara
definir aguella narte del asa gue tiene las ororeceinnes
laterales sobre ella, mediog vare llensr dichs cevidal de
moldeo con regine plistice vara formar la caja de Hransoor—
te gue incluye el asa ¥ lag zroryecciones laterales sobre

ella que se extienden er log rebajos asgociafos ci {icha

seccioncs en cuilla, ¥ mefiog rore mover dichas secciones en

T3

cu

!

ia lateralmevte con repopecto a dich

et
"J

o
I
3
<
[9)]
[¢]
)
O
M
o
jacv)
te3
El
o}

N
[}

!

terminada acompafianio al movimiento de dichog trocusl v ma
triz desde dicha rosicidn de moldeo hacia dicha mnogicidn de
descarga de forma gue dichag secciones en cufiz ge gevaren

de las proyccclones latereles asocizdas aubes de gue dicha

matriz y dichas gecciones en cufiz ge muevan vnas con rogpece

W0 a otras a lo largo de dicha trayectoria oredstem

2.~ Una wAguine de acusrdo con el munto 1 or la
que dicho par de secciones en cufia estin nmontados Tara mo-
vimiento hacia afuera con resnecto g dicho tlogue de macho
separindose ung de otra, v dichos nedioce pars 2zl movimien
to de las secciones en cufla estdn adswtacos pars mover Gi-

chas secclones en cufia sinultancamente hacia afuers con

—



N

N
1

regpecto a dicho bloque de macho y separindose una de otra

zcompaiiando sl movimiento de dicho itroquel y dicha matriz

desde dicha vosicibdn de moldeo hacia dicha posicibén de des

3.~ Una mfguina de acusrdo con el punto 2 en la

gue dichog mediog pars el movimiento de lag seccliones en

93

cufla comrrenden mediog motores que interconectan dicko

T

tlogue de macho y dichas secciones en cufia.

v

4 4= Una micuina de. acuerdo con el punto % en la

gue Gichog medios motores incluyen un motor hidréulico ma-
niobrado parva mover dicho hblogue de macho separéniolo de
dichag secciones en cufia a lo largo de dicha trayectoria
prefeterminada con la misma velocidad gque dichos mediog
motores del troquel y la mabiiz mueven g dicho ftroguel ¥
iicha natriz desde'dicha vosicidn de moldeo hacia dicha
wogicidn de descarsgs.

5.- Uns méquina Ge acuerdo con los ﬁunﬁos 36 4
que incluye uvna nlaca ervulgora montada para movimiento
de accreanmiento v alejemiento desde dicho blogue de macho
a lo larso ¢e dicha trayectoria vpredeterninada, estando co
nectadas dlclag seccloueg en cufla a dicka placa expulsora
nars movimiento con ella a lo largo de dicha trayectoria
predeterniiada vy lateralmente con respecto a ella, inber-
conectando dichos medics motores a dicko blogue de macko
v & ¢icka plzca exvulsors para mover dicha placa expulso-
r2 hacia Gicho blogue de mscho acompaiiando al movimiento
¢e dichos troguel y natriz desde dicha posicidn de moldeo
hacia dicha posicidn de descarga vara mover dichas seccio-

nes en cufla gimulltaneamente hacia afuera y lateralmente

con resuecto a dicko Llogue de macho y con reg

- 5] ~

pecto a.di~ ;"
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cha tragyectoria predeterminada.

1

na Ge scuerdo con cualguiera de los

6.~ Una mAquin

puntos 2 a 5 gue incluye un miembroc posiciona
aplica al asa moldeada durante el movimiento de dic:az zec
ciones en ouila hacia afuera con respecto a diclo Tloxus de
macho nara asegurar el desnrendimientoc de dichas seccinnues

en cufiz desde el asa moldeadsa ¥ degde las posiciones lateor:

o

6]

1

8g sobre ella ant

0]
]

¢e que dicha watriz y dichas gecciones

en cufia sean movidag mnag con reswecto a otras & lo lexo

s

s
Y

de c¢icha trayeclhoria vreletermineda,

=
=

Tem Una né Gguina de acuerto con cualqguiers de los

0]

untos 2 2 6 gue incluye un miexbro exwulgor cue se ahlilca
& la caja ce sransvorie moldeads para sevecrar dicho droguel
& de trongrorte mold

vimiento de dickos tvogucl v watris de

noldeo hacia dicha noslcidn de woscars
ciones en culia movibles simulténesmente hocis afiers con

respecto o dicke tlogue de wvacho y scmerénfose wue de atra

CD
]
o

Ilnerte con resvecto a dicha travectoris nrededterni-
nade mientrag ¢uc dicko miembro exzpulsor se anlice z la ca-
Ja del transporte =slieada.

€.~ Una néguing e acuerdo con el punto T cue
cluye un sesundc miembro ez-ulgor para cxpulear ls coia de
trangporte moldeada desde dicha matriz desruée de que di -
chas secclones en cuia se han movido a 1o largo de dicha
trayectoria predeterminada més 2lld del apa moldeais .

S.- Una mhgquing Ge acnerdo con log ~wiros U v € en
la que dicho miembro wmosicionsdor esbtéd moriefo zobhre dicha
placa exnulsora.

10.~ Una miquina Ge acuerdo con 1o0s puntos 5 7 7

(RS o

<
- 52 -
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pomn
QUALITY

en la gue dicho miembro expulsor estd montado sobre dicha
placa expulsors para movimiento con ella.

11.- Una whguina de acuerdo con los puntOQ:S;y e
en la gue éicho sqgun@o niembro expulsor es operantie, Ges-—
vuds del movimiento de dicha placa expulgora hasta un%_po-
gicibn tal cue dichas seccioneg en cufla estan dispuestas
mie 2114 del asa moldeads, para expulsar la caja de'trans—
no:te moldeada de dicka matriz,

12 .- Unz whouina vara moldear una caja de trons-
norte mara botellas o gimilares que incluye un cuerpo ani-
lozo = une cesta gue ticne protuberancias laterales sthe
41, comprendiendo dichs méguina un troguel de macho, uuna
netriz que incluye una seccidn de fondo y un par de seccio-
nes laterales mountadas para movimiento hacia afuera con resg
asecto a dicha seceidn de fondo y separdndose uns de otya,
medios pars mover dickos troguel y matriz a lo largo de
une trayectoria predeterminada entre una posicidn de mol-

deo v ung posicibn de descarga, cooperanio el froguel ¥y la

ogicidn ds moldeo para proporcionar ung

=
=
<
o
o
o
@
=
o
Lot
)
s
s
©

cavidad de moldeo de Torma complementaria a la de la caja
de twousporte, tenienco dichas gecciones laterales rebajos
recortados en ellas dispuestos sustancialmente perpendicu-
laves o &icka trayectoria predeterminada y que coohperan

en Gilcha posicién de moldeo para definir aquella poreidn
Gel cuervo que tiene las protuberancias laterales en ells,
medios para llenar dicha cavidad de moldeo con regina plés—
tica para Formar la caja de transporte con inelugidn del

cuerpo y las protuberancias laterales sobre ellas que- se

extienden en los rebajos asogi&d@awen dichas secciones la-

ST A

terales, y mediog para mover dichag segcibnes laterales

-




20

25

hacia los lados con respecto a dicha travectoris predeter-
minada acompoiianio al movimiento de dichos troguel y ma -
triz desde dichae posicidn de moldeo hacia dichka posicibn

de descarga de forma que dichas sécclones laterales de -

jen libres las protuberancias laterales agociadas aﬁmes
de que la caja de trangporie moldeads sea rebtirada de di-
cha wmatriz a lo largo de dicha trayectoria predetéfmina -
da.

13.- Una wmégquina Ge acuerdo con el punto 1z que
incluye medios que impulsan elésticamente a dichas egeccio-
nes laterales hacia dicha seccidn del fondo para formar
diche matiriz, reaccionando los medios que mueven ticha
seccibn lateral en respuesta al movimiento de dicha sec—
cidn de macho fuera de la caja de transnorte moldeads
acompafando al movimiento de dichos troguel y matriz des-
de dicha pogicidn de moldeo hacis dichs posgicidn de des -
carga para mover dichag cecciones laterales contra la ac-
cidn de dichos medios eldsticos lateralmente con resiecto
a dicha trayectoria predeterminada.

14 .~ Una miquina de acuerdo con los puntos 12
6 13 en la que el cuerpo andloco a una cesta de la caja
de transporte a moldear tiene un asa vertical con proyec
ciones laterales gue se extienden desde ambas caras de la
migms; incluyendo dicho trogquel de macho un blogue de ma-
cho ¥ un par de gecclores en cufla montadag para movimien-
to bhacia afuera con resvecto a dicho blogue de macho ¥y
separindose una de otra, teniendo dichas secciores en cu-—

fa unos rebajos dispuestos en ellas sustancialmewute per -

. - - s Y S
ran en dicha posicidén de moldeo para definim, youells plrk,
Q)‘gjtﬁ‘#"”

- 54 -
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20

cidn del ass que lleva las proyecciones latersles, estando
adaptados dichos medios de llenado de dicha cavidad de mol
deo con resina plistica para formar el asa con las proyec-—
ciones lzterales en ella extendiéndose en los rebaéasfaso—
ciados en dichas secciones en cufla incluyendo dicha'héqui—
na nediog para mover dichas secciones en cuila lateralﬁen—
te con respecto @ dicha trayectoria predeterminadarﬁcémpg
flando al movimiento de dichos troguel y matriz desde dicha
posicidn de moldeo hacis dicha posicibn de descarga de ma-
wera gue dichas secclones en cufla dejen libres las‘prqyec-
ciones laterales correspondientes antes de que dicha ma -
triz vy Gichag seccilones en cufla se muevan unas con réspeg
to a otrag a 1o largo Ge dicha trayectorias predeterminade.
15.~ Una micuina de acuerdo con el punto 14 que
incluye un nicmbro expulsor que se aplica a la caja de
srangporte moldeada para separar dicho troguel de macho de
la caja de transporte moldeada acompafiando 21 movimiento
de dickos troquel y matriz desde dicha posicidn de moldeo
hacia dicha posicidn de descarga, estando adaptados los
medios que mueven dichas secciones en cufla para mover di-
chas secciones en cufia gimultaneamente hacia afueraacom -
paiando al movimiento de dichog ftroguel ¥ matriz desde

dicha pogicidn de moldeo hacia dicha posicidn de descar-

~

za micnlras dicho ermdulsor ge aplica a la caja de trans-—
vorte moldeada, ectando adaptados log medios que mueven
dichag gecciones laterales para mover dichas secclones
lateralcs hacia afuera desde dicha seccidn del fondo
acompaiiando al movimiento de dichos troquel y matriz deg

de dicha vogicidn de moldco hacia dicha posicidn de des-

carge pora expulear la caja de trongporte g@%ﬁgf-@
2t

de dicha seccidn de fondo. . ,



10

15

25

30

' 16.- Una miquina de acuerdo con el punto

incluye un miembro posicionador para aplicacidn al

deada durante el movimiento de dichas seccioncs en
cig afuvera con resgpecto a dicho blogue de macho, estando
adaptedos dichos medios gue mueven las gecclones e culla
para nover dichas secciones en cufla hacia gfuera con.zeg-
necto a dicho blogue de macho y lateralmente con xésﬁécto
g (icha trayectoria nredeterminada, mientras dicho niem-
bro posicionador se aplica al asa moldeads.

17.~- Una méquine de acuverdo com los nuntos 14,
15 8 1€ que incluye una rlaca expulsora montada nors no-
vimiento de acercamiento y de alejsmiento desde dicho ®lo
gue de macho a lo largo de dicha trayectoria predetermina-
da, esbando conectadas dichas secciones en cufia a dicha
placa expulsora para movimiento con ells é 1o larzo de
dicha trayectoria predeterminads v lateralmente con res-—
pecto o ella, comprendiendo dichos medios que musven lag
secciones en cuila unos medios motores gue intserconectan
dicho blogue de macho y dicha placa expulsora Dara mover
dicha placa expulsora hacis dicho blogue de macho scompa-—

fianéo al movimiento de dichos trocuel y matriz desie dicha

k3

osicibén de moldeco hacia dicha posicibn de descarcs mara
mover dichas secciones en cufla simultaneamente hocia afue
ra y lateralmente con respecto a dicho Lloque de nflicleo ¥y
con resnecto a dicha trayectoria predetermirada, reaccio-
nando dichos medios que mueven las secciones laterales en
regpuesta al movimiento de dicho troguel de macho sustan-

cialmente a dicha posicidn de descarga pera mover dichag

secclones lateralmente hacia los lados con respecto a di-

00

che, trayectoria predeterminada. S ;i
o
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18.~ Una miquina de acuerdo con los
17 en que dicho miembro expulsor esti montado sobre dichg-*
placa expulsora para movimiento con ella.

19.- una méquina de acuerdo con los puntcs 16 y
17 en la que dicho miembro posicionador estd montado sobre
dicha placa expulsora para movimiento con ella.

20.—- Una miquina para moldear una caja dg'tﬁang
porte para botellas o gimilares.

wal y como se ha descrito en la memoria que ante
cede, representado en log dibujos que se acompafian y para
los Tines gue se han especificado.

Ta presente Memoria consta de cincuenta v siete

hojas, escritas a miguina por una sola cara.

29 DIC 1954

ooty

Madrid,

-~ 57 -
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