R-1780-12

303494

PATENTE DE INVENCION

eSS REERESEErEEEEREEREESRRERER SRR
por VEINIE afios

cuyo privilegioc se solicita pars Espsfia,

sus territorios y plazas de soberenia,

a favor de:

MANUFACTURA DE ARMAZONES Y GAFAS, Sl.de

MAGSA. o ‘ )

entidad espafiola, domlciliada en Hospite-

let de Llobregat (Prov. B_a_rcelona), calle

Sante Bulalia, 191-197, relativa a:

" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS
DE PIJACION DE CHARNELAS DE GAFAS®
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MEMORTA . DESCRIPTIVA

 ILa presente Patente de Invemcidn se refiere, como.
indiea su enunciado, a unos perfeccionamientos en log dis-
positivos de fijaci&n de las charnelas que articulan los

frentes de las gafag y las patilles de las nmismas. = = = =-.

A la fijacidn de las charnelas de articulacidn a los
frentes y patillaa de las gafas, se ha dado, de una manera
ggneral, dos soluciones: una, la ingercién en caliente de
las piezas metilicas constitutivas de la dharnela en los
frentes y.patillas aprovechando la plasticidad del material
que las constituye; otra, la fijacidn en frio mediante re-
maches o tornillos que atraviesanjlas partes ﬁetélicas por

unos orificios y_se;insertan en las partes correspondientes

‘de la gafa, Estos sistemas, a pesar de ser ampliamenté uga-

dos en la pwéotica, presentan diversos inconvenientes, entre
los que destacan, en un caso, la necesidad de operar en
caliente, y, en el 6fro cago, la eonveniéncia de emplear
elenentos decorativos que disimulen los citados remaches o

tornilloé por la cara externa de las gafag, = « = = = = =«

Para soslayar estos inconvenientes y dificultades
es porrlo que se han ideado los perfeccionamientos a que
se refiere la presente Patente de Invencidn que se caracte-

rigan por comprender una pieza prihqipal metéalica de natura-

e



L*‘
> ¢

5e

10,

i5.

20,

25,

leza maleable constituida por upa bvase de la que sobre-
salen por su cars superior la parte Que constituye la
semi-charnela y por su cara inferior unas patas de reten-
cidn gque presentan en su flanco un perfil que genera una
arista aguds conetitu&endo el borde de ataque al material ex
que ha de incidir para efectuar la retencién;'una pleza~
nécleo expansionadora metdlica que presenta sus flgncos en !
forma oblicua para producir la expansién de dichas patas

de retencifn, y une cavidad slojadora que presente sus pa-
redes laterales feoﬁas ¥ su fondo plano dispuesto para con=-!

tener acoplgdas la piezé-nﬁcleo v la_pieza~pfincipal. -

"Otra cavacteristica consiste en gue la pieza prin-.
eipal presenta preferentemente una bage de forma sensible-

mente girculdr que tiene las patas de retencidn regular-

- mente distribuides en todo su desarrollo, siendo la pieza-

nficleo expaensionadora de‘fprma tronco-ednica con su_bése
meyor como parte inferior, @ la par que la cavidad aloja-
dora presenta una forma sensiblemente cilindrica, Dicha
pieza principal, no obstante, puede presentarse de forma
que l& base adopte la forma rectangular y las éatas de re-
tencion estén distxribuidas en dos lados opuestos del rec-
téngulo, normalmente ios mayores; la pieZa-nﬁcieo_expansio-
nadora, entonces, presenta sus flancos oblicuos & modo

de planos inclinados, a la par gue la cavidad‘alojadoia

preseante una configuracidn prismética de base rectangular.

A eleceidn la pieza-nGeleo expansionadora puede

ser maciza y presentaral base inferior sensiblemente ‘plana,
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o bien puede ser huneca asontan'gg sobré el fondo de la
cavidad alojadora por los bordes de su base inferior, - -

Los perfeccionamientos a que hacen referencia lal
presente Patente de Invencidn sosleyan los inconvenientes
arriba expuestos, ya'que permiteﬁ su aplicacidén en frio,‘
por presian o percusidén sobre la pieza principal, y al no
comportar tornillos ni remaches no dan lugar a que estos
sobresalgan por la cara anterior de las piezas de material
pléstica, no siendo necesario porllo tanto ningin elemehto

decorativoe para disimulerlos, - « -« - = - = -, e p ===

Para facilitar la comprensién de las ideas preceden-

. tes, dando & conocer al mismo tiempo diversos detalles de

" orden constructivo, se describe seguidamanxe una forma de

realigacidn de la presente imvencién haciendo referencia
a las liminas de dibujos que acompafian a esta memoria, las
cuales, dado su fin primordislmente ilustrativo estén des-

provistas de todo aloance limitativo en cuanto & la amplitud |

" de la proteccidn legal que se solicita, En los dibujos: - -

Figura 1 representa una vista en alzado de la pieza
principel y la pieza-nﬁoleo en la posicién en que se intro-
ducen en la cavidad aloaadora; en esta figura aparece la
pieza principal con 1a bage y las patas de retencidn seccio-

Figura 2 representa una vista en alzado sin seccio-
ner de la pieza principal, en la que aparece l1a parte que
constituye la semi-charnela en posicién de perfil, = - = -

Figura 3 es una representacién en alzado del con-
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junto de la pieza principal y la @1;1ezaé}ngic1eo, acopladas
en la cavidad alojadora antes de ser introducida & presidn
la pieza principal que muestra la base y las patas de re-
tencién seccionadas, y en la que apargée, también en ‘

secéién, la parte de materia pléstica mostrando la cavidad

. 810jBdOYA, =~ = = = = m e = - e e .- - -

Figura 4, es como la figura 3, una representaéién
en alzado de la vi¢za principal y l1a piéﬁa-n&cleo, dcople=-
das en la cavidad alojadora después de}ser introducida'g
presién la pie,a prineipal, aparéeiendo; como en le ante-
rior, seccionadas la base y las patas de la piegza princi—

pal y la parte de materia PlésticB, = = = = = = = = = = =

Figura 5, muestra una seocié,n de la cavidad dojado~
ra en la que aparece una realizacidn de la pieza-njcleo
que presénta su base inferior de menor didmetro que la ca-

vidad 810j8d0re, = = = = = m e m m e @ = . - -—--—--

" Pigura 6, representa una seccidén de la cavidad alo-
jadora en la que aparece la piezaanécleo hueca y de menor
diémetro que la cavidad, la cual presenta en su fondo un
copete del mismo material pldstico para centrar la piegzé=

n{lcle().-"--:- ----- o ep = AP em W e em GR W S B & e

Figura 7, es ums vista en alzado sin seccionar de
otra'reélizacién.de la pieéa prineipal que presenta la

sgmi-eharnela.desplazada respecto al centro de la base. -

Con referencla a los dibujos y los nnmeros sobre
ellos inscritos la descripeiqn del perfeccionamiento en

los dispositivos de fijacion de charnmelas de gafas es como
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El dispositivo perfecoionado a que hece refeienoia
lae invencidén comprende una pieza principal 1 y una pieza-ni
cleo expansionadora 2, déstinadas a quedar alojadas en una

La pieza principal 1 es metdlica de naturaleza malea- -
ble y presenta como puede apreciarse en la fig. 1, una base !
cireular 4 de la que sobresale por la cara superior la
parte u oreja que constituye la semi-charnela 5, la cual
por medio de un no repregentedo qué pasa & traves del agu-
Jero 6 se articula con la otra semi-charnela. Por su cara
inferior la citadae pieza'principal 1 presenta unas patas
de retencidn 7 que estén distribuldas regularmente en todo
el desarrollo de la base circular 4. Estas ‘patas ‘de reten-
eion 7 son de forma sensihlemente rectangular ¥y presentan
en su cara externa, y casi en su extremo inferior, uma con-
cavidaa 8 que genera una arista muy viva que constituye el
bofde de ataque 9q,e incide contra el material -qné gjerce
la retencidn al quedar introducida la pieza principal i
en sq‘posictén de uso. Ia base inferior de esta pleza
princi@ 1 es sensiblemente plana lo que contribuye &

la generacidn del borde de ataque 9. — e r e ----

Ia pieza-nucleo 2 es metalica y maciza, en este
e¢jemplo, y presenta forma tronco-conica con s base mayor

como cera inferior sensiblemente plan@,. - = = = = ~ = -

La cavided slojadora 3 es de forma cilindrica, en

este caso, y esthd labrada en la parte 10 de material plds-
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tico perteneciente e la monturs de lag gafas, = = = = -
Vistas las partes constituyentes de la invencién

veremos ahora su forma de acoplamiento, que como se ha
dicho mAs arriba se efectis en frio. Labrada previamente
la cavided alojadora 3 en las partes plésticas 10 de la
montura, se introducen en la misme la pieza principal 1
y 1la pieza-nicleo expansionadora 2 tal como aparece en la
fig. 3. Después de introducidas las piezas 1 y 2 en la
cavidad alojadora 3 se consigue la fijacion firme de la
pleza prlncipal 1 ejerciendo presidn sobre la misma, Con
ello se provocard un desplagzemiento axial de la menc1onada
pieza principal, lo que motivard que las patas de retegp
cién 7 resbelen por los flaneos oblicuos de 1a pieza-ﬁﬁcleo:
expansionadora 2 produciendo la expansién radial de las
patas 7, que incidirdn contra el material por sus bordes

~ de ataque y quedardn empotradas al llegar a la posicién

indiceda en la figura 4, en donde se aprecia.que‘la pieza
principal 1 no podré ser retirada debido a la configura-
oidn de las patas de retencidn. En la posicidén indicada

eﬁ la fig. 4, es decir, cuando la piega principal 1 queda
fijada, su cars superior es‘sensiblemente cbplanaria éon

la cara de le montura 10, = = = = = = = = - - - - oo~

En la presente memorie, se ha deserito un ejemplo
de realizacién de la invencidn en la que se presenta 1a
pieza principal 1 con la semi-charnela 5 centrada respecto
al eje de la Base, pero sin embargo se prevé gque la semi- ‘

charnele 5 puede estar desplazada tal ocomo se representa

en la Pig. 7. Se ha previato asimismo que la pjeza-nicleo
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expansionadora 2, en vez de ser maciza como en el ejémplo
anterior, sea hueca, presentando su base mayor de Qimeneio-
nes més pequeﬂés que las de la cavidad alojadora 3, como

gse presenta en las figuras 5 y 6, en cuyo caso el centraje
con la cavidad alojadora 3 se efectia por medio del copete

11 (£ig. 6), que se labra al mismo tiempo que la cavidad

‘ alojadora 3o mm e e - - i

‘ Se prevé también que la pieza principal podrd
presentar su base en forma sensiblemente rectangular, te-
niendo en este caso lae patas de retercion repartidas en
dos lados opuestos del rectdngulo. Esta realizacifn de la
pieza principal obligéré a que la cavidad alojadbra presene .

te una Forme priemitica de secoién rectamgular; -— - - -

Hebiendo descrito suficientemente las earacteris-

‘ ticas y ventejas de la presente imvencién, debe hacerse

constar, en resumen, gque e la misma podrép introdng;rse
cuantas variantes de detalls la experiencia y le practica
puedan aconsejar en cuanto a dimensiones, materiales emplea~:
dos, nimero de'p;ezaa integrhhtea, forma dg acoplamiento

de las mismes y demds circunstancias accesorias, siempre

gue con ello no se desvirtile su esenclalidad, gue es la

que se concreta en la primera.de las reivindicaciones si-

guientes ya sea separadamente considerada aislademente, ya

- sea junto con umna o varias de las reivindicaciones restan-

tea.--»--n--‘--.-ﬂ------‘-----ﬂ-

x
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Se declarsn de novedad y propledad para Espafia y
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todoes sae territorios y plazas de aobe:ania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeeccionamientos en los dispositivos de fi-
jaéién de charnelas de gafas, caracterizedos porhcomprenderw
una pieza principel metdlica de naturaleza malesble cons-
tituida por una base de la gue sobresalen por su cara supe-
rior la parte que constituye la semi-charnela y por su cars
inferior unas patas de retencidn que presentan en su flanco
un perfil qué genera una arista aguda constituyendo el
borde de‘ataque sl amterial en que ha de incidir pere efec-
tuer la retencién;'una pieza-nficles expansionadora meétdlica
que presenta sus flancos en forma oblicua para producir la
expansion de dichas patas de retencién, y una cavidad alo-
Jjadora que pregenta sua paredoa laterales rectaeg y su fondo
planoc dispuesto para contener acopladag_la pieza-nncleo y

la pieza principal, - « = = s e c m e e mw - - .- -~

Ze= Perfeccionamientos en los diapositivoa Qe fi-

jacidn de charnelas de gafas, seggn la primera reivindlca-

eian, aracterizgdos porgue la pieza prineipal comprande
una base de forma gensiblemente cifcular qga'presenté por
sk cara inferio:.ias‘patﬂa de rateneién‘régularmente dis-
tribuidas en su'&esﬁrrollo, siendo la pieza-nicleo expan-
sionadora de forma troneo~c6ni¢q con su base mayor como: .
parte inferior, a la par que la cavided alojadora presenta
una forme sensiblemente cilindrica., - = = = = = = = = = =

3.= Perfedciongmientos en loe dispositivos de fije~

cidn de charnelas de gafas, segin la primera reivindicacidn,
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caracterizados porque la pieza principael comprende una base
de forma rectangular gue presenta por su cara inferior las
patas de retencion distribuidas en dos lados opuestos del
recténgulo que constituye la base, presentando la pieza-ni-
cleo expansionadora sus flancos oblicuos a modo de planos
inolinados, a la par que la cavidad alojadora presenta una

configurecidn prismitica de base rectangular. S ——

4.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de fija-
cién de charnelas de gafas, sggép las reivindicaciones 1 a

3, caracteérizados porque 1la pieza-nacleo expansionadore es

maciza y presenta su base inferior sensiblemente planaQ - -

5+- Perfeccionamientos en los dispositivos de fija-

cion de charnelas de gafas, segin las reivindicaciones 1

‘a8 3, qﬁe se caracterizan porque la pieza-nicleo expansiona-

dore es hueca asentédndose sobre el fondo de la cavidad alo-

jadora por -los bordbé de gu bage inferior. - - = = = = = -
6+~ "PERFECCIORAMIENTOS EN- Los DISPosm‘Ivos DE FI-
JACION DE CHARNELAS DE cm‘as"._a T e e —— -

‘Todo ello tal como se describe vy reivindica en la
presente memorie que consta de diez hojas, foliadas y mece-
nografiadas por una sola de sus caras y de una lémina de di-

bujos que le ilustra,

MADRID, 2 7 AGBO. 1964
P.A.

M curRn



MANUFACTURA DE ARMAZONES. Y

GAFAS s A (MAGSA)

3 051.} ﬁﬂg HOJA (2 HOJAs)f”‘ |

m

//Iﬂ\\\




MANUFACTURA DE ARMAZONES Y ..
'GAFAS,S.4. (MAGSA)_ ‘? 3@% HOJAZ(?HOJAS)__

© wasrrn, 27 G0 1964




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



