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A favor d.o D. RAMON ORTIN MARQIK, de naoionaudad espa.ﬂola,

residente en ,Bazfeclom, Taulat, 2 weccnccccnnas
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La pzfesente patmte de introduscidn, prac_tidada

con éxito en el extranjero se refiere & mn procaaim:!.ento

pars 1s fabrioaciaﬁn de esteras a base de ocubiortas de neu-

nétioo uaadu. _ :
Hasta 1la focha, laa oubiertas de loa noum&tieos

“usadas, .en especial los de c_am.ones_ R 4 sutonbviles en gene-

ral, se aprovechan pars fabricar calsado rfwtico de gran
roaistencia, en part:!.oulsr suelaa, utilizando pars ello la
capa exterior de caucho de la cubierta y en algunos casos
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una ligera 14mina de to;tido adherido & ella, despreoiando

un espesor constituldo de variaa capas de tejido y camy
cho unidas entre sf. : a
En alsunes 0808, partioplamente cuando se
tmta de neumftiocos de gran d:t.hatro, como son los uti-
lizados para tractores, méquinas excavadoras de gran po-

" tencie y giﬁlms, ¢l espesor de dliocha pirté del mumépioo
-3 cansiderable, comprendiendo varias capas de lanag algg

dén, raydn o nylén, engomedas, por lo que su sprovecha-
miento resulta cumsmente benoﬁoiosaﬁ? "

~ .Begfin el invento, se utilizan como primeta ma~-
teria dicho desperdicio pars la rabricegwn de esteras)
gue debido a ello resultan como es 1dgico a un precie
de coste muy reducido y de ws gra.n duracidn, medisnte eJ.

, proced:l.mionto de tabricacﬁn gue seguidmnte vamos a
Q dotallam

ara facilitar la explicaciéén, gse acompafia a la.

proeonte memor:l.a une hoja de dihujoa, on 108 gue se ha

, P

representado un caso préctico de rea;izaciﬁn g unes esteraa
fabricadas segin el procedimiento que nos ooups, & ﬁtuio
de ejemplo, no limitativo del alcanoce de la patente.
' En Jos dibujoss '
La figura 1 muestra parcia]monte en planta, una

’ eatera fabrieada segfn dicho prooedimiento.

ta figura 2, constitwe une viste en alzado de

. 1& prop:la estera.

Ioa ﬁ.gnra 3 raprasenta. una seccién transversal
por A~A do 1a estera’ '
Ia figura 4 ilustre la parte de neumftico que
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nejor e utiliza on la fabricaoi;ﬁn de esteras.

La figurs 5 muestra una aatara fabricada segﬁn
el prop:lo prooedimiento, pexo. oon las tiraes de que se

compone. el cuerpo de la mism alineadas en forma diatinta
a 1a antes indicadsys ‘ ‘

Segkn el procedimiento en cueetién, se sprovecha
de 1a cublerta del neundtico, 1a pa:._*te interior -1- de la
secoidn de fodamiento; reservando la ocapa exterior -2
paz‘-a.' otros usos, 1o cual se consigue mediante una operacidn
que consiste en ir separando on capas de adecusdo espesor

tudinelmente pars constituir unes tiras -3- mediante las
oua;ea se ‘fom el cuerpo emrejado de las esterass
‘Estas tires presenten en dos de sus lados opuestos,

oorrespondientas & las doe caras d.el la eatera, wos super-

- ficle basta & modo de pelusa -4-, obtenida por medio de
‘un proceso de raspado & que 88 aometan 1@: citadoa lados

por donde asoman los tejidos de la cubierta, operacifn
que se efeotﬁa por mediomde wa- mé.quina cardadora de pdaa
o de afilar,

Une vesz obtenidaa las 'b':lras, ge forma oon ellaa
el enre jado de la esters, diupoaitndolaa paralolapente y
vinculéndolas,mediante una ligazén obtenids por unos alam
bres ~5- que las atraviesan transversalmento, ,queMo

* peparades entre sl por unos mquilloa -G intex:puestos
entre ellas y ensartados en los propios slambres de lisazén.

Cada wo de losnreferidos alambros amvieam
dos lfnems de casquillos, quedando doblado por uno de los.
laterales de 13 estara por su parte medis mientras que
sus dos ex‘bmoe se doblan sobre el otro lateral cerrdudose
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mediante un menguito ~T-i Unas plaquites perforadas ~8-
refuersan las zonas de aplicacién de los alambres ~5- de
:ugaadn en las oaras laterales de 1as tires extremas:

‘Los eaaquilloa separadoros - aerdn preferen~
temente de materisl plfetico de uno o varios colores,
conatitﬁyando, debido a ello, un 4lemento decoretivo de
la esterad ’ .

En el vaso de que se desee i‘abrica.r esteras de
eate tipo de bastante longitud, haste unos 20 metros o
nde, para pasillos o sinilares, bastard con enlazar las .

tiras por sus extremos mediante oualquier sistema adecusdo,

por e jemplo mediante una cola adecuads, ya que el reumético

" por grande que sea, no puede dar de sf més que unas tires

de uns longitud de unos 2 metros aproximedemontes

Por lo general, las esteras se fabriocardn oon
las tira.s peralelas entre sf, ) tal como se ha indicado;
pudiend_o no obstante fabricarse combinando laa tireas en

‘forma oblicus pars formar dibujos o emrejados de configura-

clfn distinta, como por eaenplo el ropresentando en la

, I’ara la ugaaén de I!.sa tiraa, o de los trozos,
si bien se m;ilizan& mayomntc ¢l alambre, tal oomo ee
he indicado, podré no obstante utilizarse oualquior otro
material apto pare. dicho ﬁ.n, oomo' por e;}emplo, cuexda
o fleje. , _ |
RN proeed:l.mien'he objeto del presente registro,

_dentro de su esenoialidad, pueds ser 1levado & l1a pnicf:l‘ea |

en otras formas de realizacifn que difieran 8610 en detalle
de las indicades & tftulo de sjemplo, & las cuales aloanzard
igualmente la proteccidn que se recaba. Podrdn, pues, fabri
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carse las esterss de referenoia, connlos medios y mte:r.'ia

les més adoouados, en ouslguier forma y temefio y can

los accesorios més eonvenientes, por guedar todo 0110

 comprendido en el eepiritu de las reivindj.oaoiones.

EQ.T.A.

Se roivindica eomo objeto de la presente patente

Qe introducoidn®

1.~ Proeadimiento para la fabriowiﬁn de es-wraa
& base de oubisrtas de mumétioo usadas, caracterizado

porque a partir de la pMe interior de la seccidén de ro-

~ damiento de- las cubisrtas, se obtienen wnas tiras mediante

15

. las mlea 5o forna el cuerpo enrejado de las esteras,

disponi#ndolas separadas entre sf mediantes unos oasquillos

. interpuestos entreéllas, a tm;"a' de los cnaléa pasan los
'elemantos de trabaaén de los distintoa elementos de la

38’301‘3.

2% P‘z:-o'¢:;e¢3,1.m:i.en1:c» para la fibricacidn de esteras
e base de. cubiertas de neumético ussdas, segdh ls anterior

. roivindioeoién' carecterizado porque les zonas de oom~
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taoto entre los extremos del elemento de ligazén y les
caras externas del cuerpo de la estera, se refuersan me-v
diante la interposicidn de sendas plaquitas perforadas

por las que pasan di.chos elementosy

3i= Precedimiento para la fabrimiﬁn ge esteras
a base de cublertas de na\mét:lco usadas, segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado por el hecho ae obtez'zerse

. las tiras Que han de constituir el cuerpo de la utm,

mediante uns operscidn que consiste en ir separando on

.distintas capas de espesor ,adeouado todo el groaor de - .
1a parte antedichs de la cubierta, las cuales son Sometidas
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8 un proceso ‘de raspe.do por dos de sus caras oyuutu

‘medaiante mAquins csrdadora o similar, para obtensr de |
- ellas una superficie basta & modo de -pelusa para que,

une vez cortadas en tiras diohas capas, ofrezoan dicha
peluss por dos de sus caras, qus oomapénden con 1las
de la estera, proporcionando asf la adecusds calidad
para el uso propio de las nd smass

4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FA.‘BRIGAGIGI! DE ESTERAS
A BASE B G‘UBIER&AS DB nnm&mmo USADAS '

" Comsta la presente memoris desoriptin de seis
hojae, mecanograﬁadas, :to:u.adas, numeradas y esoritas
por una sola cara, aconpaﬁada de unsa- ho;ja de dibujosl

' Baroe].m, pops Madrid, & 13 de Agosto ad 1964,
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