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PATENTE DE INMVENCTION

Que por veinte aflog, para ZEgpafia ¥ sus Posesiones, se soliciba a
favor de la Tirma: MECHANISCHE BAUMJOLL-SPINNEREI UND WEBEREI -
AUGSBURG, enbtidad alemena, domiciliada en AUGSBURG (Alemania), -

Zimmererstrasse, 44, por: 'PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVOS PAR4 EL

TRATAMIENTO DE TOS CABOS DE HITOS DE HUSADASY.

Memoris Degeriptiva

Ia invenoidn se refiere al tratamiento de loa cabos de
log hilos ;en lag husadas, es decir en sentido de una geparacidn
o, regpectivamente eliminacidn de log mismos.

Is invencidn concierne tambidn dispositivos para la -
realizacidn del procedimiento.

De preferencia gon dos campos de aplicacidn, o sea pri
mero la eliminacién de los llamedog hilos extraplegados que se -
arrollan en el cuello porta-~husos, y segundo, la separacién de -
los hilog inferiores con objeto de la preparacidn de las husadas
para el tratamiento o la elaboracidn subsiguiente de las husadas

en lag bobinadoras.
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Tl procedimiento sezdn invencidn consiste en due un -
digpogitivo para geparar o degprender, preferentemente un CODIL v
1lo dotado de piag duras, es movido a lo largo de la miquina de
hilar de tal manera que el cepillo pasa por la zona inferior de
lag hugadas colocadas sobre los husos, o respectivaments, la pro
pia zona inferior de los husos rozdndola ligeramente de ranera -
eldgtica.

Tn la forma de aplicacifn de la invencidn primeramente
inaigada se trata pues de la elimlnacidn de los hilos extraplega
dos debajo la husada o respectivamente en el cuello porta-huso.
Bajo este aspecto surge en mdquinag de hilar, por ejemplo, la -
continua de anillos, al aigulente problemé:

Al mudar las husadas de los husos log hilos que se deg
lian de la husada, deben ser separados. En ello es separado en -
cada huso egbe hilo mediante un dispogitivo separador o rompeii-
los especial.. Debajo del dispositivo separador el hilo eg arro--
1lado sobre una superficie, en la mayoria cilindrica, aspera, -

por ejemplo esiriada o grafliada, y esta zona se llama la zona

de extraplegado de hilos debajo la husada o tambidn superficie

del extraplegado debajo la husada. Dog hilog arrolladog debajo
la hugada deben ser separados de dicha superficie cilindrica o -
aspera o grafliade una vez mudada lg husada., Esgta operacidn efec
tuada como hasta el presente a mano es muy trabajoso y exige mu-
cho tlempo.

Eg el problemm de la pregente invencidn en la eitada -
aplicacidn, hacer mds fdeil la separacidn de losg hilos arrolla—
dog en el cuello portshusada mediante un dispositivo accionable

preferentenente a mano, o sea de tal manera que tiene lugar con
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seguridad una separacifn completa de log hilna,

En wn principio el dispositivo congiste en un soporte

que lleva lag siguientes caracteristicas:

a) E1 soporte puede ger suspensido o colocado en el carril

b)

que transcurre delante del extremo del pivote del huso o
gea gobre la regla porta-hugog, y esto de 2l manera que
eate soporte es.conducido & mano gobre dicho carril, en

que eg desplazable o, reapectivamente trangportable. Se

trata puea en el mencionado carril por norma general del
carril que exigte giempre gobre la regla porta-hilos y -
aue estd destinado para la conduccidn del carro vara los
tubog.

E1l goporte posee en dispogicidén desmontable un Srgano en
forma de cepillo en tal posicidn en la altura y otra dig
posicidn local, que en el soporte colocado en el carril

el 6rgano o, regpectivanente, los Jdrganos en forma de ce
pillo se encuentran en contacto de rozamiento (contacto

eldstico) con lag superficies ya mencionadas, en la mayo
rfa cilindricas, grafiladas o asperas, para el extraple-
gado debajo la husada o el cuello porta-hugada.

Con regpecto a la funcidn se desea anticipar que. deg-

pues de quitar la husada, o gea, oﬁando se encuentran log hilos
plegados extra debajo de la husada sobre lag respectivas superfi
cies debajo la husada, el nuevo dispositivo es colocado en el tva

rril y trangporiado a mano a lo largo de toda la regla poriae-hu-

gog, pagando los Grganos en forma de cepillo o el rgano de cepl

1lo & lo largo de las citadas superficies, rozgndo y tocandolas

eldaticamente; en dicha operacidn los hilos plegados debajo la -
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hugada son rocogidos por log ceplillos, o sea quitados completa-
nente de lag respectivas superficles. En dicha funcidn es irmpor
tante tener en cuenta que los hugog corren durante el proceso -
de limpieza, o sea, que cstdn en movimiento rotatorio, giren en
tonces btambién lag superficies de extraplegado debajo la husada,
de modo que los cenillog pueden ser pasados a lo largo de di=
ches superficies contra la direccidn de giro de las dltimas, ro
zdndolasg,

El dispositivo puede pogeer un elemento adicional que
ocagiona el que dicho dispositivo resulbte volcable por un gngu-
lo determinado. Esto por ejemplo, cuando dste debe quedar monta
do siempre suspendido en el carril, Bl mismo puede quedar asi -~
giempre montado en la mdquina de hilar; mds, en cambio, el mig-
mo puede ser colocado generalmente taubién para cada proceso de
limpieza ( y solamente para la duracién del mismo) en el carril
correspondisnte; en el Ultimo cago se fiene suficiente con un -~
pequesio nimero de estos digpositivos ya que un gblo dispositivo
puede ser utilizado para varias mdquinag.

Una caracterfstica importante es ademds el que el 0 =
los elementos portadores de los cepillos son por su naturaleza
eldsticons o Tejados eldsticamente al soporte. Ventajoso es ha--
cer regulable la teneidn del resorte.

Otra caracterisbtica ventajosa es el que log cepillos
estdn previstos a modo de la llamada guarniddn de ganchillos o
phag, ¥ éatos, preferentemente en blogues, es decir, una guarni
cidn de genchillos con claros en medio. Por estos claros (espa~
cibs vacfos intermedios en la guarnicidn de pdas) es mejorado -

ssencialmente el efecto de la limpieza. Una caracteristica esen



100

105

110

- 115

120

303439

cial que ha resultado conveniente ¥ venbtajosa es que se lleva -
lag pias de la guarnicidn de pias, como pdas curvadag o pandea-—
dag, 0 sea a modo de ganchillos, estando encoréadas lag puntag
de las pias en direccifn hacia delante o gea en direccidn de -
avence de los hugog.

Otra caracteristica que hace posible en parficular el
empleo de un gélo util de limpieza para distlntos Hipos de 10 T
quina es el que se prevee wna posibilidad de regulacifn del ér-
gono en forma de cepillo eldstico en la altura, También un ajug
te en direccidn horizontal y trensversal a la direcoiﬁn del ca-
rril es convenienlte y favorable para tal.adaptacién vy tambidn ~
para la regulacidn de la presibn de rozamiento necesaria para -
Ja. limpieza.

Ia inveneidn es ilustrada en los planos a base de un
ejemplo, mogtrando:

Fig. 1 wna vigta de conjunto en perspectiva;

Tig. 2 una vista del dispositivo en direccidn de su -
carrera en seccidn;

Pig. 3 wna viata del dispogitivo en planta;

M™Mgs. 4y 5 una vista en planta y lateral del Srgano
en forma de cepillo.

En Fig. 1 estdn montadog una regla porta~husos 1l log
hugos impulsados habitualmente pot las correas 12. Sobre cada -
hugo se encuentra un separador de hilog 13 y debajo de cada se-
parador de hilos 13 se encuentra la superficie del cuello eje -
porta-hugada o de extraplegada debajo 1a hugada 14, Taba super;
Ticie es en la mayorfa cilindrica. Ie misma es grafilada, eg-

triade o hecha dspera de modo si su superficie es endurecida o
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125 Delante la regla porta-husos se encuentra el corrien-
te carril 15 que sirve normalmente como giia para el llamado cz
rro para log tubos, pero que tiene aqui adicionalmente la fun—
cidn de gufa del nuevo ¥til limpiador. Egbe carril 15 lleva el
perfil habitual de wia pletina que franscurre a cierta distancia

130 gelante de la regla porte-husos 11, o sea que estd atornillado
mediante virotillos o pernos distanciadores a la regla porta=-
hugos 1l.

Sobre este carril 15 se mueve ahora el nuevo aparato
limpiador constituido por un soporte 16 el cual pogee otros Sr-

135 ganosg.

Egte soporte 16 es, como se vé también en las figuras
2 v 3 en su configuracién bdsice una chapa doblada en forma reg
fangular, exigtiendo una rama o zona 1l6a horizontal y Wna rema
en alzado 16b. 1a zona 16b lleva ahora arriba en cada uno de -

140 gus dog extremos wn saliente curvado léc. En la zona vertical
16b estd fijado ahora, por ejemplo, con ayuda de agujeros oblon
gos verticales l; (Fig. 1) el drgano en forma de cepillo 1é -
ajustable en sentido vertical, eventualmente por le unidn roscz
da 19'. 3ste frzano de cepillo lé ser‘a degerito todavia aparte.

145 Debajo la zona horizontal l6a estd digpuesta wna cha-
pa de gufa 19 aproximadamente por nediacidn de la unidn roscada
20, exigtiendo aqui también la posibilidad de ajuste gracias a
los agujeros oblongos 21 (Pig. 1).

Este chapa de gﬁ;‘fa 19 estd acodada o achaflanads VO--

150 »rias veces, couo se deduce claramente de Fig. 2, y esto de tal
modo que el citado carril de guia 15 encuentra alojamiento en -

aa ranura de gufa longitudinal, parpicipando la zona lGa® con-
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tfgua a la rama 1l6a en la gufa. Ei}égérato pﬁeda ger ajustado -
agi fdoilmente a distintos perfiles de carril 15, por ejemplo,
cambiando la chapa de gufa 19 contra otro elemento de medida -~
adecuada, Si se desea, puede preverge medios adicionales, no di
bujados aqui (rodillos, bolag, etc) para hacer mds ligera la -
gule, en evitacidn de frotaclones etc.; nda se ha demostrado -
que generalmente puede renunciarse a tales mediog costogos.

B1 propio drgano cepillo estd (como se deduce en par-
ticular de las Figs. 4 y 5) fabricado de unae ldmina de resorte
22 gobre la cual se encuentra pegada o remachada una lista de -
cepillos 23; ésta estd constitufda por un tejido corriente 24 -
de lona y caucho que lleva igualmente de manera corriente & no-
do de una guernicidn de cerdas las series de pdas (guarnicidn -
de gancliillos). Bsta guarnicifn de pias 23 posee lﬁs espacios -
vaecios o intervalos 26 ya mencionados. Ias plas lleven la forma
de ganchillos y estan pandeadas en direccidn de movimiento del
aparato.

Log extremos de la ldmine de resorbe 22 estdn doblamm

dos, de modo que forman los salientes de fijacidn 27. Estos sa-

a— -

lientes de fijacidn 27 poseen cada uno un agujero oblongo 283 -
eate agujero oblongo sirve para colocar el drgano cepillo en el
soporte en posicidn armada, osea combada gegin Pigs. 1 ¥y 3, 0 =
sea atornillade asf en la zona 16b vertical, y esbo mediante -~
los tornillos de fijacidn 19'. Para ello log citados agujeros -
oblongos i; v 2é5 ostan digpuestos verticalmente, entre si, re-
gultando asi una doble posibilidad de ajuste, el combado de la

ldmina de resorte 22 puede ser de digbinta intengidad; ademds -
puede gradusrse, de maners digtinta, la posicién en la alfura

procigamente de esta ldmina de resorbe 22 con respecto al sopor
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Para hacer nds fdeil el menejo, estd practicade en -
la zona l6a un agujero 29 para introeducir la meno (o asidero o
mango o andlogo). Tl funcionamliento se deduce de Fige 1.

El nuevo aparato limpiedor estd montado sobre el ca;-
rril 15 para ser guidde por éste. El montaje pueds realizarse -
gin dificultas aplicando la chapa de gufa 19 al carril 15 desde
abajo por su parte trasera, girdndola luego hacia arriba. Esta
maniobra gimbolizs la mano 30 del operador (Fig. 1).

Despues el aparato en la ilustracidn segin Fig. 1 es
novido de izquierda a derecha (véase flecha 31). Con esto la -
guarnicidn de pdas o el cepillo lé o 25, regpectivemente, se ~
aprichia eldsticamente contra la superficie 14 del cuello eje -
poria~huso, Estas giran contra la direccidn de la flecha 31, o
seo. segln Tig. 1, en sentido de la aguja del reloj (véase fle—
cha 32 de la correa impulgora 12 de los hugos); las puntas de -
la guarnicidn de plas o los cepillos 18 o 25 respectimamente, -
cotan dirigidas pues sesin Tig. 1 hacia la derecha.

Los hilog 33 liados sobre las superficies 14 y separa
dos de la husada antes de la llegade del aparato limpiador, son
cogidos, al pasar el aparato, por la guarnicidn de ganchillos o
agujas 18 o 25 regpectivamente y separados pgrfectamente de di-
cha guperficie l4. Tan pronto como haya bterminado el proceso de
limpieza, o sea, cuando ha sido limpiada la dltima superficie -
14 del cuello eje porte~husos de la rogla porta-husos, el apara
to es volcado del carril 15 hacia abajo ¥ oventualmente separa-
do. Entonces eg fdoilmente posible quitar los hilos o, respecti
vamente, log cabos de hilos que han quedado suspendidos en la -~

guarnicidn de pdas 25 y tambidn en los espacios intermedios 26



215

220

225

230

2

)

i iln_.m,ﬂlm'

B wiez evs

N .
iJ?EQJQV MRS

2

importantes para la funcidn en direccidn de la flecha 34 de TFig.
3, de modo que el aparato limpiador queda nuevamente ligto para
su USO;

Bl grado del combado (Pig. 3) de la ldmina de resorte
22 permite una adaptacidn a las distintas condiciones de gervi-
cio, grueso de hilo, distanciag entre carril y regla porta-hu--
sog etc,

Bl ajugte del Srgeno 22 en la altura permite la adap-
tacidn a log diferentes tipos de mdquinas de hilar,

Ie pogibilided de regulacidn automdtica de le chapa -
19 (y de cambio con una chapa 19 de otra configuracidn) gracias
& log agujeros oblongos 21 permite igualmente una adaptacidn a
diferentes tipos de mdquina, por ejemplo, de carriles diferef

v

tesg.

El nuevo aparato resulta as{ pues adaptable préclice-—
pente a todos los tipos de mdquinas existentes. Bl efecto de -
limpieza es Optimo y muy reducido el tiempo necesario para qQui-
tar los cabos de hilos.

A la cuestidn de la eleccidn de material puede regpon
derse segin las circunstancias lo requieren; generalmente se -
utilizerd para el soporte 16 una chapa de acero corriente, tal
vez también una chapa de metal ligero, o aleacién de metal lige
de una eghbabilidad correspondiente (especialmente resistencia a
la flexidn); el érgano 22 es fabricado convenientemente de ace-
ro de resorte, o sea, ventajogsamente de acero de muelle de ba-
llesta. Bl Srgano 19 es fabricado, por ejemplo, de una chapa de
acero guflcientemente resistente a la flexidn. Ie guarnicidn de

ganchillos egté constituida, como es habitual, preferentemente
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por ganchillos de acero, o sea, de alambre de acero templado; la

guarnicidn de ganchillos puede ser esmerilado preferentemente.

Como ofra caracterigtica de la invencidn, aln cuando -
no concierna al proplo aparato limpiador, puede alegarse que las
superficies del extraplegado debajo la husada o del cuello eje -
porta~hugos 14 son resigtentes al desgaste; se trata por ejemplo
de cuerpos de acero grafilados y templadog.

Bl grafilado u otra agpereza de las superficies 14 es
irportanie por dos razones: Ia primera egtriba en el hecho de -
aue el hilo 33 plegado debajo de la husada debe ser arrollado per
fectamente ¥ sin peligro de resbalarge sobre le superficie l4; -
la gegunda razén es que la propia limpieza, o sea, la separacidn
del hilo 33 plegado debajo la husada, se desarrolla mucho mejor,
cvando la guarnicidén de pdas roza sobre una superficie grafilada
0, de toda forma dspera, saltando pues en tal caso lag pias de -
de los ganchillos o de lag plas adentro de lag cavidades (ranu—
rag del grafilado o andlogo). Superficies lisas no dan resultado
satigtactorio, poraue los hilos plegados debajd la hugada tien——
den a resbalarse; més esto no excluye el ompleo del nuevo apara-
0 btambién pera superficies lisas, 14, ya que también en este ca
g0 tiene lugar un mejoramiento del egbado anterior, awnque mds -
reducido. También en dicho caso pueden obtenerse en la myoria -
el progreso de que puede renunciarse a la operacifn corriente de
rormer los hilos con ganchos de latén afilados o, como es tambien
corriente, de cortarlog con cuchillosg; estas medidas tomadas an-
teriormente son perjudiciales en especial por el heého de que -
lievan al deterioramiento de las campanas de los husos que ahora
es evitado.

o hay inconveniente en sustituir la maniobra 2 mano -
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previgta en el ejemplo de realizacidn, o sea, el accionamiento a
mano en direccidn 31, por un movimiento mecdnico o forzogo; mds
en general puede renunéiarse a egtos medios de todos molos cogto
g0s, que exigen pues una equiparacidn adicional de la mdquina de
hilar con tales mecanigmos de accionamiento.

Desde luego es posible montar en un mismo goporte 16 -
guarnicioneg de cepillos de diferentes tipos, en esgpecial de di-
ferenteg anchurag; tambidn la subgtitucidn de guarniciones de ce
villos (guarniciones de ganchillos) es wna operacién sencillisi-
mae |

También es posible modificar el dispositivo de tal ma-
nera que, visto en direccidn de movimiento, estdn previstas dos
o varias guarniciones de cepillos mds o menos en serie una trds
otra, pudiendo procederse inclugo a la modificacidn en el senti-
do de gque egtag guarnicilones de cepillos congecutivag pueden te-
ner diferentes tensiones de resorte y/o cualidades de los cepi——
1log diferentes (por ejemplo guarniciones de plas bastas y £i- -
nas). Conveniente es tembién el que la longitud de una guarnieidn
de pdas no gea mayor que la disftancia entre dos husos vecinos o,
respectivamente, dos superficiesg 14 vecinas, para que en cada ca
g0 accione la fuerza del regorte completa gobre solamente una su
perficie 14, con el fin de que una guarnicién cpmpleta de agujas
no roce pues durante el movimiento congtante dog o varias super-
ficies de arrollado 14 contiguog.

Un retorno del dispositivo, muchas veces involuntario
en estado de gervicio contra la direccidn de la flecha 31, ea -~
inofengivo; porgue entonces log ganchillosg pasan, debido a su -

curvatura, sin dificultad por encima de las guperficies 14 Cuan
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do el operador encuentra todavia en una superficie 14 que ya ha
pasado, un resto de hilo, enfonoes existe abgolutamente la posie
bilidad de relornar con la mano 30 un trecho en direccidn de lg
flecha y repetir la operacidn.

Ia buena posibilidad de obgervacidn dptica que consig-
te preferentemente en la maniobra manual eg muy Uil para la fun
cidn,

Pueden aplicarse pues a la ingtalacidn taumbién disposi
tivos de brinquete que ageguran el dispositivo contra una caida
del carril 15; mds estos dispositivos de tipo especial siempre -
alzo complicados y Que aumentan algo la posibilidad de interrup-
ciones, han resultado por regla general completamente prescindi-
bles, ya que la mano 30 puede conducir el aparato perfectamente
v sostenerlo en la posicién correcta. Se podria disponer, por -
ejenplo segin Pig. 2, en la zona del cambio enire las dos ramas
16a y 16b el enganche de wn gatillo de resorte o wna bola someti
da o la accidn de un resorte, que solapan pues a la izquierda ¥
desde arriba el carril 15; la tensidn del resorie seria entonces
$al, que sélo una fuerte presidn hacia abajo scbre la rama l6a -
abriera nuevamente egte cerrojo.

Se puede afiadir todavia que, por ejemplo, en la zona -
35 puede ser intercalado wn resorte a compresidn adicional entre
16b ¥ 22, cuando en casog especiales la tensidn eldstica del pro
pio drsano 22 apareciers wa vez insuficiente,

Tambidn son imporianies para la invencidn caracteristi
cag especificas y grupos o combinaciones de tales caracteri{sti—
cag especificas que pueden deducirse del plano, de las reivindi-

caciones y/o de la memoria.
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En el segundo caso de aplicacién de la invencidn se tra
ta de la preparacidn de husadas para el tratamiento gsubsiguiente
en las bobinadoras,

Se trata aqui pues de un mébodo operatorio y wia ingta-
lacién para la preparacidn de husadas, procedentes de una mdabina
de hilar para poder transportar egtas automdticamente a una bobi-
nadora.

. En la mecanizacidn del transporte de husadas a la bobi-
nadora - se trata de husadas procedentes de la mdquina de hilar-
15l extremo inferior" del paquete de hilo puede enlagarse con el
exbremo superior. Por ello no eg posible coger el extremo supe-
rior por una simple operacidén, por ejemplo, por succidn.

Si se lleva las bobinadoras con punbtos de bobinado esta
cionariog, entonces deben pasarse, para la colocacidn automdtiica
de lag husadas, con un aparato bagtante grande a lo largo de la -
bobinadora, lo que es muy complicado.

Otra posibilidad consiste en que se coloca tal aparato,
al final de la mdquina y transporta lag husadag con un carro 0 —-
une cinta transportadora al punto de bobinado. En ello la husada
debe ser enlregeda siempre con el cabo de su hilo, y esto de tal
manera que este extremo del hilo siempre debe estar presente en -
wn punto determinado, o ser llevado a w punto. determinado. Tam~—-
bidn egte método operaforio es complicado en la prdctica para un
perfecto funcilonamiento, i

Con el fin de eliminar lag dificultades arriba citadas
son cortados en el método operatorioc segin esta invencidn en las
husedas que se encuentran todavia en la mdquina de hilar log exe-

tremos inferiores de cada paquete de hilo, siendo aprisionado el
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extremo inferior, al colocar gobre el huso entre tubo y huso.

lg invencién concierns, como se ha dicho ya también an-
seriornente, una instalacidn para realizar este método operatorio.
Bgta congiste en un mecanismo mévil desde la mdquina de hilar a -
lo largo de la regla porta-husos, cuyo mecanismo egtd dotado de -
un érgeno de separacidn diriglido hacia los tubos, estando nontado
dicho mecanismo o tal distancia de loa husos que el érgano de se-
paracidén pasa, rozando ligeramente, a lo largo de los extremos ip
feriores de log tubos situados sobre los husos.

Ia invencidn concierne también un tubo preparado de tal
menera que puede cooperar con el Yrgano de geparacidn. El tubo, -
segén invencidn, estd dotado para este objeto de un anillo de ma-
terial durc, como metal, estando digpuesto el anillo 2 tal altura
que éste puede cooperar con el drgano de separacidén al colocarse
el tubo sobre el huso.

En el plano estd ilugtrade para la citada aplicacifn -
del invento como ejemplo una forma de realizacidn de la disposi—
cidn segln invencidn:

Tig. 6 reproduce wna viata en perspectiva de la instala
cidn gobre una parte de la méquina de hilar; ¥

Tig. ; miestra una seceidn vertical por la instalscidn
en el egtado, en que tiene lugar la cooperacién con el tubo situa
do gobre un huso.

Th lag Tizuras se ha dado a la regla porta-husos de una
ndoquina de hilar la referencia 1OL. Sobre dichs regla porta-husos
se encuentran los husos 102 impulsados como es corriente. Sobre
cada huso 102 se encuentra un tubo 103 sobre el cual egtd arrolls

do el paquete de hilo 104. al colocarse el tubo vacid 103 sobre -
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el huso 102, el cabo 105 del hilo 106 procedente del manvar es -
aprigionado enire el extremo inferior del tubo 103 y el hugo 102,
con el fin de realizar el empunte necesario,

Cuando el pacuete de hilo 104 egtd terminado, Sate debe
ger cagado del hugo 102, EL cabo 105 del hilo resulta entonces 1i
bre y puede enlazarse fdcilmente con la Ultima parte hilada del -
hilo,

Para evitar dato, la ingtalacidn estd constituida ahora
principalmente por un cepillo 10; guarnecido con pdas duras ¥y mo-
vido a lo largo de los extremog inferiores 105, Para wi buen efec
to cortante del cepillo ld% estd montado sobre cada tubo 103 un -
anillo metdlico 105 a lo largo del cual estd tendido el cabo 105
del hilo. Bl anillo metdlico 108 del tubo giralborio 103 forma wn
fondo duro para las agujas del cepillo 10} que pagan a lo largo -
del migmo rozdndolo ligeramente.

Ll cepillo 10} ogld montado en un soporte 109 y es man-
tenido giempre muy estrechamente adosado a loa anillos 103 por un
regorte 11lO.

EL soporte 109 estd montado sobre un carro lLL que pue-
de ger movido sobre sus ruedas 112 a lo largo de los carriles 113
giempre exactamente paralelo a la regla porta~husos 101 y asi -
pucs también a lo largo de los enillog 108 de log tubos 103.

Bn Pig. 6 egsd dibujado el cepillo 10;, cuando éste ha
pasado log cabog de hilo de log anillos lOé y roto los mismos. -
Tata separacidn no ha tenido lugar todavia en log dos tubos 103 a
la derecha de la Pig. 6.

Una vez mudados los tubos 103 junto con el paquete de -

hilo 104 de los hugos 102, el extremo 114 separado cde libremente
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abajo y el cabo 115 que queda shora iibre'eS'ﬁéﬁ'cééto que no pug
de enlazarse con la parte del hilo dltimanmente hilada y arrollada,
de modo que este cabo superior del paquete de hilo puede ser cozi
do nds tarde de wna manera muy sencilla, por succidn.

las caracteristicas de un campo de aplicacidn de la in-
vencidn desde luego pueden ser aplicadas en log obros campos de -

aplicacidn de la invencidn.

RELVINDICACI ONES

18. . Procedimiento ¥ disposifivos para el tratamiento de los cam
bog de hilos de husadas, situadas sobre los husos de wna méqiina

de hilar, en sentido de una separacifdn o eliminacidn, respectiva-
mente caracterizados porque un dispositivo para separar o despren
der, preferentemente un cepillo dotado de plas durag, es movido a
lo largo de la mdquina de hilar de tal maners que el cepillo o -
andlogo pasa, rozdndolas ligeramente y eldsticamente, las zonas -
debajo de cada paquete de hilo de las hugsadas, o sea la zona infe
rior de las husadas situadas sobre los husoa p, respectivauente,

la zona inferior del propio huso.

o8, Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-—-
bog de hilos de hugadag, segin reivindicacidn 1%, caracterizados

por un dispositivo para la separacifn de log hilos piegados deba-
jo de la hugada en dispositivos geparadores de hilos gituados en

log hugos de mdduinas de hilar, caracterizados por estar congbi-—-
tufdog por un soporte construldo para un desplazamiento conducido
a lo larzo de la regla porta-husos, en el cual egtd dispuesbo un

Srzano a modo de cepillo en tal posicidn local, que al desgplazar-
ge el soporte, paga las superficies debajo de la husada o el cue-

1lo eje porta-huso rozdndolas.
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32, - Procedimiento y dispositivos pagéAei'érafémiento de log com—
bog de hilos de husadag, segin reivindicacidn 22, caracterizados
porque el Srgano a modo de cepillo es eldstico o bajo accibn de -
resorte, pudiendo preverse medios para el ajuste o la modifica- -
cifn de la fuerza de resorte.

48 .~ Procedimiento y dispositivos.para el tratamiento de los ca—-
boa de hilog de husadas, segtn 22 y/o 3% reivindicaclones, carac-
terizados porque el drgano a modo de cepillo s regulable o des—-
plazable con respecto al soporte hacia una o varias direcciones,
por ejemplo en sentido vertical o lateral,

58, Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de log ca~-
bos de hilos de husadas, segin una o varias de las reivindicacio-
nes 2% y siguientss, caracterizados porque la guia del soporte -
lleva wna forma correspondiente alk carril exiglente sobre la regla
porta-hugos o anglogo.

68,~ Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de log caw--
bog de hilos de husadag, segdn una o varias de las reivindicacio-
neg 28 vy sigulentes, caracterizados porque el soporte es una cha- -
pa angular con dog campoa situados por ejemplo aproximadamente -
verticales entre si.

;g.- Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de loz coe—
bos de hilog de husadas, segin reivindicagidn 6%, caracterizados
por llevar digpuesto en ambos extremos del campo, por ejemplo, -
vertical en cada lado arribe un saliente, por ejemplo en la fun-
cidn de saliente protector, curvado por ejemplo hacia el lado sl
tuado opuesto al campo horizontal por aproximadamente 1é02,

899- Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los caw-

bos de hilos de husadag, segin 62 y/o T8 relvindicaciones, carac-
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terizados porque la zona o el campo h;fEZBhtéiiéél goporte lleva
un agidero por ejemplo un azujero para introducir la mano.

&o= Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca—-
bos de hilos de husadas, segin una o varias de las relvindicacio-
nes 22 y siguientes, caracterizadosg por llevar en la parie infe--
rior del soporte una chapa de gufa doblada varias veces y ajusta-
da en su forma al carril de gufa, la cual estd montada preferente
mente desmontable y regulabre, por ejemplo mediante agujeros - -
oblongos practicados en la zona del soporte y uniones roscadas -
que pasan por correspondientes taladros redondos de la chapa de -
gula.

102, - Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bos de hilos de husadas, segin una o varias de las reivindicacio-
nes 22 y gigulentes, caracterizados por llevar en la zona de los
cantos del soporte drganos de cerrojo, por ejemplo bojas cerrojo,
aue cooparan con el carril de gufa de tal manera que impiden una
caida del soporte del carril de guia.

112 .- Procedimichto y dispositivos para el tratamiento de los ca-~
bos de hilog de husadas, seglin una o varias de las reivindicacio-
nes 2% y siguientes, caracterizados porque el drgano cepillo es -
wia pleza de construccidn oblongo, que lleva en un 1ado una guare
nicidn de plas o ganchillow, estando previstos medios para la -
unidn soltable y/o desplazamisnto del drgano cepillo con 0, reg-—-
pectivamente en relacidn con el soporte,

122, Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca=-
bos de hillog de husadas, segin una o variasg de lag reivindicacio-
neg 28 y siguientes, caracterizados porque la pieza de congbruc——

cifn oblonga es wa ldmina de resorte dotada en ambos lados de sa
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lientes de fijacidn doblados, A c

138, . Procedimiento y digpogitivos para el tratamiento de los ca-
bog de hilog de husedag, segin 1228 reivindicacidn, caracherizados
por estar previstos en log salientes de fijacidn unos agujeros -
oblongoa que trangcurren horizontalmente y que sirven para el pa;
50 de uniones roscadas las cuales pasan tambidn por taladros re--
dondos practicados en la zona superior del campo del soporte, de
tal manera que la lfmine de resorce eg fijable al soporte mds o ~
menos eldsticamente combada.

148, - Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bos de hilos de husadas, sogdn una o varias de lag reivindicacio-
neg 22 y siguientes, caracterizados porque la ldmina de resorte -
1lleva en el lado situado opuesto a los salientes de fijacidn la -
guarnicidn de ganchillos o pdas, que estd congtituida por ejemplo
de un tejido de lona y caucho guarnecido de pias.

158, - Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de log ca-
bog de hilos de husadas, segin wna o varias de lag reivindicacio-
nes 2% y giguientes caracterizados porque la longitud de la guar-
nicidn de ganchillos o pvas es igual o mds pequefia que la distan~-
¢ia entre los husos vecinos de la miquina de hilar,

162, ~ Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bog de hilos de hugadag, segin una o varias de las reivindicaclo-
nes 228 y sigulentes, caracierizados porque la guarniciln de pdas
eatd subdiviﬁida en bloques con egpacilos infermedios libres.
1;5.- Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bos de hilos de husadag, segin una o varias de las reivindicacio-

nes 28 y siguientes caracterizados porque log ganchillos de la -

guarnicidn de pdas estdn doblados o curvadog en direccidn de movi
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miento del soporte.

léﬂ'.-— Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de loas ca-
bos de hilos de hugadas, segin una o varias de las reivindicaclo-
nes 28 y siguientes, caracterizados porque la anchura o resgpecti-
vamente la altura de la ldmina de resorte y/o de la guarnicidn de
plag, cepillos o ganchillos es igual a la auperficie del extraple
gado debajo la hugada o del cuello eje porta-~hugo.

19‘—‘1;- Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bos de hilos de husadas, segin una o varias de las reivindicacio-
nes 22 y siguientes, caracterizados porque la 1fmina de resorte y
la guarnicidn de pdas y/o la chapa de gufa estan formadas como &%
ganos carbiables de tal manera que pueden ser cambiados con otros
Srganos de forma diferen*‘ce.

20%, - Procedimiento y dispositivos para el tretamiento de los ca-
vog de hilos de husadas, segin lag reivindicaciones anteriores -
caracterizados porque la superficie de plegado debajo de la husa-
da estd para su cooperacidn con el digpositivo separador, hecha -
dapera;, por ejemplo, grafilada, estriada o anélogo}.

213,~ Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de losg ca-
Doz de hilos de husalay, segin la reivindicacidén 20*, caracterizg
dos porque dicha superficie estd endurecida, por ejempo en su ca-
pa superior.

228 .~ Procedimiento y digpositivos para ei tratamiento de los ca-
bos de hilos de husgadag, segﬁn 1# reivindicacidn, para la prepara
cifn de una hugada procedente de la mdquina de hilar pare su tra-
taniento subsiguiente de una forma auvbomdtica en una bobinadora,
caracterizados porque en la husada sltuada todavia en la miquing

de hilar son partidos los extremos inferiores de cada paquete de
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hilo, en que el cabo fué aprisionado entre tubo y huso al colocar

lo sobre el huso.

238 .~ Procedimiento y digpositivos para el tratamiento de los ca-~
bos de hilos de husadas, gegiin reivindicacidn 228, caracterizados
porque, para realizar este método operatorio, lleve un mecanismo
movible a lo largo de la regla porta<husog, dotado de wun frgeno -
de separacidn orientado en direccidn de'los tubosg egtando montam
do dicho mecanismo a tal distancia de la regls porita-husos que el
Srzano de separacidn puede pasar, rozdndolos ligeramentey a lo -
largo de los extremos inferiores de los tubog gituados sobre log
husogs

2428w Procedimiento y disposltivos para el tratamiento de los ca=-
bos de hilos de hiwadas, seg¥n reivindicacién 232, caracterizados
por egtar constitufdo el Srgano de separacidn por un cepillo con
plas durag.

25%,~ Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
bog de hilog de husadas, segin reivindicaciég 12 o, respectivamen
te 248, caracterizados por un tubo para hugades para su ugo en -
una realizacidn del método operatorio que lleva en gl exiremo ine
ferior un anillo de materialk duro, como de metal, a tal altura -
que al colocarse el tubo sobre el huso, puede cooperar con el br-
gano de separacidn.

262, - Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca~
bos de hilos de husadas, segin reivindicaciones anteriores, carac
terizadog por una husada fabricada con uso del método operatorio
gegin reivindicacidn 228 y/o con ayuda de la instalacidn segiin -—-

reivindicacidn 23 § 248,

—

272, - Procedimiento y dispositivosg para el tratamiento de los ca-
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bos de hilos de husadas, seglin reivindicaciones anteriores, carac
terizados por una hugada hecha con uso del tubo segin reivindica-
cidn 2%,
25“—‘.- Procedimiento y dispositivos para el tratamiento de los ca-
boa de hilos de husadas, segin una o varias de las reivindicacio-
nes 12 y sigulentes, caracterizados porque algunas o varias carag
terfaticas de las citadas reivindicaciones pueden ser caubiadas -
y/o conbinadas.

292 , ~MPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVOS PARA EL TRATAMIENTO DD T0S CA-

BOS DI HTLOS DE HUS4DASY,

Consta la presente memoria desoriptiva de veintidds -
hojas numeradas y mecanografiadas por wa sola de sus caras, a -

lag que se acompafian cuatro hojas de planos para su mejor come

prengidne
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