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Se refiere este invento al rizado conitinuo de las hebras tex
tiles, en especial bajo la forma de filamentos sintéticos o grupo de
filamentos que han de rizarse con un minime de operaciones y disposi-
tivos, tanto si tales operaciones y dispositivos se regulan automdti-
camente como si lo son a mano.

Un objsto de este invento es el de proporcionar un risado
continuo prolongando después del rizado el recorrido de la acumula-
cidn de material rizado contra el cual es empujado el filamento o
grupo de filamentos rizados procedentes de la operacidn de rizado.

Un objeto mas especifico de lainvencidn es el de proporcio-
nar un recorrido prolongado de la acumulacidn de material rizado en
una forma curva, en el ocual la acumulacidn de materisl rizado emergen
te del punte de mizade ce asf conformada, extendidéndose en primer lu=-
gar sensiblemente en la misma direccidn que la de alimentacidn a la
entrada o antes del rizado, y desviédndose mds tarde de esta direccidn
y asumiendo de preferencis una direccidn opuesta a la direccidn de en
trada.

Otro de los objetos de la invencidn es el de hacer transpa-—
rente por lo menos una porcidn terminal de tal acumulacidn curva de
elementos rizados a fin de permifir al observador u operario observar
la densidad de la acumulacidén rizada y, basédndose en esta observacin
de densidad, ajustar la velocidad del filamento o filamentos antes de
efectuarse ol rizado o antes de entrar en el recorrido de la acumula-
cidn que sigue al punto de rizado.

Otro propdsito mas del invento es el de producir el rizado
mediante alimentacidn del filamento o filamentos al punto de rizado
en una direccidn vertical hacia arriba, y conformar el recorrido de
la acumulacidn de material rizado siguiendo dicho punto de rizado, de
modo tal que esta acumulacidn se extienda primeramente en la misma,

direccion que en la operacién de slimentacidn, para, mis tarde, cur—
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varse o girar en, por lo menos, un éngulo de 1808, & fin de que el fi
lamento o filamentos emergentes ds este recorrido curve de acumula=
cidn entren en une direccidn opuesta a la direceidn de entradas

Como un ulterior objeto especifico de esta invencidn, dire-
mosfue el recorrido de alimentacidn del filamento en la terminacidn o
salida de la acumulacidén de material rigado se conforma a continua-
cidn curvadamente, a fin de que se extienda en una direccidn sensible
mente perpendicular a la direccidn de alimentacidn en la entrada.

Estos y otros fines del invento apareceran con mayor claridad
en los planos que se acompafian a la presents, en los que la Pig. 1
ilustra esquemdticamente ciertos principios de lsinvencidn.

La Fig. 2 muestra una forma de realizacién del invento en ma-
yor detalle.

La FPig. 3 representa en seccidn transversal parte del mecanis
mo de rizado que aparece en la Tig. 2, en seccidn transversal perpen—
dicular a la vista representada en la Fig. 2.

Como se ha indicado esquemdticamente en la Fig. 1, la hebra
(1) es estirada desde el paquete (2) pasando por una guia (3), por en
cima y en torno de unos rodillos acanalados (4), mediante los rodillos
de alimentacidn (5) y (6). A continuacién, se riza la hebra al ser for
zada por los rodillos (6), (5), por el tubo (7) arriba, tubo consisten
te en tefldn o que presenta un revestimiento interno de tefldn, donde
ge acumule la hebra rizada, tomando la forma de un cilindro (8), que
se denomina nicleo.

Desde aqui, el cilindro (8) pasa por otro tubo (9), consisten
te en tefldén o que posee un revestimiento interno de teflén, atravie-
sa su punto alto de resistencia en (10)y, por su propia gravedad llega
a la parte regulada (11) y al retenedor de gatas o botones, consisten
te en wna grap= metilica (12), que aplana e iguale el tubo de teflén

(9) en el lugar en que ,de yreferencia, es transparente, para sujetar
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el ndcleo (8) e impedirle que se deslice mds lejos.
Bajo la traccidn de la bobina de toma (13), todo el nudo (bo

tén) que pueda haberse formado por la aceidn del calor gueda elimi-
nado, debido a la condicidn de filamento roto gque ofrece la hebra en
el punto de rizo. Desde la grapa retenedora de nudos (12), la hebra
rizada (12') prosigue su recorrido hasta un orificio plano formado
en el extremo del tubo de teflén o revestido de tefldn, (9), y de
2llf pasa & unos rodillos sobre cojinetes de bolas, (15). Los rodi-
llos (15) giran libremente y no en posicidn de cojinete fijo. Deberdn
ofrecer la suficiente resistencia pars coger y retener un nudo de la
hebra el tiempo necesario para permitir la traccidn sobre tal nudo
hasta hacerlo pasar sin romper la hebra.

81 la hebra nudosa es demasiado dura para pasar, la fuerza
de la tracecidn levantard el rodillo superior (15) y permitird que el
nudo llegue a lz bobina final de toma (13) para sufrir un proceso
subsiguiente de torcido o un arrollamiento inverso. Esto evita una
excesiva roturs y sucesivos enmarafiamientos debidos a apslotonamien—
408 o empujes hacia atras de filamentos rotos bajo las tensiones de
retencidén y de entrada.

Desde los rodillos (15), la hebra (12!) pasa sobre un alam=
bre eldstico temsado (16), que acciona un microconmutador (no repre-
sentado) en caso de rotura de una hebra (12') mientras la misma se
arrolla sobre la bobina de tomz (13). Si se produce tal rotura, accio
nard, en forma por lo demids bien conocida, un juego de commutadores y
solenoides (no representados) para detener el motor o motores (tam—
poco representados) que accionan los rodillos alimentadores (5) y (6)
¥ la bobina final de toma (13). Desde el alambre (16), la hebra (12t)
pasa bajo una barra temsora (17) y un rodillo aceitado (18), para lle
gar después a través de la gufa (19), a la bobina de toma (13).

BEn esta disposicidn, todas las tensiones bajo las que opera
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la hebra (12') o bajo las cuales ofectia su recorrido estén previs—
tas para un paso de la hebra sobre rodillos acanalados y estos rodi
llos, a su vez, estan dispuestos de modo que producen la tensidn ne
cesaria. Toda tensidn por retencidn, como en el caso de elementos
de tipo abertura o disco, tenderd a ser causa de que los filamentos
exteriores o partidos se frunzan o sean rechazados hacia atras. Bs=-
to ocasionani la produccidén de nudosisdades y botones en el rizado,
lo que a su vez seria causa de excesivas roturas, enmarafiamientos y
una condicidn filamentosa irregular de la hebra en el paduete final,
lo cual se evita utilizando este invento.

La Pig. 2 representa el invento en detalle, apreciindose en
la misma la caja (20), dispuesta para sustentar un arbol giratorio
(21), al que va acoplado el rodillo alimentador (22), accionado por
un mecanismo motor de engranaje (no representado), biem conocido por
su parte en el campo de la industria. Este mecanismo de engranaje
ajusta con otro engranaje similar (no representado tampoco) que va
fijado al &rbol (23), montado en un brazo oscilante (24), y acopla=-
do al rodillo alimentador (25). Bl brazo (24) pivota sobre la caja
(20) y dispone de una proyeccidn adecuada (26) para recibir una barra
genchuda (27) sobre la que se suspende un peso previamente determina
do (28) en forma similar a la expuesta con respecto a la Fig. 1. El
peso (28) es de una dimensibn tal que resulte apropiada para sujetar
la hebra (20). Se hace pasar la hebra (20) por el interior de un tu
bo rizador (30).

El tubo (30) s somotido a un calentamiento adecuado por me
dio de cierto nimero de elementos espaciados (31) o por otro proce-
dimiento de caldeo. Bstos elementos calentadores se alojan en dos cid
maras semicirculares (32). Las cdmaras actuantes (32) se han repre-—
sentado en seccidén transversal en la Fig. 3 con un mayor detalle. Co

mo se evidencia en la Fig. 3, las cameras calentadoras (32) estdn en



i0

15

20

25

30

b=

Rl ¢
S 14
CRLILETCILI

N
goznadas en (33) y sujetas entre ;i ﬁor un cierré de esfera y muelle
en (34). Las cimaras (32) poseen un revestimiento refractario (35)
que es suficiente para impedir enojosas pérdidas de calora

Las camaras (32) se abren presionando unos botones de mando
(36) revestidos de un material (mo representado) que los mantiene lo
suficientemente frios para su manipulacidn a fin de situar las céma—
ras (32) en las posiciones abiertas gue se indican en lineas de tra-
zos (37). En esta posicibn abierta de las clmaras (32) se extrae el
calor del tubo (30) siempre que se detiene el movimiento de la hebra
y siempre gue sea necesario volver a ligar una rofura causada por wa
hebra nudosa o fundida. Al mismo tiempo, se detiene el movimiento de
alimentacidn de hebra, para asegurar el méximo' posible de calor y tam
bien para asegurar el répido retorno al calor normal; los elementos calé
ricos (31) permanecen en funcién y los baffles o colectores (27) retie
nen el calor con la minima pérdida por la.pequeﬁa aberturs centrals

Como puede aprecisrse en laz Pige. 2, la hebra rizada eSqueméti
camente representada en (39), al msar por las cémaras caldricas (32)
asoiende por un tubo (39) de especial constitucidn, en forma de cono
(40)« El tubo (40) es suficientemente transparente para permitir apre
ciar la cantidad de hebra riszada almacenada después de emerger la mis
ma desde el tubo de almacenamiento (39) en forma de un cabo sencillo
de hebra rizada derivado de la porcidn estrechada (30') del tubo (39).
Durante su movimiento bajo condiciones calorificas, se enfria y acon~
diciona la hebra (41). Bn (42), se hace pasar gota a gota aceife lubri
cante (43) por un orificio (44) a un grado de velocidad y volumen pre.
viamente determinado. Se mantiene el aceite (43) en un despdsito (44)
adeouadamente montado sobre un soporte (45) mediante una banda (46) y
unos tornillos (47). El aceite (43) pemetra por la abertura (48) has—
%a el tubo (40) y el extremo de descarga del tubo (364). El tubo (49)

estéd ligeramente biselado en su extremo, en (50), a fin de asegurar que
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el aceite (41) fluya en torno a la junta del tubo. Cuando la hebra
rizada alcanza un punto fijo en el tubo de descarga (49), se inicia
la recogida manualmente. Se hace pasar a continuacidn el brazo por
el orificio abocardado (51) en que termina el tubo (49). Se tira de
la hebra (41) a través del orificio (38) por medios de recogida si-
milares a los que se han representado y descrito con respecto a la
Fig. 1. Se tira de la hebra (39) continuadamente, & través del ori-
ficio (51), a una velocidad ligeramente superior a la velocidad con
gue es alimentada por los rodillos suministradores (22) y (25).

De esta forma, la hebra rizada que quede almacenada se redu
oe ligeramente, de modo que el volumen de salida es superior al vo-
lumen de entrada, Tan pronto como el operador ve que la hebra riga-
da se ha vaciado del sector de gravedad del tubo (36) hasta un pun~
to previamente determinado, detiene la operacidn des recogida hasta
que los rodillos alimentadores (22) y (25) llenan el sector de gra-
vedad del tubo (36) con suficiente material acumulado, de manera que
el suministro a los dispositivos de recepcidn se mantiene en forma
constante desde el sector de gravedad y no desde el sector de resis
tencia del tubo (49). De lo contrario, si se variara el suministro
o se tomara el mismo desde el sector de resistencia del mecanismo,
variaria la masa o la elasticidad de la hebra rizada.

Bajo estas circunstancias, conforme a esta invencidn, se lo
gra la regulacién de la calidad mediante una operacién manual, sim-
ple y relativamente exenta de técnica especial, consistente en dete
ner y acclonar el mecanismo de toma pars conserver el almacenamiene
to y ol sector de gravedad del tubo (36) en grado suficientemente
provisto hasta completarse el bobinado resultente.

En un sistema alternativo de mantener un volumen suficiente
de hebra rizada para el bobinado de recepcidn, en el sector de gra-

vedad del tubo (36), se ha previsto que los rodillos alimentadores
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(22) v (25) sean accionados por un motor individual, con regulacidn

de voltajeo

Conforme al presente invento, para regular la velocidad y
el grado de suminisitro de hebra rizada al sector de gravedad del tu
bo (36), esta regulacidn, y por consiguiente la regulacibn de cali-
dad, pueden lograrse manualmente siempre que el operador estime la
necesidad de menguar o de aumentar la cantidad previamente determi
nada en el ssctor de gravedad del tubo (49).

Si bien se ha representado y descrito el invento en formas,

tipos y disposicidn de dementos especificos, quede bien entendido
que no se deses limitarlo a las mismas, sino que puede aplicarse en
cualquier forma o en cualquier modo sin apartarse de los 1imites de

esta descripeidn.

RETVINDICACTIONES

18,= Método y méquina para el rizado de fibras textiles en
forma de wn filamento por 1o menos, caracterizado el método por las
fases des hacer pasar inicialmente, en alimentacidn, el filamento
que se trata de rizar en una direccidn previamente determinada em 1i
nea recta; acumular dicho filamento en un punto previamente determi
nado, a continuacidn, a lo largo de un recorrido de alimentacidn que
se desvia gradualmente de la direccidn inicial de la alimentacidn;
observar la densidad de acumulacidn en un punto situado a lo largo
de dicha desviacidn; y variar la velocidad de alimentacidn con arre—
glo a la citada observacidn de densidad.

28,~ Método segin la reivindicacidn 12, en el que dicho reco
rrido de acumulacidn comprende una curva de 1809,

38,~ Método segiin la reivindicacidn 182, en el que el mencio
nado recorrido de desviacidn incluye un trayectb semicircular y en
el que el filamento que emerge de tal recorrido es alimentado a lo

largo de una nueva curva en wia direccidn perpendicular a la indica
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4%.- Método seglin la reivindicacidn 1%, en el que la menciona
da direccidn inicial de alimentacion se extiende verticalmente hacia
arriba, y la direccidn de emergencia a partir de dicha desviacidn es
verticalmente descendente.

5.~ Método segiin la reivindicacién 12, en el gue dicha direc
cidn inicial de alimentacidn se extiende verticalmente haoia arriba y
la dirececidn de emergencia a partir de la indicada desviacidn es ver
ticalmente descendente, y en el que el filamento emergente de la re—
ferida scumulacidn es gufado a lo largo de una ulterior parte curva
que sigue a dicha desviacidn y se extiends en una direccidén perpen—
dicular a la mencionada direceidn inicial.

62,.~ MEtodo y maquina para el rizado de fibras textiles en
forma de un filamento por lo menos, cuya magquina comprende disposi-
tivos para efectusr la alimentacidn de, por lo menos, un filamento,
en una direccidn en linea recta previamente determinada; un medio tu
bular recto de una seccidn transversal previamente determinada, dis—
puesto para coactuar con los indicados dispositivos alimentadores, a
fin de permitir que los filamentos se acumulen en su interior cuando
emergen de los mencionados dispositivos alimentadores de modo que
ofrezoan resistencia al filamento que sigue, produciendo asi el riza
do de tal filamento; un medio tubular curvo de una seccidn transver—
sal sensiblemente mayor que la seccidn transversal del citado medio
tubular recto y que sigue a dicho medio tubular recto para cambiaxr
la direcoidn de la referida acumulacidén de filamento, siendo este me
dio tubular curvo al menos parcialmente transparente para permitir
la observacidén de la indicada acumulacidn, y siendo dichos dispositi
vos alimentadores ajustables manualmente bajo el mando y regulsoidn
de un operador que observe dicha acumulacidn vigible.

72.— Maguina segin la reivindicacidn 1e, en la que dicho me
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fdio tubular curvo es de forma semicircular.

88.~ Magquina segin la reivindicacidn 18, en la que el refg
rido medio tubular recto posee una pared compuesta, al menos parcial
mente, de tefldn.

98.~ Maquina segln la reivindicacidn 18, en la que dicho me-
dio tubular curvo tiene una pared compuesta, al menos parcialmente
de teflén.

108 .~ Maquina segin la reivindicacidn 12, en la que el citg
do medio tubuler recto estd dispuesto verticalmente, extendiéndose
por encima de los susodichos dispositivos alimentadores, en la que
dicho medio tubular curvo esta dispuesto invirtiendo la direccidn de
la acumulacidn de fiiamento, de modo que el filamento que emerge del
indicado medio tubular curvo estd sujeto a regulacidn por gravedad.

118,= Maquina segin la reivindicacidn 108, que comprende un
ulterior medio tubular que sigue al citado medio tubular curvo, con
duciendo al exterior de la mencionada acumulacion en una dirececidn
sensiblemente perpendicular al citado medic tubular en linea recta.

128 .~ Método segin la reivindicacibn 112, en el que el nuevo
medio tubular curvo indicado comprende dispositivos pars separar por
lo menos un filamento de otro.

138.~ S¢ reivindica por dltimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: METODO Y MAQUINA
PARA EL RIZADO IE FIBRAS TEXTILES.

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
Memoria que consta de diez piginas mecanografiadas y dibujos que ée
acompaiian.

Vadrid, 25 de Agosto 1.964
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