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Esta invencidn se relaciona con la estruc—
turacién de hilos, en la due se proporciona hilo con
rizadog latentes mediante paso del mismo a travds de
engranajes acoplados, y mds particularmente con tal

5o estructuracibn, adaptada para estructurar hilos de
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denier textil.
En un conocido método y aparato de estrucha-—
racién de hilos termopldsticos, tipificados por la pa-
tente estadounidense nimero 3.024,.516, €l hilo es si-
5e multdneamente estirado desde un pasador de estirado y
rizado mediante miltiples pasos a través de un conjunto
de engranajes acoplados, en cooperacidn con un rodille
separador. Los hilos tipicamente elaborados de acuerdo
con la citada patente tenfan un denler Que oscilaba
10, entre cgsl 1.000 y varios miles en total. El denier de
log filamentos individuales era tipicamente de 60 de~
nier por filamento (DPF) antes de la estructuracidn, y
aproximadamente 20 DPF después de la estructuracidn.
Debido a los hilos de denso denier elaborados en el
15, aparato de la citada patente, se necesitaban varias
pasadas del hilo alrededor de los engranajes para oOb-—
tener una suficiente traceidn para estirar al hilo.
Como los filamentos individuales tenfan un gran denier,
ge necegitaban unos engranajes de paso relativamente
20, basto y una separacidn comparativamente amplia entre
log mismos, lo cual incrementaba la necesidad de efec—
tuar varias pasadas a través de los engranajes.
Cuando se estructuran mediante engranajes
hilos de denier textil (los que tienen un denier total
25, que llege hasta algunos centenares, y con filamentos
de 15 a 20 DPF antes de la estructuracidn y aproxima-
demente 2 a 7 DPF despuds de la estructuracibn), se ha
observado la posibilidad de estructurar el hilo en una
sola pasada a travéds de los engranajes, simplificando

30. asi conslderablemente el necesario aparato y combinacidn
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de hilos. De acuerdo con lafresente invencidn, se em-
plean engranajes dotados de un mimero relativamente
grande de dientes por pulgada. Zgtos engranajes se acy
plan egtrechamente a fiane proporcionar una adecunia
accibn rizadora y una suficiente traccidn para estirar
al hilo. Iiste se transforma en una 1lémina de filamentos
inmediatamente antes de su paso a través de la porcibm
acoplada de los engranajes, a fin de evitar un desigual
deslizamiento y roftura de filamentos por los engranajes.
Betos resultados se consiguen mediante el método y apa
rato qQue se describirdn.

Para una mds completa comprensidén de la na—
turaleza y objetos de la invencidn, deberd hacerse re-
ferencia a la giguiente descripeidn detallada, congidg
rada en relacidn con el dibujo adjunto, cuya unica Ffi-
gura es una vista en perspectiva esQuemdtica y fragmen
taria de un aparato de acuerdo con la invencidn.

Con referencia ahora al dibujo, el hilo 20
procedente de una masa hilable 22 u otra fuente conve-
niente, se lleva mediante rodillos prendedores acciong
dos 24 a un freno u otro dispositivo refrenador 26,
ilustrado como pasador caliente eléctricamente calenta
do. Pucde disponerse una guia convencional 27 para
guiar al hilo 22 hasta los rodillos prendedores 24, Tl
hilo 20 pasa luego a travéds de los engranajes acoplados
28 y 30, que son positivamente accionados a fin de
alargar o estirar el hilo en la zona comprendida entre
el pasador 26 y log engranajes. El hilo 20 pasa luego
a través de una guia en espiral 32 a un adecuado meca-

nismo de bobinado 34, due puede ser de cualduier tipo
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degeado.

A fin de situar positivamente el punto de
contacto entre el hilo 20 y los engrenajes 28 y 30
mientras se reduce el nimero de gufas auxiliares al
minimo, el eje del pasador 26 esid sesgado con relacidn
a los ¢jes de los engranajes 28 y 30. Ventajosamente,
el pasador 26 se extlende en un plano en el due siran
los engranajes y esg perpendicular a la trayectoria del
hilo 20.

Log filementos del kilo 20, durante su paso
2lrededor del pasador de estirado, se {ransforman en
una 1lémina filamentosa, cuya dimensidn transversal es
perpendicular a logs ejes de los engranajes. EL pago del
hilo como haz redondo o como 1lémina filsmentosa asi
orientada directamente a través de la porcidn acoplada
de Llos engranajes podria tener por resultado un desli-
zamiento desigual y rotura de los filamentos por los
dientes de los engranajes, puesto que estos dltimos se
encuentran estrechamente acoplados. De acuerdo con la
presente invencidn, los engranajes 28 y 30 van montados
de manera que el eje a Lo largo del cual se desplaza
el hilo entre el pasador 26 y los engranajes Fforma un
dngulo agudo con una linea perpendicular entre los ejes
de los engranajes, haclendo Que el hilo 20 se enrolle
alrededor de parte de la periferia de uno de los enzra
najes en un arco extendido en varios grados, antes de
egtablecer contacto con el restante engranaje. Listo
reajusta los filementos en una lémina filamentosa es-
parcida sobre la superficie del primer engranaje con

el sue ga formu contacto y tiene su dimensidn brans-
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vergel perolels a log ejes de los engranajes, de mausra
que el hilo puede pusar a través de la poreidn acopic~
da de los engranajes sin romperse. Como el hilo pase a
través de la poreidn zcorlada como lémina filementosa,
¢l ndmero de dientes de engrenzje por pulgsds de clr-
cunferencia de éstos puede incrementarse y la separacién
entre los engranajes puede reducirse. Estos factores
producen una suficiente traccidn para estirar y rizar

el hilo en una sola pasada a través de los ensranajes
gin peligro de corte de log filamentos.

En un ejemplo especifico de estructuracidn
de hilo de nylon 66 provisto de 13 filamentos y de un
denier total de 40 después de la estructuracidén, el dn
gulo entre el eje del hilo y una linea perpendicular
trazada entre los ejes de los engranajes, era de 452,
Los engranajes 28 y 30 tenfan unos didmetros de 1-7/8
pulgédas v 2-5/8 pulgadas respectivamente, y cada en-
granaje tenia 64 dientes por pulgada de didmetro. HL
pasador de estirado 26 fué eléctricamente calentado a
unos 185¢C y el aparato se disefié para proporcionar
una relacidn de estirado comprendida entre 2425y 2,504
El hilo se deslizd suavemente a través del aparato y
poseia unas excelentes caracteristicas de abultamiento.

Puede verse por la anterior descripcién y el
adjunto dibujo que se ha expuesto un método y aparato
eficientes y sencillos para estructurar hilos, IEnro-
1llando el hilo alrededor de una porcidn de la periferia
de uno de los engranajes antes de que aquél penetre en
la poreidén acoplada de los mismos, el hilo se transfor

ma en una 1lémina filementosa adecuadamente orientada
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rara deslizarse suavemente a travéds de los engranajes.,
Bsto permite un mayor mimero de dientes de engranaje
por pulgada periférica, con un espaciamiento nds estre
chio entre los dientes ccoplados respecto a lo que de
otro mode gewxia posible, permitiendo a su vez la egtrue
turacién y estirado del hilo en una solas pasada a vra—
vée de los engranajes. Como caracteristica adicionsl de
la invencidn la orientacidn del pasador de estirado 26
de menera due Quede seszado respecto a los ejes de los
engranajes 28 v 30, sitfia positivamente @l hilo sobye
los engranajes, evitando Que aquél se desvie de estos
dltimos. Como el hilo puede estirarse y estructurarse
nediante una sola pasada a través de los engranajes,
eg posible eliminar el rodillo separador due se redue-—
rirfa en el caso de unas miltiples pasadas a través de
log engranajes. Ll aparato descrito es sencillo y per-
mite un procedimiento econdmico y seguro de produccidn
de hilos estructurados.
HOTA

Desorita suficlentemente la naturaleza del
invento asi{ como la manera de realizarlo en la pric-
tica, debe hacerse consgtar Que las digposiciones ante~
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no albteren su principio fundamen-—
tal. Tembién se hace constar que ¢l invento se refiere
a una solicitud de patente presentada en Norteamérica,
con fecha 21 de agosto de 1963, mimero: 303,504, aco-
siéndose, por lo tanto, a los beneficios Que conceden
los Convenlos Internacionales en vigor y siendo lo due

constituye la esencia del referido invento y por lo Que



ge solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Lepaiia:
UMETODO Y APARATO PARA ESTRUCTURAR HILO DE FILAMENTOS
MULTIPLES"; caracterizéndose por lo siguiente:
18, Método para estructurar un hilo de fi-
5e lamentos mﬁltiples, en una sola pasada a través de un
par de engranajes rizadores acoplados, oaracterizgdo
porque comprende combinadamente a) el estirado de Qi-
cho hilo desde un pasador de estirado calentado, b) ¥
el paso del citado hilo alrededor de parte de la peri
10, feria de un primer engranaje de los mencionados, de
manera Que dicho hilo forme una lémina filamentosa
gobre dicha periferia antes de penetrar en la zona
en que ge acoplan los engranajes.
28,= Aparato para llevar a cabo el procedi-
15. miento antes indicado, més especialmente aparato para
abultar un hilo de filamentos miltiples, caracterizado
pordue comprende combinadamente a) un par de engrana-
jes rizadores de hilos acoplados y accionados, b) una
fuente de hilo de filamentos miltiples a abultar, cu~
20, ya fuente suministra hilo a pasar a través de dichos
engranajes, ¢) un mecanismo refrenador situado entre
dicha fuente y los citados engranajes para ejercer un
Predeterminado esfuerzo de frenado sobre dicho hilo,
en virtud del cusl éste resulta estirado en la zona
25, comprendida entre dichos engranajes y el mencionado
mecanismo refrenador, d) estando orientado dicho me-
canismo refrenador respecto a los citados engranajes
de manera que dicho hilo se enrolle alrededor de par
te de la periferia de un primer engranaje de los men

30, cionados y se transforme en una lémina filamentosa
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sustancialmente plena sobre dicha periferia antes de
penetrar en la zona en Que se acoplan los mencionados
engranajes.

38,~ Aparato, segin la reivindicacibn 22,
caracterizado pordue el esfuerzo de frenado ejercido
por dicho mecanismo refrenador y la proximidad del
acoplamiento de dichos engranajes estén proporcionados
para estirar al referido hilo entre 1,2 y 4,0 vecas
aproximadamente su longitud original.

48,- Aparato, segin la reivindicacidn 2%,
caracterizado porque el esfuerzo de frenado ejercido
por dicho mecanismo refrenador y la proximidad del
acoplamiento de dichos engranajes estdn proporcionados
para esgtirar al citado hilo entre 2,25 y 2,50 veces
su longitud original,

58.-~ Aparato para estructurar un hilo de
filamentos miltiples, y mis especialmentesparato para
abultar un hilo de filamentos miltiples, caracteriza-
do pordue comprende combinadamente 2) un par de engra
najes rizadores de hilo acoplados y accionados, b)
una fuente de hilo de filamentos miltiples a abultbar,
cuya fuente suministra hilo a paser a través de los
citados engranajes, ¢) y un pasador de estirado ca-
lentado, montado entre la citada fuente y dichos en-
granajes, d) enrolléndose el citado hilo alrededor
del mencionado pasador de estirado, en virtud de lo
cual dicho hilo resulte estirado en la zona compren—
dida entre los engranajes y el pasador de esgtirado,
o) estando el citado pasador de estirade sesgado con

relacién al eje de dichos engramajes, lo suficiente
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para situar positivamente al mencionado hilo, y en-
contrdndose montado respecto a tales engranajea de
manera que el hilo se enrolle alrededor de parte de
la periferia‘de un primer engranaje de los menciocra-
dos y se transforme en una 1l4mina filementosa sustan
cialmente plana sobre dicha periferia antes de pene-—
trar en la zona en la que se acoplan los mencionados
engranajed,

68.~ Aparato para estructurar un hilo de
filamentos miltiples, y mds especialmente aparatc
Para abultar un hilo de filamentos miltiples, carac-
terizado pordue comprende combinadamente a) un par de
engranajes rizadores de hilo acoplados due giran en
un plano, b) un pasador de estirado calentado que
tiene un eje situado en dicho plano, ¢) una lfnea en
dicho plano due une los ejes de los citados engrana-

jes rizadores y due forma un dngulo con el mencionado

Bgta memori f/{de nueve hojas escritas
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