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Este invento se refiere a una nueva solucidn para atague gqui
mico para la preparacidén de superficies plésticas y a un nuevo proce-
dimiento para revestimiento de las mismas,

Recientemente los plésticos de resigtencia a grandes impac—
tos como por ejemplo el acrilonitrilo-butadienc-estireno y los poli-~—
acetaldehidos han competido con los productos de fundicidn de cine in
yectado, Sin embargo, los citados plésticos han encontrado problemas
al penetrar en la industria de fundicidn de cinoe inyectado en la cual
el aspecto y el tacto de las fundiciones de cinc inyectado con bafio -
clectrolitico es de importancia sustancial para el cliente en el sen—
tido decorativo o funcional,

TECNICA ANTERIOR

Haszta shors los procédimientoé para el revestimiento sobre -
plésticos han gido o quimicos, © no quimicos, Los procedimientos no
quimicos implican la precipitacién eleotrolitica del metal en la cual
el metal precipitado no sufre un cambio quimico durante la operacién
de revestimiento, Ejemplos de los citados métodos son la metalizacidn
por el vaclo, utilizacidn de pinturas metdlicas y polvos y las técni-
cas con chorros de inyeccidn metilica. Estos métodos de revestimien—
to0 fisico producen acabados decorativos pero son de una utilidad muy
limitada para aplicaciones como herrajes para autonéviles y herramien
tag porque el método del revestimiento fisico no proporciona una liga
sustancial entre el metal y el pldstico y el metal se precipita simplg
mente como una capa sobre el substrato, De acuerdo con esto, las ci-
tadas precipitaciones se quitan facilmente por el desgaste, abrasidn
o corrogidn, sacudida térmica o ciclo térmico y condiociones simila—
Tes halladas en la utilizacidn corriente del articulo,

Con el fin de vencer las limitaciones de la aplicacidn ffgi~
ca de los revestimientos met&licos & los plisticos, se han utilizado

métodos para el revestimiento quimico para aumentar la liga entre el
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revestimiento apliocado y el pldstico eon el resultado de que se han =
obtenido mejor adherencia y resistencia a la abrasién, Betos métodos
son aplicables valiosamente a pequefiag piezas como por ejemplo botow—
nes, anillas de oortina, y rétulos pero no son competitivos con log -
procedimientos de fundioidn de oino inyectado utilizados en la produg
cién de los tableros de instrumentos de los autombviles, cajas de = -
transistores de radio, picaportes de puertas exteriores, ebc., debido
a los inconvenientes econdmicos de los métodos conocidos actualmente
para el revestimiento quimico para revestir las citadas piezas relatl
vamente mayores, como se hard evidente por la explicacidn que se dard
nis adelante.

Se han utilizado los procedimientos de desbaste mecdnico o -
de limpieza como la primera operacidn en el revestimiento gquimico pa-
ra modificar la guperficie pldstica para el revestimiento posterior.-
Se necesitan estos procedimientos mecdnicos para facilitar la poste——
rior adherencia del revestimiento quimico a la superficie plédstica —-—
tanto por medio de ligas quimicas por lo regular débiles como por me—
dio de una accién mecdnica de "afinamiento" que surge por las irregu-
laridades de la superficie. Lés procedimiéntos de limpieza son normg
les para préoticamente todos los substratos no conductores y son espe
cialmente imporitantes para el revestimiento sobre substratos termosg-
tables asf como también termoplésticos, Los procedimientos normales
utilizados en el revestimiento de artfoulos plésticos comprenden las
operaciones de (1) desbaste (limpieza) y (2) de ataque quimico utili-
zando un ataque quimico para producir una superficie hidréfila, EL -
atague quimico mis corrientemente utilizado y dtil para los pldsticos
es una combinaoién ordmica-sulfirica, ejemplos tfpicos de la cual son
los siguientes:

1, Cr0 10 onzas/galén (238 g./3,78 1.)

3 .
HyS0, 32 onzas/galdn flufdo (£1.) (905 2./3,78 1.)
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2217
H2804 100 mililitros
H20 50 milflitros

W tratamiento se efectia a temperatura ambiente durante un =
periodo a partir de uno a dos minutos necesarios para producir la desea
da superficie hidrdéfila y se han utilizado con buen éxito los citados
tratamientos sobre resinas termoplésticas como las acrilicas, caseina,
celuldsicas, epdxicas, fendlicas, estirenos, las poliamidas y los vini
los., Ademis de este procedimiento general de ataque quimico, las resi
nas fendlicas, celuldsicas y urea-formaldehido se pueden someter a una

golucidn como por ejemplo la siguiente:

1{2304 2 galones (7,57 1.)

HNO, 1 galén (3,78 1.)

HCL 1 onze fluida (f1.) (28,3 g.)
H,0 1 ouarto de galén (6,94 1.)

Despuds del atague quimico, se enjuagé completamente la pieza
¥ se neutraliza con una solucidn diluida de &lcali acuoso. Ademés, —
las resinas urea~formaldehido se pueden desbastar primero en una solu-
cién de 4cido clorhfdrico al 10% y despuds volverse a atacar de nuevo
al &cido en un sulfato amdnico ferroso al 1% durante un periodo aproxi
madamente de 15 minutos.

Un nuevo procedimiento para el problema del ataque quimico es
proseguir el tratamiento meodnico con la utilizacidén de un ataque qui-
mico del tipo de disolvente sl cual convertira la superficie del plas—
tico a la condioidn hidrdfila deseada. BEn algunos casos, el subsirato
pléstico no responderd a los atagues quimicos mencionados anteriormente
de &cido y &lcali y se tiene que tratar por consiguiente en un atague
quimico del tipo de disolvento por ejemplo en el caso de goma corriente
¥ plésticos termoestables completamente curados.

La prdxima operacién en procedimientos previos es la sensiti-
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zacibn de la superficie hidréfila por la absoroidn de un material f£é&-
cilmente oxidable para facilitar la precipitacidn posterior de una pe
1foula catalftica. Esta operacidn comprende corrientemente la utili-
zaoién de cloruro estannoso con un medio sustentador del &cido como por
ejemplo acido clorhidrico, etanol, etanol y caustica, o etanol y una
hidroguinona, Alternativamente, se puede utilizar el fluoborato es—
tannoso con #cido de fluoborato libre y enjuagarse la pieza completa-
mente despuds de la sensitizacién, Otros agentes modificadores como
el tricloruro de titanio, los hipofosfitos, y la hidrazina se utilizan
con menos frecuencia en esta operacién. Se activa entonces la super-
ficie con una solucidn que contiens una sal de metal noble con 1lo que
¢l metal se reduce actuando por ello como una superficie catalitioca
para localizar nuevos procedimientos para revestimiento, Virtualmente
la totalidad de los metales nobles los cuales se precipitan fécilmene
e mediante el cloruro estammoso son ocataliticos para las soluciones
comunes para revestimiento anelecirolitico las que comprenden el oro,
plata niquel y cobre.

Los metales del grupo de platino, incluyendo el paladio, se
utilizan mds cominmente,

La prdxima operacifn es la conversién de la superficie plis-—
tica a una operacidn eléctricamente conduotiva mediante la aplicacidn
de una capa metilica delgada de una solucidn para revestimiento por -
reduceidn quimica.

Los metales cominmente aplicados de esta forma incluyen el -
cobre, plata y niguel entre otros. Despuds de haberse efectuado el -
revestimiento anelectrolitico, el articulo de plistico no conduotivo
se coloca por 1o general en un bafio galvanoplédstico olprico y se apli
can & la superficie aproximadamente de 2 a 5 milésimas de pulgada de
Entonoces se pulimenta o se brufie convenientemente la superfi-

cobre,

cie (necesitando de este modo una costosa operacién mecénica) y des—
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puds se reviste con niguel brillaﬁte y pdr Eltimo se sémete a una so-
lucidn para revestimiento al cromo (cromado) o, alternativamente, para
propdsitos decorativos se puede aplicar en vez de oromo una superficie
de revestimiento electrolitico dorado. La dificultad de estos proce-
dimientos es la de gue Unicamente una limitada utilidad comercial de
los citados métodos ha sido interesante a los sectores de plistica —
automovilfstica y utensilios. La razén para &sto es la de que el cos
to total de la pileza de plistico galvanoplastiado es igual a la de, ©
ain mgyor que la de, la fabricada de las fundiciones de cino inyectam
do galvanoplastiado, Las principales razones que contribuyen a este
costo mis elevado son la necesidad para el desbaste mecdnico o limpis
za, y la necesidad de pulir mecinicamente la capa clprica electroliti
ca. Bstas dos operaciones impiden la utilizacidn de un método para el
revestimiento completamente automatizado, por ejemplo el que se utili
za oominmente en el revestimiento brillante de fundiciones de ecino in
yectado,
EL INVENTO

De acuerdo con el presénte invento, hemos descubierto un nue
vo producto pléstico y un método por el cual por la primera vez las -
piezas de pliastico,galvanoplastiade para automéviles, mecanismos y =
usos similares se pueden producir a precios sustancialmente més bajos
que las correspondientes fundiciones de cinc inyectado, De acuerdo -
con este invento, ha gido descubierto un grupo de nuevos reactivos pa
ra ataque guimico para plésticos ocon el cual no es necesario la lim—
pieza o tratamiento mecdnico para asegurar la firme adherencia de la
posterior precipitacifn electrolitica al substrato pldstico. Estos -
nuevos reactivos para ataque quimico orean las suficientes fuerzas 1i
gantes aprovechables sobre la superficie del pléstico para permitir la
congecucidn de buenas ligas adhesivas con las posteriores precipitacio

nes metflicas en ausencia de cualquier accidén de "afinamiento" mecani
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0o provista por la limpieza mecéniohs L. < ¢

Lag siguientes ventajas sbn obtenibles de acuerdo con el pro
cedimiento descrito en el presents inventos

a) Puesto que se elimina el desbaste mecénico, se puede pres
eindir de una operacidn manual o semi-manusal, lo cual permite la uti-
lizacidn de maguinaria para revestimiento automatico corriente,

b) Puesto que se trata la superficie plistioa por los nuevos
reactivos para atague quimico descritos en la presente memoria des- —
criptiva, las posteriores precipitaciones electroliticas, si se produ

cen por férmulas para revestimiento brillante desde el principio seran

brillantes eliminando de eate modo el pulimentado o bruiiido, una ope=-
racidn manual o semi-manual,

0) Puesto que no se necesita el pulimentado, los espesores -
de cobre eieotrogalvanizado necesarios para el revestimiento sobre plis
ticos necesitan ser lUnicamente los que se pugden COMpArar en espesor
a los de las fundiciones de cine inyectado, con lo cual se efechia —
une economia en los costos de la operacidn.

De acuerdo con el presente invento hemos descubierto que una
solucién acuosa &cida la cual incluye un ién fosfitico atacard con &ci
do permanentemente y desarrollaréd una base para un procedimiento o me
cdnico o de revestimiento para la precipitacién de metal sobre la ci~
tada superficie. FPreferentemente la soluéi&n os un preparado de Aci-
do sulPirico cromado utilizado corrientemente para el desbaste o de =
otra manera para la modificacidn de la superficie pléstica. Este pro
cedimiento produce un producto mejor que un procedimiento de fundi- -
oién de cinec inyectado puesto que la capa en el revestimiento de pla~
ta, oro, cobre se fija mis firmemente que en cualquier otro procedi-—
miento conocido hasta ahora,

Mediante la utilizacidn de nuestros nuevos reactivos para —-—

atague qufmico, es posible por la primera vez revestir plisticos a —



10

15

20

25

30

-8 -

S

precios comparables con las fundiciones de einc inyectado oon bafio ~——

electrolitico mientras que se mantiene al mismo tiempo toda la adheo—
rencia, brillantez (lustre), resistencia a la corrosidn, resistencia
a la abrasién (desgaste), dureza, etc. necesarias para la utilizacién
final propuesta del producto, como en las piezas de automdviles y he~
rramientas,

Nuestro nuevo grupo de reactivos para atague quimico consisg~
te de una desviacién de los convencionales reactivos para atague qui~
mico/ordmico~sulfirico porque la adicidn del idn fosférico es necesa=
ria quizds en forma de &cido fosférico. Hemos hallado, inesperadamen
e para un especializado en el arte, que nuestro grupo de reactivos -
para atague guimico satisface las necesidades especiales estableoidas
anteriormente (es deoir, preparar ligas para superficies sobre el plég
tico sin atacarlo excesivamente), Al satisfacer de este modo estas -
necesidades, nuestros reactivos para atague guimico hacen posible pro
duoir plasticos galvanoplastiados en competencia con las fundiciones
de cinc inyectado,

Por &sto, este desoubrimiento consiste esencialmente de dos
partes:

a) Descubrimiento de un nuevo grupo de reactivos para atague
quimico para.plésticos; Y

b) Descubrimiento de un nuevo procedimiento para el revesti~-
miento de plésticos de una manera econdmicamente competitiva con las
fundiciones de cinc inyectado con bafio eleotrolitico, y capaz de adap
tarse a la maquinaria de revestimiento automitico,

Este invento se refiere a un nuevo procedimiento y producto
el cual nunca se ha concebido hasta ahora, especialmente, la utiliza-
cibn del ién fosfSrico como un auxiliar a la modificacién de las su——
perficies pldsticas para el posterior bafio galvanoplistico, Se ubili

za este idn fosférico, preferentemente en solucidn fuertemente dcida,
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preferentemente con dcido ordmico y &cido sulfirico de pH (= valor de
la concentracidn de los iones de hidrdgeno) bajo 1,5.

Los reactivos para ataque quimico que estamos descubriendo =
pueden contener acido sulfdrico, dcido crdmico, dcido fosfdérico y agua
como ingredientes necesarios, En la expliocacidn que damog a continug
cidn, "doido sulfdrico" se refiere a &cido 66¢ Baumé (98% E,S0 4), "doi
do fosférico™ se refiere al llamado 4cido 1,69 (85% H3P04) ¥y el "icido
crémico" se iefiere 8 la escama comercial Cr03,'por éjémplo. Lé rela
0ién de peso del &oido sulfdrico al &oido fosférico en el Teactivo pa
ra ataque quimico debiera ser, preferentemente, aproximadamente de 0,4~
5,0; la relacidn de peso del Acido fosfdrico al &cido ordmico en el -
reactivo para atague quimico debiera ser, preferentemente, aproximada
nente de 5-25; la relacibén de peso del &cido sulfirico al &dcido ordmi
¢0 no es muy importante, dentro de las limitaciones indicadas anteriox
mentes la cantidad de agua en el reactivo para atague quimico(exceptqg
da la contenida en los &cidos como se determina anteriormente) debie-
ra ser aproximadamente de 5-80% (peso) con los mejores resultados ob=
tenidos generalmente en la extremidad inferior de los limites, aunque
algunos plisticos pueden necesitar la utilizacidn de un reactivo para
atague quimico dilufdo, Los reactivos para atague quimico se pueden
utilizar a partir de 15%=76 ¢ (., dependiendo de nuevo sobre el grado
de susceptibilidad del pléstico que se va & atacar por el reactivo pa
ra ataque quimico. El tiempo de atague quimico puede variar desde 15
segundos hasta 30 minutos dependiendo una vez mig sobre el grado de =
susceptibilidad del pldstico que se va a atacar por el reaotivo para
ataque quimioo. Hablando generalmente, el tiempo y la temperatura en
sl reactivo para atague quimico debiera ser suficiente para preparar
las ligas aprovechables sobre la superficie, sin suficiente accidn de
atague quimico para producir una marcade alteracidn visible (desbaste

o suavizacién) de la superficie,
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Ademas del grupo de rsactivdébpé%a»ataque“quimico explicado
anteriorments, nosotros reivindicamos un procedimiento para el reves-
timiento de plésticos con las ventajas citadas previamente, consis~ -
tiendo el citado procedimiento de las siguientes operaciones, todas -~
las cuales se prestan para utilizar una mdquina para el revestimiento
autom&ticos:

(1) Limpieza. En la mayoria de las circunstancias se puede
utilizar para>la limpieza preliminar de la pleza un detergente alcall
no corriente (preferentemente no silicatado). En el caso de algunos
plésticos, hemos hallado gque la utilizsoidén de un detergente alcalino
ligeramente oxidante puede ser mejor., Mientras que no se ha intente-
do que sean limitativos, los siguientes son dos detergentes especifi-

cog de esta clase qus se han utilizado con buen éxito:

(a) NaOH 180 go/1. (gramo por litro)
NalNOy 24 gofl.
Nalo,, 36 go/Ls
(b) NaOH 80 g./1.
Nao, 16 g./1.
NaCl0, 24 g./1.

La limpieza se continia por el enjuagado.

(2) Atague quimico. La pieza se ataoca entonces por dcido oo
mo ge ha descrito anteriormente, EL atague qufmico se continda por -
el enjuagado.

(3) Sensitizacién, Se sensitiza entonoces la pieza como se =
ha descrito anteriormente, Mientras que no se ha intentado que sea -

limitativo, se ha hallado que ol siguiente es un sensitizador Utils

S 01, 10 g.
HCL 40 m/1,
5,0 1,000 m/1,

El enjuagado despuds de la sensitizacidn tiene que ser muy -
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conpl eto, O
(4) Activacibn, Se aotiva entonces la pieza ocomo se ha des—
orito anteriommente. Mientras que no se intenta que sea limitativo,

ge ha hallado que el siguiente es un activador utils

HCL 10 mlL,
H,0 1 galén (3,78 1.)

El enjuagado después de la éctivacién tiene que ser muy com—
pleto,

Como una alternativa a la utilizacidn de las operaciones -4
por separado, se puede utilizar el método de la patente de los EE.UU,
3,011,920 como una gencilla operacidn activadora~sensitizadora., Esta
operaciln tiene que ssr continuada por el enjuagado, seguida a opeidn
por una operacidn solubilizante para dimolver algunas sales estanno—
sas que permanecen insolubles, El &cido percldérico o una mezcla de =
dcido oxdlico y fluoboratos se puede utilizar para este propdsito.

(5) Revestimiento Anelectrolitico, Después se hace conducti

va la pieza mediante la precipitacidn de cobré, niquel o plata por —-—
reduccién quimica. Se dan férmulas apropiadas en el articulo por E,B.
Saubestre, titulado "El Revestimiento Anelectrolitico Actual', en la
revista Metal Finishing ("EL Acabado de Metales") 60, Ne 6, é7~73; Ne
Ty 49~53; Ne 8, 45-49; Ne 9, 59-63 (1962), pero no se ha intentado que
gean limitativas. El re&estimiento se continda hasta que la pieza ——
gque 8e va a revesiir sea completamente conductiva.

(6) Revestimiento: Se reviste entonces la pieza en una soln
cibn oorriente de revestimiento clprico del tipo de sulfato &cido, ==
fluoborato o sulfamato, o del tipo pirofosfato alecalino, Si la pieza
va a recibir un acabado decorativo definitivo brillante, la solucidn
de revestimiento debe contener abrillantadores de una clase corriente.

El revestimiento ciprico debe tener un espesor de 0,1~1,5 milégsimas -
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de pulgada (2,54 - 38 mm,) (se debe oonsiderar 1a utilizacién de espe
sores oipricos adicionales como constituyendo parte de este desoubri-
miento, pero no es deseable econdmicamente para aplicaciones corrien—
tes).

Se puede continuar este revestimiento cliprico por cualguier
revestimiento final deseado, como por ejemplo, el niguel-cromo, niquel—
oro, etc,

Con respecto a los tipos de plidsticos que se pueden tratar -
por este método, a titulo de ejemplo, hemos hallado que se pueden SO~
meter a estos tratamientos los co=polimeros acrilonitrilo-butadieno-eg
tireno, los co~polimeros acrilonitrilo-estireno, los poliacetaldehidos,
polipropileno, polietileno, fibra de vidrio, las epoxias, poliestire-
nos y polivinilos.

EJEMPLO 1

Como un ejemplo, se han utilizado con buen &xito los siguien
tes reactivos para ataque quimico sobre ABS (ABS es abreviatura para
el BUREAU AMERTCANO NAVAL) y plésticos poliacetaldehfdos:

(% en peso) o (Los 4cidos como se ha determinado previamente)

HIL,S 4 P 4 %Cr03 %520 Temperatura (fG.)

1o 40,0 39,5 3,0 17,5 21 - 760

2. 53,0 22,0 1,7 23,3 3,7~ 769
3e 1,3 22,0 1,7 5400 26,6 68
4e 53,0 40,0 157 503 26,6~ 760
5o 53,0 22,0 1,0 24,0 15 - 760

Los reactivos para ataque quimico mencionados anteriormente
se pueden diluir también hasta 1 s 4 en agua necesitando correspon— -
dientemente de periodos de tiempo mayores para el ataque quimico 0
temperaturas mis elevadas,

Los siguientes son algunos ejemplos de ciclos para tratamien
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to completo que se han utilizados ?% SRR
Acrilonitrilo-Butadieno-Bstireno, Epoxias, Fibra de Vidrio,

Polietileno y Polipropileno:

(BAF = Enjuagado en Agua Fria)
1, Detergente no silicatado alcalino, 60 g/l, 602C., 2 - 3
de EAF, "
2, Reactivo para ataque quimico, 602C., 5 minutos EAF,
3. Sensitizador, temperatura ambien%e, 1 minuto EAP,.
4. Aotivador, temperatura ambients, 1 minuto EAF,
5. Cobre anelectrolitico, temperatura ambiente, 30 minutos
BAF,
6, Electrocobreado por &cido, temperatura ambiente, 1 milé
sima de pulgada EAF,
7. Revestimiento final como se desee.
"Norpl ex" (Papel fenélico impregnado con spoxi en la capa
) ’ superior)
1« Limpiese en la mezcla citada anteriormente de NaCH -
NaNO3 - NaClOB, 602C,, 10 minutos EAF,
9, Reactivo vpara ataé&é quimico, 659C,, 15 minutos EAF,
3. Las operaciones 3 -~ 7 como se haqindicado anteriormente,
Poliacetaldehfdos @
1, Limpiese en la mezela citada anteriormente de NaCH — Nall0,
NaN0,, 65 = 930 Cuy 2 = 5 mimutos EAF.
2. Reactivo para étaque qdimico, 65%C,, 5 ~ 10 minutos EaF,
3. Las operaciones 3 ~ T como se ha indicado anteriormente.
Mientras que se sostiene que los procedimientos citados en
muchas de las referencias anterlores del arte producen revestimientos
adherentes sobre los plésiicos, la experiencia comercial actual ha =

mogtrado que sSlo log producen en una u otra o en ambas de dos Cir——

cunstancias:
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(2) Se limpia primero el plédstiococ, o se desbasta mecdnica—

mente de alguna forma (necesitando brufiido o pulimento posterior si -

se desea una pieza de revestimiento brillante).

(b) La pieza es lo suficientemente pequefia para permitir
que se obtenge la adecuada adherencia mediante el efeocto de “envolvi-
' miento" (limitando de este modo la utilidad del método).

Ninguna de las referencias comocidas consideran los proce

dimientos capaces de producir precipitaciones electroliticas, brillan

" tes, adherentes sobre pldsticos de cualguier tamafio o configuracién,

utilizando la maquinaria para revestimiento automftico. Bsto estd en

fuerte contraste con nuestro invento.

Mientras gque nosotros hemos mostrado y descrito algunas =

. realizaciones preferidas de nuestro invento, se comprenderf gue no se

i ha de limitar el invento a la totalidad de los detalles mostrados, si

i:no que es susceptible de modificacién y variacidn dentro del espiritu
iidel invento y dentro del alcance de las reivindicacliones.

ﬁ En resfimen, la Patente de Invencidn que se solicita, recae
‘74 sobre las siguientess

RBIVINDI CACTONES

|

L 1. Un procedimiento para el tratamiento de superficies y -
%articulos plésticos el cual comprende el tratamiento del substrato -
ipléstico con una solucidn acuosa dcida que contiene un idn fosfdticoo

| 2+ Un procedimiento para el tratamientc de superficies y =

lartfoulos plésticos para la preparacidén de revestimiento anelectroliti

i
g
1
i
i

ico el cual comprende el tratamiento de las citadas superficies con una

Isolucidén dcida conteniendo un idn fosfdtico.
|

i

i

3o Un procedimiento para el tratamiento de superficies y -~

farticulos plésticos gue comprende la estabilizacidn y tratamiento pre-
gvio de un plidstico escogido de la clase gue consiste de las resinas -
|

‘acrilica, acrilonitrilo-butadieno~estireno, acrilonitrilo-estireno, -

“caseina, celuldsicas, epoxias, fendlicos, poliacetaldehidos, poliami=—
i

Hi
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das, estirenocs y vinilos y modificaclones del mismo, ouyo procedimien
to se caracteriza por someter las citadas resinas a una solucién acuo
sa dcida que incluye un idn fosféticos

4o Un procedimiento para el tratamiento de superficies y
articulos plasticos que comprende la estabilizacidn y tratamiento pre
vio de un pldstico escogido de la olase que consiste de lag resinas -
aorflica, acrilonitrilo-butadieno-estireno, acrilonitrilo-estirenoc, -
casefna, celuldsicas, epoxias, fendlicos, poliacetsldehidos, poliami-
das, estirenos y viniles y modificaciones del mismo, ouyo procedimien
:{to se caracteriza por someter los citados articulos a un baiio de una
solucidn dcida crémico-sulfirico conteniendo un ién fosfdtico.
5+ Un procedimiento para el tratamiento de superficies y -
articulos plédsticos escogidos de la clase que consiste de las resinas
aorilica, scrilonitrile~butadieno-estireno, acrilonitrilo-estireno, ca
seina, oeluldsicas, epoxias, fendlicos, poliacetaldehidos, poliamidas,
estirenos y vinilos y modificaciones del mismo, el cual comprende someg
I
i tor los oitados artfoulos y superficies & una solucidn dcida fuerte -~
que comprende dcido sulfirico, dcido fosférico, y dcido ordmico, estan
do la relacidn de peso del dcido sulfirico al dcido fosférico en los —
1imites aproximadamente de 0,4 a 5,0, estando la relacidn de peso del
dcido fosfdérico al dcido ordmico en los limites aproximadamente de 5 a
25 y el agua dentro de los 1fmites aproximadamente de 5 a 80% en peso
de la soluecidn del reactivo para ataque quimico.

6. Un procedimiento para el tratamiento de superficies y -
lartioulos plédsticos que incluye el revestimiento sobre substratos plds
ticos, caracterizado por comprender el tratamiento de los subsiratos -
plésticos con una solucidn fosfatica fuertemente dcida y la aplicacidn
de un revestimiento metdlico sobm los mismos.

7o Un procedimiento para el tratamiento de superficies y -~

]articulos pldsticos que incluye el revestimiento sobre un producto de

i
]

reaceién acrilonitrilo~butadieno caracterizado por comprender el trata
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niento del citado producto de reaccidn acrilonitrilo-butadieno con —
una solucifn fuertemente dcida conteniendo fosfato y la aplicacidn de
un revestimiento metédlico sobre el mismo.

8. Un procedimiento para el tratamiento de superficies y

- artfoulos plésticos que incluye el revestimiento sobre un producto -

resinoso poliacetaldehido, caracterizado por comprender el tratamien-
to del citado producto resinoso poliacetaldehido con una solucién -
fuertemente dcida conteniendo fosfato y la aplicaoidn de un revesti-
niento metdlico sobre el mismoo

9. Se reivindica por Ulitimo como objeto mobre el que ha -
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN PROCEDIMIENTO
PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES Y ARTICULOS PLASTICOS",

Todo conforme queda descrito‘y reivindicado en la presen=—
te Memoria descriptiva que consta de dieciseis pdginas mecanografia——
dase

Madrid, 20 de Agosto de 1,964

ALFONSO UNGRIA
DoDo
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