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El presente invento tiene por objeto un dispositivoque
permite dar a un perfilado sobre el cual deben efectuarse
operaciones de mecanizacidn, tales como punzonado o corte,
por ejemplo, una serie de posiciones predeterminedas que se
deducen una de otra por una traslacidn longitudingl y hacexr
intervenir en cada una de estas posicliones una o mls opera-
ciones elegldas entre un grupo de operaciones posibles a
efectuar por midquinas dispuestas en varios planos de trabajo
repartidos sobre la trayectoria del perfilado,

La disbribuecibn de las miquinas en varlos planos de tra-
bajo es una disposicidn que tiene sus ventajas propias, Com-—
plica, sin embargo, la programacibén del desplazamiento del
perfilade y l2 de intervencibn de las miquinas, tanto mis
cvanto que la detencidn del perfilado en las posiciones pre-
determinadas no puede ser instantinea y que debe preverse una
deceleracidn previa en cada oocasibn,

Bl invento tiene también por objeto wn dispositivo de
programacidn que se presta a una marcacibén simple y préctica
en las condiciones operatorias citadas.

El perfilado o pieza a mecanizar es arrastrado por un
carro que le da un movimiento de traslacién longltudinal se-
gin una linsa de trabajo, ¥y le hace pasar de una posiciln pre-
determinada. a la siguiente, En cada una de estas posiciones,
marcada sobre un cuzdro de marcacldn nimériea por su cota con-

tada a partir de un origen sobre el perfllado, el carre se in-
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moviliza y mantiene inmévil el perfilado mientras una o va=-
rias operaciones de mecanizacidn soﬁ efectuadas, Ias miqui-
nas que efectlian esbas operaciones esté.n, como se ha dicho,
agrupadas en planos transversales denominados planos de tra-
bajo que estén distribufdos a lo largo de la linsa de trabajo..
Cuando todas las operacliones correspondientes a la posicidén
alcanzada por la piezs han gido efectundas en los diversos
planos de trabajo interesados en esta posicién, el carro es
puesto en marcha, arrastrando a la pieza, Un lector lee el
avance del carro en forma cuantificada y produce lmpulsos de
cémputo, unos contadores en nimero igual al de los planos de
trabajo cuenten al vuslo estos impulsos, unos comparadores
comparan permanentemente el resultado de los contadores en
todas las cobas marcadas en todos los cuadros de marcacidn
que también estdn en nfimero igual al de los plenos de trabajo;
cada uno de estos cuadros tiene medios para designax la mi-
quina. que debe efectuar la opermcidén marcada y medios para
marear operaciones en nfmero al menos igual al nlmero total
de las oparaciones a efectuar em el plano de trabajo corres—
pondiente a dicho cuadro de marcacidn.

El dispositivo desorito comprende, ademis, una pluralie
dad de bloques de mando en nlmero igual al de las mAquinas,
un motor para impulsar el carro, pudiendo dicho mobor ser,
por ejemplo, hidrdulico, un mecanismo de mando de este motor
que le puede dar una marcha ripida y una mercha lenta, y un
mecanismo de blodgueo que puede bloquear el carro mediante
mando cuando el motor estd en marcha lenta,

Cads blogque de mando de la pluralidad estd constituido
por ung béscula de entrada, ums barra Y (de coincidencia),un

contador cfolico y una béscula de salida. La pluralidad de
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bloques queds completada por una primera barrera O (disyunti-
va) que agrupa las salidas de las bisculas de entrada y una
segunda barrera O que agrups las salidas de las bisculas de
salida,

Finalmente, cada méquina 1leva asociado un dispositivo
de dispare y un indicador de fin de operacidn,

Cuando uno o mis comparadores acusan una coincidencia,
es enviads una sefinl al o a los bloques de mando designados
por €l o los ocuadros de marcacidn implicados por la coinci-
dencia; esta sefial hace cambiar de estado la bédscula de en-
trada de estos bloques y ello tiere dos efectos en cada blo-
que; actuar, por mediacidén de la primera barrera 0 de la plu-
ralidad de bloques, sobre el mecanismo de mando del motor y
reduclir asi su velocldad, por una parte, y abrir la barrera Y
de estos bloques de obtra parte, Bsta barrera Y recibe, como
lag otras, los impulsos de cdmputo que 1legan al conbador ci=-
clico a partir del momen’cq en que estsd ablerta; cuando el con-
tador ha hecho una vuelia, produce una sefial que hace que can—
bie de estado la bdscula de sallida, lo que tiene dos efectos:
acbuar, por medio de la segunda barrera 0 de la. pluralidad
de bloques sobre el mecanismo de bloqueo del carro e inmovi-
lizar asl la pieza a mecanizar, de uma parte, y actuax sobre
el dispositivo de disparo de la miquina correspondiente, de
obtra parte, Pueden ser disparadas warias miquinas e interve-
nir simulténeamente, ientras trabajan, la piezs estd inmowiw-
lizada y los contadorss ciclicos no reciben ya impulso de cOm-
puto y por tanto no progresan,

Cuando wuna méquina ha efectuado una operacidém disparada,
su indicador de fin de operacidn repone a la vez las dos bis—

culas de su bloque de mando, Cuando todas las miquinzs que
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han intervenido han terminado, todas las bisculas de entrada
vy de salida correspondientes son repuestas, ninguna sefial
pasa por la primera ni la segunda barrera 0 de la pluralidad
de bloques de mando, el mecanismo de blogqueo del carra estd
repuesto y el mecanlsmo de mando del mobor lo hace pasar a
velocidad rdpida, Ia pieza a mecanizar reanuda su movimiento
hasta la coincidencia siguicnte y el clclo comienza de nuevo
hasta que todas las operaciones marcadas sobre los cuadros
de marcacidn hayan sido efectuadas,

En este momento, €l carro vuslve al origen y los conta-
dores asoclados a los cuadros de ma_.::cacién son repuestos,
Pero no son todos repuestos a cero; en efecto, cada uno de
estos contadores corresponde a un planc de trabajo y es cb-
modo introducir el desfasaje entre estos planos en forma de
reposieifn diferenciada de un contador a obro,

Segtin un modo de realizaocidén particular conforme al pre=-
sente invento, un cuadro de marcacidn comprende un plato rec-
tangular de material aislante, unz primera pluralided de liw
minas conductorss paralelas a un lado de este plato, en ni-
mero iguel al de las miquinxs, una segunda pluralidad de liw
minas conductoras paralelas del mismo lado del plato, en ni-
mero igual al de las salidas numéricas del contados agociado
al cuadro, ums plurglidad de barras conductoxas paralelas en-
tre si y perpendiculares a las léminas, cruzéndolas sin con-
tacbo eléctrico, estando dichas barras en nimero igual al de
las operaciones que pusden ser efectuadas en el plano de tra-
bajo correspondiente a dicho cuadro, un mercador en cada una
de estas barras para designar ls miquina a intervenir y mar-
cadores pars marear log diversos Srdemes numéricos de la cota

de la operacibn a efectuar, -y medios eléctricos para realizar
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las consxiones léglcas necesarias.

Los {ltimos medios citados pueden comprender, para cada
barrs, su manbenimiento a cierta tensifn por mediacién de una
resistencia y por cada marcador un diodo conectado en serie,

En funcionamiento normal, cada cuadro dgmarcacién corres-
ponde a un plano de trabajo detexminado y el nfmero de barras
en accidén sobre este cuadro es el de opermciones a efectuar
en su plano de trabajo, Se marca la cota real de la opera-
cidn y el desfasaje de un plano de trabajo a otro es intro-
ducido sobre el contador asociado al cuadro por medio del dis-
positivo de reposicién diferenciada oitado, Sin embargo, si
faltaran barras para un plano de trabajo y si todos los pla-
nos de trabajo no son utilizados, se asignan varios cuadros
al mismo plano de trabajo, & este efecto, los contadores aso-
ciados a los cuadros tienen un botén de regulacibn que per—
mite dar a la reposicidn de cada cantador el valor correspon-
diente a todos log planos de trabajo, Si llegaran & faltar
barras y sl todos los plamos de trabajo son utilizados, las
operaciones en exceso se van arrastrando de un cuadra a otro
tomando cuidado de marcar en este caso la cota real corregi-
da de lz diferencia de cota entre los dos planos de brabajo
correspondientes a los dos cuadros afectados,

El invento se comprenderd mejor con la lectura de la des-
cripeidn que sigwe y por el examen de las figuras y dibujos
adjuntos, en los cwales:

La figura 1 representa uns vista de conjunto de un dis-
positivo conforme al invento,

Ia figure 2 es una representacién esquemitica del dis-
positivo de mando del avance de la pleza a mecanizar para una

sola operacidn de mecanizacidn,
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La figumm 3 muestra la af%iéﬁjia!égnu'ew;:onjunto del dispo~
sitivo,

Iasfiguras 4 y 5 se refieren a detalles de los cuadros
de marcacidn,

Ia figura 1 representa una viste de conjunbto de un dis-
positivo conforme al inventa, Un caxro 1 arrastrado por un
motor que le estéd incorporado y que no es visible, puede des-
plazarse a lo largoe de un larguero 10l que lleva una oremalle-~
ra 4 que sirve para asegurar el movimiento del carro, Una pie-~
za 102 ez solidaria del carro 1; mantiene un perfilado 100,
por ejemple un angular, sostenido por rodillos tales como 104
pertenscientes a un banca 105; Dog canzlizaciones hidriulicas
61 y 62 1legan al carro 1 prooeéentes de una central hidréu-
lica 106, as{ como una canalizacibn electrica 127 procedente -
de un pupitra de mando 107, Estes tres canalizaciones llegan
al carro soportadas por wm cadena porta-cable 111, como es
ya ocoyocido, ¢ por cualduler otro medio que permita el des-
plazamiento del carro,

Un bastidor 105 sostiens wun blogque 110 sobre el trayecto
del perfilado 100 y asegura su gula; sobre este blogque 110 es-
t4n montadas méquinas que deben efectuar ciertas operaciones
sobre el perfilado, por ejemple punzonadoras 135, 136, 137,
138 y un gato de corte 139. Estén unidas a la central hidréu-
lica por una canalizacibn 112,

Las miquinas 135 y 136 estdn en un primer plano de tra-
bajo perpendicular al perfilado, las mﬁqpinas 137 y 138 en un
segundo plano de trabajo, y la miquina 139 estd en un tercer
plano de trabajo, A titulo de ilustracién, se ve en 109 un ele~
mento de pieza que ha pasado por el bloque 110 donde ha sido

punzonado y clzallado y que estd sobre un banco de evacuacidn
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Sobre el pupitre de mando 107 se observarin tres cuadros
de mercacidn 32, 33 y 34 de que hablaremos luego en la parte
de 1a desoripeifn referente.-a la figurz %,

Haciendo referencia ahora a la figura 2, se ve mejor el
carro 1 sobre el cual estd montado el mobor 5 que puede arras—
tmrlo en el sentido de una flecha 60 por medio de un pifién 2
en engrane con una eremallera 4, solidaria del larguerc 1COL
de la figurz 1, E1 mobor 5, por ejemplo, es hidrdulico y es
mandado par un mecanismo de mando 6, una ele otro-vilvula por
ejemplo, en la cual desembocan 1a canalizaeién de llegda 61
¥ la canalizacién de salida 62 que van a la central 106 de
la figura 1, Ia posicibdn del carro estd marcada de la manera
slguiente : un pifibn 3 en engrane con la cremsllera 4 arrastra-
una rueda dentada 7 perforads con conduchbos tales como 11l dis-~
tribufdos sobre su circunferencia; una fuente luminosa 12 y
un fotodiodo 13 estin dispuestos de uno y otro lado de la rue-
da T de modo que los canales 11 dejen pasar la luz del manan-
tial luminoso hacia el & odo cuando pasan por su alineacidn,
Bsta disposicibn es conocida en si misma,

Le rueda 7 esté dentada como se ha diche; en su plano
ost4 colocado un batiente 9 que puede girar en tomo de un fr-
bol 63 paralelo al eje de la rueda; la posicibn de este ba-
tilente es mandada por un buzo 10 que, en reposo, lo mantiene
separado de los dientes de la rueda; cuando pasa a trabajo,el
buzo 10 rebate el babtiente 9 sobre la rueda 7 y un diente, como
el 8, viene a engranar con 6L, Bl carre L estd entonces blo-
queado,

Cuando la ruede 7 gira, el fobtodiodo 135 emite impulsos que

son conformsados en un dispositivo 14 y se convierten en impule
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sos de obmputo, Son contados en un contador de décadas 15 que
tiene cinco décadas en el ejemplo descrito; las décadas 151
a 154 tienen dlez salidas y la década 155 no tiene mis que
dos salidas 156 y 157. Este contador puede indicar asi tota~
les desde cero hasta 19,999. Pero, naturalmente, no se trata
mds que de un caso concreto., EL1 contador 15 pusde ser Tepuese
0 por un dispositivo de reposicidn 16,

Con el contador 15 estd asociado un cuadro de marcacidn
115 que tiena por objeto hacer intervenir una miquinz 135 des~
pués de haber detenido el carro en la posicibn indicada por
dicho cuadro de marcacibén, Este cuadro estd constituide por
conmutadores tales como 116, uno por déeads, Le estd asocia-
do un comparador 215 constitufdo por una barra omnibus 117,
dlodos tales como 118 que conectan Los conmutadores & la ba-
rra omnibus y un diodo de salida 119, La barra omnibus es lle-
vade a un potencial negative, por ejemplo, por medio de una
resistencia 220,

Se supondrd que el resultado del contador 15 aparece en
forma. de una polaridad negativa sobre una de las salidas de
cada una de las décadas esbando las obras salidas a un poten-
cial nulo, por ejemplo, Cuando el contador indica la cota mr-
cada. por todos los conmutadores tales como 116 y, en este ca-
so solamente, la barra omnibus 117 estd a un potencial nega-
t1vo que es transmitido por un conductor 120 a uns biscula 19
Pertencciente a un bloque de mando 35 que manda la miquina 135
por medio de un disgpositivo de disparo 235.

EL bloque de mande 35 comprende, ademis de la bdscula de
entrada 19, una barrera Y (de coincidencia) 20, un contador
ciclico 21 y una bdscula de salida 22, Por contador efclico,

se entlende un contador que pass de nuevo a cero el impulso
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de cémputo que sigue al que le ha llevado a saturacién, Cuan-

J Witz evy Bl
ettt 1

do aparece una polaridsd negabiva en el conductor 120,la bhs-
cula 19 cambia de estado, lo que tiene dos efectos: por un
conductor 27,este camblo de estado actia sobre el mecanismo de
mando 6 del mobtor 5 lo que le hace pasar a velocidad lenta;
por otra parte, la barrera 20 se abre y deja pasar los impule-
sos de cbmpubo procedentes del dispositlivo de conformacidn 14
hacia el contador 21 que comienza a progresar, Cuando realiza
une vuelta, hace que camble de estado la biscula 22, lo que
tiene todavia dos efectos: por un conductor 28, este camblo
de estado hace pasar a trabajo al buzo 10, el batiente 9 se
rebate sobre la rueda 7 y el carro 1 se bloquea. Lz velocidad
lenbe del carro y las inercias mecédnicas son tales que este
bloqueo interviene inmediatamente. El segundo efecto del cam-—
bio de estado de la bascula 22 es actuar sobre el mecanismo
de disparo 235 de la miquim 135 que efectfia la operacidn que
debe. realizar,

Ouando 1a misme ha terminade, un indicador de fin de ope~
racién 335 repone las bdsculas 19 y 22 por un conductor 24,
Se wvuelve a hallar uno en las condieiones iniciales,

Después de haber descrito asf, en relacidn con la figura
2, cérho se inician la parada del carro y la intervencidén de
una mAquina, en el caso hipotético de una sola miquina, se va
a describir shora la articulacibén de conjunto del dispositivo
de la figura 1, Esta desoripcidn va a hacerse en relacidn con
la figure 3, a la cual se hard referencia,

En esta figura, se encuentra la rusda 7, la fuente lumi-
nosa 12, el fotodiodo 13 y el dispositivo 14 que pone en forma
los impulsos de cémputa, Los impulsos llegan, no ya a un solo

contador sino a tres contadores 29, 30 y 31 y no ya a un solo
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bloque de mando 35, sino a seis bloques de mando 35 a 40, El
ntmeroc de Llos contadores es iguel al de los planos de trabajo
y el nlimero de los bloques es igual al de las mdquinas,

A cada contador estd asociado un cuadro de marcacidn 32,
3% o 34, que desempefia la funcidén de cuadro de marcacidn 115
de la figura 2, pero que se presenta en otra fomma, Cada cua-
dro estd constituldo por un plato rectangular tal como 65 de
material aislante sobre el cual estdn incrustadas léminas con-
ductoras paralelas & un lado del plato, Ias liminas forman
dos series, Las seis primeras liminas forman la primera se-
rie 66 y estin afectadas cada una a un bloque de mando, es dew=
cir, a uwna miquina, Ia segunda serie estéd constituida por tan-
tas lédminas como salidas hay al contador 29, En el caso de que
tratamos, hay dos léminas para la década de orden cuatro (gru-
po 67) y diez ldminas para cada una de las décadas de oxrden
tres (grupo 68), de orden dos (grupo 69), de orden uno (gru-
po 70 y de orden cexo (grupo T1l).

Por delante de estas 1limimas, cruzdndolas a todas,pero
sin contacto eléetrico, . encuentran barras tales como 72;
sobre cada una de estas barras hay marcadores de forms de cur-
sores en nfimero igual al de las décadas mis uno, Asf, el cur-
sor T3 esté asignade a la primera serie de ldminas y el cursor
T4 a la década de orden dos, Cada cursor lleva una ventanilla
75 (véanse figuras 4 y 5) donde aparsce una cifre grabada so-
bre la barra; este cifra corresponde el nimero de orden de 1la
méquina o a la olfra de la década que indica una cota a marcar,

Una barra corresponde a uns operacidn a efectuar por una
méquina y es preciso; por tanto, prever tantas barras por oua-
dro como operaclones a efectuar pueda haber en el plano de tra~

bajo correspondiente, Naturalmente, una miquina se encuentra
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en un plano de trabajo determimado y puede parecer superfluo

disponer en todos los cuadros lamines gue correspondan a btodas
las miquinas, Sin embargo, de e€llo resulta una mayor flexibi-
1idad de empleo, como veremos todavia.

Tha barra tal como 72 corresponde para la operacidén gque
manda a la barra omnibus I17 de la figura 2. Estéd polarizada
negativamente por medio de una resistencia 76 (véase fig. 4).
Cada. cursor comprende un diodo tal como 77 que estéd interca-
lado entre una 1émim elé.s’cica. 78 que hace contacto con la
barra. 72 y una l4mina 79 que hace contacto con uma de las 1lé=-
minas 80 incrustadas sobre el plato 65,

Volviendo a la figura 3, los contadores 29, 30 y 21 reci-
ben an paralelo los impulsos de cémpubo y progresan concerta-—
damente , Pero el punto de partida de cémputo varis de un con-
tador & otro a fin de tener en cuenta la diferencia de cota
de los planos de trabajo que les corresponden, Tienen un botén
tal como 81 que, por ejemplo, tiene tres posiciones si se han
previsto tres planos de trabajo; esbas posiciones fijan el pune
to de partida de la reposicidn del contador cada Vez que co-
mienza a pasar una pieza & mecanizar, Bs preciso, naturalmente,
que la diferencia de ebmputo entre dos contadores sea lgual a
1a diferencia de cota de log planos de trabajo éorréspondien—
tes.

Los blogues de mando 35 a 40 son todos seme Jantes al Dlo~-
que 35 de la figura 2, Las salidas de sus bisculas de entradm
19 estin conectadas a una barrera 0 43 que alimenta un conduc-
tor 27 que va al mecanismo de mando 6 del motor 5, Ias sali-
das de sus bdsculas de salide 22 estdn canectadas a wm barre-
ra 0 44 que alimen.’ca..un con.ductér 28 que va al buzo 10, lLas

Las bisculas de salida tienen ademés salidas independientes
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45 a 50 hacia el dispositive de disparc de las méquinas co-
rrespondientes, La reposicidén de las basculas de entrada y de
salida queda asegurade simultineamente en un blodue, pero in-
dependientemente de un bloqus a otro por conductores 51 a 56,

Suponienda el mobtor.5 en marcha, cuando uno de los con-
tadores estd en corrsespandencia con una cota marcads sobre
una barra T2 del cuadro gue corresponde a este contador, y en
este caso solamente, la barra 72 toma unz polaridad negativa

que se transmite por el cursor 75 y un conductor 173 a la bis-
cula de entrada 19 del bloque de mando 35, por ejemplojocurre
todo en este bloque como en el caso de la figura 2; en un pri-
mer btiempo, el motor'se pone en marcha lenta (conductor 27);
en un segundo tiempo, el carro es bloqueado (conductor 28) y
la operacidén de la maquina correspondiente al bloque 35 es
disparada (conduétor 51). Simultineamente, pueden intervenir
obras operaciones en el mismo plano de trabajo o en otros,

Cuando una de estas operaclones estd terminada, las bds-
culas de entrada y de salida de los blogues de mendo de la mi-
quina que ha efectuado esba operacibn son repuestas (conduc-
tores 45 a 50), Cuando estdn terminadas todas las operacliones
en todos los planos de trabajo, y en este caso solamente,nin-
guna sefial pass ya por la barrera O 44, el buzo 10 pasa a re-
poso y rl carro es desbloqueado, Reanuda su carrera, pero en=-
tonces son posibles dos casos,

81 no ha sido descubierta ninguna coincidencia desde el
A1ltimo paso de velocidad rdpida a velocidad lenta, todas las
bisculas de entrada’ de todos los bloques de mando que no ha-
yan sido repuestas por un final de operacidn, estén ya en re-
poso, Ninguna seflal pasa a la barrera 0 43, y el moltor vuelve

a moverse en velocidad répida,
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Si han sido descubiertas una o mis coincidencias prece-
dentemente,al paso que el motor estaba ya en velocidad lente,
las bdsculas de entrada de los blogues de mando de las miqui-
nas designadas han cambilado entonces de estado y no han sido
repuestas, BEsta o estas bisculas mantienen una polaridad sobxre
el conductor 27 y el motor vuelve a marchaxr en velocidad lenta.

Se observari que la nueva puesta en marcha del carro estéd
regulada por el final de la operacibn de la mAquina cuya in-
tervencién ha sido mis larga en la posicidn predeterminzda en
cue stidn, Por tanto, es posible hacer intervenir en wna misma
posicibn mAquinas que tienen duraciones de intervencidén muy
diferentes como punzonadora y perforadoras, por ejemplo,

Como se ha dicho, la reposicién dGe los contadores 29, 30
v 3L puede ser regulada por wn botdn tal ecomo 8L, En lx hipd-
tesis de que no haya mis que un plano de trabajo, la resposi-
cibén de todos los contadores seria regulada a la cota corres=
pondiente a este plano Gnico, y se dispondrfa de todas las ba-
rras de todos los cuadros de marcacidn para este plano de tra-
bajo, SL hey dos planos de trabajo y tres contadores, se podrd,
en caso preciso, asignar dos cuadros a uno de los planos de
trabajo., Si como es el caso en la figura 1, hay tres planos
de trabajo y tres contadores y si las barras correspondientes
al plano de trebajo del gato de corte 139 estén en nlmero ex-
cesivo al paso que faltan en los otros planos pars el progra-
ma que se quisiera inscribir, se puede transferir operaclones
en nimero excesive de un plano a otro a condicibén de que las
cotas inscribas para operaciones a efectuar en un plano de
trabajo que no es el que corregponde al ocuadro tengan en cuen=-
ta latiiferencia de cota entme estos dos planos,

Por esta razén es por lo.que em cada cuadro de marcacifn
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se encuentran barras correspondientes a todas las miquinas.

Se aumenta asi la flexibilidad de empleo del dispositivo,

N O T A.-

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaiia,
por veinte safios, son los siguientes:

1¢,= Un aparabo posicionador de mando numérico que com-
prende un carro que arrastra a un perfilado a una veloclidad
rdpida o ‘lenta, un blogue sobre el cual estédn montadas mAqui-
nas desbilnadas & efectuar operaclones sobre el perfilado, un
lector que toma la posicibn del carro en forma cuantificada y
que produce impulsos de recuento, contadores que cuentan los
impulsos de recuento y comparadores, caracterizado porque las
miquinas estén agrupadas en varios planos de btrabajo, porque
hay tantos contadores como planos de trabejo, parque cada mi-
quins es mandada por un blogue de mando gue hace pasar el ca=-
rro a velocidad lenta antes de bloquearlo em una posicidn en-
tre un grupo de posiclones predeberminadas en las cuales in-
tervienen una o mis miquinas en uno o mids de los planos de
trs.ba,jo;

22 .- Un aparato segfin el punto 12, caracterizado porque
las poéiciones predeterminadas estan maroadas sobre tambos cua—
dros de marcacidn como planos de trabajo hay.

32,~ Un aparato segin el punto 22, caracterizado pacque
hay tanbos comparadores en cada cuadro de marcacién como opera-
cliones pueden e:f.’eo'bga.::se en el plano de trabajo correspondiente,

42,~ Un aparato segln el punto 3¢, caracterizado porque

cads. cuadro de marcacién estd consbituido por un plato rectan~
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gular de material aislante, primde Yintalidad de léminas

conduct oras paralelas a un lado.de este plabo, en nimero igual

al de las miquinas, una segundz pluralidad de léminas conduc-
toras paralelas al mismo lado del plato, agrupadas en series
que corresponden & lz.s salidas numéricas del conbtador asocia-
do al cuadro, una pluralidad de barras conductoras paralelas
entre si y perpendiculares a las ldminas, que las cruzan sin
contacto eléctrico, estando dichas barras en nimero igual al
de las operaciones que pueden ser efectuadas en el plano de
trabajo correspondiente a dicho cuadro, sobre cada una de es—
tas barras un marocador para designar la miguina a intervenir
v marcadores para marcar los diversos brdenes numéricos de la
cota de la operacién a efectuar, y mediosz eléctricos para rea-
lizar las conexiones ldgicas necesarias,

52,= Un aparato segin el punto 49, caracterizado porque
dichos medios Wltimamente oitados comﬁrenden para cads barra
su mantenimiento a cierta tensidn por medio de una resistencia
¥y para cada marcador un diodo conectado en serie,

62,- Un aparato segln el punto 12, caracterizado pordque
un bloé_ue de mandb estéd constitufdo par uns béscula de entrada,
una barrera eléetrica de coineidencis, un contador ciclice y
una, bdscula de salida,

72.~ Un aparato seglin el punto 62, caracterizado porque
una primera barrera eléctrica disywntiva agrupa las salidas de
las bisculas de entrada y menda el paso del carro en velocidad
lenta y paque umseginda barrera eléctrica disyuntiva agrupa
las salidas de las bdsculas de salida y mands sl bloqueo del
carro,

82,~ "UN APARATO POSICIONADOR DE MANDO NUMERICO', todo

tal ¥ conforme se desoribe en la presente Memoria, la cual



consta de 445 lineas y a titulo de e jemplo se representa en
445 .~ los adjuntos dibujos,
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