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"Procedimiento de preparacidn de polilweros de

injerto".
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MONSANTO COMPANY, entidad norteamericena,
residente en 800 North Lindbergh Boulevard,

Ste. Louis 66, migsouri, EE.UU., de America.

Esta invencidn se relaciona con polimeros
de clorufo de vinilo. ™éds particularmente, se rela-
ciona la invencidn con ~ezclas de haluros de poli-
vinilo con poliolefinas.

e Los polimeros de cloruro de vinilo sin
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plastificar han encontrado utilidad en la fabricacién
de articulos rigidos dotados de buena resistencia a
lz degradacidn quimica ¥y a la distorsidén por el celor.
8in e~bargo, estos articulos rigidos son deficientes
en ciertas propiedades fisices, tales cowo flexibili-
dad a bajas tesperaturas y resistencia a los golnes,
Bste problema no se ha resuvelto por cowdleto wedian-—
te la adicién de plastificadores, puesto que la te-
nacidad y ~uchas de las otras propiedades deseables
de los polimeros.de cloruro de vinilo resulten redu-
cidas ¥ a veces anuladas. Ciertas polioclefinas, tales
co~0 las preparadas por miembros polimerizantes de la
gerie etilénica (hidrocarburos insaturalos de férmula
general Cn Hp, que contienen un doble enlace), son
tenaces, flexihles y dotados de buena inercia quimi-
ca ¥y resistencia & ~uchos disolventes. Bl etileno que
se usa para preparar polietilenc es uno de log wejor
conocidos wiembros de esta gerie.

Aunque pudiera parecer que la co~binacidn
de cloruro de poliwinilo y estas poliolefinas seris
ruy deseable, los problewas asociados a la ~ezcla de
estos componentes han restringido srandes~ente el es-
fverzo en este sentido. Por ejemplo, es conocida lz
mezcla wecdnica de cloruro de polivinilo y polieti-
leno. Sin embargo, la resultante »ezcla es incompa-
tible, tendiendo & producir me-clas de homogeneidad
deficiente. Adewds, se han preparado copolimeros de
injerto de polietileno y cloruro de polivinilo disol=-
viendo el polietileno en varios disolventes antes de

la reaccidn (véase, por ejemplo, la patente estadou-
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nidense n? 2.947.71¢). Sin embargo, el uso de disol-
ventes es generalmente indesesble, pues tienden 2
reducir la eficiencia del injerto y esiropean las
propiedades f{sicas del producto. Los intentos de
evitar el uso de disolventes mediante el empleo de
elevadas terperaturas han sido parcizl-ente satis-
factorios, pero estos intentos han tenido también

2 favorecer la descomposicidn del cloruro de wvinilo
durante la polimeripacidr.

De acuerdo con la presente invencidn, se
ha descubierto ahora la posibilided de preparar per-
feccionadas wegclas de polimeros de injerdto con clo=
ruro de polivinilo y polimercs de olefinas de le se-
rie etilénica a unas temperaturas de reaccidn bas-
tante bajas y sin el uso de disolventes.

En consecuencia, es un objeto principal de
este invencidn proporcionar composiciones poliweras
de injerto de halure de vinilo -~ policlefina dotadas
de perfeccionadas propiedades fisicas.

Otro objeto de 12 invencidn es la provi-
sidn de composiciones polimeras de injerto de haluro
de vinilo - poliolefina dotadas de perfeccionsdas
propiedades fisicas, cue se han preparado a bajas
terperaturas de reaccibn y sin el uso de disolventes.

Otro objeto ds la provisidn de ~étodos ¥y

medice en virtud de los cuales se consigan log ci-

Otros objetos de esta invencidn resultardn
en parte evidentes y en parte aparecerdn -4s adelan-

=
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Estos y otros objetos se consiguen wedisn-
te la adicidn de un polimerc finamente dividido de
mea olefina de le serie ebvilénicz a un ~ond-ero de
haluro vinilo ¥ polimerizando éste dlti~o -edisnte
tdenicas convencionales de polimerizacidn por sus-
nensidn de haluros de viniloe

Los siguientes ejerplog se ofrecen nars
ilustrar le inveneidn y no pretenden fijsr li~itacio-
nes a la ~iswma. Salvo indicacidn en contrerio, las
cantidades indicadas son en peso.

EJEMPLOI

Pérmulz Partes en peso
Perdxido de leuroflo 0,075
Polietileno 3,0
Agua 48
»TTHOCEL (celulose wetflica hidroxi- 0,105

rropilice de un punto de gelificacidn
de 652 6 superior)

mondwero de cloruro de vinilo 27

Lag operaciones del procedimiento ewclesdas
pera le anterior formulezecidn se llevan a cabo en un
recipiente de reaccidén calentado y agitado. ¥stas
oreraciones de procedimlento se describen sucegive=
~ente cowo sigue:se cargan 48-partes de agua en el
recipiente de reaccidn con agente de suspensidn re-
thoeel, -Bate agente se deja luege disolver, tras lo
cual s¢ cargan perdxide de laurollo, polietileno fi-
ne~ente dividido y wondwero de cloruro de vinilo.

Se agitae le resultente ~ezcla & unos 5080 durante

15 @ 16 horas aproxi~adawente. Después de este pe-
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rfodo, se expulsa el wond-ero gin reacclonar y se

observa que se ha obtenido la conversidn de =onémem
ro a cloruro de polivinilo en une proporcidén supe-
rior &l ©3 %. Esta resina es luego filtrade y seca-~

da.

EJEMPLO 2.

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1
usando iguales ingredientes, & excepeién de emplecrse
3 partes de polipropilenc en luger del polietileno
de dicho ejemplo. La conversién de monéwero en clo-
ruro de polivinilo es de nuevo superior al Q3 %.
EJEMPLO 3.

Se repite el procedimiento del Bjerpla 1
usendo iguales ingredientes, a escepcidn de erplear-
se 3 partes de poliisobutileno en lugar del polieti-
lenc de dicho ejepplo. La conversidn de mondrmero en
cloruro de polivinilo es de nuevo superior al 93 %.
EJEVPLO 4.

Se repite el procedim~iento del ejemplo 1
usaendo igueles ingredientes, a excepcidn de emplear—
se 3 partes de polioctileno en lugsr del polietile-
no de dicho ejemplo. La conversidn de ~onémero en
cloruro de polivinilo es de nuevo superior al 93 %.
BJLEMTT0 B

Se wezelan Intimamente 100 partes de la
resina ohtenida en el Ijemplo 1 con 2,5 parites de
polfmero dé maleato de estafio y dibutilo (Thermoli~
te 13) ¥ 0,5 parte de mercdpitido de dibutilo estafio
dilaurilo (Therwolite 2 0) como estabilizadores, en

un rodillo de wolino a 3009F, Una copparacién de es—
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ta léd-ina molida con una producids por wolido de
polietileno con cloruro de polivinilo en las miswas
proporeciones paras formar la megela de injerto del
Lie~plo 1, rmuestra que lz mezcla de injerto es ~ds ¢
co~patible y tenaz.

EJEPIO 6.

Férmula Fartes en peso
Perdxido de lauroflo 0,40
Polietileno 16,0
Ague 256
methocel (celulosa hidroxi- 0,48
propilemetilics) .
»ondmero de clorurc de vinilo 144

Las operaciones del procedimiento usadas
para la antérior forsulacién se lleven a cabo en un
reciplente de resccidn sgiiedo y celenbado, Estas
operaciones se describen sucesivamente como sigue:
se cargan 256 pertes de ague en el recipiente de re—
ripiente de reaccidn con agente de suspensidén retho-
cel. Inewose deja disolver el zsgente de cuspensidn,
tras lo cual se cargan perdxido de lauroflo, polie-
tileno finewente dividido y monéwero de cloruro de
vinilo. Se szita l&a resultente wezcla e unos 662C du-~
tante 15 & 16 horas eproxiradamente. Despuésc de este
perfodo, se expulsé el wondmero sin reaccionsr y se
observe la obtencidn de una conversidn de vondwero
en cloruro de polivinilo superior al 93 %. Este re-
gina ec luexo filtrade y secadd.

WJBMPLO T

Se wmgzclan 100 partes de ls resina obtenida
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en el Ejemplo 6 con 2,5 pelt¥s eﬁ%o&imero de maleato

de estafio y dibutilo (Thermolite 13) y 0,5 parte de
wercévtiado de dibutilo esteziio dilaurilo (Therwolite
20) co~o estabilizadores, en un rodillo de molino
5e a 300eF. Porciones de la ldmina molida, tomzdas & di-

ferentes intervelos de fie~po, zon ~oldeadas en plan-—
chas de 1/8 de pulgada de espesor ¥y cortadas en mues-
tras de ensayo. Para log ensayos sobre resgistencia
tensil y distorsién por calor, las ~uestras widen

10, 1/2 x 1/8 x 5 pulgedas de longitud. las ruesiras pa—
ra ensayos de resistencia a los golpes ~iden 1/2 x
1/8 x 2-1/2 pulgadas. 4 efectos co~parativos, se mue-
le una mezcla fisica de homopolimero de clorurc de
polivinilo y poliebileno en proporciones equivalen-—

15. tes. Los resultadosa de los ensayos ASTW, rostrados

en la Tabla I, son como sigue:

TABLE I

Resistencia Izod 2 log golpes. Mezela de injerto wezela wmolida
(pies~libras/pulgada)
5 minutos de molido 2,27 1,50
15 minutos de molido 6,40 1,10
25 rinutos de molido 2,25 1,29
Temperetursa distorsidén por calor, ¢C 67 68,5
Resistencie tensil,lpc, limite eldstico 6140 5040
fallo 6030 4890
% alargamiento, li~ite eldstico 442 4,0
fallo 140 27

wddulo ténsil, lpe 2,83 x 10° 2,61 x 10°
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La extraccidn en<§%£giét de lag mezclas de
Injerto y wolida, con azeotrope de tetrahidrofurano-
azua (4,3 % de agua) ~ostrd que el 10,4 % de la mez~
cla molida ere insoluble, Por otra parte, un 16,1 %
de la mezcla de injerto era insoluble. Los ensayos
preli~inares m~vegtran que el homopolimero de cloruro
de polivinilo por sf solo es compledarmente soluble
¥ que el polietileno por el solo es aproximadamente
un 95,4 % insoluble em este disolvente particular.
Por consiguiente, esencial-ente todo el homopolime-~
ro de cloruro de polivinilo podria exiractarse de la
megzela wolida, pero una cantidad notable del cloruro
de polivinilo guedd ligada sl polietilenc en la wez-
cla de injerto, hacidndose asl insoluble. Iz extrec-
cidn de estes wezclas con octano, gue se considera
un buen disolvente del polietileno pero un no di-
solvente pare el homopoliwmero de clorurce de polivi-
nilo, confirma que hebfs tenido lugar el injerto. De
acuerdo con la dltima exiraccibn, se disolvid un
8,6 % de la mezcla w~o0lide dedisnte octano, pero sblo
w 3,1 % de le wezcla de injerto era soluble. For
consizuiente, parie del polietileno se hizo insoluble
~edisnte la fijafidn de los enlaces de clorura de
polivinilo.
BIEPLO 8.

Se prepard una wezcla de injerto usando el
~igm0 procedimiento e ingredientes expuestios en el
Ejewplo 1, con la excepcidn de oue se e~ learon ©
rartes de polietileno en luger de sblo 3 paries de

polietileno. & este mezcla se le mezclan fisicamente
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a 1652C 45 partes de resinahde cloruro de polivini-
lo (viscosidad especifica = 0,380) por 55 partes de
la megcla de injerto. La resultante composicidn,

al cabo de 15 minutos de molido, »uestra buenas pro-
piedades fisicas,

EJEPLO_9.

Se prepsra una megcla de injerto usando
igual procediriento e ingredientes expuestos en el
Bjerplo 8. A esta ~ezcla se le m~ezclan fisicemente
TC partes de resina de cloruro de polivinilo (visco-
sidad espesifica = 0,380) por 30 partes de la mez~
cla de injerto, a 1659C. La resultante cormposicidn,
después de 15 minutos de molido, ~uestre buenas pro-
piedades fisicas.

EJEMELO 1C.

Se prepara una mezcla de injerto usando igual
procediriento e ingredientes expuestos en el Ejepplo
8. A este mezcla se le rezclan fisicamente 60 partes
de resina de cloruro de polivinilideno (viscosidad
especifica = 0,40) por 40 partes de la wezcla de injer—
to, @ 1709C. La resultante composicidn, al cabo de 15
minutos de wolido, wuestra buenes propiedades fisi=
cuse
EJEMPLO 11,

Se prepara una wezcle de injerto usando
igual procedimiento e ingredientes expuestos en el
Ejemplo 8+ A este mezcle se le mezclen fisicamente
60 partes de un capolirero de resina de cloruro de
vinilo: zcetato de vinilo 85:15 (viscosidad especi-

fica = 0,30), =2 160¢C, La resulitante composicidn
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~uestra, despuds de 15 rinutos de ~0lido, buenas
propiedades fisicas.

E1l poll~ero de injerto se prepara en la
vrictica de lz presente invencidn dividiendo Tfinawen=
te el pldstico poliolefinico antes de la reaccidn.

De esta manera, se obtiene una reaccidn de injerto
que ordinarismente no tendria lugsr. Algunas parti-
cules podrien ser wayores de 0,10 pulgzde de didme-
tro, pero a fin de llevar a cabo el injerto en un
zrado apreciable, eg esencial que el tarafio ~edio

de particulz ses inferior a 0,08 pulgeds de didme-
tro. Haturzlmente es posible qué une dirmensién dae
mea particulz sea considerzblewente mayor que una

de sus di-enciones ftransversales. In general, estas
particulas no si-~&tricas serdn isusl~ente eficscessi
el peso ~edio de ellas se aproxiwa al de las periticu-
les ~fs redondas gue tienen wenos de 0,08 pulgada de
didmetro. Despuds de dividir fina-ente el volietileno,
se siiede gi-~plewente 2l ~onéwero de haluro de vinilo
v se deja tener lugar la poliwmerizacidn uviilizendo
lee téenicas nor~ales de polirerizacidn wor suspen-
gidn, tzl cowo se ~uestra en el Ejemplo 1. Z1 polf-e-
ro de injerto obtenido en la prdetica de la presente
invencidn puede wezclarse luezo figicew-ente con otros
materiales poliveros vroducidos & pertir de ~ondme-
ros etilénicemente insciurados, tal como ilustran

los Bjerplos 8 2 11, incluyendo el wetacrilsto pow-
liwcti{lico, acrilonitrilo de estireno, scrilonitrilo
de -etil estireno-estireno, interpoli~eros de bhute—

dieno-acrilonitrilo que son ordinariawmente incorpa-
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tibles con poliolefinas del tipo descrito, sin recu-
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rrir @ trate~ientos dsperos, tales co-o temperaturas
de reaccidn elevadas y disolventes.

las ~epclas de injerto forwadas en la préc-
tica de lz presente invencidén son aquéllas en las que
del 5 al 75% en peso de un polimero finewente Adividi-
do de unz olefina de la serie etilénica se polimerize
por injerto con el 95 &l 25 % en peso de rondwero de
haluro de vinilo. Sin embargo, en general, es prefe-
rible pantener el peso del polimero finemrente dividi-
do por debajo del 55 %, puesto gue son superiores
contenidos, las redistencias o los xgolves dd la weze
cla global tienden a descender (véase explicacidn
shzuiente a la THbla II). Pueden incorporarse otros
~ateriales mondmeros al wondmero de haluro de vinilo,
con la excepcidn de que el material wondmero total
debe cowprender por lo ~enos un 70 % en peso de halu-~
ro de vinilo. Los otros ~ondweros serfan monéweros
et{lénica~ente insaturados que sean poli~ertzables
con los mondweros de haluro de vinilo. Asf, el clo-
ruro de vinilideno, los édsteres vinilos de dcido or-
génico, acrilonitrilo, acrilatos, ~etacrilatos, rele-
atos, fuwarétos y otros c0m§uestos orzdnicos insatue
rados, pueden ewplearse Como comondreros.

Los volimeros finamente divididos que se
ugan en le prédctice de esta invencidn son poli-eros
finamente divididoe que pueden prepararse polimeri-
zando una olefina de la serie etilénica. Por serie
etilénica se eantienden hidrocarburos insaturados de

la fér-ule genersl G, Hp, que contienen un doble en-
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lzce. Al objeto de elevar al wdximo log resultados

de esta invencidn, n debe mantenerse entre 2 y 8.

vdg especificarente, la serie etilénica incluida en

le sreseate invencidn incluye al etileno, propileno,

butileno, a~ileno. exileno, eptileno, octileno ¥ suse

igdweros.

Coro anteriorwente se indica, las -ezclas
de injerto for~adas en la »rdcticn de esta invencidn
mueden wezclarse fisicawente con otras co-nogicilones
poli-eras que son nor-elmente incompatibles con lasg
poliolefinas del tipo descrito. Una cowposicidn pre-
ferida para la forwacidn de waterial de eleveda ¢ we-
dia redistencia a los golpes, gue puede someterse a
extrusidn o cilindrarse 2 »itwoe relativa~ente ele-
vados, es una en la que la ~ezcla por injerto for-g-
de en la préctica de esta invencidn es fisicawente
~ggclada con howopoliw-ero de cloruro de 2olivinilo
con posibles uniones de hasta el 20 $ en peso de
otrog polimeros compatibles. Le relacidn dptiwa en-
tre ¢l ~aterial de injerto a m~ezclar y el howopoli-
-ero de cloruro de nolivinilo dependerd en gran we-
dida de la mrovorcidn de poliolefina nresente en la
~ezcla de injerto. En obras palabras, cuanto -ayor sea
el contenido en poliolefina, wenor serd la compatibi-
lidsd de la weccla con el howopolimero de cloruro de
polivinilo ¥ por consiguiente wds deficiente serdn las
resistencizs 2 los zolves. La siguientve Tabla II in-
dica los resultados de co~pogiciones obtenibles en lz
~gzcla de injerto variando la relacidn entre poliole-

fina, es decir polietileno, y homopolimero de cloru-
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ro ds polivinilo. Estos resﬁltados ge obtﬁvieron~me—
diante estraccidn por Soxhlet de la ~ezcla de injerto
con azeotropo de tetrahidrofuranc-agua (4,3 % de aguva),
que disolverd selectivamente 2l homopoliwero de clo-

5e ruro de polivinilo, como anteriorwente se describe,
seguido de abstraccidn don octano, que se considera
como un buen disolvente del polietileno, perc no de

la porcidn injerieda.

TABLA TIT

raberiales iniciales Composicidn de wegcla de injerto
Rkelacidn entre polietilenos ¢ cloruro % polietilena % injerto
cloruro de vinilo polivinilo
25:75 63.9 17.6 18.5
50: 50 2446 - 3245 42.9
75225 10.0 58.6 314

En general, para un mezclado fisico Sptiro o més
104 corpatible, es preferitle que la poreidn injerta-
da de la mezcla de injerto =ea igusl o wayor que le
porcidn poliolefinica. Por consiguiente, el materisl
de injerto preparado usando una relacidn poliotileno:
cloruro de vinilo de T5:25 es menos deseable en cuan~
15, to a compatibilidad o resistencias a los golpes pa-
ra pezclar fisica o mecdnicamente con otros interpo=
1{~eros ‘que son norralmente incompatibles con el po-
lietileno, que una relacidn de 50:50, La tablae IX
ilustra cémo le proporcibn entre polietilenc y wate-
200 rial injertado en la wmezcla de injerto aumenta nota—

blemente cuando la relacidn de polietileno en los maw~
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teriales iniciales se increwente notablemente POY en=
cima del 50 %. Como anteriormente se indica, luz can-
tidad de poliolefina en los maberiales iniciales wue-
de osciler entre el 5 y el T5 %, pero es =fs praferi-
ble del 5 al 55 . Resvwecto al mezclado f£isico de la
mezela de injerto con otros wateriales, tales como
howopolimero de cloruro de polivinilo, pueden obie-
nerse buenas wezclas rigides en las que la porcidn
poliolefinica de la mezcla fisica final varfe del 5
15 %, Pera un buen ~aterizl de wemcla se~i-rigido,

e porcién de polietileno de la wezcle fisiecg final
deberd ser del orden del 15 al 25 %. Puede preparar—
se waterial de una naturaleza més flexible cuando el
contenido de la ~egcla fisice finel sea superior al
25 %, pero se ha observado que unos notables incre-
—entos superiores al nivel del 25 % tienden a digel -
milr la compatibilidad de la w~ezela global, con el
resultado de un material de reslstencia a los gol-
pes ~ds deficiente.

En el preferido procedimiento de polimeri-
zecidn por suspencidn, el ague, los agentes de sus-
pensidn y la poliolefins finamente dividida se carw—
gem primera~ente en wn recipiente a presidn zzitado,
después de lo cuel se cierra herwéticamente el reci-
piente y se evaeda sustancialwente el aire para re-
ducir el contenido en oxfgeno. Después de que esto
tiene lugar, se afiaden el mondwero de haluro de vi-
nilo e iniciador y se agite luego la resultante mege
cla & ve~peraturas del orden de 35 a 759C, hasta COmm

pletarse sustanclelmente la polirerizacidn. El wond-
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=2ro restante se expulsa ¥y se recupera ls resine por
centrifugacién y secado. Bl porcentaje de produccién
calculado seréd generalmente superior al 93 .

La polimerizacidn puede acelerarse por ca-
lor, irradiacidn y cetdlisis de polimerizaciln. Los
catalizadores que han resuliedo ser Giiles son log
perdxidos orgdnicos solubles en wondéweros, por ejem—
plo perdxido de benzofla, perdxido de lauroflo, perd-
xido de 2,3-diclorobenzoflo, perdxido de acetilo, pe-
réxido de acetil-benzoilo u otros perdxidos agiméiri-
cos, hidroperdxido de t-butilo, percarbonatos alguf-
licos, perboratos, cowpuestos azo y wezclas de ellos.
La cantidad de catalizador variard generalwente de-
pendiendo de la actividad del m~ismo ¥ de la cantidad
de monémero y diluente. Las polimerizaciones pueden
llevarse a cabo ta~bién ventajosawente en presencia
de reguladores de cadenz, tales co-o hidrocerbubos
clorados, alcoholes, aldehidos, etc., aunque la efi-
cacia del injerto resulta reducids por su presencis.
Adecuados azentes de suspensidn que pueden emnlearse
en la préetica de esta invencidn son los coloides
hidrof{licos, macrOmoleculares; naturales o sinté-
ticos y surfactantes sintéticos idnicos o no idni-
cos, ¥y wezclas de ellog.

Pueden incorporarse en las poliwezclas, si
se desea, aditivos discrecionales, tales como esta~
bilizadores, rellenadores, colorentes , auxiliares
de elaboracidn, lubrificantes, plastificadores, etc.

Entre los auxiliares de elaboracidén y plag-

tificadores para su incorporacidn en las polimeszclas,
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de ~etilo, copolimeros de estireno-acrilonitrilo, co-
poliweros de estireno-metocerilato de wetilo, compo-
nentes epoxilos, parafinas cloradas, etcs

Los productos de esta invencidn son mezclss
rizidas o semi-rfgidas que son Giiles en la prepara-
cidn de lémines rigidas y semi~rigidas, tubes y obje-
tos ~oldeadog que presentan un equilibrio éptimo en—
tre unag elevadas resistencie a los golves y tensil.
Se caracterizan te~bidn por umas buenas propiedades
de fluldez a terperaturas de elaboracidn relativeamen-
te bajas, elevado punito de dilstorsidn por calor y ex-—
celente resistencia qui~ica y a los disolventes. Ts-
tag Altiwas propiedades, asl como su elevada regis—
tencia a la radiacién ultravioleta, hacen a los pro-
ductos de esta invencidén excelentes para ~uchas apli-
caciones en exteriores, tales como tejedos ondulados
¥ plemos, costaneras, etc. Bl exa~en de las wuestras
de las co~poaiciones retiradas de un wolino de rodi-
1llos después Ge tiewpos de wolido de 5, 10 ¥y 25 rmi-
nsos, -uestrs gue pueden resistir tiew~pos de wolido
relatviva~ente largos sin experiwentar degradacidn
térmica, es decir, decolorzeidn. Pueden cilindrarse,
~oldearse por inyeccidn, someterse a extrusidn o fa-
bricarse de otra wanera para formar liminas rigidas,
tuberfas, piezas estructurales, revestimientos de hi-
los conductores, etc. Cuando sea deseable, pueden re-
forzarse, por eje~plo con fibras de awianto.

&g evidente la posibilidad de introducir

~uchas variaciones en los productos y procedimientos
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expuestos anteriorwente, sin apartarse del esplri-

tu y dmbito de esta invencidn.
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturelezz del
invento, asi{ como la maznera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
terior-~ente indicadas son susteptibles de ~odifice-
clones de detzlle, en cuanto no alteren su principio
funda~ental. Témbién se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Bgtados Unidos de America con fecha 20 de agosto de
1963 n® 303.400, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los convenios internaciona-
les en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referlido invento y por lo gque se solicita Paten—
te de Invencidn, por 20 afios en Lspafia: "Procedi-ien-
to de preparacidn de poll~eros de injerto"; caracte-
rigdndose por lo sizuiente:

18.~ Procedimiento de preparacién de poli-
meros de injerto de halwro de vinilo - poliolefines,
caracterizado por comprender la adicidn de una ole-
fina polimerizade y fina~ente dividida de la serie
etilénica a wondmero de haluro de vinilo, y la po=-
limerizacidn del mondwero de haluro de vinilo por
técnicas»convencionales de polimerizacidn de haluro
de wvinilo.

28,~ Frocedi~iento, smegin le reivindicacidn
18, ceracterizado porque el tamafio medio de particu—
la de la olefina poliwerizada finam~ente fine~ente di-

vidida de la serie etilénica es inferior a 0,08 pul-
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geda de difd~etro. 3 ‘Jf Z g 7 F—~—.£,

38,.~ Frocedi~iento de prepsracién de poli-

~er0os de injerto de cloruro ée vinilo~poliectileno,
ceracgerizado por comprender la adicidn de polieti-~
leno finarmente dividido a wondwero de cloruro de vi-
nilo, ¥y la polimerizacidn del wondmero de cloruro de
vinilo ~ediente téecnicas convencionsles de polimeri-
zecidén de cloruro de vinilo.

48 .- Procedi~iento segln la reivindiczeién
38, caracterizado porque el tmmalio medio de particuls
del polietileno finemente dividido es inferior z 0,08
vulgada de didmetro.

5& .~ Procediriento de preparacidn de poli-
woros de injerto, de haluro dé vinilo - poliolefina,
caracierizado por comurender la adicidn del 5 al 75 %
en peso Ge wna olefina polimerizada finewente Adividi-
da de la serie etilénica al 95 = 25 % en peso de mo=-
némero de haluro de vinilo, y la poliwerizacidn del
monéwero de haluro de vinilo wediente téenices con-
vencionales de polimerizacidén de halure de vinilo.

68.= Procediwiento de preparacibén de poli-
~erog de injerto, de haluro de vinilo - poliolefins,
carachterivado porque cowprende ls udicidn del 5 al
55 ¢ en meso de ung olefine polimerizeda finawente
dividide de la serie etilénica sl 95 - 45 % en peso
de wondwero de lhaluro de vinilo, ¥y le poliwerizacidn
del mondmero de haluro de vinilo ~ediente téenices
convencionales de poliwerizacidn de haluro de vini-
lo.

72,~ Procedi~iento segln la reivindicacidn
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68, carccterizsio porque el mondwero de haluro de vi-
nilo contiene hasta el 30 % de otro material ~ondme—
ro por lo renos, que gea covolimerizable con aquél.
8,~ Procediriento de preporacién de polil

weros de injerto; tal y como queda sustancislmente
descrito ém la presente w~emoria, que consta de diez
¥ nueve hojas, escritas a ~dquina por une sola cara.

redrid, 20 AN 4084
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