
PATENTE DE INVENCION 

Your Case No.33056/3-510.

"Procedimiento de preparación de polímeros de 

in jerto".

MONSANTO COMPANY, entidad norteamericana, 

residente en 800 North Lindbergh, Boulevard, 

St. Louis 66, Missouri, EE.UU. de America.

Esta invención se relaciona con polímeros 

de cloruro de vinilo. Más particularmente, se rela­

ciona la  invención con mezclas de haluros de poli­
vinile con poliolefinas.

5. Los polímeros de cloruro de vinilo sin
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plantificar han encontrado utilidad en la  imbricación 

de artículos rígidos dotados de buena resistencia a 

la  degradación química y a la  distorsión por el calor. 

Sin embargo, estos artículos rígidos son deficientes 

en ciertas propiedades f ís ic a s , ta le s como f le x ib il i­

dad a bajas temperaturas y resistencia a lo s golpes. 

Este problema no se ha resuelto por completo median­

te la  adición de p lastificadores, puesto que la  te­

nacidad y muchas de la s  otras propiedades deseables 

de lo s polímeros de cloruro de vinilo resultan redu­

cidas y a veces anuladas. Ciertas poliolefinas, ta le s 

como la s  preparadas por miembros polimerizantes de la  

serie etilónica (hidrocarburos insaturados de fórmula 

general. Cn que contienen un doble enlace), son 

tenaces, flexib les y dotados de buena inercia quími­

ca y resistencia a muchos disolventes. El etileno que 

se usa para preparar polietileno es uno de los mejor 

conocidos miembros de esta serie.
Aunque pudiera parecer que la  combinación 

de cloruro de polivinilo y estas poliolefinas sería 

muy deseable, los problemas asociados a la  mezcla de 
estos componentes han restringido grandemente el es-

fuerzo en este sentido. Por ejemplo, es conocida la  

mezcla mecánica de cloruro de polivinilo y p o lie ti­

leno. Sin embargo, la  resultante mesóla es incompa­

tib le , tendiendo a producir ^e^clas de homogeneidad 

deficiente. Además, se han preparado copolímeros de 

injerto de polietileno y cloruro de polivinilo disol' 

viendo el polietileno en varios disolventes antes de 
la  reacción (vóase, por ejemplo, la  patente estadou-30
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nidense ns 2.947.719)* Sin embargo, el uso de disol­
ventes es generalmente indeseable, pues tienden a 

reducir la  eficiencia del injerto y estropean la s  

propiedades f ís ic a s  del producto. Los intentos de 

evitar el uso de disolventes mediante el empleo de 

elevadas temperaturas han sido parcialmente sa t is ­

factorios, pero estos intentos han tenido también 

a favorecer la  descomposición del cloruro de vinilo 

durante la  polimerización.

De acuerdo con la  presente invención, se 

ha descubierto ahora la  posibilidad de preparar per­

feccionadas mezclas de polímeros de injerto con clo­

ruro de polivinilo y polímeros de d efin as de la  se­
rie  etilènica a unas temperaturas de reacción bas­

tante bajas y sin el uso de disolventes.

En consecuencia, es un objeto principal de 

esta, invención proporcionar composiciones polímeras 

de injerto de haluro de vinilo - poliolefina dotadas 

de perfeccionadas propiedades f ís ic a s .

Otro objeto de la invención es la  provi­

sión de composiciones polímeras de injerto de haluro 

de vinilo - poliolefina dotadas de perfeccionadas 

propiedades f ís ic a s , que se han preparado a bajas 

temperaturas de reacción y s&n el uso de disolventes.

Otro objeto ás la  provisión de métodos y 

medios en virtud de los cuales se consigan los ci­

tados objetos.

Otros objetos de esta invención resultarán 

en parte evidentes y en parte aparecerán más adelan­

te.30.
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Estos y otros objetos se consiguen median­

te la  adición de un polímero finamente dividido de 

una d e fin a  de la  serie etilónica a un -onó-ero de 

haluro vinilo y poli-erizando éste ú lti-o  -odiante 

técnicas convencionales de polimerización por sus­

pensión de haluros de vinilo.

Los siguientes ejemplos se ofrecen para 
ilu strar  la  invención y no pretenden f i ja r  lic ita c io ­

nes a la  misma. Salvo indicación en contrario, la s  

cantidades indicadas son en peso.
E J  E ?T P L 0 I

Fórmula Partes en peso

Peróxido de lauroilo  

Polietilene
Agua

i"ETH0CEL (celulosa metílica hidroxi- 
propilica de un punto de gelificación 
de 659 ó superior)

0,075
3,0

48

0,105

T*onómero de cloruro de vinilo 27

Las operaciones del procedimiento e-*;.'loadas 

pera la. anterior formulación se llevan a cabo en un 

recipiente de reacción calentado y agitado. Estas 

operaciones de procedimiento se describen sucesiva­

mente co-o sigue:se cargan 48-partes de agua en el 

recipiente de reacción con agente de suspensión ?*e- 

thocel.-Este agente se deja luego disolver, tras lo 

cual se cargan peróxido de lauroílo, polietileno f i ­

na-ente dividido y monó-ero de cloruro de vinilo.

Se agita la  resultante mezcla a unos 50SC durante 

15 H 16 horas aproximadamente. Después de este pe-



5.

10.

15.

20.

25.

riodo, se expulsa el ^onó^ero sin reaccionar y se 

observa que se ha obtenido la  conversión de ^onóme- 

ro a cloruro de polivinilo en una proporción supe­

rior a l 93 %. Esta resina es luego filtrad a  y seca­

da.

EJEMPLO 2.
Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 

usando iguales ingredientes, a excepción de emplearse 

3 partes de polipropileno en lugar del polietileno 

de dicho ejemplo. La conversión de monómero en clo­
ruro de polivinilo es de nuevo superior al 93 %. 

EJEMPLO 1.

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 
usando iguales ingredientes, a escepción de emplear­

se. 3 partes de poliisobutileno en lugar del po lie ti­

leno de dicho ejemplo. La conversión de monómero en 
cloruro de polivinilo es de nuevo superior a l 93 %. 

EJEMPLO 4.

Se repite el procedimiento del ejemplo 1 
usando iguales ingredientes, a excepción de emplear­

se 3 partes de polioctileno en lugar del p o lie tile­

no de dicho ejemplo. La conversión de ^onómero en 

cloruro de polivinilo es de nuevo superior a l 93 %. 
EJEMPLO 5.

Se -ezclan intimamente 100 partes de la  
resina obtenida en el Ejemplo 1 con 2,5 partes de 

polímero dé ^aleato de estaño y dibutilo (Thermoll- 
te 13) y 0,5 parte de mercáptido de dibutilo estaño 
dilaurilo (Thermolite 2 0) como estabilizadores, en 

un rodillo de colino a 300SF. Una comparación de es—30.
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ta  lámina molida con una producida por molido de 

polietileno con cloruro de polivinilo en la s  rispas 
proporciones para forjar la  reacia de injerto del 

Ejemplo 1, nuestra que la  mezcla de injerto es más c
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compatible y tenaz* 

EJÊ P̂LO 6.
Fórmula

Peróxido de lauroilo  

Polietileno
Agua

Partes en peso 

0,40 

16,0 

256

7'ethocel (celulosa hidroxi- 0,48
propil&metilica)

"̂onómero de cloruro de vinilo 144

Las operaciones del procedimiento usadas 

pera la  antárior formulación se llevan a cabo en un 

recipiente de reacción agitado y calentado, Estas 

operaciones se describen sucesivamente como sigue: 

se cargan 256 partes de agua en el recipiente de re- 

ripiente de reacción con agente de suspensión ?*etho- 

cel. Luegose deja disolver el agente de suspensión,

tras lo cual se cargan peróxido de lauroilo, polie­

tileno finamente dividido y monómero de cloruro de 

vinilo. Se agita la  resultante mezcla a unos 68SC du­

rante 15 a 16 horas aproximadamente. Después de este 

periodo, se expulsa el monómero sin reaccionar y se 

observa ls. obtención de una conversión de monómero 

en cloruro de polivinilo superior a l 93 %* Esta re­

sino. es luego filtrad a  y secada.

EJEMPLO 7.
Se mezclan 100 partes de la  resina obtenida



en el Ejemplo 6 con 2,5 pT^t^Me^oYinero de naleato 
de esteno y dibutilo (Thernolite 13) y 0,5 parte de 

r-ercáptádo de dibutilo esteno dilaurilo (Thernolite 

20) co-o estabilizadores, en un rodillo de ndiho 
5. a 3009F. Porciones de la. lámina ^olida, tobadas a di­

ferentes intervalos de tiempo, son -oldeadas en plan­

chas de 1/8 de pulgada de espesor y cortadas en nues­

tras de ensayo. Para los ensayos sobre resistencia 

ten sil y distorsión por calor, la s  nuestras niden 

10. 1/2 x 1/8 x 5 pulgadas de longitud. Las nuestras pa­

ra ensayos de resistencia a los golpes niden 1/2 x 

1/8 x 2-1/2 pulgadas. A efectos comparativos, se vue­

le  una nezcla f ís ic a  de hovopolínero de cloruro de 
polivinilo y polietileno en proporciones equivalen- 

15* tes. Los resultados de los ensayos ASTF; nostrados
en la  Tabla I , son cono sigue:

T A B L E I

Resistencia Izod a los golpes, Mezcla de inri arto Mezcla noljda
(pies-libras/pulgada)

5 ninutos de volido 2,27 1,50

15 ninutos de volido 6,40 1,10

25 ninutos de nolido 2,25 1*29

Tenperatura distorsión por calor, se 67 68,5

Resistencia ten sil,lpc , lín ite  elástico 6140 5040
fa llo  6030 4890

% alarganiento, lin ite  elástico 4,2 4)0
fa llo  140 27

T'ódulo tén sil, lpc 2,83 x 10  ̂ 2,61 x 10^
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injerto y molida, con azeotropo de tetrahidrofurano- 
agua (4)3 % de agua) mostró que el 10,4 % de la  mez­

cla molida era insoluble, Por otra parte, un 16,1 % 

de la  mezcla de injerto era insoluble. Los ensayos 

preliminares muestran que el homopolím.ero de cloruro 

de polivinilo por s i  solo es completamente soluble 

y que el polietlleno por s i  solo es aproximadamente 

un 95)4 % insoluble en este disolvente particular.

Por consiguiente, esencialmente todo el homopolíme- 

ro de cloruro de polivinilo podría extractarse de la  

mezcla molida, pero una cantidad notable del cloruro 

de polivinilo quedó ligada a l polietileno en la  mez­

cla de in jerto, haciéndose a s i  insoluble. La extrac­

ción de estas mezclas con octano, que se considera 

un buen disolvente del polietileno pero un no di­
solvente para e l homopolimero de cloruro de polivi­

nilo, confirma que había tenido lugar el in jerto. De 

acuerdo con la  última extracción, se disolvió un 

8,6 % de la  mezcla molida tediante octano, pero sólo 

un 3,1 % de la  mezcla de injerto era soluble. Por 

consiguiente, parte del polietileno se hizo insoluble 

mediante la  fijación  de los enlaces de cloruro de 

polivin ilo.
EJEMPLO 8.

mismo procedimiento e ingredientes expuestos en el 
Ejemplo 1, con la  excepción de que se emplearon 9 

partes de polietileno en lugar de sólo 3 partes de 

polietileno. A esta mezcla se le  mezclan fisicamente

Se preparó una mezcla de injerto usando el

30
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a 165SC 45 partes de resina; de cloruro de polivini- 
lo (viscosidad especifica = 0,380) por 55 partes de 

la  mezcla de injerto, la  resultante composición, 

a l cabo de 15 minutos de molido, muestra buenas pro­

piedades f ís ic a s .
EJMLO 9.

Se prepara una mezcla de injerto usando 

igual procedimiento e ingredientes expuestos en el 

Ejemplo 8. A esta mezcla se le  mezclan físicamente 

70 partes de resina de cloruro de polivinilo (visco­

sidad espesifica = 0,380) por 30 partes de la  mez­

cla de injerto, a 165^0. La resultante composición, 

después de 15 minutos de molido, muestra buenas pro­
piedades f ís ic a s .
EJEMPLO 10.

Se prepara una mezcla de injerto usando igual 

procedimiento e ingredientes expuestos en el Ejemplo 

8. A esta mezcla se le mezclan físicamente 60 partes 

de resina de cloruro de polivinilideno (viscosidad 

especifica. = 0,40) por 40 partes de la  mezcla de in jer­

to, a 170SC. La resultante composición, a l cabo de 15 

minutos de molido, muestra buenas propiedades f í s i ­

cas.

EJEMPLO 11.

Se prepara una mezcla de injerto usando 

igual procedimiento e ingredientes expuestos en el 

Ejemplo 8+ A esta mezcla se le  mezclan físicamente 

60 partes de un copolímero de resina de cloruro de 

vinilo: acetato de vinilo 85:15 (viscosidad especí­

fica  = 0,30), a 160SC. La resultante composición30
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-uestra, después de 15 minutos de molido, buenas 

propiedades f ís ic a s .
El polímero de injerto se prepara en la  

práctica de la  presente invención dividiendo fina-en­

te el plástico poliolefínico antes de la  reacción.

De esta -añera, se obtiene una reacción de injerto 

que ordinariamente no tendría lugar. Algunas partí­

culas podrían ser -ayeres de 0,10 pulgada de diáme­

tro, pero a fin  de llevar a cabo el injerto en un 

grado apreciable, es esencial que el ta-aSo -edio 

de partícula sea inferior a 0,08 pulgada de diáme­

tro. Natural-ente es posible que una dimensión de

una partícula sea considerablemente mayor que una 

de sus dimensiones transversales. En general, estas 

partículas no simétricas serán igual-ente eficecessi 

el peso -edio de e lla s se aproxima a l de la s  partícu­

la s  más redondas que tienen menos de 0,08 pulgada de 

diá-etro. Después de dividir fina-ente el polietileno, 

se añade si-pie-ente a l -onó-ero de haluro de vinilo 

y se deja tener lugar la  polimerización utilizando 

la s  técnicas nor-ales de polimerización por suspen­

sión, ta l como se muestra en el Ejemplo 1. El poli-e­

ro de injerto obtenido en la  práctica de 1a presente 
invención puede mezclarse luego físicamente con otros 

materiales polí-eros producidos a partir de -onóme- 

ros etilénic&mente insaturados, ta l como ilustran 

los Ejemplos 8 a 11, incluyendo a l metacrilato po- 

lim etílico, acrilon itrilo  de estireno, acrilon itrilo  

de "-etil estireno-estireno, interpolímeros de buta­

dieno-a crilon itrilo  que son ordinariamente incompa-
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tib ies con poliolefinas del tipo descrito, sin recu­

rr ir  a tratamientos ásperos, ta le s como temperaturas 

de reacción elevadas y disolventes.

Las teselas de injerto forjadas en la  prác­
tica  de la  presente invención son aquéllas en la s que 

del 5 a l 75% en peso de un polipero finamente dividi­
do de una d e fin a  de la  serie etilènica se polimeriza 

por injerto con el 95 &1 25 % en peso de yonó'-ero de 
haluro de vinilo. Sin embargo, en general, es prefe­

rible mantener el peso del polipero finamente dividi­

do por debajo del 55 %, puesto que son superiores 

contenidos, la s  reáistenoias a los golpes dá la  mez­

cla global tienden a descender (véase explicación 

s&guiente a la  Tabla I I ) .  Fueden incorporarse otros 

rateria les ronceros a l monémero de haluro de vinilo, 

con la  excepción de que el material monórero total 

debe comprender por lo menos un 70 % en peso de halu­

ro de vinilo. Los otros moné^eros serían monómeros 
etilènicamente insaturados que sean poli-erúzables 

con los monómeros de haluro de vinilo. Así, el clo­

ruro de vinilideno, los ásteres vinilos de ácido or­

gánico, acrilon itrilo , acrilatos, metacrilatos, yale- 

atos, fu.maratos y otros compuestos orgánicos insatu­
rados, pueden emplearse co^o coronómeros.

Los polímeros finamente divididos que se 

usan en la  práctica de esta invención son polímeros 

finamente divididos que pueden prepararse polireri- 

zando una d e fin a  de la  serie etilènica. Por serie 

etilènica se entienden hidrocarburos insaturados de 

la  fórmula general que contienen un doble en-30
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lace. Al objeto de elevar al máximo los resultados 

de esta invención, n debe mantenerse entre 2 y 8.

"*á§ específicamente, la. serie etilènica incluida en 

la  presente invención incluye a l etileno, propileno, 

butileno, lleno, exileno, eptileno, oetileno y sus 

isómeros.
Oor-o anteriormente se indica, la s -ezclas 

de injerto forjadas en la  práctica de esta invención 

pueden mezclarse físicamente con otras composiciones 

polímeras que son normalmente incompatibles con la s  

poliolefinas del tipo descrito. Una composición pre­
ferida para la. formación de material de elevada o me­

dia resistencia a los golpes, que puede someterse a 

extrusión o cilindrarse a ritmos relativamente ele­

vados, es una en la  que la  mezcla por injerto for-a- 

da en la  práctica de esta invención es físicamente 

"ezclada con homopolibero de cloruro de polivinilo 

con posibles uniones de hasta el 20 % en peso de 

otros polímeros compatibles. La relación óptima en­

tre el material de injerto a mezclar y el horopolí- 

-ero de cloruro de polivinilo dependerá en gran me­

dida de la  proporción de poliolefina presente en la  

-encía de injerto. Un otras palabras, cuanto mayor sea 

el contenido en poliolefina, -enor será la  compatibi­

lidad de la  mezcla con el homopolímero de cloruro de 

polivinilo y por consiguiente más deficiente serán la s  

resistencias a los golpes. La siguiente Tabla I I  in­

dica los resultados de composiciones obtenibles en la  

mezcla de injerto variando la  relación entre poliole­

fina, es decir polietileno, y homopolímero de cloru—
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ro de polivinilo. Estos resultados se obtuvieron-me­

diante estracción por Soxhlet de la  mezcla de injerto 
con azeotropo de tebrahidrofurano-agua (4?3 ^ de agua), 

que disolverá selectivamente a l homopolímero de clo­

ruro de polivinilo, como anteriormente se describe, 

seguido de abstracción don octano, que se considera 

como un buen disolvente del polietileno, pero no de 

la  porción injertada.

materiales in ic ia les

Relación entre polietileno: 
cloruro de vinilo

T A B L A  I I

Composición de mezcla de injerto

% cloruro % polietileno 
polivinilo

% injerto

25:75 63.9 17.6 18.5
50:50 24. 6 - 32.5 42.9
75:25 10.0 59.6 31.4

10.

15-

20.

En general, para un mezclado físico  óptimo o más 

compatible, es preferible que la  porción in jerta­

da de la  rezóla de injerto sea igual o mayor que la  

porción.poliolefínica. Por consiguiente, el material 

de injerto preparado usando una relación poliotileno: 

cloruro de vinilo de 75:$5 es menos deseable en cuan­

to a compatibilidad o resistencias a los golpes pa­

ra mezclar f ís ic a  o mecánicamente con otros interpo- 

límeros'que son normalmente incompatibles con el po­

lietilen o , que una relación de 50:50. La tabla II 

ilu stra  cómo la  proporción entre polietileno y rate­

r ia l  injertado en la  mezcla de injerto aumenta nota­

blemente cuando la  relación de polietileno en los ma-
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terrales in ic ia les se incrementa notablemente por en­

cima del 50 %. Como anteriormente se indica, la  can­

tidad de poliolefina en lo s materiales in ic ia les pue­

de oscilar entre el 5 y e l 75 pero es más preferi­

ble del 5 a l 55 Respecto a l  mezclado fís ico  de la  
mezcla de injerto con otros materiales, ta le s como 

homopolímero de. cloruro de polivinilo, pueden obte­

nerse buenas mezclas rígidas en la s  que la  porción 

poliolefínica de la  mezcla f ís ic a  fin al varíe del 5 

15 %. Para un buen, material de mezcla semi-rígido, 

la  porción de polietileno de la  mezcla físicg. final 

deberá ser del orden del 15 a l  25 %. Puede preparar­

se material de una naturaleza más flexib le cuando el 

contenido de la  mezcla f ís ic a  fin a l sea superior a l 

25 %, pero se lia observado que unos notables incre­

mentos superiores al nivel del 25 % tienden a dismi­

nuir la  compatibilidad de la  mezcla global, con el 
resultado de un.material de resistencia a los gol­

pes más deficiente.

En el preferido procedimiento, de polimeri­

zación por suspención, e l agua, los agentes de sus­

pensión y la  poliolefina finamente dividida se car­

gan primeramente en un recipiente a presión agitado, 

después de lo cual se cierra herméticamente e l reci­

piente y se evacúa sustancialmente e l  aire para re­

ducir el contenido en oxigeno. Después de que esto 

tiene lugar, se añaden el monómero de haluro de v i- 

nilo e iniciador y se agita luego la  resultante mez­

cla a te-peraturas del orden de 35 a 75SC, hasta com­

pletarse sustancialmente la  polimerización. El monó-30
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ñero restante se expulsa y se recupera la  resina por 

centrifugación y secado. El porcentaje de producción 

calculado será generalmente superior a l 93 %.
La polimerización puede acelerarse por ca­

lor, irradiación y c a tá lis is  de polimerización. Los 

catalizadores que han resultado ser ú tiles son los 

peróxidos orgánicos solubles en ronómeros, por ejem­

plo peróxido de benzoilo, peróxido de lauroílo, peró­

xido de 2,^-diclorobenzoílo, peróxido de acetilo , pe­

róxido de acetil-benzoilo u otros peróxidos asimétri- 

cos, hiJroperóxido de t-butilo, percarbonatos alquf- 

lico s, perboratos, compuestos azo y mezclas de ellos. 

La cantidad de catalizador variará generalmente de­
pendiendo de la  actividad del mismo y de la  cantidad 

de monómero y diluente. Las polimerizaciones pueden 

llevarse a cabo tambión ventajosamente en presencia 
de reguladores de cadena, ta le s co-i-o hidrocarburos 

clorados, alcoholes, aldehidos, etc ., aunque la  e f i­

cacia del injerto resulta reducida por su presencia. 

Adecuados agentes de suspensión que pueden emplearse 

en la  práctica de esta invención son los coloides 

hidrofilicos, macromdeculares, naturales o sinté­

ticos y surfactantes sintéticos iónicos o no ióni­

cos, y yetólas de ellos.
Pueden incorporarse en la s  polimezclas, s i  

se desea, aditivos discrecionales, ta le s como esta­

bilizadores, rellenadores, colorantes , auxiliares 

de elaboración, lubrificantes, p lastificadores, etc.

Entre los auxiliares de elaboración y plas­

tificadores para su incorporación en la s  polimezclas,
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figuran, por eje-plo, los polímeros de -etacrilato  

de -e tilo , copolí-eros de estireno-acrilonitrilo , co­

polí-eros de estireno--3tccrilato de -e tilo , compo­

nentes epoxilos, parafinas cloradas, etc.

Los productos de esta invención son -esclas 

rígidas o se-i-rígidas que son ú tile s en la  prepara­

ción de lú-inas rígidas y se-i-rig idas, tubos y obje­
tos -oldeados que presentan un equilibrio ópti-o en­

tre unas elevadas resistencia a los golpes y ten sil. 

Se caracterizan ta-bién por unas buenas propiedades 

de fluidez a temperaturas de elaboración relativamen­

te bajas, elevado punto de distorsión por calor y ex­

celente resistencia quí-ica y a los disolventes. Es­

tas ú lti-a s propiedades, a s í co-o su elevada re s is­

tencia a la  radiación ultravioleta, hacen a los pro­

ductos de esta invención excelentes para -uchas ap li­

caciones en exteriores, ta le s co-o tejados ondulados 

y planos, costaneras, etc. El exa-en de la s  -ue&tras 

de la s  co-posiciones retiradas de un -olino de rodi­

llo s  después de tie-pos de -olido de 5̂  10 y 25 mi­

nutos, muestra que pueden r e s is t ir  tie-pos de -olido 

relativa-ente largos sin experi-entar degradación 

tén-ica, es decir, decoloración. Pueden cilindrarse, 

-oldearse por inyección, so-eterse a extrusión o fa­

bricarse de otra -anera para for-ar lá-inas rígidas, 

tuberías, piezas estructurales, revestimientos de hi­

los conductores, etc. Cuando sea deseable, pueden re­

forzarse, por eje-plo con fibras de a-ianto.

Es evidente la  posibilidad de introducir

30. -uchas variaciones en los productos y procedimientos
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expuestos anteriormente, sin apartarse del esp íri­

tu y ámbito de esta invención.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, a s í como la  manera de realizarlo en la  prác­

tica , debe hacerse constar que la s disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle, en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que el invento 

corresponde a una solicitud de patente presentada en 

Estados Unidos de America con fecha 20 de agosto de 

1963 n.2 303.400, acogiéndose, por lo tanto, a los 

beneficios que conceden los convenios internaciona­

le s en vigor y siendo lo que constituye la  esencia 

del referido invento y por lo que se so lic ita  Paten­

te de Invencién, por 20 años en España: "Procedimien­

to de preparacién de polímeros de in jerto"; caracte­
rizándose por lo siguiente:

1§.- Procedimiento de preparacién de polí­

meros de injerto de haluro de vinilo - poliolefina, 

caracterizado por comprender la  adicién de una ole- 

fina polirerizada y finamente dividida de la serie 

etilènica a m,onémero de haluro de vinilo, y la  po- 

limerizacién del monémero de haluro de vinilo por 

técnicas convencionales de polimerizacién de haluro 
de vinilo.

28.- Procedimiento, según la  reivindicacién 

18, caracterizado porque el tacaño medio de partícu­

la  de la  d e fin a  polimerizada finamente finamente di­

vidida de la  serie etilènica es inferior a 0,08 pul-
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gada de diàmetro. 3&32
3 - Procedimiento de preparación de poli­

peros de injerto de cloruro de vinilo-polietileno, 
caracterizado por comprender la  adición de p o lie ti­

lene finamente dividido a monómero de cloruro de v i- 

n ilo , y la  polimerización del monómero de cloruro de 

vinilo mediante tócuicas convencionales de polimeri­

zación de cloruro de vinilo.

43*- Procedimiento según la  reivindicación 

33, caracterizado porque el tamaño medio de partiente 

del polietilene finemente dividido es inferior e. 0,08 

pulgada de diámetro.

53.- Procedimiento de preparación de polí­

meros de injerto, de haluro dé vinilo - poliolefina, 

caracterizado por comprender la  adición del 5 a l 75 / 

en peso de una d e fin a  polimerizada finamente dividi­

da de la. serie etilónica a l 95 - 25 % en peso de mo- 
nómero de haluro de vinilo, y la  polimerización del 

monómero de haluro de vinilo mediante tócnicas con­

vencionales de polimerización de haluro de vinilo.

6§.- Procedimiento de preparación de polí­

meros de in jerto, de haluro de vinilo - poliolefina, 

caracterizado porque comprende la  adición del 5 a l 

55 % en peso de una d e fin a  polimerizada finamente 

dividida de la  serie etilónica a l °5 - 45 % en peso 

de monómero de haluro de vinilo, y la polimerización 

del monómero de haluro de vinilo mediante tócnicas 

convencionales de polimerización de haluro de vini­

lo.

30. 78.- Procedimiento según la  reivindicación
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6&, caracterizado porque el montero de haluro de vi- 
nilo contiene ha; ta  el 30 % de otro material mondŷ e- 

ro por lo menos, que sea copoli^erizable con aqudl.

88.- Procedimiento de preparacidn de polí­

meros de injerto; ta l y co^o queda sustancialmente 

descrito en la. presente memoria, que consta de diez 

y nueve hojas, escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 0

MONSANTO OOí'-PANY.
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