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Hace referencia la presente descripción a una máquina moldea­
dora de aglomerados, caracterizada por la reunión en sí de las 
indispensables operaciones de llenado, moldeado, prensado y des­
moldeado, además de la particular de vibrado y la conpleuentación 
de autotraslado de la moldeadora.

Es condición indispensable en un aglomerado de garantía el 
-crecentar una uniforma distribución del material integrante, en
una masa homogénea y debidamente compacta, cuyo grado determinará 
la calidad y característica del mismo.

Este variable grado de contpactidad se obtiene por la acción 
de un vibrador mecánico del que va provisto la moldeadora, sien­
do graduable la intensidad de su vibración y estando accionado 
por un motor eléctrico o de explosión.

Consiste este vibrador metálico en unos contrapesos circula­
res, desplazables alrededor de un eje descóntrico (que los atra­
viesa por lugar diferente a su centro geométrico) del que son so­
lidarios y que podían ser fijados desde la posición relativa su^e: 
perpuestos, para la obtención de un máximo momento de inercia, 
hasta su posición relativa en oposición obteniéndose un momento 
de inercia mínimo, por compensacién de masas. Las nasas de los 
contrapesos, descentrados y en movimiento rotativo alrededor del 
eje del vibrador, producirán sin esfuerzo dinámico centrífugo, 
absorbido por el eje geométrico del conjunto y transmitido al 
elemento sobre el cual esté el vibrador fijado, siendo este es­
fuerzo intermitente, variable en razón directa a las revoluciones 
del motor accionador.

Finalmente, el elemento sobre el cual el vibrador va coloca­
do, si es fijo absorberá toda la energía producida, pero si es 
móvil o basculante, como en el caso de la moldeadora descrita, 
la energía no será absorbida sinó que producirá una vibración 
en todo el conjunto, de frecuencia igual al movimiento alterna­
tivo de las nacas del vibrador.
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Es la parte de la moldeadora en la que se colocan adecuadamen­

te los diferentes moldes para aplonerados, sobre 1a que actda el 
vibrador; con ello se conseguirá transmitir a la masa vertida en
el m.olde una vibración necesaria para la obtención de una pieza 
compacta y de características áe seguidas y calidad inmejorables. 
Pero no solamente actuará el vibrador en el momento del compacta­
do sinó despuós en el prensado o apisonado, obtenióndose la com­
presión bajo vibración de la parte inferior de los aglomerados.

La vibración en el prensado durará hasta el momento de iniciar­
se el desmoldeo.

Como elementos integrantes de la modeadora, titiles para efec­
tuar las operaciones en un principio descritas, señalaremos en 
primer lugar la existencia de un alimentador bajo y de gran capa­
cidad, que aumenta el rendimiento mediante una. alimentación rápi­
da, prominente de una acción manual o mecánica. La Líesela así co­
locada será empujada hacia el molde, de forma variable segán el 
tipo de aglomerado a fabricar, colocado a varios milímetros del 
suelo de trabajo-.

üfn brazo de maniobra para el prensado, acción que realisará 
al ser empujado hacia abajo hasta quedar engatillado y una palan­
ca de apisonado accionará hasta su tope. Va además provista de un 
brazo de desmoldeo, que al descender detiene automáticamente el 
vibrador que funciona durante el apisonado y al ascender eleva el 
molde, librando la pieza de aglomerado fabricada. El mismo brazo 
de desmoldeo sirve para la elevación y transporte de la máquina 
hasta una nueva posición de trabajo. Y finalmente lleva dispuesto 
un contrapeso que equilibra el peso de toda la máquina y el accio­
namiento del pisón.

Para una mejor comprensión de lo anteriormente descrito, ad­
juntase dos hojas gráficas donde se dibuja una realización prácti­
ca de la máquina objeto de la presente descripción, a modo de 
ejemplo no limitativo.
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La Figura 13., presenta un detallado esquema del conjunto en su 
posición de reposo, indicando además la posición de varios elementos 
en el centro de las operaciones distintas.

La Figura 23., muestran el librador, ampliando las figuras 33 
4§ y 5a., ios detalles de posición de los contrapesos o masas di­
námicas.

La Figura 63., muéstra el necesario reflejo del molde, siendo 
la Figura 7^°, la. que señala el reflejo de la altura de la prensa.

Finalmente la Figura Os., muestra el reglaje de la elevación 
del pisón en el desmoldeo.

Siguiendo las figuras, vemos que la máquina moldeadora de aglo­
merados perfeccionada, objeto de la presente descripción, consÉsie 
en un bastidor o armazón (l) de perfiles metálicos y resistencia
suficiente.

En su parte inferior delantera, queda colocado el alinentador 
(2) sobre dos soportes o bielas ( 3 y 3"** ) para la regulación de 
la altura del alinentador, segán el tamaño o altura del molde.

Por un orificio de la parte superior central del bastidor dis­
curren las columnas (4) que servirán de guia al soporte del pisón 
(5) al que va sujeto el pisón o prensa (6), teniendo en los casqui- 
llos de laá correderas de soporte (?) del molde (8).

Sobre estas correderas están colocados los tornillos de regla­
je (9) del molde, descansando los testeros (10) del molde sobre los
tornillos.

El reglaje del molde se efectuará mediante estos tornillos, 
de manera que el molde no toque en el suelo, sinó que quede a 4 ó 
5 mm. del mismo. Una falta de elevación n nivelación del molde será 
subsanada mediante la adición de gruesos supletorios.

Viene el vibrador (ll) sujeto a la parte posterior do las co­
rrederas soporte del molde, transmitiendo la vibración a óste direc­
tamente.



tuado sobre un soporte (14) fijado al bastidor por los tirantes 
(15 y 16).

El pisón de prensado (6) es móvil a lo largo de las dos co­
lumnas y es accionado por la palanca (17) de prensado y apisonado, 
la cual girando alrededor del eje (18) desciende empujando al pi­
són hasta llegar a enganchar en los búlenos (lS). Entonces la pa­
lanca de compresión (2c) será empujada hasta, el final de su cáma­
ra, mientras el vibrador permanece en marcha.

Durante el óesmrrdeo, el pisón (6) debe per .anacer el mayor 
tiempo posible sobre al aglomerado, par ., evitar que el molde? en 
su elevación lleve consigo partes de hormigón de los bloques, Lara 
ello están colocados los vástagos de dos moldes (23) que serán 
arrastradas por las correderas (7) soporte del moldeo, y al ser 
solidarias del pisón, elevarán a óste en el momento preciso, y al 
ser dicho vástago regulable, podrá anticiparse o retardarse el ini 
ció de la elevación del pisón.

El avance o traslación de la máquina se efectuará manteniendo 
el brazo de desiy'láeo (2l) engatillado en el bulón (22), elevándo­
se y empujándola hasta liberar los bloques de aglomerados deposi­
tados en el suelo de trabajo (24), apoyando nucva'...entc la máquina 
el suelo podrá repetirse los operaciones de carga, vibrado, apiso­
nado, desmoldeo y avance descritos.

El conjunto es móvil sobre los suelos (25).
La posición de la prensa, condiciona la altura y homogeneidad 

de la parte inferior llega al nivel del molde c!e fore.a que la com­
prensión o .c sigue haga per. etrar el material aproximadamente un 
centímetro en el interior del molde. La regulación de dicha posi­
ción se efectuará mediante el aflojado de más tuercas de regula­
ción (26) situados en el lugar de unión del brazo de compresión 
con la prensa.

El vibrador (ll), recibe come anteriormente se citaba, el co­
rrimiento por transmisión a correa o cadena, sobro las placas o
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pistones (27)
(29 y 30) de acción dinámica. Sus posiciones serán snperpucstí
c i g o 3— c) con el ii'ám.-i.o de iuerciuí&, a 45^, capura 4 - ° !  con rneuna

L de inercia, y a $02, nínina fuerza de inercia.
¡os brasas de compresión llevan en su entreno opuesto me ccu-

loco lo ¿mteriorneiite er.pu.esto, así cono los 
¡r-iones y aspecto exterior de la moldeadora en su religación jracti-

1c. en las sipaiente
1 G 1 .1

In resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siyaicnlsr 
r eivindi c ac i orne s.

la acción característica de ui. vibrador dinámico a nrdinámico a la obtención 
tino y cualidad a el a,.'lo-..ar Yóliv.. íaO *—0 ^ O Í L i t u , ... 3 C  JO. j* í _

vibrador noviuc por mo1;or y forrado por varias .-a,¿as . circ^ 
lares encóntrioas que al entrar en movimiento producen en el conjun 
to un corto desp.lanauieuto intermitente, capas y suficiente .yare al

le viere ción gradúaerado del aplo.-era.do, siendo le. intensidad
ele sesión la aosioión relativa de las ...usas diñó.-leas o contra -¿..os

sanio de un mánij. o ccn snbos suncr .uestes, a un minino ..-en m...d:os
s GS

2B.- u'áquíua nodeaoora .üe aglomerados, caractcrinada porque 
la vibración es transmitida directamente sobre el molde del aglo­
merado al molde sujeto al conjunto o bastidor por unas cor-cueras, 
y cuya altura sobre el suelo debe ser siempre alrededor de los &jmm, 
siendo graduable por mediación de unos tornillos que posee en los 
laterales y que accionan sobre los tetones del molde.

35.- lácuina moldeadora de aglomerados, caracterizada porque 
sobre unos cosquilles que están fijados sobre la corredera soporte



5.

10.-

1 K

2 0 .-

25. -

del molde va dispuesta una columna guia del pisón, la cual es ac­
cionada pon la palanca de co .presión que va provista de un contra­
peso para equilibrio 3c lu máquina y del peso del pisón, estando 
además la citada base provista de un enganche que quedará engati­
llado de un balón durante el momento del recesarlo vibrado poste­
rior o sea ei de prensado, para honopenisar la parte superior pren­
sada, y siendo-la altura del pisón, graduable por una tuerca de su 
parte de unión al brazo.

46.- Máquina moldeadora de aglomerados, caracterizada por 
estar provista de una palanca o brazo de desmoldeo, siendo gradúa- 
ble la acción necesaria de elevación del molde anterior a la del 
pisón, para evitar que se desprenda material de la pieza prensada, 
por una varilla que es accionada por la corredera del molde al ascen­
der.

56.- máquina moldeadora de aglomerados, caracterizada por po­
seer una tolva alimentadora, colocada sobre la parte inferior an­
terior y sujeta por dos bielas o correderas, en la que se deposi­
ta el material de elaboración, por medios mecánicos o manuales es­
tando todo ello sujeto al bastidor de la moldeadora.

6s.- Máquina moldeadora de aglomerados, caracterizada por ir 
provista de un elemento autoportable, unas ruedas, sobre las aue 
discurrirán la moldeadora, estando el brazo de desmoldeo engatilla­
do y utilizándose óste como asidero.

76.- MAQUINA MOLDEADORA DE AGLOMERADOS.
Segán se describe en la presente memoria que consta de siete 

hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.
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