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MEMORTIA DESCRIPTIVA

!
que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn :

por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por METODO
BARA OBTENCION DE UN PRODUCTO CELULOSICO a favor de la
razdn social PINTURAS SAAVEDRA S.A. COMERCIAL E IHDUSTRIAP

de nacionalidad argentina, residente en la calle de Helgué—

ra n2 1059, Buenos Aires, Argentina.

La presente invencién se relaciona con el método para
obtencidn de un nuevo producto celuldsico, bdsico para la
fabricacién de diversos materiales, mediante la elimina—-

cién, en uno o mds resf{duos celuldsicos de su condicién hi

groscépica, su combustibilidad, su descomposicién y defor
maeidn por factores de humectacidén, dotdndoles de resis—-
tencia a los medios 4cidos y convirtiéndoles en resisten—
tes e indiferentes ante los factores salitrosos, hongos,
ptlillas y otros pardsitos desciructores de su estructura
original, haciendo posible su utilizacidn como elemento

bdsico de diversos materiales para la construccidn de vi-

viendad y otros usos industriales. f
;

Los tratamientos que se describen mds adelante permi-|
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ten obtener de tales resfduos celulésicos un notable pro-

t

ducto bédsico para la prefabricacién de materiales aptos p%—
ra diversos usos, tales como viviendas, elementos de pro-!

teccidn para conductiwres eléectricos, techados, tabiques, ‘
revestimientos de paredes, de pisos, placas antisonoras, i
para cielorrasos, muebles, laprillos refractarios, cordonés
para estacionamientos, etc., etc. %

Para obtener dicho mat-rial se tratan los resfduos celé-
18sicoa para dotarlos de las caracteristicas citadas y pré-
tegerlos dr todas las deformaciones que otros materiales l
actuales acusan, asignédndoles condicioned quimicas que cal~
san los respectivos ligantes. ;

Para fionseguir tal resultado debe efectuarss el pretra%
tamiento de uno o mis resfduocs celuldsicos, tendentes a E
transformarlos en materia bdsica estable y de caracteristi—
cas desconocidas hasta la fecha, por existir una verdader
y compleja modificacidn molecular.

Bl tratamiento progresivo descompéness en varias etapa
como se explicard a continuacidn:

1 - Se comienza por selecccionar uno o mds materiales

l
?
8
|
|
|
|

celuldsicos segin el producto que finalmente se desée in-
dustrializar, procediendo a su desintegracidén en particu-
las del tamafio requerido. E
2 - Se le libera de todo vestigio himedo mediante tempé-
raturas entre 602C y 1502C segin la naturaleza fisico-E
guimica del elemento cglul6sico elegido, eliminando los i
factores intrinsecos o extrinsecos determinates de su hu{
medad; incorpordndosele luego una solucidn acuosa, de poﬁ
lo menos una protefna de una riqueza de un orden variablé
entre el 10% y el %0%#, segin el caso, y otra solucidn aclo
sa con uno o mids silicatos, de una riqueza variable entre
el 2% y el 20% concentrados y pretratados en una base de‘
i
|
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resinas sintéticas (fendlicas, alquillcas ) v1nilicas) COﬁ
porcentajes entre el 5% y el 25% de sélidos , segdh el cad
80, a temperaturas variables entre los 602C y los 1202C.

3 - La masa obtenida se enfria a temperatura ambiente,
aproximadamente a 202, y luego se somete a la accidén hor-:

nos desecadores para desecarla a temperaturas variables

(inicial entre 302C y 702C y fonal entre 702C y 1202C) con
lo cual queda apta para la fase de tratamiento siguiente.g

4 - A1l nuevo material, debidamente secado, se le incori
pora una solucién Zcida con una o mds resihas sintéticag :
emulgiohadas en aceltes sulfonades, de rigueza entre el

20% y 8l 50% producidndose una pasia semisdlida, que se d

—— e -

seca en un horno a temperaturas progresivas entre 3080 y

100¢C.

5 = Una vez seca, la pasta se muele, gquedando asf{ lis-
to el material bdsico para que, previa incorporacidén de
ligantes, se obtengan los diversos materiales que se @ X—-

plican mds adelante.

Bsencialmente, la composicidn bdsica a la que se hace

referencia imparte a los elementos que se fabrican con
ella las cualidades que a continuacién se puntualizan: l
a - Un alyo margen de resistencia a la rotura que les;
capacita para mantenerse intactos al ser sometidos a la |
accién de fuerzas de compresién y flexién, como asimismo}
a los impactos provocados por la cafda de los mismos y dﬂ
elementos golpeadores, sin que ello altere su consisten— :
cia estructural, es decir, sin resquebrajarse ni rompers&.
b - Un alto margen de resistencia intefpuesta a la infﬁl—
tracidn de la humedad aﬁbiental, propia de los materiale%
de caracterfstucas hidrdfugas. {
¢ = Un alyo margen de atermicidad que imparte a los elﬁ-

mentos las cualidades requeridas de resistencia a la ac-
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¢ién de altas y bajas temperaturas, manfeniéndolos inante%
rables.

d = Un alto margen de sensibilidad a la accién de herr%—
mientas apropiadas para sl proceso opsrativo del corte de?
los elementos de acuerdo con las dimensiones a dérseles; ia

|
rectificacién de sus caras o cahtos; su moldurado, y su

tratamiento con herramientas perforadoras, sin que el ma=-|
terial se disgregue. !
e - Un bajo peso especifico que sin afectar la resisteﬂ-
cla estructural de los elementos, proporciona a los mismoé
lag cualidades de un material liviano.
£ -« Por razdén directa de la terminacidén de los elementas
una vez sometidos al proceso de moldeo'y subsiguiente fra-
guado, pueden elaborarse con superficisg lisas o moldeadag
a voluntad, factibles de ser sometidas a cualquier ulteridr
procesa de trabajo con las miquinas y herramientas de car-

pinterfa empleadas en la construccidén, que no requieren

!
aplicacidn de material de revoque ni de hidrdfugos. i

|

Estas cualidades procedentemente puntual izadas han sidg
verificadas mediante cuidadodas pruebas experimentales de
laboratorio, a través de las cuales se ha llegado-a la con-

clusién de que tales elementos revnen caracter{sticas pro-

pias que les distinguen totalmente de elementos similares

obtenidos por los medios convencionales.

EJEMPLOS DE REALIZACION !

i
|

Mediamte la utilizacién del producto industrial bdsico
con distintos ligantes y/o aditivos, segin la dosificacidn

que requeiran logmateriales por lograr, siempre dentro de

los limites y alcandes de las clfusulas reivindicatorias, |

i
se obtienen diversos nuevos materiales con las condiciones

fisicas antes mencionadas. Por ejemplo:

{
t
|
i
i
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a - Utilizando la materia 1ndustr1a1 b531ca con adlcldn |
{

de cemento tipo portland y agua, se obtiens una comblna01§n
pastosa fécilmente moldeable, que, una vez fraguada, cons%
tituye bloques para la construccién de muros, paredes,ta- ;
biques y divisiones para toda clase de viviendas y edifi- f
cios de toda naturaleza. Dichos bloques pueden presentarsé
con superficies lisas o decoradas, a voluntad del fabri- i
cante, y con sus bordes o cantos lisos, acanalados o fes-
toneados para permitir su mutua unién o ensamble. Fuera d
las condiciones fisicas seflaladas, se destaca que estos

blogues no precisan de revoques comunes ni hidréfugos.

b - Utilizando material bdsico con canto rodado y cemen-

e

to como ligante, se forma una pasta moldeada substitutiva:
del hormigén armado en la construccién de columnas, v1gasf
pilotes y demds elementos de sostén fijos o removibles. ;
8i se deseare su refuerzo puede incluirse en la estructu
ra hierro redondc, alambres w etresfipes de uniones.,

¢ -~ Utilizando el material bdsico con cal como 1igante,sq
obtiene por moldéado un material de los mismos usos seﬁa1
lados en el pdrrafo (a) aungue de menor dureza y de mayori

!

plasticidad. Como ejemplo de realizaciones se sefialan la
n

fabricacién de tabiques secundarios, divisiones para pla—%

cards, placas antidonoras para clelorrasos y tabiques, arF
tefactos de iluminacidn indirecta (gargantas o canales det
luz, florones y apliques para bocas de luz, etec.). :
d - Utilizando el material bdsico con cemento portland y i

cal se obtiene un material intermedio de apllcacldn en la

construccidn, en general, con caracterfsticas de menor pe!

go eapecifico que el sefialado en el pdrrafo (a), de ade-
1
cuada dureza y relativa plasticidad, apto para el moldeo

do elementos decorativos, molduras, cafice o tubos de orea:

cidn (aires frio o caliente) ccalumnas de bajada y tuneles

|
}
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para proteccién de cables eléctricos y telefénicos. |
e - Utilizando el material bdsico con cemento tipo portlaﬁd
(vlanco o negro) y aditivos de pigmentos colorantes diver-
sos, se obtiens, por moldeo, piezas decorativas pars re——§
145 vestimientos,Amosaicos, azulejos, etc., de colores varios;
f - Utilizando el material basico con cementos tipo pont-j
land y silicatos se obtienen, por moldeo, ladrillos y pla%
cas refractarias para hornos, estufas, fogones, cdmaras dé
combustidn, crisoles, etc. Igualmente es apto para fabri—i

150 cacidén de moldes utilizables en la industria metalirgica

para conformacién de piezas diversas, y asimismo, en la

industria plédstifa, con igual finalidad.

g = Utilizando el material bdsico con resinas sintéticas
l se obtienen, por moldeo, tablas, tablones, placas, tiran-

155 tes y tirantillos de condiciones superiores a la madera,

aptos para todo trabajo de carpinteria, carpinteria de

obra, carpinteri; pecénica, encofrados y todo tipo de cong-

truccidn o fabricacién de musbles, puertas, ventanas y

t
!
i
cuantos més elementos o instalaciones puedan realizarse ;

160 en maderas, inclufdos envases, aajones, pisos, cajas de

vehiculos de transporte, paredes aislantes para heladeras

y cdmaras frigor{ficas, etc., etc. !
i
TLos elementos asi descritos como ejemplos de realiza-

cidn corrssponden a las cualidades antes puntualizadas,
165 cabisndo dentro del cuadro general de la invencién cuan-

tas variantes de realizacién sean factibles, particular-

mente en lo relativo a la dosificacién de los componentes
que integran la materia bdsica, siendo susceptible de va%
riaciones en mds o menos de acuerdo con las necesidades 1
170 de aplicacidn en cada caso, sin que por ello se altere lﬁ

esencia de la invencidn.
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WOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sélo resté

seflalar que lo que se declara propio y nuevo de la ent1da¢
solicitante es lo contenido en las siguientes: {
|
REIVINDICACIONES |

1 - Método para obtencidn de un producto celuldsico, bg—

l
sico para la fabricacién de diversos materiales, incombus:

tible, atérmico, impermeable, resistente a los medios écii
dos, inatacable por hongos y polillas, resistente a las i
formaciones salitrosas, caracterizado esencialmente por
contener por lo menos un material celulésico desintegra—i

do, tratado mediante temperaturas entre 602C y 1502C y
reaccidén en solucién acuosa de por lo menos una proteina g
de riqueza variable entre el 10% y el 50%, y otra solucidp
acuosa con uno o mdg silicatos, de riqueza variable entre!
el 2% y 20%, concentrados y pre-tratados en base de resi—!
nas sintéticas con porcentajes entre el 5% y el 25% de sé%
lidos, al que, previo enfriamiento y desecado, se le in—i
corporan soluciones dcidas con una o mds resinas sintéti{
cas emulsionadgs en aceites sulfonados de riqueza variabl%
entre el 20% y el 50%, produciéndose asi una pasta que unF
vez Gesecada y molida constituye el material bédsico, que§
unido a diversos ligantes, forma distintos materiales. ;
2 - Método, segin reivindicacidn 12 caracterizado por%

que el material celulésico se elige entre uno o mda del |

+

grupo que comprende el serrin, deshechos vegetales, papeﬁ,
trapos, gramineas y oleaginosas. ;

%3 - Método, seglin reivindicacién 1 caracterizado por-:

que la resina sintdtica se elige entre el grupo que com- |

prende las resinas fenélicas, alquidicas, acrflicas y V14
1
l

nflicas,



4 - Método, segin reivindicacidn 1 caracterizado por- |

gque se selecciona y emplea una o mds proteinas de los gru4

i
pos que comprenden la casefna, la sangre desecada, la ge-|

1

{
205 latina y productos similares. g

i
1 5 « Método, seglin reivindicacién 12 caracterizado por 3

8l hecho de que el ligante es un cemento.

6 - Método, segin reivindicacidén 1 caracterizado porque
i

gl material ligante es ung cal. ‘

2o 7 -~ Método, segin reivindicaciones 1, 5y 6, caracteri%

zado porque sl material ligante es cemento con adicidn de;

canto rodado o piedra troceada. !
8 - Método, segin reivindicaciones 1 y de 5 a 7 caracte—
t

rizado porque sl material ligante es una mezcla de cemen-}

215 t0 de tipo portland y una cal,
9 ~ Método, segin reivindicaciones 1 y de 5 a 8 carac-
terizado porque el material ligante es un cemento de tipog

portland, blanco o negro, con adicidén de pigmentos colo-

rantes. {
220 10 - Método, segin reividicaciones 1 y de 5 a 9 carac—?
terizado porque el material ligante es un cemento de tip&
portland mezclado con uno o mis silicatos.

t 11 - Método, segin reivindicaciones 1 y de 5 a 10 carac

terizado porque el material ligante son resinas sintéticaﬁ.
I

225 12 - METODO PARA OBTENCION DE UN PRODUCTO CELULOSICO.

Todo segin va descrito en esta memoria que consta de

ocho hojas foliadas y escritas por una cara con doscien-

tas veintinueve lineas.

Madr{d ;18 ago}sto 1964 -
poar
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