3032/%

_._".;P)"' 27 0426

oo
T File-5-7332 HIB(AMS)
R A 8753
<\«

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 18 de Agosto de 1964, con el Itm. 303.272
en
ESPAKA
por VEINTE allos
a nombre de STAPLING MACHINES CQ., entidad nortesmericana,
egtablecida en Rockaway, Nueva Jersey, Bstados Unidos de /mé-

rica, por:
"UNA MAGUINA PaiA HACBR RECIPIENTES ATADOS CON ALANIHEM

Este invento se refiere a mdquinas pars hacer reci=-
pientes atados con alambre.

Entre las ventajas del aparzto agqul descrito como uua
realizacién ilustrativa del presente invento se tiene que

5 eztd adaptado para ser usado como un accesorio para muquina-

ria de hacer cajes atadss con alambre que tienen un miembro
accionador movible verticalmente. Por ejemplo, el aparato do-
blzdor de bucles de alambre que realiza el presente inven~
40 puede usarse ventajosamente con mdguinas empleadas para

10 fomar sujetadores de bucles en piezas elementales de jaulas
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y cajzs atadas con alambre del tipo general gue suele for-
marse en las miquinas grapadoras. En tales néquinas grapa-
doras, material lateral o tiras debidamente unidas y tabli-
llas de refuerzo son conducidas por bandas transportadoras
que se mueven continuemente por debajo de unidades grapa-
doras que meben grapas abrazando a los hilos de atadura

que se extienden longitudinalmente, a través del material
lateral o tiras y penetrando en las tablillas para formar
we sucesidn continua de piezas elementales de cajus ata-
das con alambre cadas una de las cuales comprende varias sec-
ciones de caja o caras, usuzlmente cuatro, sujetas plega-
blemente entre si por los alambres de atadura. Hsa sucesidn
continue de plezas elemeniales de caja es luego alimentada
a una mdquina sujetadors de bucles del tipo a que se ha he-
cho referencis anteriormente. En la mégquina sujetadora de
bucles, los alambres de atadura s cortados en el inter-
valo entre plezes elementales de caja adyacentes, y los
elsmbres de atadura son doolados para formar puntas en las
partes extremas resultantes de los glembres de atadura cor-
tados. Los algmbres de atadura son nuevamente dobledos pa—
re fomer bucles en los alembres de atadura y pare colocar
les puntas sobre las partes de borde adyacentes del material
lateral dae las plezas elementales de caja. 1os bucles son
luego sujetos metiendo las puntas a través del nmaterial la-
teral y remachéndolas cantra la superficie inferior del mis—
mo. Cuando la pieza elemental de caja es plegada para fomar
la caja, los dos sujetadores ds bucles en los exbremos
opuestos de cada uno de los alambres de atadura guedsn uno
frente al otro en la esquina de cierre de la caja y uno de

esos bucles, al ser algo més estrecho que el otro, es in-
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sertado a travéds de éste Ultimo y doblado hecia abajo can-
tra la superficie exterior de la cayja para sujetar la caje
cerrada.

En muchas aplicaciones para cajas atedas con alame-
bre, tales como para cajas més grandes o mds larges y para
aquellas disefladas para cargas pesadas, es deseable incluir
ung 0 més ataduras de alambre colocadas en posicidn inter—
media para reforzar la caja montada. No obstante, se ha
tropezado con dificultades para teminer esas ataduras da
elambre intermedias. En muchos casos esas ataduras de alan=-
bre intermedias se terminaban en extremos rectos adyacentes
a una superficie exterior de la caja, pero esoz extremos
rectos se doblghan con frecuencia durante el itransporte o
el uso de tal manera que sobresalian y podian engancharse
en otros ohjetos y en las ropss y manos de las personas que
meven o usan tales cajas.

Entre los objetos del presente invento estd propor-
cionar un aparato doblador de bucles de alambre capag de
funcionar como un accesorio para la maguinaria existente
que tiene un miembro de sccionamiento que se mueve en sen—
tido vertical peara proporcionar un bucle en el extremo de
una atadura de alambre colocada en posicién intermedia.
Otro objeto es el de proporcionar uno de tales aparatos de
construceidn sencilla y econdmica, que es de Funcionamiento
confiable, y que puede ser fécilmente incornorado en mé-

quinas sujetadoras de bucles del tipo convencional sin re-

construccion de las mismas. Otros objetos adicionales se pon-

dran de manifiesto en lo que sigue.

En los dibujos.

La fig. 1 es una vista en perspectiva de uns pieza
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elemental de caja de un tipo que puede ser producido usan-
do el aparato que realiza el presente inventoj

La Tigura 2 es una vista parcial en alzado ue un
corte a través de una mdquina sujetadora de bucles en la
que se ha incluido el aparsto doblador de bucles de alam-
ore que realiza el presente invento. Bsta realizacidn del
invento se ha ilustrado en la izquierda de la Figura 2;

La Pigura 3 es una vistz en alzado tomada a lo lar-
go de la linea 3-3 de la Figura 2 mirsndo hacia la dere-
cha;

Ia Figura | es una vista en alzado del uparaio de
la Figura 3 segin se ve mirando en la Figura 3 desde la iz~
quierda;

Lo Figura 5 es unavista de un corte dado a lo largo
de la lines 5-5 de la Figura 4, y en que se ilustra el apa-
rzto en una posterior fase de funcionumiento. En la Fgu-
ra 3 y en la Figura 5 se ve el aparsto desde el mismo la-
do;

Las Piguras 6, 7 y 8 son vistas en deialle del hu-
8illo doblador de alsmbre y de los pasadores y medios de
guia en fases sucesivas de su funcionemiento; esas Figuras
6, 7T y 8 se corresponden en general con una vista de un cor-
te dado a lo largo de la linea T7-7 de la Figura 5.

La Mgurzs 1 muestra una pieza elemental de recipien-
te atado con alambre B de un tipo ilustrativo de los can-
ponentes de la caja que pueden hacerse mediante uns méqui-
na sujetadora de bueles que incluye el zparato gue reallza
el presente invento. Isa pieza elemental de recipiente B
estd adaptada para formar une jeula, e incluye cuatro sec-
ciones 1, 2, 3 y 4 sujetas plegablemente entre si mediante
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elambres de atadure 5, 6 y 7, respectivemente, que estdn
sujetos a la pleza elemental mediante grapas 8§ metidas abra~
zando o los alambres de atadura. las secciones 2 y 4 forman
los lados de la jaule, cuando esta estd montada, y la sec-
cién 3 forme el fondo. En la seccion superior 1 hay inclui-
das un par de partes extremas 9 y 10 que son plegadas den~
tro de ia jaula montads para proporcionar extremos cerrzdos,
dejendo as{ la parte superior abierta para la carga y el
cierre subsiguiente por medios apropizdos.

Los alambres de atadura 5 y 7 se extienden a lo larga
de los bordes longitudinales de la pieza elementzl en alinea~
cidn con las tapblillas 11, y el slambre de atadura interme-
dio 6 estd sujeto al material lateral 12, que aqui ha sido
ilusgtredo cano una serie de tirss laterales. En la fabrica-
¢cidn de esa pieczs elemental B, como se ha indicaedo anterior-
mente, una méquine sujetadora de bucles 14, representada
de una manera genersl en la Iigura 2, proporcions bucles 16
en el borde amterior de la pieza elemental y proporcions bu-
cles més estrechos 17 en el borde posterior de la pieza ele-
mental. Con anterioridad al presente invento, el e xtremo 18
del alambre de atadura intermedio 6 terminaba en forma de
wa extremidad recta adyacente a la superficie exterior del
msterial lateral 12.

Para proporcionsr une jeula montada de manera més con-
venie.te y segure, .ia extremidad de alambre 18 es doblada
formando un bucle 19 que se extiende mds alld del borde su-—
perior de la seccidén lateral 2. Unida a la méquina sujeta—
dora de bucles 14 hay un aparato doblador de bucles de glem-—
bre 20 que coopera ventajosamente con esa mdquina 14 pars

Pomer el bucle 19. Ese aparato 20 estd adaptado para ser

QLG e
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incluido en las miquinas existentes 14 sin requerir recons-
truccidn alguna de las mismas y funciona de una maners tal
que utilize el movimiento de accionamiento existente de una
parte de la méquina 14 para efectuar la operacidén de doblado
de bucles de alembre como se explica con detalle en lo que
sigue.

BEn la mdquina sujetadora de bucles 14, una sucesidn
conivinua de plezas elementales para formar el recipiente B
se mueve a través de la méquina estando las piezas elemen-
tales soportadas sobre una mesa 22. Cuando las piezas elemen—
tales alcanzen la posicidn relativa representada en la Fi-
gura 2 en gue los alzmbres de atadura 5 y 7, en el interva-
lo que se extiende entre piezas elementales sucesivas , ostén
debidamente colocados en posicién con respecto al conjunto
de corte de alambre y formacidn de puntas 24, el movimiento
de las piezas elementales es detenido momentdneamente y la
mese 22 es bajmda ligremente a una posicidn para operacidn
con el conjunto de corte y de formacidn de puntas 24. Una ba-
rre btransversal movible central 26, gque arrastra al conjunto
24, es luego accionada haciz sbajo a lo largo de correderas
27 por medio de un potente mecanismo de accionamiento verti-
cal 28 de tel manera que el conjunto 24 corta a los alambres
de atadura 5 y 7 y los dobla para formar puntes sobre cads
uno de los extremos de alambre cortados resulbtantes. Bsas ex-
tremidedes de alzmbre en punta son dobladas para formar los
tucles respectivos 16 y 17. Iwego s accionadas hacia abajo
un par de barras transversales exteriores movibles 29 y 30
a lo largo de sus correderas 31 y 32 mediante mecanismos de
accionamiento vertical respectivos 33 y 34 para hacer que

los canjuntos de accionsmiento de puntas 35 y 36 metan las
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puntas en su posicidn en las piezas elementales B y las re-
machen en su posicién pare terminar los bucles 16 y 17. Al
término de esta operacidn se suben los conjuntos 24, 35 y 36,
ge eleva ligeramente la mesa 22 nuevamente & Su posicidn ini-
cial, ¥y se hace avanzar la sucesién de piezas elementales B
al intervalo siguiente. 103 respectivos mecanismos de accio-
namiento vertical 28, 33 y 34 estdén engranados entre si camo
se ha indicado de tal maners que actian en una relacidn ci-
clica predeterminade.

A fin de montar el zparato doblador de bucles de alam-
bre 20 en la mdquina 14, un soporte rigido 38 estd unido 1li-
berablemente a una de las barras transversales exteriores
accionadas verticalmente 29 4 30, y ese soporte arrastra a
un brazo de apoyo 40. En este ejemplo ilustrativo el sopor-
te 38 y el brazo 40 se ven unidos a la barra transverssl 29
de manera que la méquina 14 y el aparato 20 estan preparados
para fabricear el tipo de pieza elemental para recipiente B
como &e he illustrado en la Figura l. No obstante, se aprecie—
ré en la descripeidn siguiente que el aparabto 20 puede ser
usado en une gran diversidad de instalaciones y montajes di-
ferentes para formar tipos diferentes de componentes para ca—~
jas atadas con alambre.

Al ser accionada la barra transversal 19 subiendo y
bajando durante el funcionamiento de la miquina 14, el bra-
zo de apoyo 40 experimenta un movimiento vertical correspon-
diente, y, ventajosamente, el aparato doblador de bucles de
alambre 20 convierte ese movimiento vertical en el movimien-
to rotativo de un husillo 42 (figura 5) el cual foma el
bucle 19 (Figuras 1 y 8). BEL husillo 42 estd soporiado para
giro en un cojinete liso 44 en una caja de husillo 46 qu%’con—

303274
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tiene un engranaje de inglete 48 sujeto al husillo 42 y azc-
cionado por otro engranaje de inglete 50 que esti sujeto al
eje 52 de un engranaje recio 54. Bl engranaje recto 54 ac-
tia a manera de un pifidn, como se ha ilustrado en la Pigura
4, ¥ e3 maniobrado por una cremallera 56 que estd montada
ajustableusente en el miembro de vastidor 58.

A fin de ajustar la posicibn de La cremallera 56, So=-
bre el bastidor 58 va montado un tornillo de ajusfe 60 que
encaja el extremo superior de un elemento de apoyo de cre—
wallera 62 de maners que fija la posicidn de la cremallera
56 con respecto al pastidor 58, y el tornillo 60 es blo-
queado en su posicidn mediante una cont.etuerca 64.

Como se ha ilustrado en las Figuraes 3 y 4, el miem-
bro de bastidor 58 estd conectado a un par de placas late-
rales generalmente en forma de U, 66, gue cabalgan sobre el
orazo de montaje principal 40. Esas placas laterales 66 es—
tén sujetas ajustablemente al b.azo 40 por medio de un blo-
que de sujeccidn espaciador 68 y una sujecidn liberable 70
sujeta mediante espérragos 72 que van roscados a un blogue
de montaje superior 73 y a un blogue de montaje inferior
T4 sujetos a las placa: laterales 66, como se ha ilustrado
en la Figura 3, mediante tornillos para mdquina T5.

Bn las Figuras 3 y 4 se han representado las partes
operantes en su posicidn neutra inicial en que un fiador
76 encaja debajo de la pestaila de un elemento de cabeza
de aplicacidn al fiador 78 que va sujeto por medicsde ajus-
te 30 a la parte superior de una barra de control 82 para
controlar el movimiento vertical de la caja ue husillo 46.
21 extremo inferior de eusa barra de control 82 esté conec-
tado a la caja de husillo 46 como se ha indicado en la 31-

363272
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gura 5, y la barra de control 82 puede deslizar sublendo
¥y bajando a través de un pasaje 84 en el miembro de bagti-
dor 58.
Para fine: de colocacidén previa en posicidn del hu~

sillo 42 para el subsiguiente doblado de bucles como se
ha ilustrado por la flecha indicadora del movimiento 85
(figura 6), tiene luger la siguiente sucesidn de operacio-
nes. Cuando se sube el brazo de apoyo principal 40 desde
la posicidn neutra inicial a su altura mdxima 40’, como se
ve en la Figura 2, una pata de disparo de fiador 86 del
fiador 76 choca contra una barra de sualta de fiador 88
(figura 5), liberando asi la barra de control 82 de tal
manera que la caja de husillo 46 es accionada hacia abajo
por un resorte de compresidén 90. Hse resorte de compresidn
90 estaba previemente sujeto contenide por el fiador encajado
76. Bl resorte estéd giado por una varilla 92 y asientsa
en un revbaje 94 en el miembro de bastidor 58. La varilla

92 puede deslizar subiendo y bajando a lo largo de un paga-
Je 96, y en el extremo inferior de esa varilla hay un asien-
to 97 para el extremo del resorte, por lo que el resarte
empuja hacia abajo sobre la caja de husillo 46 para moverla
hacie abejo cuesndo es liberado el fiador T6.

El movimiento hacia abajo de la caja de husillo 46 ha~-
ce que el piiién 54 ruede hacia sbajo a lo largo de la crema-
lera 56, como se ve en la Figura 5, pues esa cremallera
estd sujeta provisionalmente en su posicidn superior por
el brazo de apoyo elevado 40. Consiguientemente,los en-
granajes de inglete 50 y 48 son hechos girar para coloca-
cidn previa en posicién del husillo 42 girdndolo & lo lar-
go de un dngulo adecuado, lo que se ha representado en la

&
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Piura 6 como un movimiento angular de aproximadamente
2502, Bl movimiento hacia abajo de la caja de husillo 46
es interrumpido por topes 98 (Figura 4) que son encajados
por tornillos de ajuste de tope 99 sobre une cabsza trans—
versal 100 sujeta al elemento de cabeza de aplicacidn al
Tfiedor 78.

La barra de liberacidn de fiador 88 estd montada
en la méquina 14 )Figura 2) para ajuste vertical mediante
tomillos de montaje 101 sujetos a una viga en voladizo
102 unida mediante abrazaderas ajustables 103 a un par de
parras transversales fijas 104 y 10% sujetas mediante so-
portes 106 y 107 en la méguina. Ias abrazaderas 103 pueden
ser ajustadas a lo largo de las barras transversales 104
y 105 para situar el apzrzto 20 en la posicidn lateral de-
seada, y la longitud de ls barra de liveracidn de fiador
88 acomoda la posicion en sentido longitudinal de la abra-
zadera 70 a lo largo del brazo de apoyo principal 40. Se
obgervard en la Figura 2 que el brazo de apoyo 40 puede ser
ajustado lateralmente a lo largo de la barra transversal 29,
pues el soporte 38 estd sujeto a la barra transversal 29
por una ebrazadera 108. La aplicacidn del elemento de disparo
del fiedor 86 contra la barra de liberacidn de fiador 88
se ha indicado en lineas de trazos en la Figura 2. Como se
he ilustrado en la Figura 5, el fiador 76 tiene un tope ajus-
table 109 y estd pivotado en 110, siendo empujado hacia la
posicidn encajada por un resarte 1l2.

Una vez colocado previamente en posicién el husillo me=
diante la sucesidn de acciones anteriormente descritas, el
brazo de apoyo principal 4V se mueve hacia abajo, arrastran-

do a la caja de husillo 46 y al bastidor 58 hacie abajo'qon-

.
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NG
juntamente en le relacidn espaciada representada en la Fi-
gare 5. A cierta distancia antes de que el brazo 40 llsgue
gl fondo de su cerrera, un per de elementos de guia de alam-
bre convergente 114 (Véase tembidn la Figura T) cabalgan
sobre el extremo de alambre 18 y lo guian entre un par de
pasadores de doblado de alambre en bucles 115 y 116 que so-
bresalen hacia abajo desds el husillo 42. E1 pasador 115
estd situado axialmente en el husillo 42, y el otro pasa-
dor 116 esta situado excéntricamente a wna distancia ade-
cuada desde el alambre de atadura 6. ILas guias 114 son des-
plazedas por un soporbte ranurado 118 (Figure 4) dejando asi
espacio libre 119 para que sea volteado sobre si mismo el
extremo de alsmwbre 18 al ser doblado para formar un bucle 19
{Mgura 8).

Al continuar el brazo 40 hacia abajo, un tornil.o de
tope grande 120 en la caja de husillo 46 asienta sobre la
pieza elemental B que estd apoyada sobre una placa de reac-
¢idn asociada con la mesa 22, Por consiguiente, el posgterior
movimiento hacia abajo de 1la caja de husillo 46 gquede impe-
dido, mientras que el brazo 40, el bastidor 58 y la cremalle-
ra 56 continuan moviéndose hacia abajo de manera que mueven
a la cremallere 56 hacia abajo con respecto al pifidn 54, Por
consiguiente, el husillo 42 es szhora giredo nuevsemente & su
posicidn inicial para fommar el pucle como se ha ilustrado
en la Pigura 8. Ese movimiento hacia abajo del bastidor 58
con respecto a la caja de husillo 46 canprime al resorte 90
¥y vuelve a encajar el fisdor 76 al completarse el movimien—
t0 nacia abajo. Iuego las partes de fiador vuelven s su po-

sicién neutra inicial camo la ilustrada en las Mgures 3

vy 4.

- 11 -



10

15

20

25

30

dsta solicitud que corresponde a la presentada en 1los
Estados Unidos de imérica el 19 de Agosto de 1963, bajo

el Imero 302.843, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigenle Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- HOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en BEspafia, por VEINTE afios, son los siguien—
tess

1¢,~ Una mdquina para hacer recipientes atados con
alembre que tiene un aparesvo doblador de bucles de alambre
para formar un bucle en la parie extrema de un alambre de
atadura unido a una pieza elemental de recipiente, compren—
dendo dicho aparato un bastidor conectado de modo separable
a una parte verticalmente movible de la mdquina, medios do-
bladores de bucles de alambre montados sobre un miembro ro-
tativo para aplicacibén con una parte extrema del alambre,
giendo sostenido dicho miembro rotativo por un soporte mon-
tedo en dicho armazdn y movible verticalmente con respecto
a dicho armazdn, siendo empujado hacis abajo dicho soporte
con respecto a dicho bagtidor, medios de uccionsmiento en
rotacidn que interconectan dicho bastidor y dicho =oporte
pera convertir el movimiento relativo entre ellos en rote~
cidn de dicho miembro rotativo alrededor de un eje verti-
cal del mismo, y medios de tope schbre dicho soporte para
detener el movimiento descendente de dicho soporte cuando

LT ) [ S
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dichos medios dobladores de bucles de hilo han cogido una
parte extrema del alambre y pars hacer que dicho mismbro
rotetivo gire para formar el bucle al seguir moviéndose
hacia abejo dicho bagtidor.

2%.- Una méquina segin el punto 1, en la cuel dichos
nmedios dobladores de bucles de alam.re incluyen un par de
elementos que sobresalen hacia sbajo para coger wna regidn
de la parte del alambre espaciada hacia dentro desde su ex-
tremo para doblar sl Wucle, ¥y medios de guia adyacantes a
dichos elementos dobladores de bucles de alambre para guiar
la parte del alambre que estd entre dichos elementos, in-
cluyendo dichos medios de guia un par de miembros convergen-
tesque tienen una ranura entre ellos para coger la par-
te de alambre més cercane al extremo que dichos elementos,
v un soporte desplazado para dar egpacio libre para el mo-
vimiento lateral del extremo del alambre durante el doblado
del bhucle.

3¢.~ Une méquina segin los puntos 1 6 2, en la cual
estén provistos medios de control para goltar dicho sopor-
te para movimiento hacia abajo del mismo can respecto al
bastidor pars hacer girar dicne miembro rotativo en una
direccidn inicial, pars situar as{ previamente dicho miem—
bro rotativo, girando dicho miembro rotativo en le direc—
cibn opuesta al moverse hacia abajo dicho bastidor con res-
pecto a dicho soporte cuando dicho soporte ha sido detenido
por medios de tope.

4¢,~ Una mdquina segin el punto 3, en el cual se pre-
vén medios fiadores pare mantener dicho Soporte en una po-
sicidn superior con respecto a dlcho bastidor, incluyendo
dichos medios de control unos medios de liberacidn pera sol-

Je3vTa
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dar dichos medios fiadores cuando dicho bastidor estd cer~
ca de la parte altxz de su movimiento, dejando ssf que di-
cho soporte baje a una posicidn inferior para situsr pre—
viamente dicho miembro rotativo en la direccidn inici:zl,
volvidndose a aplicar dichos medios fiadores al detener—
se el descenso de dicho soporte y el giro de dicho mieme
btro rotativo en la dirsceidn opuesta.

5%.~ Una méquina segin cuzlquiers de los puntos 1
a 4, en la cual dichos medios de sccionamiento en rota-
cidén incluyen uns cremallera vertical en dicho bastidor
y un pifidn que engrema con diche cremallers estando dicho
pifidn montado en dicho soporte y conectado a dicho miem
bro rotativo.

6%+~ Una miquing para hecer recipientes atados con
alambre

fal y cano se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acampafian y con los fi-
nes que se han especificado,

Esta Memoria consta de catorce hojas escrites = mé-
guinaz poOr uns sSola cara. 71 ooy ':}D‘f
Madria,

P.A,
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