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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Jesus PAMPALONA GARDENAS, de nacionalidad
espefiola, residente en Agramunt (Lérida), calle Merced, 23

por “PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VIGASY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimien~
to para la fabricacion de vigas, que se caracteriza por su
extrema simplicidad y rapidez de ejecucion y por las espe-
ciales particular?dades de resistencia de las mismas, que,

5e ademas, son de coste sumemente bajo.
| El'pfocedimiento en cuestion consiste, en lineas
generales, en 8l hecho de prendar uns mezcla fréguable é
bese de cemento, de manersa -que se forma piezas que consti-
tuyen mitades complementarias, acoplables por un planoc me-

10. dio longitudinel, de modulos, cuya yuxtaposicidn longi-
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tudinal en series de verios de ellos da lugar a la forma-
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cion de una viga de la longitud deseada, siendc las super-
ficies de acoplamiento de teles piezas provistas de enca-
jes longitudinales mutuamente acoplables de manera que im-
piden el desplazamiento relativo de diches piezas en le
direccion vertical de dicho plano.

En la realizacién preferida de la invencién, las
piezas son dotadas pare su ‘emsamble, de un perfil escalonado
en zig-zag, en sus caras de acoplamiento.

En las piezas se puede prever medios de fijacion
transversal de las vigas obtenidas para cubrir la eventua-
lidad de que las bovedillas no realicen conira ellas la su-
ficiente fuerza lateral para mantenerles juntas.

Los dibujos sdjuntos muestzn, a t{tulo de ejem-
plo no limktativo del alcance de la presente invencion,
wna -forma preferida de llevarla a la practica, en repre-
sentacion esquematica.

En dichos dibujns, la figura 1 ilustra una de las
piezas vista en perspectiva; la figura 2 muestra también
es perspectiva dos de tales piezas antés de su ensamble
pars formar un trgmo.o médu16 de viga; la figura 3 se re-
fiere a un alzado frontel de la misma viga; y la figura 4
representa, en perspectiva, lr viga obtenida convencionale
mente fragmentada., '

Con arreglo al presente procedimiento, se mole
dea a presion una composicidn fraguable de cehento, are-
na y escaso contenido de humedad, para formar uvnas piezas

prefabricadas -1~ armadas con varillas longitudinales -2-.
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Estas piezas presentan en su cara interna un perfil escalo-
nado en zig-zeg ~-3-, mediante el que, colocando’ dos de ta~
les piezas invertidas y enfrentadas, pueden ensamblarse pa-
ra formar unos traﬁos -4-, en 103 que, gracias a unas medisas
cafias extremas ~5- y -6=- de que son poseedoras las propias
piezas -1l- sge forman unas canales.

Los dludides tramos -4- se disponen uno a continus—
cion del otro (figura 4) colocando en las citades cansles
unas varillas de armadura =-7-, realizado lo cual se relle-
nan estas canales de un hormigén -8~, que, una vez fragua-
do, determina la trabazdn de los tramos -8-, gquedando asi
constitulida la viga.

Las piezas -1~ pheden estar provistas de medics
de fijaciéﬁ transversal de la2s piezas -l- para los casos
en que ellos seéa necesario. Por otra parte se puede utili.
zar otras formas de dispositivos de acoplamiento de dichas
piezas, por ejemplo machihembrados diversos.

Como es de ver por 1o expuesto, laejecucion de es-
te procedimiento es extraordinariamente simple, por lo que
no es precise la intervencion de personal especializado, en
beneficio del coste de la fabricacidn de las vigas descrites,
contribuyende a ellos el reducido coste de los materiales
empleados. -

Por lo demés debe hacerse constar que seran indepen-
dientes del objeto de la invencidn los detalles y cardcte-
ristiqas.aceesorias empleadas en &e puesta en préctica del
presenie procedimiento y, en general, cuanito no sltere la

esenciclidad de las siguiemntes reivindicaciones.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencion: _
| 1.Procedimiento para la fabricacion de vigas, éa-
racterizado esencialmente por el hecho de prens#r ung mez—
cla fraguable a base de cemento, de manera que se forma pie-
gas que constituyen mitzdes complementarias, acoﬁlables por
un pleno medio longitudinal, de médulos cuya yuxtaposicion
longitudinal en series de varios de ellos da lugar a la for-
macion de una vigé de la longitud deseada siendo las éuper--
fic_ies de acoplamiento de tales piezas provistas de encajes
longitudinales mutvamente acoplables, de manera que impiden
el desplazemiento relativo de diches piezas en la direcciodn
vertical de dicho plano.

2. Procedimiento para la fabricacidn de vigas, de
acﬁerdo con la reivindicacion anterior, 6aracterizado esen=-
cialmente por el hecho de que las piezas son dotadas, parz
su enQ;mble, de un perfil escalonadé en zigzag, en sus ca-
rags de acoplamiento.

3.Procedimiento pars la fabricacidn de vigas, de

acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado esen-

cialmente por el hecho de que las piezas que forman los modu- -

los son provistas de medios de fijacion transversal de las
viges obtenidas para evitar su separacion.
4. Procedimiento para la fabricacion de vigas, se-

gun la reivindicacién 1 caracterizado por el hecho de inser-
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tar en la masa de las piezas primarias, unas armaduras lon-
gitudinales de refuerzo.A
5. Procedimiento para la fabricacion de vigas.
La presente memoria consta de cinéo hojas folia-
S das, escrités a méqu;na por una sola cara.

Barcelona, 6 de agosto de 1964
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