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" UN DISPOSITIVO ELEVADOR PARA UN APARATO ELEVADOR PARA
PLANCHAS DE FIBROCEMENTO

1a presente invencidn se refiere a un método de

separar planchas de una plla que consta de planchas de fi
brocemento al menos parcialmente endurecidas alternando -

con planchas separadoras, por medio de aparatos elevadores

5 que tienen un dispositivo elevador por aspiracidn, con una

camara de aspiracidn abierta hacia abajo y de dimensiones

del mismo orden que las de la plancha a elevar, y con medios

de cierre hermdtico en torno a su periferia, para propor—
cionar cierre hermético respecto a la plancha a elevar. La
10 invencidn concierne asimismo & los aparatos y dispositivos
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elevadores que pueden utilizarse para llevar a efecto el
aétodo de la invencidn.

El citado método forma parte de un procedimiento
de producecidn frecuentemente utilizado para la manufactura
de planchas de fibrocemento en el cual, en un momento da-
do, se dispone de una pila de planchas de fibrocemento rg
cién hechas y humedas, planas u onduladas, que estdn api-
ladas alternando con unas planchas separadoras, usualmente
de acero. las planchas separadoras pueden servir para con
servar la forma y hechura de las planchas de fibrocemento.
Una vez que el fraguado o endurecimiento del fibrocemento
ha llegado al punto en gue las planchas han alcanzado su-
ficiente tenacidad para resgistir el transporte y elmacena
miento, hay que separar las planchas de fibrocemento de -
las separadoras, ¥y apilar por separado unas y otras.

Una mdquina adecuads para efectuar esie método
puede comprender dos dispositivos elevadores dotados, cada
uno, de una cdmara de aspiracidn. Los dos dispositivos ele
vadores pueden ser verticalmente desplazables en un carre
4$6n comin, movible horizontalmente en un bastidor montado
encima de las pilas.

Ia pila que consta de planchas de fibrocemento
¥y separadoras alternadas puede estar convenientemente si-
tuada debajo del centro del bastidor. Si ello es asi, a -
cada lado de la pila, en el sentido de traslacidn del ca-
rrotén, hay un lugar para depositar, respectivamente, las
planchas de fibrocemento y las separadoras.

El ciclo de trabajo de una mdquina separadora de

este género se desprenderd de lo gue sigue. La cémara de -

aspiracidn de uno de los dispositivos elevadores se @gca
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descender sobre la plancha que hay en la parte mds alts
de la pils mixta central; y a los efectos de esta descrip
cidn, supdngase que en la parte superior de la pila hay -
una plancha separadora. Debido a la aspimecidn aplicada,
la cdmara de aspiracidn del dispositivo elevador se adhie
re fuertemszunte o la planche que, a continuacidn es levan
tada y movida horizonislmente hacte quedar en posicidn -
gobre el lugar donde se van a depositar las plenchas sepg
radoras. Se hace bajar luego el dispositivo elevador que,
despuds de soltar la plancha, es devuelto a su posicidn
inicial o de partida. Al mismo tiempo que dicho dispositi
vo elevador baja y suelta la planche separadora, el otro
dispositivo elevador se hace descender en posicidn sobre
la pila central, donde la aspiracidn provocada le hace ad
herirge a la plancha que hay encima, ¥y que ahora es una -
plancha de fibrocemento. Durante el movimiento de retor-

no del dispositivo elevador primeramente mencionado, se —

leventa o eleva la plancha de fibrocemento. El dispositi
vo elevador uue la lleva es trasladado horizontalmente -
hasta quedar en posicidn sobre el lugar donde se van a de
pogitar las planchas de fibrocemento, y a continuacidn se
le hace bajar, se suelta la plancha, y luego es devuelto
el digpositivo a su posicidn de partida. Durante esta ope
racidén, el disvositivo elevador primeramente mencionado -
ha quitado de la pila central otra plancha separadora.

Al separar planchas de fibrocemento de planchas
separadoras puede tropezarse con dificultades, si para -

ello no se toman precauciones especiales. Asi, cuando se

levanta una plancha separadora, le plancha de fibrocemen

to que hay debajo tenderd a adherirse a la cara inferior
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de aguella, y a elevarse con la misma. Una cosa parecida
sucede, aunque en menor grado, cuando se leventa una plan
cha de fibrocemento de la separadora que hay debajo.

Con arreglo a uno de los aspectos de la presen
te invencidn, en un método de separar les planchas de una
pila que consta de planchas de fibrocemento al menos par—
cialmente endurecidas alternando con planchas separadoras,
por medio de aparatos elevadores que .poseen un dispositi-
vo elevador por aspiracidn dotado de una cdmara de aspira
¢idn abierte hacia abajo y con dimensiones del mismo or-
den que las de la plancha a elever, y dotado de medios de
cierre hermético en torno a su periferia, la plancha es -
gometida durante le aspiracidn a una accidn de combadura
para producir esfuerzos cortentes entre la plancha que se
estd levantando y la plancha situada inmediatamente deba-
jo de la que se esta levantando. Los esfuerzos cortantes
entre les planchas facilitardn su mutua separacidn o des-
prendimiento.

De preferencia, cada plancha separadora es somg
tida a una aceidén de combadura gue produce ume coneavidad
orientada hacisz gbajo, siendo la curvatura preferida de -
4 a 5%, es decir, que la fleche o altura del arco produci
do por la curvatura es del 4 a 5% de la longitud de la =
cuerda del arco. Como consecuencia, de un extremo a otro
de la zona limitrofe entre las dos planchas se producen
esfuerzos cortentes. Esto hard que las planchasg resbalen
una respecto a le otra, s consecuencia de lo cual fluird
aire por debajo de la plancha separadora, facilitendo asi
su separacidn o desprendimiento respecto de la plancha de

fibrocemento, 5

-4 - éj'@%is ﬁ S}

[



10

15

20

25

30

By ,,: e ]
Por otra parte, cada plancha de fibrocemento se
somete preferiblemente a une accidn de combadura que produ
ce una concavidad orientada hacia arriba, con una curva-
tura preferide de 1 a 2%.

Con arreglo a otro aspecto de la presente inven
cidn, un dispositivo elevador, para elever material en plan
cha, tiene una cdmara de aspiracidén abierta hacia abajo,
unos medios de cierre hermético en torno & la periferia,

y medios de sustentacidn ideados y dispuestos de manera -
que, durante la aspiracidn, la plancha que se estd levan-
tando queda sometida a una accidn de combadura de modo -
tal que se producen esfuerzos cortantes entre la plancha
que se estd levantando y la plancha situada inmediatamente
detmjo de la que se estd levantando.

Los medios ‘de susientancidn pueden adoptar diver
sas formas, algunas de las cuales se mencionarén acto se-
guido,

En una de estas formas, los medios de sustenta-
cién comprenden unas nervaduras adecuadamente repartidas,
segin la resistencia o tenacidad de la plancha y la carga
a la cual estd sometida, y uue se extienden transversalmen
te sobre las plancha, teniendo las nervaduras unas superfi
cies cdéncavas hacie abajo para tomar contacto con la plan
cha mientras ésta se adhiere por aspiracidn a la cdmara -
de aspiracidn del dispositivo elevador.

Fn otra de las formas, los medios de sustentacidn
comprenden unas nervaduras adecuadamente repartidas, segun
la resistencia o tenacidad de la plancha y la carge a la -
cual estd sometida, ¥ que poseen superficies rectas para -

contacto con la plancha a levantar, estando las nervaduras
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bre la plancha, y colocadas unas respectc a otras de modo

que producen unas combadure transversa de la plancha.

En el caso de la forma de realizacidn ultimamen
te mencionada, ls nervadura central, o bién las exteriores,
pueden ir fijas respecto a la cdmara, en tanto que las -
nervaduras restantes son desplazables verticalmente. ILas
nervaduras pueden ser individuglmente desplazables, hasta
el punto de que, debido al efecto de aspiracién, la plan-
cha puede obtener la curvatura deseada, con concavidad -

orientada hacia arriba ¢ haoia abajo.

En otre disposicidn, el dispositivo elevador -
tiene dos cdmaras de aspiracidén que actdan simultédneamente,
elevendo cada una Ge ellas una plancha de fibrocemento res
pecto de un par de planchas que descensan sobre una plan-
cha separadore comin. Las dos planchas de fibrocemento que
yacen juntas, una al lado de la otra, pueden haber sido -
cortadas de una plancha o bamda mds grande, de acuerdo con
los métodos ordinarios en la prdactica. El dispositivo ele
vador puede construirse de manera que las dos cémaras de
aspiracidn sean horizontalmente desplazables, una respecto
a la otra, para que las dos planchas de fibrocemento, des—
pues de levantadas gimultdneamente de su plancha separado~
ra comin, puedan ser separadas a una distancia adecuada -
( por ejemplo, de diez centimetros ) antes de ser deposita
das. Como consecuencia de ello, se evitard que las dos pi-
las de planchas de fibrocemento se pongan en contacto mu-
tu0.

Pars poder hacer funclomar en forma de conjunto

unitario las dos camaras de aspiracidén cooperativas, las -
. - e '_/“ ﬁ\ ,’\
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interiores de las mismas pueden hallarse interconectados
por medio de un pasaje de gases flexible o extensible: -
FPor ejemplo, en forma de fuelle.

La invencidn puéde realizarse de diversas mene-
ras, y en lo que sigue se ampliard su descripcidn hacien-
do referencia a varias formas concretas de realizacidn -
que ge ilustran en los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una representacidn esquemdti-
ca de un aparato elevador al que se denominard mdcuina -
separadora, en viste por el costado; mdcuina en la cual
se hace uso de dos dispositivos elevadores;

- la figura 2 es una seccidn recta de un dispo
sitivo elevador destinado a levantar planchas separadoras
planas, y que tiene unos drganos de sustentacidn formados
a modo de nervaduras transversales;

- la figure 3 es una seccidn longitudinal del -
dispositivo indicado en la fig. 23

- la figura 4 es una seccidn recte de un dispo
gitivo elevador destinado a levantar planchas de fibroce
mento planas, y que tiene unos drganos de sustentacidn -
disefiados a modo de nervaduras transversales;

- la figura 5 es una seccidn longitudinal del
dispositivo representado en la fig. 4;

~ la figura 6 es una seccidn recta de un dispo
sitivo elevador destinado & levantar planchas separadoras
onduladas, y que tiene unos drganos de sustentacidn dise
fiados & modo de nervaduras transversales;

-~ la figura 7 es una seccidn longitudinal del
dispositivo representado en ls fig. 63

~ la figura 8 es una sececidn recta de un dispo
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sitivo elevador destinado a leventar planchas de fibroce-
nmento onduladas, y dotedo de drganos de sustentacidn dise
findos a modo de nervaduras transversales;

- la figurz 9 es una seccidn longitudinal del -
dispositivo ilustrado en la fig. 8;

- la figura 10 es una seccidén recta de un dispo
sitivo elevador destinado a levantar planchas de fibroce-
mento onduladas, y dotado de drganos de sustentacidn dise
fiados a modo de nervaduras longitudinales;

- la figura 11 es una seccidn longitudinal del
dispositivo indicado en la figura 10; ¥y

- la figura 12 represents un dispositivo eleva
dor destinado a levantar planchas de fibrocemento, y con
dos cdmaras de aspiracidén horizontalmente desplazables y
de accidn simultdnea.

La mdquins separadora ilustreds en la fig. 1 sir
ve para volver a disponer ordenadamente una pila de plan-
chas de fibrocemento y planchas separadoras aliernadas, -
deshaciéndole y formando una pila de planchas de fibroce-
mento y otra pila de planchas separadoras. La mdquina tie
ne un armezén o bastidor de sustentacidn 1 en el cual se
puede mover horizontalmente de un lado a otro un carretdn
2 mecdnicamente impulsado. Del carrstdn van suspendidos -
dos dispositivos elevadores neumdticos 3 y 4, movibles en
gentido vertioal, cuyos extremos inferiores egtdn pfovistos
de campanas o cémaras de aspiracidn 5 y 6. La mdquins fun
ciona operando sobre una rila 7 de planchas de fibrocemen
to alternando con planchas separadoras (que de preferencia
son de acero) y traslada las planchas a una pila 8 de plan
chas de fibrocemento y una pila 9 de planchas separadgrggo

R
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ILas pilas se van formando en unos soportes 10 que se re-
presaman como fijos (por ejemplo, unas plataformas), pero
que pueden ser méviles en forma, por ejemplo, de carreti
llas ocintas transportadoras.

El ciclo de trabajo es como sigue. Se hace bajar
la cdmara de aspiracidn 6 sobre la pila 7 hasta que deg=-
cansa en la planchae superior, representada ésta en la fig.
1 como plancha separadora. Se establece un grado de vacio
en le cdmora de aspiracidn 6, mediante el cual se hace -
que la plancha separadora quede adherida al dispogitive
elevador, subiendo a continuacidn con la cdmera de aspira
cidn 6. De ese modo la plancha separadora se desprende de
le plancha de fibrocemento gue hay debajo.

Entonces, el carretén 2, con los dispositivos -
elevadores 3 y 4, se traslada en el sentido que va hacla
le, derecha de la figura, y se para al llegar la cémara de
aspiracidn 5 a una posicidn situada sobre la pila central
7, v la cédmara de aspiracidén 6 a una posicidn situada so-
bre la pila de planchas separadoras 9. Ambos dispositivos
elevadores 3 y 4, con las camaras de aspiracidn 5 y 6, se
hacen descender verticalmente hasta que las cdmeras de ag
piracidn toman contacto con las pilas que hay debajo. En
la cdmara de aspiracidn 6 se quita el vacio, con lo cual
1la plancha separadora se desprende y queda depositada so-
bre 1la pila 9. En cambio, en la cdmara de aspiracidn 5 se
establece ahora un grado de vacio, y la plancha de fibro-
cemento que hay en la parte superior de la pila 7, sobre
la cual estd descansando la cédmara de aspiracidn 5, quede
adherida a esta cédmara de aspiracidn 5, desprendiéndose -

de la plancha separedora que hay debajo. Acto seguido, se

’
«
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hacen subir ambas cdmaras de aspiracién verticelmente hag
ta sus posiciones mas altas llevando consigo la cdmara de
aspiracidn 5 una plancha de fibrocemento, en tanto que la
cémara de aspiracidén 6 no lleva nada.

El carretén 2 es luego movido hacia la izquier-
da del dibujo, ¥ se para al llegar las cémaras de aspira-—
cidn 5 y 6 a situarse encima de las pilas 8 y 7, respecti
vemente. las camaras de aspiraciln descienden entonces ver
ticaluente hagte establecer contacto con las pilas. Bn la
cduara de aspiracidn 5 se quite el vacio, de modo que la
planchs de fibrocemento que llevaba adherida se desprende
v deposita sobre la pila 8. Simultaneamente, se restablece
el vacfo en la cdmara de aspiracidn 6, comenzando un nuevo
ciclo de trabajo.

In las cdmaras de aspiracidn 5 y 6, como se in-
dica en el dibujo, las lineas de tr-zo interrumpido sefia—
lan la concavidad orientada hacia arriba o hacia abajo, -
para poner de manifiesto la accidn de combadure a la cuasl
son sometidas las planchas separadoras y las de fibrocemen
to para facilitar el desprendimiento de las planchas de -
ambas clases, unas de otras.

Las figs. 2 a 9 inclusive ilustran un nimero de
formas de ejecucidn de dispositivos elevadores dotados de
medios de sustentacidn disefiados como nervaduras transver
sales; en estas figuras se ilustra simismo la cooperacidn
entre las cdmaras de aspiracidén y las planchas a levantar
mediante el efecto de aspiracidn.

En las figs. 2 a 9 se representan las cdmaras -
de aspiracidn operando bién sobre una planche separadora

11 plana (figs. 2 y 3) u ondulada, (figs. 6 y 7), 0 bién

- 10 - 303198
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sobre una plancha de fibrocemento 12 plana (figs. 4 ¥ 5)
u ondulada (figs. 8 y 9). Las cédmaras de aspiracidn tie-
nen, cada una de ellag, una pared exterior 13,unas nerva-
duras transversales 14 y un cierre hermético marginal 15.
Ia cdmara de aspiracidn estd sostenida por un vdstago hue
co 16 que sirve para hacerla subir y bajar, 7 a travds -
del cual se da adnisidn y salida al aire para poner en -
aceidn la cdmara de aspiracidn.

Las planchas de fibrocemento, tanto las planas
como las onduladas, se suponen aqui fabricadas por un mé
todo usual, y lisas por las caras que dan hacia arriba y

gsperas o rugosas por las caras que dan hacia abajo. Por

.

consiguiente, la adherencia entre una plancha separadora
y la plancha de fibrocemento que tiene debajo es conside
rablemente mayor que entre una plancha de fibrocemento y
la plancha separadora de debajo.

Supdnase ahora gque en la parte alta de la pila
hay una plancha separadora 11, ¥y que se hace bajar la cd-
mara de aspiracidn hasia entrar en contacto con la plan-
cha. El cierre hermético marginal 15, consistente en un
material eldstico con sus bordes adaptados a la superfi-
cie de lag planchas, proporcionard el necesario cierre -
hermético contra la entrada de aire cuando en la camara -
de aspiracidn se haga el vacio; y debido a este vacio, la
plancha separadoza y la cdmara de aspiracidn se atraerdn
entre si hasta el punto de establecerse un contacto perma
nente entre la plancha separadora y los bordes externos -
longitudinales de la camara de aspiracién. Al aumentar el
vacio, la plancha separadora serd atralda por la cdmare -

de aspiracidn hasta adherirse a las superficies curvas de
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contacto de las nervaduras 14. Las superfides de contacto

son de una forma y tienen una curvatura tales que la plan

che separadora adoptard una Fforma cilindrica con concavi-

dad hacia gbajo ¥y con una curvatura que aumenta gradualmen
te hasia wn mdximo de 4 a 5% de la anchura de la placha. -
Al combarse le. plancha separadora, con su concavidad hacia
abajo, la plancha de fibrocemento subyacente no es someti

da a ecsfuerzos de traccidn, que serian perjudiciales para

el fibrocemento aun sin endurecer del todo.

La plancha de fibrocemento subyacente tiene, co
mo se ha dicho, una superficie superior lisa y, por lo -
tanto, tenderd a adherirse estrechamente a la plancha se-
paradora, y 2 cambiar de forma con esta dltima. Los esfuer
zos cortantes resultantes de un extremo a otro de la zona
lim{trofe entre las dos planchas aumentardn, por consiguien
te, de modo gradual, pero se romperd la cohesidn antes -
de que la curvatura aloance su maximo valor. Ias planchas
empezardn 2 resbalar una respecto a la otra, entrando en-
tre ellas aire que facilitard su mutua separacidn.

En cambio, si la plancha superior de la pila -
es una planche de fibrocemenio 12, habra, como ya se ha
indicado, menos cohesidn a vencer que antes. En la cdmara
de aspiracidn wtilizada a este fin, las nervaduras trans-
versales tienen superficies de contacto combadas con una
concavidad que da hacia arriba y una curvatura del orden
de 1 a 2% de la anchura de la plancha. También en este ca
g0 se ha tenido cuidado, al elegir el sentido de la conca
vidad de las planchas de fibrocemento, de asegurarse de que
el material no se halla sometido a esfuerzos de traceidn -

mientras se estd levantando la plancha.
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Despuds de hacer bajar la cdmara de aspiracidn
hasta tomar contacto con la plancha de fibrocemento 12,
se reduce la presidn en la cdmara, y el cierre hermético
marginal 15, que es de igual disefio que el anterlormente
descrito, asegurard el mantenimiento del vacio. Por la
accidn de este vecio, la plancha de fibrocemento y la cg
mara de aspiracidn se atraen entre si hasta el punto de
establecerse contacto entre la plancha y las superficies
de contacto de las ncrvaduras 14. Asi, la plancha 12 de
fibrocemento tenderd a adoptar una forma cilindrica de
concavidad hacia arriba, y su levantamiento y desprendi
miento respecto de la plancha separadora comenzard a lo
largo de los bordes laterales, y la entrada prevista de
aire entre la plancha de fibrocemento y la separadora -
tendrd lugar a lo larzo de los bordes, facilitendo la se
varacién de las planchas.

Jon referencia en particular a las figs. 8 y 9,
como se observard, las superficies de apoyo de las nerva
duras transversales que se hallan en contacto con las -
nlanchas de fibrocemento son de un diseiio tal que se -
adaptan al contorno ondulado de las planchas, proporcio
nando asi un efectivo apoyo contra las planchas de fibro
cemento blandas, por no haberse endurecido todavia comple
tamente. No hace falte una ondulacidn correcpondiente -
del contorno de las nervaduras transversales 14 de apoyo
de la cdmara de aspiracidn ilustrada en las figs. 6 y 7,
que sirve paras retirar planchas separadoras onduladas -
que son rigidas en su sentido longitudinal, porgue, como
ya se ha dicho, estas se hacen preferiblemente de acero
u otro material de cualidades scmejantes.

- 13 - . G e



Ias figs. 10 y 11 ilustran una cdmara de aspirg
cidén en la cual los medios de sustentacidn o de apoyo -
eatdn diselados a modo de nervaduras longitudinales 17 y
18, “omo ejemplo, se muestra wia cdmara de aspiracidn ra

5 ra levantar planchas de fibrocemento 12 onduladas; pero
en principio el diselio es igual al utilizado para las -
planchas de fibrocemento y separadoras planas. La cémara
de aspiracidn tiene una pared externa 13, un cierre her-
nético marginal 15, unas nervaduras de apoyo longitudina-~

10 leg fijas 17, unas nervaduras de apoyo longitudinales mo-
viles 18, y unas guias 19 para estas dWltimas. las gulas -
constan de pasadores verticales que sobresalen hacia abajo
entrando en unos taladros verticales practicados en las ~
nervaduras méviles de apoyo 18, y estdn provistas de me-

15 dios ajustables (no representados) para limitar el movimien
t0 de lag nervaduras hacia abajo.

Al levantar una plancha, la cdmara de aspiracidn
representada en las figs. 10 y 11, en la cual las nervady
ras centrales son fijas mientras las exteriores se pueden

20 desplazar verticalmente, hard que la plancha fome una cur
vetura con la concavidad hacia arriba. En cambio, si las
nervaduras exteriores son fijas y las centrales desplaza~

bles, la plancha resultard combada con una concavidad que

da hacia abajo. EL modo de funcionamiento de la cdmara -
25 de aspiracidn ilustrada en las figs. 10 y 11 es semejante
al de las cdmaras de aspiracidn dotadas de nervaduras de
apoyo transversas, antes descritas.
El dispositivo elevador ilustrado en la fig. 12
tiene dos cdmaras de aspiracidn 20, que pueden ser ds uno
30 de los tipos arriba descritos para levantar(y separar -
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planchas de fibrocemento. Las cdmaras de aspiracidn estdn
susvendidas en una gufa 21, en la cual se pueden mover -
horizontalmente y que forma parte de un bastidor 22. El
movimiento se produce merced a unos medios de accionamien
t0 23, por ejemplo, unos cilindros de aire comprimido. -
Entre las cdmaras de aspiracidn existe una conexién fle-
xible 24 a modo de fuelle, paers hacer funcionar simultd-
neamente las cdmaras de aspiracidn. El aire es suministre
do & las cdmaras de aspiracidn y retirado de las mismas

a través de una conexidn de tuberia 25. lediante esta -
disposicidn, las cdmaras de aspiracidn, después de haber
levantado y separado dos planchas de fibrocemento situa-
das una al lado de otra sobre una plancha separadora, pug
den apartar las dos planchas una de otra en una distancia
adecuada (por ejempnle, de 10 cm), antes de depositarlas.
Asi, las dos pilas de planchas de fibrocemento que se -
vayan formando quedan separadas. 8i no fuera por esta -
disposicidn, habria el riesgo de que los bordes de las
planchas depositadas sobresalieran en algin caso metién-
dose en la pila contigua. In ese caso, las superficies
extremas enfrentadas de las pilas tendrian un contorno
irregular o dentado, inconveniente para cuando las plan

chag fueran a ser retiradas de las pilas,
NOTA

Los puntos de invencidn, propla y nueva que -
se presentan unra gue sean obJjeto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son -

o=
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los sigulentes:

1e= Un dispositivo elevador para un aparato -
elevador para planohas de fibrocemento, que tiene una -
cdmara de succidn abierta hacia abajo, medios de cierre
alrededor de la periferia, y medios de soporte disefiados
v dispuestos de manera que, durante la suceidn, la plan-
cha que estd siendo levantada es sometida a une accidn =
de curvado de manera que se producen esfuerzos cortantes
entre la plancha que estd siendo levantada y la plancha
inmediatamente debajo de la plancha que estd siendo leven
tada.

2.~ Un dispositivo elevador de acuerdo con el
punto 1 en que los medios de soporte comprenden nervios
dispuestos para extenderse transversalmente sobre la plan
che a levantar y que tienen superficies cdneavas hacia -
abajo para contacto con la plancha que estd siendo levan
tada.

3¢~ Un dispositivo elevador de acuerdo con el
punto 1 en que los medios de soporte comprenden nervios
que tienen superficies reotas para aplicacidn por la plan
che a ser levantada, estando dispuestos los nervios para
extenderse longitudinalmente sobre la plancha y estando
dispuestos unos con relacidn a otros de manera que pro=-
duzcan un curvado transversal de la plancha.

4.~ Un dispositivo elevador de acuerdo con el
punto 3 en el que o bién los nerviso centrales o bién los
nerviso exteriores estdn fijados con relacidn a la cdmara
y los nervios restantes son verticalmente desplaéableso

5.~ Un dispositivo elevador de acuerdo con cual

quiera de los puntos 1 a 4 que incluye una segunda camara

303191
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de suceidn con medios de cierre alrededor de su periferia
y medios de soporte, todos sustanciailmente idénticos a
los del primero.

6.~ Un disposi%ivo elevador de acuerdo con el
punto 5 en el que las dos cdmaras de succidn son desplaza
bles horizontalmente una con relacidn a otra.

Te- Un dispositivo elevador de acuerdo con el
punto 6 en que las dos cdmaras de succidn estdn interco-
nectadas por un paso de gas flexible o extensible.

e Un dispositi%o elevador para un aparato cle
vador para planchas de fibrocemento.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a mdquina por una sola de sus caras.

Medrid, 17 sy, o

P.A,
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