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TDLORTA DISCRITRIVA
para golicitar
PANSTYL D 1 TIFPRODUCCION
en
S8 FALA
por DI&d afios
a nonbre de OLIW IIAIHTISCN CHILITICAL CORTORATICH, enti-
dad norteanericana, establecida en 46C Park Avenue,
Tueva York, I.Y., astados Unidos de américa, por:
FAPARARC DASQIUAS0 A LA DAZRICLCICH DI TITUNROS LSTRANT
FTCAD0S PArL CIZARRILLOSH

>

<L prssente invonto se rofiere a un nrocedinien—
to y un aparovo pera fabrlear extrsios de filtro estrg
Siflcaios para clgarrillos, ¥y constituye un werfeccio-
naniento del procedimiento y del aparato desceritos en

la golicltud de potente fruncesa de la sollcitantes nl-

i

nare T44.342 pregontada el 3 de agosto de 1957, sue tig

3

ne wor titulos Wixtremo de filtro para clgsaryillogt.
2 Wl

S 1o zollicitud de sotente citvada, lo solicitan-

te deccribe un procedimiento en el cual vastagsos de il
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tro de dos tipos diferentes de tramos miltiples de
gecciones ds filtro son conrducidos a transportadores
situzdos en dos gruwos de elementos méviles, corta-—
dos a las lonzitudes de secciones de filtro, siendo
evacuadas las secciones de filtro de cada tipo de los
elenentos méviles alineadoz de manera laberna y enro-
1lados para formar un vastago de filtro estratificado
que nresenta secciones alternas de cada tipo. Zste vis
fago es cortado entonces en £iltros gue son dos veces
tan largos como el f£iltro estratificado £inal del ci-
earrillo, v que presentan longitudes sencillas de uno
de los tipos de estratificacién en cade extremo y una
doble longitud del otro tipo de estratificacidn entre
sllos. Cada uno de los filtros estratificados de doble
longitud es disgpuesto entre dos cigerrillos y f£ijado a

P4

esbos Ultimos, ¥ ec entonces cortado en su mivad para

.

provoreionar dos cigarrillos de extremo filtrante.

an el wresente invento, sn lugar da proporcionar
los vastagos de £iltro a dlementos méviles en el caso
en gue el esnaciamiento ds las secclones alternas ha
de ser efectuado, y luego cortarlos en secciones de fil
trog, los vésbagos de cada tipo son llevados en primer
lugar o rodillos separados o elementos méviles, y son
cortados en secclones mlentras se encusntran en los sQ
portes o alvéolos de los rodillos. Las secciones son
entonces cargadas sobrs los soportes de elemenitos nd-—
viles colocados en dos seriss de elementos aliernos cue
se desplazon a velocidades diferentes, de manera que una
fila de soportes transversalmente alineados en el pun-

to de entrada de la maquina es separads asi en Gos fi-
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las ds soworbes transversalmente alineados en el punto
de salida.

Las seccionss de filtro del otro tino son carga-
das en juegos albternos de alvéolos o sojories de la mig
ra serie de elementos méviles alineados transversaluen—
te en el nunto de entrada, y enbtrs los.cuales los ele-
pentos méviles mas rdpldos avansan una £ila de sopor-
tes para alinearse con la fila precedente de sonorses
de los elementos que se desplazan mds lentamante en el
punto de evacuacidn, o blen las secciones de f{iltro del
gspundo tipo gon proporcionades & una dlsposiclidn sepa-
rada de elementos méviles que consisten en dos series
de elementos alternos que se desplazan a velocldades
diferentes. Juando se recurre a esta disposicidn, las
secciones de filtro del segundo tipo proporcionan izual
nente sus secciones de filtro en dos filas alineadas en
ol nunto de evacuacidén, y las series de elementos mévi-
les se encuentran asli en correlacidén de tal manera gque
las secciones de filtro proporcionadas de los dos ti-
pos son zlineadas de forma alterna en vasitarsos de fil-
tro en el nunto de evacuacidn.

21 hecno de prever un dispogitivo nara corltar los
véatogos en secciones anlbes de que gean llevadoz a los
elementos moviles wor medio de log cuales las gecclones
formadas a partir de un véstago son colocadas en seccio
nes alineadas dz formeae alterna, presenta ciertas venta-
jas. Fermitve la ubtilizacion de rodillog umucho menores
nara formar los elementos moéviles, y rzduce agl la al-
tura de conjunto de la maquina. Permite igmalmente wim
plificar el mecanismo de corte al pemitg ﬁuélvls ﬁ_
i 1

o
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chillas se disponsan solas o por nares en dilversos
auntos gobre la periferia de los rodillos donde Hie

ne lusar el corie.

Ctras ventajas y caracteristicas resaltaran de
la descripelén que sigus, hecha en relacién com los dl
bujos anejos que representon diversas fomas de rsall
zmacidn del iunvento, en los cuales;

La figura 1 es una vista de extremo esquematica
de una Forxma del inventoy

la figsura 2 es una vista andloga de otra forma
del invento;

la figura 3 eg wna viste andloga de otra forma
del invento; y

la figura 4 seg un corte detallado de una narts
de uno de losg rodillog ds la f£igural.

Como se describe méas completamente en la solici
tud de patents citada, los vastagos son proporcionados
a ura serie de rodillos en loas cuales los rodillos al-
ternos forman dos juegos y en la cual los juezos de x0
dillos se desplazan a velocidades diferentes. Tal dis-
sosiclbén de rodillos se representa en 10 en la fisura
1, consistiendo los rodillos 10 designados como rodi-
1los de rezcla en una serie de ocho rodillos por ejenm
plo, en la cual los rodillos 1, 3, 5, 7 se desplazaen
a una velocidad y los rodillos 2, 4, 6 y 8 a una velo
cidad diferemte. Hstos rodillos estan nrovistos de cu~
nas o alvéolos 11 en su periferia, estando los alvéolos
izualmente espaciados alrededor de cada rodillo y es-
tando destinados a recibir las secciones de f£iltro.

Coma se describe mas completaniente en la solici-

. Js 1ol
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©

¢ rodillos es tal que los rodillos mas rdpidos avan~
zan el espacio conprendido entre dos alvéolos con re-
lacidn a log rodillos mas lentos en 4 curso del tra-
vecto comprendido enbrs el punto de admisidén y el »nun
to de evacuacién en sensiblemente 1802. Lsto es reprs
sentado en la fizura 1 donde los alvéolos de un rodi-
1lo 10 situado detris del rodillo de extremo egtén re-
presentados en punteado, aumentando progresivamente

la distancia comprendida entre los alvéolos a partir
de la admisidn, o once horas aproximadamente de la ro

tacidén de los rodillos, hasta la evacuacidn, a cinco
horas, en que un alvéolo o fila de alvéologs de log ro—
dillos que se despnlazan ripidamente alcanza la fila de
alvéolos ds los rodillos que se desplazan lentamente.
~r el dibujo, los rodillos 10 se desplazan en el senti
do hacla la izquierda, como se indica por la flecha.
Tdstagos de filtro 12, de un tipo designado acul
como "vistasos grisgest, son corpados a partir de uns
tolva 14 sobre un rodillo 16. in el mismo momento, véag
tagos de filtro 1C son cargados a partir de una tolva
20 sobrs un rodillo 22. Los rodillos 16 y 22 son de
construceidn idéntlca. Tienen una longitud sensibhle
nente Lgual a la de las dos seriss de rodillos 1C o,
en otros términos, son iguales o ligeramente magores
que la longitud de los véstagos de filtro miltiples
12 y 10. Cada uno de los rodillos 16 y 22 presenta cu
nas o alvéolos igualmente espaciados 24, dsstinados a
recibir los vastagos de f£iltro, y givan a la misma ve

locidad. Ios vastasos son retenidos sn los alvéolos
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por muardas 26 que ge extlenden dssde el extremo de
adnisidén de la mdgquina hasta la salida. Ia admisién
estd dispuesta de preferencia en la cdsnide a fin de
que los viatagos puedan ser provorcionzdoz nor tolvas
bajo el efecto de la gravedad. Los rodillos evacuan
sus vastagos de £iltro nor medio de canales 28 que
presentan una dinmensién bal que los véstagos con car
sados en esfos tltimos uno sobre otro. I1 espacianien
to comprendido entre la bass de los canales y los ro-
dillos es tal que un vdstago no ez descargado nds que
cuando un alvéolo se encuentra debajo del canal.

A nedida que 1os véistagos de filtro se desnla-—
zan en los alvéolos ds los rodillos 16 y 22, son cox
tados en sscclones de extremo de filtro por cuchillas
disprestas a lo larzo de la periferia ds los rodillos.
Las cuchillas pueden ser cuchillas en forma de disco,
montadas rotativamente, que se extienden a trovés de
las hendiduras apropiadas formadas en las guardas 26
v que penetran en hendiduras formadas en los rodillos
16 ¥ 22 que se exblenden hacis el interior ligeramen-
te mas alld de la profundida de los alvéolos. La dis-—
posicidn particular des las cuchillas depende del mime
rolide secclones del extremo ds filtro de que cada vas
tago estd constituido, y puede variardlgo para cual-
isr longitud particular de vistago. Zor consiguiens
te, la forma de realizacidn representada estd dada a
$itvlo ilusgdrativo del invento y no a tivwlo linita-
tivo.

Segfin una disvosicién, la cuchilla en forma de

dizco 30 puede estar dispuesbta precisamente mds alld
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de la adnisidén de los rodillos 16 y 22 ¥y ser puestia
en vosicidn laterzlments para cortar el vdstago de
filtro 12 6 18 nor la nlitad en dos secciones de cua~—
tro tramos de véstago de filtro. 41 disco pusde eztar
en bisgel a cada lado para formar el bords cortanie, ¥y
en el curso de la operacidn de corte cada nmitad dsl
vdstago de Tiltro es empujada lateralnente en una dig
tancia icual a 15 mitad del grosor del disco 3C. ILos
discos restants™ estdn en bisel por su cara exberna
v desplazan la sscclén externa de un vistago después
de cada corts lacla el exveribr en una disbancia igual
a2l crosor de loz discos. in la forma repnresentads del
invento, en gue se supone un vistagzo de filtro que pre
gsenta ochio secciones de £iltro, al disco 3C estd non-
tado sobrz un arbol 32. lids alld del drbol 32, se pre-
vé un 4rbol 34 sobre el cual estd montado un par de
digcos 36 digpuestos laberalmente a una longitud de
secclén de £iltro hacia el exterior del disco 30, uno

a cada lado. Zgtos discog cortan asi las dos secclones
de filtro intsrnas a partir de cada una de las mitades
de véstocsos de filtre, o cuatro vastacos de secclones
de filtvro. ILuego, un mar ds discos 30, montados sobie
un drbol 40, sou esnaclados lateralmente en una seccidn
de filtro hacia el exterior a partir de cada uno de los
dizecog 38, ¥y a su vez cortan cada uno una seccidn de
£iltro a partir ds log tres védstazos de una lonsitud

de geecciln de f£iltro. Tn par f£inal de discos 42 mon~
tados zobre un 4rbol 44 cortan sn dog loz dog tramos
extermos. Log rodillos 16 y 22 y las guardas 206 sstén

provistos de hendiduras apropladas sn lasg eu?%ei.s eg
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tienden los discos. Como se ha indicado, laog hendiduras
formadas en los rodilloz so extienden ligeramente mdo
allt del fondo de los alvéolos 24, y los discos estdn
disrusatos de manera que penetran en lag hendiduras

en un punto adyacente al fondo y aseguran asl une se-
paracidén comwleta ds los vastagos.

Un rodillo de recepclom 40 estd dispueszto bajo
log rodillos 16 ¥ 22, y sste rodillo de recepncién es~
4 provisto ds alvéolos 40 destinados a recibir las sec
ciones de f£iltro. Dado que el rodillo 40 rscibe las sec
eionesvae filtro a partir de loz dos rodillos 16 y 22,

Dosee dos veces tanbtos alvéolos como los rodillos 16

w

¥y 22, espaciados en la mitad del eavaciamisnto ds los
alvéolos situados sobre loz dos primeros rodillos. Loz
rodillos engranan unos con otros para dssnlazarse a la
miswna veloclidad. Secciones de filtro son cargadas so-
bre sste rodillo segin una disposicidén alberna, estan-
do dispuestos los rodillos de manera que un alvéolo 48
os%4 alineado con un alvéolo 24 pare reclbir una fila
de secciones ds filtwro Vgrisesg!. Il alvéolo sigulente
48 pasa enfrente del punto de fransferencia antes de
que el alvéolo siguiente 24 llegue, y el alvéolo si-
sulente 24 carga sus seccilonss ds £iltro en el sesundo
alvéolo 48 siguiente. Cuande el rodillo 46 alcanza el
punto de evacuacibén del rodillo 22, los alvéolos 46 en
los cuales no han sido colocadas gscclones de f£iltro
se alinean sobre los alvéolos 24 para recibir las sec-
cionss "blancas", y los alvéolos en los cuales han si-
do coloéadas las secclones "grises! pasan enfrente del

rodillo 22 sin estar en alineaciotn con los alvéolos 24.
QYT s Uk
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Las secclones de filtro pueden ser llevadas desde los
rodillos 16 y 22 al rodillo 46 bajo el efecto de la

gravedad, o bien se puede vrever unz f£ila de dados 50
dispuestos en ranuras con objeto de que extienden ba-
Jjo los alvéolos y susceptibles de recibir un movimien
t0 de vaivén gracias a un dispositivo apropiado (no
representado) a intervalos correctos para transferir
las secciones de filtros de un rodillo a otro.

A partir ds los rodillos ds recepeiodn, las filas
dz seccliones ds filtros son transferidas a los alvéo-
los 11 de uwn conjunto de ruedas des mezcla 10. Como se
ha explicado mas arriba, un conjunto gz tales ruedas
consiste en dos series de ruedas alternas, desplazan-
dose una serie a una velocidad mds rapida que la otra.
d1 conjunto presenta sensiblemente la misma dimensidn
que los rodillos 16, 22 y 46, es dseclr,que es igunal
2 la longitud de un vastago de filtro, y cada rueda
presenta una dimension sensiblemente igual a lo de una
seceldn de filbtro. Suponiendo un conjunto de ocho rue-
das de mezela, una serie, a saber las ruedas 1, 3, 5 ¥
T, se desplaza a una velocidad, y la otra serie, 2, 4,
6y &, se desplazga a una velocidad diferente. La dife-
rencia de velocidad de desplagzarmiento es tal que una
gserie de alvéoles situada sobre la serie mée rapida al
canza a la serie de alvéolos nrecedente situada sobre
la serie més lenta entre la admisidén o entrada y el pun
to de evacuacién, en sensiblemente 1002. Asi, en el pun
to de evacuacidn, cada fila de alvéolos transversalmen-—
te alineads consiste en secclones de filtro alternas,

que son dascarsadas bajo la aceldn de la gravedad, ©

R B I
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nor dedos 53, en los alvéolos GC de una rueda de em—
balaje €2, Después de la evacuacidén de los secciones

de filtro, los rodillos desplédzense todavia 1602 ha-
cia 1o admisi6n, en cuyo punto wna fils ds olvéolos

ez alineada de nuevo transversalmente a las mmedas de
mezcla nara recibir secciones de filtro procedentes del
rodillo de recepncidn 40.

41 rodillo de embalaje 62 corresponde al rodillo
de embalaje 24 de la solicitud d= patente citada y co-
mo tal, no fomrma parte dsl nresente invento. Sobre el
rodillo de exbalaje, cada conjunto de geceiones de fil
tro es envuelio con una envolvente externa de popel o
andloco, formando un vdstazo de filtro estratificado a
partir del cual se obbienen extremos de filtro indivi-
duales o dobles en 1o que sigue, como se describe en
la solicitud ds patente citada.

in la figurs 2 se representa otra forme del in-
vento en la cual e rescurre a los mizmos necanismos que
en el aparzto de la Tisura 1, pero segin una disposi-
cibn ligersmente diferente. Cono se representa, los vas
tagoz "grises®t 12 son cargados a nartir de uns volva
14 vor un canal 28, en los alvéolos del rodillo ini-
cial 16, y los vastagos "blancos® 18 son cargados a
partir de una tolva 20, jor un canal 2E, en los alvéo-
loe del rodillo inicial 22, Los véstagos son cortados
en secciones ds f£iltro sobre los rodillos 16 y 22 por
discos 30, 36, 30 y 42, como se ha descrito mds arvi-
ba. Jin embargo, en lugar de cargar las sscciones de
£iltros de los dos tipos gobre un rodillo de recencidn,

cono en el aparato de la figura 1, se prevén dos con-
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juntog de rusdas de mezcla 10, que reciben cada una

las secclones de filtro de una de las roldanas 16 o

22. Como se ha descrito mds arriba, cada conjunto 10
consiste en ocho rodillos, divididos en dos series

de rodillos alternos que se desplazan a velocidades
diferentes, siendo tales las velocidades que los ro-~
dillos mds rdpidos 1, 3, 5 y 7, por ejemplo, se des-
plazan en una distancia mayor que los rodillos mds
lentos 2, 4, 6 y 0, que es igual a la mitad del espa
ciamiento periférico comprendido entre dog alvéolos

ds ua rodillo. Los rodillos de mezcla que se dsespla-~
zan nacia la derscha, coito se renresenta en la fisura
2, cargan las sacciones de Tiltro en un rodillo de
recapeibn 46 que estd disvuesto bangencialmente a log
doz conjuntos de rodillos de mezcla, 7 que presenta

dos veces banbtos alvéolos espaciados en la mitad de la
dilstancia unos de otros. Asi, un alvéolo del rodillo

de recepeidn 46 se alinsa en yprimer lugar con una se
rie ds alvéolos situados sobre runedas de mezcla alter
nas que contlienen secciones de Filtros, y las sescio-
nez de filtros son transferidas por los dedos 54 al ro
dillo ds racepeibn. Los alvéolos de las ruedas alter-
nag 10 cue estdn a un semiesnacio hacia atrds, se all
nean asl zobre el alvéolo siguienbte del rodillo de re
cepcidn, dado qus los alvéolos del rodillo de recep-
cidén eutdn espaciados en la mitad de la distancia que
exizte entres los alvéolos de las ruedas de meszcla. Las
cecciones de f£iltros situadas en el alvéolo son derosi
tadas en este alvéolo del rodillo de recspeidbn. Lntre

el vunto de evacuacibn y el punto de adnisidn, los al-
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véolos de cada conjunto de las ruedas de nezcla se
alinean ds nuevo a nedida que las ruedas més rapildas
recuneran una distancia i-ual a la mitad del eshacia
miento Ge las ruedas mds lentas.

Los zlvéolos del rodillo de recepcidn 48 aban-
donan asi loz rodillos 10, conmbsniende cada alvéolo
secciones de filtro esvaciadas unas de otra en la mi

tad del alvédolo, y sstando alineados los espacloz de

un alvéolo sobre las seccilones de filtros cituadas en
el alvéolo sipulente. Las nartes eztén sincronizsdas
de %al nanera que cuando los alvéolos 43 estén tancen
tes a la rueda de mezcla de las secclones Hoarisesh,
los espacios que exigten en wn alvéolo 40 del rodillo
de recepcién estdn situados bajo las secciones de fil
tro que se encuentran en los alvéolos de las ruedas de
mezcla. Los dedos 54 transfieren entonces las seccio-
nes de filtro a un alvéolo 48. Un conjunto de seccio-
nes de filtro alternas es depositado asi en cada alvéo
lo 4. Cono se explica mds arriba, estos conjuntos son
Transferidos entonces a un rodillo de embalaje 62 y
formados en un vistago de filtro estratificado envol~
viendolos en un embalaje externo.

La figura 3 representa todavia olbra disnmoaleldn,
aue varia ligeranente de las de las figuras 1 y 2, pe-
ro recurriendo al mismo nrineipio. =Zn esba forma del
iluvento, se recurie 2 un rodillo inicial 64 que corres
ponde a loa rodillos 16 y 22 de las otras fomas del
invento. Das dos tolvas 14 y 20 estén dizyuestas oncl-
na de este rodillo y cargen los vastagos Wgorises! 12 ¥
los véstagos "blancos? 18 por nedlio de canales 20 conio

[
1
H
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ge lia dsserito mds arriba, sobre la periferia ds este
rodillo. Aunque se haya hecho refervencia hasta aliorn

a vigtagos de ocho lonsitudes ds secciones de filtro,
cono sa exnlica mds comnletamente en la solicitud de
natonta citada,'se racurre en realidad a vistasos Werd
ses® ds ociio lonzitudes de secciones de £iltro v a vag
tasos "blancos® de § longitudess de secciones de fil~
tro, cue fornan védstagos ezbratificados de siete lon-
situdes dz sscciones de filtros. Una semiseccidn de fil
tro es cortada entoneces a partir de cadx sulreno de ez-
t2 vastogo estratificado nara formar un vastaro ezbra-
tificado con seiz secelonss de filtro que tiene una se
niseceidn de filtro Ygrish en cada extreno.

Log alvéolos 605 del rodillo 64 presentan de mane—

-~

[ &

ra alterna una longitud avroniada nara recibir los vis-
tagos Ysrisea" larzos 12 y los vdastbagos Yblancoa" core
toz 10. DJadeo qua el estacliamiento del fondo de los cang
leg 20 a narvir ds la sunerficie del rodillo es tal uue
un vdstaso no pusde ser proporcionado a vartir dsl ca-
nal mds gue cuando un dlvéolo vacio se encuentra dsha-
jo dz €1, los vésbugos nde larzos no pueden nenetrar

en los alvéoloa cortos. Batos (ltimos pasgan asi bajo

el canal de la tolva 14 v reciben los vAstaros "blane
coa® corbosz cuando pazan bajo el canal de la tolva 2C.
Couo loz véastogos Ge filtro 12 dsben ser aesi en primer
lugar prouvorcionados s los alvéolos 66, la posicidn de
lag tolvag 14 vy 20 ez invertids con relacldén & la re-
presentada en las oftras formas del invento. Asi, vés-
tagos de filtro de c.da tipo son colocados en los al-

véolos del rodillo G4 y son llevados enfrente ds las

-
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cuehiillas andlogee 2 las cuchillas 30, 36, 38 y 48
descritas mas arwviba. Los vastagos son cortados en
secclones de filtro.

Dbras alineadas de sacclones de filtro ds ca-
da bipo son proporcionadas de manera altsma a los
alvéolos 11 de un conjunto de rodillos de mezcla 10,
Como se ha descrito nds arriba, el conjunto conaiste
en dos seriss, consistlendo cada ssrie en rodillos al
ternos de los cuales una serle se desplaza més rdpida
nente que la otra y a una velocidad tal que una fila
de alvéolos de la serie répida alcanza la fila de al-
véolozs de la serie mas lenta entre la adaisién y la sa
lida, en sensiblemente 1802. Asi, una fila de seccio-
nes alternas de los dos tipos es cargada en los alvéo-
los 60 de un rodillo ds embalaje 62. Después dz su paso
enfrente del punbto de evacuacibn, los alvéolos de las
ruedas nas répidas 10 se desplagan de nuevo delante de
los alvéolos ds las ruedas mis lentas, pero en log 18Ce
de desplazamiento haeia la adwisgidn sz alinean con la
fila de alvéolos nrecedentes de los rodillos o ruedas
que se desplazan lentamente a fin ds proporcionar una
fila de alvéolog transversal al punto de admisiébn, con
vigtas a recibiy una fila de seccilones de filtro proce
dente del rodillo 64.

La figura 4 representa una vista detallada de una
parte del rodillo 64. Como se ha descrito més arriba, los
rodillos 16, 22 y 44 sobre los cuales los vastbagzos de
£iltro son cortados en secciones de filtro presentan
hendiduras 63 destinadas a recibir los discos de cor-

te. A medida que los véastacos de filtro son cortados,
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los discos separan los segmentos cortados wnos de
otros en una distancia igual 2l grosor del disco de
corte, Resortes 65 estin montados sobre los exiremos

de los rodillos en slineacién con los alvéolos 66.
astos rssortes llevan almohadillas 70 que estén dis

puestas en los extremos de los alvéolos. In el curso

de las operaciones de corte, los tampones son empuja-
dos hacla el exterior y los resortes ocupan la posi-
cidn rspresentada por trazos mixbos. Después del paso
de un alvéolo frente a un disco de corte, los remortes
empujan las almohadillas 70 hacia el inferior a fin de
alinear corvectanente los zezmentos para el corte gi-
gulente. La longivud de lag almohadillas 70 es nmayor,
en el cuso de alvéolos 66 que reciben los vastagos nis
cortog 18, cque en el caso de alvéolog que reciben losz
vastagsos mds largos 12, lo gue hace asi los alvéolos
de recepcidén 66 alternativamente mas larzos y més cor
08 a fin de regular ei depbsito alterno de los vista
zos mds cortozg 1C y de los vastagos mis larzoz 12 so-

Vo

bre el tambor de recepeidn 64.

Do
v

Cono se ha descerito en la solicitud de saten
citada, log dos tinos diferentes de sscciones de fil-
tre que Torman el Yexbremo de filtro estratificado®
melen ser constituidos nor dos secciones de las cua-
las coda una realiza una operacidén de Filtrado, tales
cono una secclidn exberna destinada a ser tenida en la
boca del funador, nor ejemplo un tubo cue contiene una
wpataeria dz celuloza en hoja dispuesta en el tubo con
obnjeto de formar una serie de pasos ginuosos, gencral

nente longitudinales; y una seccidn inberna que se en
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cuentra entre la secclén externa y el cigmrrillo pro
plamente dicho, gue pueds consistir en cuzlquier otro
tino de filtro, nor ejemnlo un Htubo gue countbiene pa—

nel u otra materis celulésica en hoja, dispuesto en

cls

el tubo con objeto de Fformar una serie de pasos sinuo

3]

803 meneralmente lonzitudinales, que conbienen un ab-
sorbents btal como carvén de nadera activado dizpuesto
sobrs las hojas, o bien puede estar constituida por
cualquier otra forma de scceibn de filtro gque difie-

re en ciertos asvectos de la »rimera seccidn o zeccitn
extema del filtro. La seccién extsrna puede estar cons
tituida igzualmente por wn tubo o ¢ilindro hecho de na-
pel, de une materia a bass de celulosa, de diversas
naterias de formacidén de pelicula o de metal fino, for

mando asli un exbtreno de Tiltro Yvaciado®.

Loa puntos de invencién propia, no nueva, pero
no establecida, procticada ni divulgada en Isypealia, que
se presentan para qre sean objeto de la presente soli-

citud de Patente de Introduccién, por DIEZ aflos, son

los sigunientes:

1.~ Avarato destinado a la fabricacidon de f£iltros
eastratificados para cigarrillos, caracterizedo porgue
comprende un disnositivo destinado a la alimentacidn
de filas de gecclones de filtro de dos tipos sobre con

Junboa de filas alineadas de soportes que existen so-

\)
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LS

ERN
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bre ruedag de meszcla, comorendiendo ¢l conjunto de
dichas rusdas doz series de ruedas alternas, desnla-
zindose las ruedas de coda serie a la nmisma velocidad
7 a uno velocidad diferente de las ruedas de la otra
gerie, eztando las velocidadss de las dos series de

rmedas en correlaccidn con objsto de alinear una f£ila

de soportes de la serie de rucdas gque se desplozan mas

S

K

repidanente con la f£ila precedente de gonortes de la
gerie de ruedasg gque se desplazan mas lentamente, en el
extreno de evacuacidn de la méquina, vara formar una f£i
la d» secciones de filtro alineadas alternas, y un dis-
positivo para evacuar las secclones de £iltros

2+= Aparoto de acuerdo con el punto 1, caracte-
rizado worgue comprende un disvositivo para proporcic-
nar véstago de £iltro de un tipo de secciones de filtro
pultinles sobre soporbes de un elemento mévil, un dis-
nositivo para proporcionar vastagos de filtro de otro
tivo de secclones de £iltro miltinles sobre sonorbtes de
un elemento névil, un disnositivo para cortar los vas-
tapos de £iltro en seccionses de filtro mientras se en-
cuentran zobre los soportes, un dispositivo destinado

transferir las filas de secciones de filtro alinea—

©

dag sobre un conjunto de ruedas de mescla, consistien-

lw

o

do dicano conjunto de ruedas en dos series de ruedas
alternas en las cuoales una serie se desplaza nag ra—
nidauente gue la gegunda serie, siendo tal la veloel-
dad de desnlazamiento de lag series de ruedas cue una
fila de soportes de la serie mas rapida alcanza una fi
la nrscedente de sowortes de la serie mds lenta entre

obre

[

el punto de admislidn de las secciones de filtro

ATy
- . R -
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oz rvedas y el punto de evacuacidn, con vistas a for
mar una £ila de secclones de filtro alternas alineadas,
v un digpositivo destinade a evacuar la f£ila de secclip
nes ée filtro,
3.~ Aparato ds acuerdo con los puntos 1 y 2 ca~
raclterizado porgue comprende un dispositivo de »Hrovie-
sion de véstaros de filtro des un tipo de miltiples sec
ciones de filtros sobre soportes de un elemento moévil,
un dizpositivo dec admisidn de vastagos de filtro de otro
tino de multiples secciones de £iltro sobre sonoriez de
un ssgundo elemento mévil, un dispositivo para coriar
los vastagos de filtro que se encuentran sobre los 80~
sortes de los elementos méviles en secclones de {iltro,
un dispositivo para transferir las filas de seccilones
de filtros asi formadas de los dos primeros elementos
moviles a soporites alternos de otro elemento mévil, un
conjunto de ruedes de mezcla disnuesto tangencialmente
a2l elemento mévil mencionado en Gltimo lugar, estando
provistas dichas ruedas de soportes espaciados desting
dos a reciblr las filas alternas de secciones de filtro
que proceden del elemento mdévil mencionado en Gltimo
lugar, tenlendo las ruedaz de mezcla y los soportes una
dimensibn que permite recibir una seceidn de Filtro en
cada soporte de las ruedas, eshbando dispuestas estas al
timas en dos series de ruedas alternas, desplazdndose
laz ruedas de una serie mds rdpidamente que laz ruedag
de la otra gerie.
4= Aparato de acuerdo con los puntos 1 a 3, ca-
racterizado porque las ruedas de mezcla estan provistas
de sopories espaciados destinados a recibir las filas
30310t
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alternas de secciones de filbros gue nroceden del
elemento mévil, teniendo les ruedas y los sonories
una dimension gue permite recibir wna seccion de il
tro en cada sonorte de las ruedags;

S5~ Aparatvo de acuerdo con los punios 1l-4, carac
ferizado porgue incluye un rodillo ds recepcitn dispues
Yo tangencialmente a los conjuntos de ruedas de mezcla
v sonortes egpaciados sobre el rodillo de recepcién,
ezbando dispuesto cada soporite de manera cue recibe una
fila de geccionesz de filtro espaciadas alternadac a
parvir de uno de dichos conjuntos ds rvuedas, y una fila
de secclones de filtro espaciadas alternadas a partir
del segundo conjunico, en los espacios comprendidos en
tre las primeras secciones de filtros reclbidas para
formar un conjunto de secclones de filtro altsrnas ali
neadas.,

G.— Aparato destinado a la fabricacidn de filtros
estratificados para cigarrillos

Tal y como se ha descrito en la MNemoria cue ente—
cede, representado en el dibujo g¢ue se acompaila y para
los finezs que se han especificado.

La presente llemoria consta de diecinueve hojas,
escritas a niguine por una sola de sus caras.

adrid,
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