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En prensas de filtro de placas y marcos en cada 
caso, después de terminado el proceso de filtrado, las cáma­
ras de filtro, por corrimiento efectuado sucesivamente de las 
placas y de los marcos se libran de los residuos de filtrado 
(tortas de filtro).

Ya se conocen instalaciones de corrimiento auto­
máticas^ que se componen esencialmente de cadenas provistas 
de arrastradoras, que circulan sobre una serie de piñones pa­
ra cadena# Tales instalaciones de corrimiento son poca ade­
cuadas para el funcionamiento de prensas de filtro que es ru­
do en si, especialmente ya por el gran peligro de ensuciarse 
las muchas partes en movimiento y sus lugares de cojinete, 
por ejemplo, a causa de masa;de filtro, que sale rociado des­
de cámaras de filtro, que dejen de ser estancas. Esta sucie­
dad no sdlo produce un rápido desgaste de las partes en mo­
vimiento, sino que afecta también a la seguridad de funciona­
miento de tales instalaciones. Además las transmisiones de ca­
dena circulantes, condicionan una considerable altura construc­
tiva que obtaculiza la accesibilidad de la prensa de filtro. 
Además, las transmisiones de cadena a lo largo de una prensa 

' producen un riesgo especial de accidentes. También se ha de­
mostrado en el funcionamiento práctico que las placas húme­
das, ante todo a causa de la adherencia de las tortas de fil­
tro situadas entre ellas, se pegan entre si , de modo que fre­
cuentemente ocurre el caso de que cada vez que engrana el a- 
rrastrador en una placa, al mismo tiempo se corren también 
una placa u otras dos placas más, lo que naturalmente es to-
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talmente intolerable para un trabajo automático de una insta­
lación de corrimiento.

El invento elimina todos estos inconvenientes y 
según el mismo, la instalación de corrimiento se compone por 
lo menos de un órgano transportador rotativo corredizo de mo­
do frenado, respectivamente retenido, en dirección axil a lo 
largo de la prensa de filtro, el cual preferentemente es guia­
do y girado al mismo tiempo por un árbol o semejante, estando 
la longitud del órgano transportador dimensionada generalmen­
te algo mayor que el camino de corrimiento de las distintas 
placas o marcos, de modo que en cada caso la placa (marco) co­
rrida hasta el tope todavía queda algo en engrane de contacto 
con el órgano transportador, por lo que la contrapresión, que 
entonces se manifiesta, produce un corrimiento del órgano trans­
portador sobre el árbol, durante cuyo tiempo el órgano en un 
extremo deja libre la placa (marco) ya corrida y al mismo tieit- 
po con el otro extremo engrana en la siguiente placa (marco) 
que deba correrse.

Según el invento, el órgano transportador en 
forma de manguito, preferentemente constituido de modo cilln- 

- drico, está provisto de una ranura o semejante retorcida heli- 
coidalmente en la que al girar el órgano transportador engra­
na la placa o el marco que deba correrse en cada caso y en­
tonces se corre. El órgano transportador unido con el árbol 
mediante ranura y espiga, puede correrse en la dirección del 
árbol, pero se gira también al mismo tiempo por el árbol.

Según el invento, el órgano transportador está
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frenado, respectivamente retenido en su dirección de corrimien­
to sobre el árbol, siendo la resistencia al corrimiento del ór­
gano transportador algo mayor que la resistencia al corrimien­
to de una placa. Sin embargo, si en cada caso esta aplicado un 
órgano transportador en dos lados longitudinales de la prensa, 
la resistencia al corrimiento de ambos órganos transportadores 
conjuntamente también tiene que importar algo más que la resis­
tencia al corrimiento de una placa. Para la obtención de la ne­
cesaria resistencia al corrimiento, en caso requerido el órga­
no transportador y/o el árbol están provistos de Órganos que 
actuán frenando, respectivamente reteniendo, o de medios, por 
ejemplo, provistos de un forro de freno o semejantes. También 
pueden estar dispuestos en el órgano transportador uno o va­
rios órganos que áctúan reteniendo, por ejemplo, miembros in­
fluidos por muelles, que engranan en el árbol. En este caso es 
conveniente proveer el árbol de escotaduras, en las que puede 
engranar el miembro influido por muelle. Un órgano actuante 
como freno o retención, respectivamente también puede dispo­
nerse de tal modo en el órgano transportador, que actúe sobre 
la placa (marco) u otras partes de la prensa, por ejemplo, so­
bre los largueros soportadores, que deban correrse en cada ca­
so en la siguiente sucesión.

Para alcanzar al comienzo del proceso de corri­
miento de las placas (marcos) un engrane seguro del órgano 
transportador en la primera placa a correr, asi como también 
un retroceso del órgano transportador después de haber efec­
tuado el corrimiento de todas las placas (marcos) en la posi-
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ción inicial, en las zonas terminales del árbol, en cada caso 
está dispuesto un árgano de presión actuante sobre el árgano 
transportador, por ejemplo, en cada caso un muelle helicoidal 
o semejante.

El objeto del invento, compuesto esencialmente 
de sólo dos partes principales, esto es, un árgano transporta­
dor y un árbol, representa la instalación de corrimiento auto­
mática de máxima sencillez y que por ello también trabaja con 
la máxima confianza y seguridad, especialmente para prensas de 
filtro de placas y marcos. Por modificación de la dirección de 
giro del árbol, las placas y los marcos en caso necesario, tam­
bién pueden correrse sobre los largueros soportadores en ambas 
direcciones. El invento garantiza que siempre se corra sólo una 
placa (marco) porque en cada caso al engranar un órgano trans­
portador ejecutado especialmente en una placa (marco) también 
se efectúa un bloqueo automático de la placa venina (marco).
La nueva instalación de corrimiento que generalmente es accio­
nada por un motor, también puedermontarse todavía posteriormen ­
te en las prensas de filtro.

Otros detalles del invento se explican en base d; 
-los dibujos, que representan algunos ejemplos de ejecución.

La figura 1 muestra una vista da una prensa de 
filtro de placas con instalación de corrimiento según el inven­
to, durante el corrimiento de una placa.

Las figuras 2 - 5  muestran en vista general di­
versas posiciones del órgano transportador durante el proceso 
de corrimiento de una placa.
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La figura 6 muestra en vista general la posición de* 
órgano transportador después de efectuado el corrimiento de to­
das las placas.

La figura 7 muestra en vista general la posición de­
órgano transportador durante el retroceso a la posición inicia!..

La figura 8 muestra una sección transversal por la 
prensa de filtro, respectivamente una vista en la dirección de 
la flecha A dibujada en la figura 1.

La figura 9 muestra la vista sobre un sector de la 
prensa de filtro durante el corrimiento de una placa.

La figura 10 muestra una vista sobre la prensa de 
filtro en la dirección de la flecha B dibujada en la figura 1.

La figura 11 muestra en sección longitudinal una 
pieza parcial del órgano transportador con árbol.

La figura 12 muestra en vista general una pieza parj- 
cial del órgano transportador con órgano que óctüa reteniendo,

La prensa de filtro de placas, representada en la 
figura 1, descansa sobre los estativos 1 y se compone de las 
dos cabezas de tope 2 y 3 que están unidas entre si por dos lar­
gueros soportadores 4 dispuestos lateralmente. A lo largo de 
los largueros soportadores 4 resbalan placas 7 cuadradas, pro­
vistas de rodetes marginales 3, canales 6 de materia turbia y 
prominencias guiadoras 18 (figura 8), qué están revestidas de 
materias filtrantes no representadas, por ejemplo, paños de fijL- 
tro o semejantes. Para el cierre de las cámaras de filtro por 
la comprensión para unir las placas 7 contra la cabeza 3 de toj- 
pe, está dispuesta una placa prensora 9 unida con un émbolo hi-
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dráulico 8 de presión.
Según el ejemplo de ejecución de les figuras 1 - 1 0  

a ambos lados a lo largo de la prensa, en cada caso está dis­
puesto un árbol 10 que ea soportado por los cojinetes 13 fija 
dos en las cabezas de tope 2 y 3. Sobre cada árbol 10 está mon­
tado un órgano transportador 11, por ejemplo, un manguito o se 
me jante provisto de una ranura 12 retorcida helicoidalmente, de 
tal modo que el órgano transportador 11 gire junto con el ár­
bol 10 y también pueda correrse sobre este árbol en dirección 
axil. Para alcanzar esto, se efectúa el enlace entre el órgano 
transportador. 11 y el árbol 10 por ranura y espiga 17 (figura 
8) o por un árbol perfilado con un taladro constituido corres­
pondientemente en el árgano transportador 11. Los árboles 10 
que giran con los órganos transportadores 11 están apoyados en 
la dirección longitudinal de la prensa de tal modo que las ra­
nuras 12 retorcidas helicoidalmente de los órganos transporta­
dores 11 engranan en las prominencias guiadoras 18 de ambos lai­
dos de las placas 7 (figuras 8, 9, 12) y corren las últimas a 
lo largo del órgano transportador 11.

Según el invento, el órgano transportador 11, en ca 
so necesario, se frena, respectivamente retiene, por la aplica}- 
ción de medidas o medios de cualquier clase deseada, en direc 
ción axil. Esto puede alcanzarse por la disposición de medios 
que actúan frenando, asi como por ejemplo por aplicación de fe 
rros de freno al árbol 10 y/o al taladro del óxgano transpor­
tador 11, asi como por el empleo de materiales, que actúan fre 
nando para la fabricación del árbol 10. Además, como muestra
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la figura 11, puede disponerse en el órgano transportador 11 
un miembro 19, influido por muelle, por ejemplo, una bola o se! 
mojante, que presiona contra el árbol 10 en el corrimiento de3 
árgano transportador 11 en cada caso engrana en una de las es 
cotaduras 20 dispuestas en el árbol 10 y de esta manera retie 
ne el órgano transportador 11 en la dirección del árbol lO.Na- 
turalmente que no se necesitan medios adicionalmente frenado- 
res o de retención en los casos en que la resistencia de corrí 
miento de los órganos transportadores 11 de ambos lados sobre 
los árboles 10 sea ya mayor en si que la resistencia de corri­
miento de las distintas piadas 7 sobre los largueros soporta­
dores 4.

Sobre dada árbol 10 están dispuestos dos muelles he-
t

licoidales 21 y 21 (figuras 1). Los muelles helicoidales 1 ser­
ven meramente al objeto de presionar (figura 2) los órganos 
transportadores 11 al comienzo del corrimiento de las placas, 
contra las prominencias guiadoras 18 de ambos lados de la pri­
mer placa 7 que debe correrse. El recorrido de muelle de los 
muelles helicoidales 21 es limitado, debe ser algo más corto 
que el grosor de una placa 7. Por el contrario, es ventajoso 
que los muelles helicoidales 21' en los otros extremos del ár­
bol tengan un camino de muelle varias veces más largo. Además

t
la fuerza de muelle de los muelles helicoidales 21 y 21 situa­
dos sobre un árbol 10 tiene que ser mayor que la resistencia 
al corrimiento del árgano transportador 11 sobre áste árbol.

Los árboles 10 dispuestos a ambos lados (figuras 
8 - 1 0 )  posáen en cada caso un pifión 14 para cadena y se im-
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pulsan en cada caso con exactamente el mismo número de revo­
luciones y dirección de rotación por una cadena 15 en rotación 
desde el piñón 24 de cadena del motor 16. En lugar de la trans 
misión de cadena naturalmente puede encontrar empleo también 
oira clase de transmisión, por ejemplo, de engranajes.

El funcionamiento de la instalación de co­
rrimiento según las figuras 1 - 10 es el siguiente:

La figura 2 muestra la posición del órgano 
transportador 11 inmediatamente antes del respectivo comienzo 
del corrimiento de las placas. Por conexión del motor 16 gi­
ran los árboles 10 dispuestos a ambos lados de la prensa, con 
los órganos transportadores 11 en la dirección de la flecha 
dibujada en la figura 2, por lo que, por la presión de los mué- 
lies helicoidales 21 tensados, los órganos transportadores 11 
se corren tanto hacia la izquierda hasta que las ranuras 12 re­
torcidas helicoidalmente de los órganos transportadores 11, 
engranan en las prominencias guiadoras 18 de ambos lados de 
la primer placa 7 a correr (figura 3)* Los muelles helicoida­
les 21 están ahora distendidos. La placa 7 que está engrana­
da, se corre ahora por los órganos transportadores 11 circu­
lantes hacia la derecha hasta chocar contra la placa prenso­
ra 9 (figura 4). Las prominencias guiadoras 18 de la placa 7, 
que ahora se ha parado, ocasionan una contrapresión, por la 
que los órganos transportadores 11 se corren hacia la izquie:*- 
da (figura 5) aproximadamente por un grosor de placa, siguien­
do sobre ambos árboles 10, Los órganos transportadores 11 de­
jan libre la placa corrida 7 entonces en su extremo derecho
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y engranan al mismo tiempo en su extremo izquierdo en ambas 
prominencias guiadoras 18 de la placa 7 siguiente, que ahora 
también se mueve hacia la derecha hasta tropezar en la placa
7 anteriormente corrida. Estos procesos se repiten hasta que 
toda la pila de placas 7 haya sido corrida hacia la derecha 
(figura 6). Entonces se conmuta el motor 16 a la dirección de 
rotación opuesta.-Los órganos transportadores 11 giran enton­
ces en la dirección de la flecha dibujada en la figura 6. Por 
la presión de los muelles helicoidales 21 tensados se efectúa 
un engrane de los órganos transportadores 11 en las prominen­
cias guiadoras 18 de las placas 7 estacionarias adyacentes, 
por lo que los órganos transportadores se corren hacia la de­
recha a lo largo de la pila de placas 7. Si los órganos trans­
portadores 11 se encuentran en la zona terminal derecha de la 
pila de placas 7 (figura 7) entonces se desconecta.el motor 
16. De forma usual, entonces se corre la pila de placas 7 por 
la placa prensora 9 hacia la izquierda y se comprime contra la 
cabeza de tope 3, moviéndose ai mismo tiempo los irganos trans 
portadores 11 estacionarios con la pila de placas 7. Ahora se 
bombea la masa a filtrar (tubia) haciéndola entrar en las cá-

-maras de la prensa, hasta que esté terminado el proceso de fil 
trado. A continuación de ello, el émbolo hidráulico de presión
8 corre, haciendo retroceder hacia la derecha, la placa pren­
sora 9, después de lo cual se conecta de nuevo el motor. Por 
ello, se corren los órganos transportadores 11 en rotación si­
guiendo hacia la derecha hasta la posición dibujada en la figu 
ra 2. Ahora se conmuta el motor 16 a la dirección de dirección



opuesta y el procedimiento de corrimiento de la placa 7 comien­
za de nuevo.

En el ejemplo de ejecución representado, los 
árboles 10, dispuestos a ambos lados de la prensa, con los ór­
ganos transportadores 11, están dispuestos a la misma altura 
que los largueros soportadores, engranando los órganos trans­
portadores 11 lateralmente en las prominencias guiadoras 18, 
respectivamente en las guias de las placas. Según el invento, 
sin embargo, también los árboles 10 pueden estar dispuestos a 
elección en la dirección longitudinal de la prensa, de modo 
que, por ejemplo, el engrane de los árganos transportadores 11 
se efectúa desde arriba o abajo en las gulas de las placas. En 
caso necesario también pueden disponerse en el lado frontal 
en las placas 7, asi como también eventualmente en los marcos, 
órganos arrastradores adecuados, por ejemplo, pasadores o se­
mejantes, en los que engranan los órganos transportadores 11.

En prensas de filtro con placas 7 suspendidas 
arriba, respectivamente guiadas arriba, en general es suficien­
te la disposición de sólo un árbol 10 con el órgano transpor­
tador 11 por encima de la pila de placas 7 en la dirección lon­
gitudinal de la prensa.

Para alcanzar, que al engranar en cada easo lo^ 
órganos transportadores 11 en las prominencias guiadoras 18 
de una placa 7 no sea arrastrada, respectivamente corrida al 
mismo tiempo, la placa venina, segón la figura 12, en el ór­
gano transportador 11 está dispuesto un órgano que actúa fre­
nando, respectivamente reteniendo, por ejemplo, un disco 23
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á semejante elástico, circular, preferentemente de modo suel­
to, que no sdlo actúa ̂Loqueando para la placa 7 respectivamen­
te vecina, sino que también al mismo tiempo frena, respectiva­
mente retiene, el árgano transportador 11 axilmente. Al engra­
nar el árgano transportador 11 en la prominencia guiadora 18 
de la placa 7 que llega en cada caso a correrse,, el disco 23 
se aplica lateralmente contra la prominencia guiadora 18 de la 
placa vecina 7, que por ello está bloqueada. Al correr el dis­
co 23 sobre las prominencias guiadoras 18, el mismo se flexio- 
na lateralmente y en el caso de un enlace suelto con el árgano 
transportador 11 está parado especialmente al aplicarse contra 
la respectiva prominencia guiadora 18. Adecuadamente el disco 
23 se contruye, por ejemplo, de acero de muelle.

La instalacián de corrimiento según el inven­
to puede utilizarse, tanto para correr placas en prensas de fil­
tros de placa, como también para correr placas y marcos en pren­
sas de filtro de marcos o en dispositivo de filtro que traba­
jen análogamente; eventualmente también para correr otras par­
tes de prensa.

Las características del invento pueden llegar 
a utilizarse individualmente en si, y también en cualquier com 
binacián en prensas de filtro y en otros dispositivos de fil­
tro.

N A

La presente patente de invencián comprende 

las siguientes reivindicaciones:
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1.- Instalación automática de corrimiento para pla­
cas y marcos en prensas de filtro, caracterizada porque la ins-)- 
talación de corrimiento se compone por lo menos de un órgano 
transportador rotativo corredizo en dirección axil a lo largo 
de una prensa de filtro de modo frenado, respectivamente rete­
nido, que ventajosamente se guia y gira al mismo tiempo por un 
árbol o semejante, estando dimensionada la longitud del órgano 
transportador en general algo mayor que el camino de corrimien*(- 
tos las distintas placas o marcos, de modo que en cada caso 
la placa (marco) corrida hasta tropezar todavía permanece en 
contacto algo con el órgano transportador, por lo que la contra­
presión, que se manifiesta en ello, produce un corrimiento del 
órgano transportador sobre el árbol, mientras que el órgano 
transportador en un extremo deja libre la placa ya corrida y ¿3. 
mismo tiempo con el otro extremo engrana en la siguiente placa 
o en el siguiente marco a correr.

2.- Instalación según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque el órgano transportador en forma de manguito, coús 
tituido con preferencia cilindricamente, está provisto, por 
ejemplo, de una ranura retorcida helicoidalmente o de otros mt 
-dios u órganos que actúan transportando, respectivamente co­
rriendo.

25
3.- Instalación según las reivindicaciones 1 - 2 ,  

caracterizada porque el órgano transportador está dispuesto so­
bre el árbol, por ejemplo, mediante ranura y espiga de tal mo­
do que el órgano transportador pueda correrse en la dirección 
del árbol, pero también se haga girar simultáneamente por el
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árbol.
4. - Instalación según la reivindicaciónes -1-3; ca­

racterizada porque la resistencia al corrimiento de un órgano 
transportador dispuesto en la prensa és mayor que la resisten­
cia al corrimiento de una placa.

5. - Instalación según las reivindicaciones 1 -3, 
caracterizada porque la resistencia de corrimiento de dos ór­
ganos transportadores dispuestos en una prensa conjuntamente 
es mayor que la resistencia al corrimiento de una placa.

6. - Instalación según las reivindicaciones 1-5, ca­
racterizada porque el órgano transportador y/o el árbol están 
provistos de medios que áctúan frenando, por ejemplo, de forre 
de freno o semejante.

7. - Instalación según las reivindicaciones -1-6, 
caracterizada porque el órgano transportador está equipado de 
uno o varios órganos, que actúan reteniendo, por ejemplo, de 
miembros influidos por muelle o semejantes que áctúan frenan­
do o reteniendo.

8. - Instalación según las reivindicaciones 1 - 7 ,  
caracterizada, porque el árbol está provisto de escotaduras dis­
puestas distanciadas entre si.

9. - Instalación según las reivindicaciones 1-7, 
caracterizada porque en el órgano transportador está dispuestjs 
un órgano ventajosamente elástico, por ejemplo, un disco mue- 
lleante o análogo, de tal modo que el mismo, en cada caso al 
engranar el órgano transportador en una placa, frena, respecté-



1

3C2857 - 14 -

4

5

10

vamente retiene, la placa vecina de aquella.
10t- Instalación según las reivindicaciones 1- 

9, caracterizada porque en las zonas terminales del árbol está 
dispuesto en cada caso un órgano de compresión actuante sobre 
el órgano transportador, por ejemplo, un muelle helicoidal o 
análogo, cuya acción de comprensión es mayor que la resistenci* 
al corrimiento del órgano transportador.

11.- Instalación automática de corrimiento parí 
placas y marcos en prensas de filtro.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva y se ilustra con los planos oue a la misma 
se acompañan.

15

Contta esta memoria de catorce hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola cara.

25



2!
J5
7

*4

Sei^z ? #$M&a G^m.b.R. JOS MOJAS HOJA 1#.



2t.t
57

Seitz -  Werke o.m.b.R. ROS ROJAS iiiJA 23.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



