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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una ampolla 
en forma de fuelle plegable tipo concertina, transparente 
o traslúcida, y que estú provista o apta para ser provista 
en un extremo de un aguja hipodermica de manera que coxeti- 

5. tuya una jeringa hipodermica quirúrgica ytambién concierne
con jeringas hipodármicaa quirúrgicas que incorporan ampollas 
de este carácter.

Un objeto de esta  invención es proporcionar una 
ampolla expendible, de costo reducido, del carácter referido 

10. que es apropiada para el rellenado con una cantidad predeter-
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minada de un medio para inyección antes de ser suministrada 
al usuario.

Un u lte rio r objeto es proporcionar una ampolla mejo­
rada que, habiendo sido rellenada con una cantidad predetermi­
nada de un medio a inyectar e incorporada en una jeringa hipo- 

dernica, puede ser accionada después de la  inserción de la  
aguja hipo dérmica en un paciente, pero antes de la  inyección 
de su contenido, para indicar s i la  aguja ha pinchado un vaso 
de sangre y por consiguiente deberá re tira rse  y reinsertarla  
en una posición y/o dirección diferente.

Otro objeto u lte rio r es proporcionar una ampolla 
que particularmente es apta para el uso en conjunción con una 
aguja hipódermica para tomar muestras de líquidos del cuerpo.

De acuerdo con esta  invención, en una ampolla del 
carácter referido, los fuelles de ampolla se construyen y 
disponen de forma que una o varias de la s  secciones del mismo 
pueden ser plegadas independientemente de las restantes sec­
ciones al someter la  citada sección o algunas de e llas a una 
fuerza de compresión axial, con lo que una pared de la  o de 
cada sección sufre deformación e lástica  desde una posición 
expandida, pasada una posición de punto muerto a una posición 
plegada en la  que descansa estrechamente contra la  superficie 
in terio r de la  otra pared de la  misma sección y por consi­
guiente permanece en la  posición plegada hasta que una fuerza 
de tensión axial se aplica a e lla , oon lo que la  citada 
primera pared es devuelta más aüílá de la  posición de punto 
muerto a l a  posición expandida.

La invención se describirá ahora por via de ejemplo
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con referencia a los dibujos que se acompasan, en lo que:
la  Figura 1 es una v ista  la te ra l seccionada parcial­

mente de una jeringa hipo dérmica quirúrgica que incorpora 
una ampolla que se muestra en la  condición totalmente expan- 

5. dida;
la  Figura 2 es una v ista  fragmentaria de la  

ampolla de la  misma jeringa con una sección de fuelle plega­
da;

la  Figura 3 es una v ista  que corresponde a la  
10. Figura 1 de una forma alternativa de ampolla de jeringa; y

la  Figura 4 es una v ista  la te ra l seccionada par­
cialmente da una ampolla precintada.

En la  Fig. 1 de los dibujos, una unidad de aguja, 
que consiste en una aguja hueca 1 fijada  en un soporte de 

15. aguja 2, se representa empeñada como un elemento apto para 
impulso sobre el extremo cónico da una boquilla 3 en un 
extremo de una ampolla de tipo fuelle 4. Formado integralmen­
te  sobre e l ptro extremo de la  ampolla 4 existe un botón 5, 
que tiene un cuello 7 y una cabeza 8.

20. La Sección extrema 9, 10 del fuelle da ampolla es
de m^ror diámetro que la s  secciones da fuelle 11 restantes 
y consecuentemente es plegable independientemente al apli­
car, contra l a  superficie extrema 12 del botón 5, una fuerza 
axial que es menor que la  requerida para plegar las citadas 

2g. secciones restantes de fuelle. Además, la  sección extrema 
9, 10 se construye asi y dispone de forma que, bajo esta  
pequeña fuerza axial, l a  pared 9 de la  sección extrema se 
deforma elásticamente desde la  posición mostrada án la  Fig. i
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más e lla  de una posición muerta (no representada) en una 
posición plegada mostrada en la  Fig. 2 en la  que descansa 
en contacto estrecho contra l a  superficie interna de la  
pared 10. La pared 10 es estructuralmente más dura que la  
pared 9 y sufre una deformación relativamente pequeña durante 
el plegado de la  sección exbrema 9, 10.

Para restablecer la  sección extrema a l a  posición 
expandida representada en l a  Fig. 1, el usuario debe e s tira r  
el botón 5 en l a  dirección hacia fuera desde la  aguja 1 hasta 
que l a  pared 9 es deformada exteriormente más a lia  de su 
posición de punto muerto.

La deformabilidad relativamente mayor de la  pared 9 
en comparación con la  pared 10, puede alcanzarse de varias 
maneras. Por ejemplo, el espesor de pared de la  primera 
puede hacerse ligeramente menor que e l de l a  óltima; o la  
pared 9 puede estar provista con uno o más arrugados anulares 
(no representados). Cuando la  pared 9 se halla  envainada, 
por ejemplo en la  ccndición plegada mostrada en la  Fig. 2, 
l a  base del cuellon? junto con la  parte adyacente de la  pa­
red 9 forma, en efecto, un tapón que cierra  e l o rific io  en­
tre  las secciones de fuelle 9, 10 y la  sección de fuelle ad­
yacente 11.

La superficie extrema 12 del botón 5 es ligeramente 
cóncava para rec ib ir el pulgar del usuario y el tamaño y 
forma de la  cabeza 8 del botón 5 son generalmente ta le s  como 
para proporcionar una base estable para la  jeringa cuando la  
aguja se halla  vertical sobre una mesa o similar.

La ampolla 4 se forma mediante moldeado por soplado
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y o lo tón  5 mediante moldeado por compresión realizado s irn ltá - 
neamente con e l moldeado por soplado, utilizándose e l material del 
moldeado por soplado que se extiende más abajo del cortador de 
despunte en l a  base del molde de moldeo por soplado para el mol- 

5* deado del botón.
Materiales plásticos apropiados para la  ampolla 4 

y el botón 5 incluyen los polímeros de nylón, polietileno, 
polipropileno y grados quirúrgicos de cloruro de polivinilo.
En algunos casos, pueden incorporarse en estos materiales 

10. agentes antioxidantes y/o estabilizantes seleccionados en
forma conocida de acuerdo con la  naturaleza del fluido a 
inyeotar.

En una realización alternativa, mostrada en la  
Fig. g, la  sección extrema 9 ', 10' del fuelle de ampolla 

15. que está más cercana al botón 5 es del mismo diámetro super­
f ic ia l  que las  restantes secciones de fuelle 12, pero es más 
fácilmente plegable que los últimos en virtud de su menor 
espesor da pared. Mientras en l a  Fig. 5, ambas paredes 9* 
y 10' de la  sección extrema están representadas de espesor 

20. reducido, en una variante (no ilustrada) l a  pared correspon­
diente a l a  pared 10' es del mismo espesor que las  paredes 
de la s  secciones 12 y solamente la  pared 9' es más delgada 
que las últimas.

La fig . 4 ilu s tra  una ampolla de prellenado similar 
25. a l a  realizada en la  jeringa ilustrada en la  Fig. i ,  pero 

qpe tiene una cabeza de precinto separable 14 fijada sobre 
el extremo de su boquilla? 3.

La ampolla, cuando deba usarse para fines de inyec­
ción, se rellena preferentemente con una cantidad determinada
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del fluido a ser inyectado. Las ampollas prellenadas pueden 
ser envasadas y suministradas separadamente de la  aguja estan­
darizada, en cuyo caso la  boquilla 5 debe ser precintada e f i­
cazmente, por ejemplo mediante un baño sellante de un material 
apropiado o mediante aplicación sobre e lla  una cabeza sellante 
14 fijada a presión (Fig. 4) que es subsiguientemente separada 
y reemplazada por la  unidad de aguja 1, 2 inmediatamente antes 
del uso. Alternativamente, l a  aguja puede estar fijada  perma­
nentemente a l a  anpolla y envasada ta l  cual, en cuyo caso la  
aguja debe ser precintada eficazmente por lo menos en su ex­
tremidad como por ejemplo por un baño sellante de un material 
apropiado. Este precinto 15 (Fig. 1) es separado inmediata­
mente antes del usd.

En e l uso como jeringa hipo dérmica, l a  unidad es 
sostenida por e l portador de aguja 2 y el botor 5 es presio­
nado con el pulgar en la  posición representada en l a  Fig. 2, 
para excluir todo el aire de l a  ampolla. La aguja 1 es 
entonces insertada en elmpaciente, despuós de lo  cual e l botón 
5 es retirado a su posición original como sa indican en las  
-R'iguras 1 y 3.

Este movimiento indicará s i  un vaso sanguíneo ha 
sido punzonado en una manera similar a aquella correspondiente 
al caso de una jeringa hipodórmica convencional cuando se 
extrae ligeramente el órnbolo después' que la  aguja ha sido 
insertada. Si se extrae sangre en l a  jeringa, será visible 
a travós de la  pared transparente o traslucida de l a  ampo­
l l a  4. En este caso, l a  aguja debe extraerse y reinsertarse 
y repetirse e l procedimiento en un lugar de inyección dife-



rente. Finalmente, después de asegurarse de esta manera 
que la  aguja ha sido insertada correctamente, el usuario com­
prime la  ampolla 4 en la  condición totalmente plegada mediante 
presión del pulgar contra el botón 5, de manera que l a  dosis 
requerida es descargada a travos de la  aguja 1 dentro del 
cuerpo del paciente.

La jeringa puede suministrarse aluisuario rellenada 
y con la  sección 9, 10 plegada.

AÓn cuando es generalmente ventajoso disponer que 
solamente una sección de los fuelles de la  ampolla sea plegable 
independientemente de las  otras y que esta sección sea dis­
puesta en el extremo alejado de la  boquilla, dos o más sec­
ciones pueden ser plegables independientemente y la  sección 
o secciones plegables independientemente pueden situarse en 
el extremo de la  boquilla o en una posición intermedia a lo 
largo de la  longitud del fuelle.

La jeringa de acuerdo con esta  invención puede 
usarse para extraer sangre. A este fin , es preferible que 
más de una sección de fuelle sea plegable independientemente 
y que la  boquilla en él extremo de la  ampolla de soporte de 
la  aguja sea situada excéntricamente. Además, l a  jeringa 
puede suministrarse con las  secciones plegables independiente­
mente ya plegadas, o estas secciones pueden plegarse inmediata­
mente antes del uso. Entonces, para efectuar una extracción 
de sangre, l a  aguja 1, de la  cual e l precinto 15, s i  está 
previsto, ha sido separado previamente, se inserta en una 
vena del cuerpo del paciente, Seguidamente, las secciones 
plegadas son estiradas creando una presión negativa dentro de
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l a  ampolla de manera que la  sangre es extraída hacia la  
ampolla. La agija es entonces separadas y la  ampolla se pre­
cinta finalmente, por ejemplo mediante colocación de una cabeza 
de plástico, ta l  como 14 (Fig. 4), sobre l a  boquilla 3 o 
sellando por calor su extremo. La ampolla precintada contie­
ne un espécimen e s té r il de sangre que ahora puede expedirse 
a l laboratorio.

El instrumento puede, por consiguiente, ser igual­
mente usado para tomar y almacenar especímenes de otros l í ­
quidos corpóreos bajo condiciones estór31es.
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N O T A

Descrito e l objeto del presente inventop se declaran 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones, 
con prioridad de las patentes británicas 51426/63 del 8 de 
Agosto de 1965 y 49677/63 del 16 de Diciembre de 1963,

5. existiendo en ellas unidad de invención.
1. Perfeccionamientos en la  fabricación de ampollas 

en forms de fuelle de tipo concertina transparente o tras lú ­
cida, y que está provista o apta para ser provista, en un ex­
tremo, de una agxja hipodórmica de manera que constituya una

10. jeringa hipo dérmica quirúrgica, caracterizados porque
el fuelle de la  ampolla se construye y dispone de modo que 
una o más de sus secciones pueda ser plegada independientemen­
te  de las restantes secciones mediante sometimiento de la  
citada una o varias secciones a una fuerza de compresión axial 

15. con la  que una pared de la  o de oada sección es conducida a 
deformación e lástica  desde una posición expandida, más a lia  
de una posición de punto muerto a una posición plegada, en la  
que descansa estrechamente contra l a  superficie interna de la  
o tra  pared de l a  misma sección y por consiguiente permanecerá 

20. en la  posición plegada hasta que una fuerza de tensión axial 
sea aplicada a l a  misma, con la  que la  citada una pared es 
devuelta más a llá  en la  posición de punto muerto a la  posi­
ción expandida.

2. Perfeccionamientos según la  reivindicación 1,
en los que l a  citada una o varias secciones es o son plegables



independientemente por aplicación al fuelle de l a  ampollaquede una fuerza de compresión axial que es menor que la /es  
necesaria para plegar las  restantes secciones del fuelle.

S. Perfeccionamientos según l a  reivindicación 1 o 2, 
en los que la  citada una o varias secciones es o son de mayor 
diámetro que la s  restantes secciones.

4. Perfeccionamientos según cualquiera de las reiv in­
dicaciones prece^ntes, en los que la  citada una o varias 

secciones son to ta l o parcialmente de menor grosor de pare de 
que las  restantes secciones.

5. Perfeccionamientos según cualquiera de la s  reivindice 
ciones precedentes, en los que está  previsto centralmente en e l 
extremo del fuelle más alejado del citado extremo, un botón 

15. sobresamiente o similar el cual es apto para ser pulsado 
y estirado manualmente para aplicar las oitadas fuerzas de 
compresión y tensión axiales respectivamente.

6. Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, en 
la  que el fuelle tipo concertina y el botón están compuestos

20. de un material polímero sintético elástico, siendo el fuelle 
moldeado por soplado y el botón formado íntegramente con el 
fuelle mediante moldeado por soplado del fuelle.

7. Perfeccionamientos según cualquiera de las  r e i ­
vindicaciones precedentes, en los que solamente una sección del 
fuelle en ai extremo más alegado del citado extremo es plegable 
independientemente.

lia s .
8. Perfeccionamientos em l a  fabricación de ampo-

25.
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Segín se describe y reivindica en la  presente memo­
r ia  descriptiva que consta de once hojas foliadas y escritas 
a maquina per una sola de sus caras, acompañadas de una lámina 
de dibujos#

Madrid, a  7 de Agosto dell964 
p# a*

JAM E ÍSERN
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