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La presente invencidn concierne s un procedimien-
$0 de preparsoidén de los dideidos aliféticos saturados
o4~ sustituidos, ‘ ,

La invencidn ooncierne iguslmente & los produc-—
tos obtenidos por el procedimiento do acuerdo con la pre-—

- sente invencidn.

Le fijacidn de doido férmico, o de sus componen
tes éxido de carbono ¥y agua, sobre el enlace etilénico del
doido oléico es una reacoién contoide; ella conduce a una
mezela de dideidos o -sustituidos ecompuestos de los édeidos

. Donil-2 deceno~-dioico y octil=2 undecanodioico.

HOOC = GH - (0H2)7
(cggza - OH'3 '
HOOC - cH -~ (CH )8 - coon

(CH 7 - CH3

Esta reaceién ha 8ido realizada hasta la feoha
segin dos procesos diferentes. E1l pnmero consiste en fi-

- = COOH

Jar éxido de oarbono y agus sobre el dcido oléico bajo pre
siones que puecien 1legar a las 800 atmésferas, a elevadas
temperaturas y en presencia de catalizadores. El segundo
consiste en hacer actuar el éxido de carbono, o eventuale

‘mente el doido f£érmico anhddro (del 98% ocomo mfinimo), so=
.bre el doido oléico en presencia de una cantided importan~

te de 4cido sulfirico puro (del 90% como minimo, y en gene
ral del 97% al 3.00%) que actia a la vez como disolvente y
como catalizador; en este ¥ltimo caso se ha precisado que
la reaccién no conduce a resultados interesantes por el
empleo del doido férmico a no ser que éste sea anhidro

¥y se encuenire en exceso notable, hasta 9 veces la can~-
tided tedrica, asi como el deido sulfirico que debe ser

_.__.—.Dbure y encontrarse también en cantidad notable, es decir,
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de hasta 24 moléoulas por cade moldeuls de dcido oldico
puesto en juego. Después de esta primera operacién es in-
dispensable diluir la mezcla reacclonante con una gran can
tided de agua a fin de lograr la reaccidén de descomponer
los anhfdridos mixtos y separar la fase orgénica.

_ Cuaiquiera de estos métodos presenta diversos
inconwenientes, especialmente el empleo del éxido de car-
bono o, eventunlmente, el dcido férmico puro de precio par
ticularmente elevado, y que ha de usarse en gran exceso,

el empleo de grandes cantidades de dcido sulfdrico concen~-

trado, lo que conduce a la obtencién, como subproducios,

de centidades nada despreciables de derivados sulfatados
al nivel del enlace etilénico del dcido o0léico y, como con-
secuencia, un rendimiento en los productos deseados que no
excede del 80%; la dilucién de la mezela reaccionante por
ung cantidad importante de agua, lo que hace la recupera-
cién de ésta précpticamente imposible. -

Por otra parte, el émpleo del dcido férmico en
Iugar del éxido de carbono, parece §er.un método que pre-
senta poco interés.

Le presente invencidén tiene por obaeto una nneva
técnica de preparacién de los diéoidos eu-sustituidos que
pernite .la obtencidn de éstos con un ‘rendimiento excelente
sin la formacién de derivados aulfatados, utilizendo siem-
pre un exceso minimo de dcido férmico, no necesariamente
enhidro, (y sin éxido de carbono) ¥ recuperando sin difi-
cultad los dcidos y disolventes puestos en juego y que no

entran en la reaccién.

La presente invencién bermite iguelmente el con-
centrar lag asguas . écidas obtenidas por elAratamiento, y su

-reutilizacién como mezola inlcial. La invenoi6n permite
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trabajar eoondmioamente en forma continua.

De mcuerdo con la presente invencién se efectﬁa
la carboxilacién de una mezola, preferentemente emulsiona=
da, de 4cido oléico y doido férmico en el seno de todo.com
puesto o mezcla 4cida que sea auécep‘bible a la vez de so- - .
lubilizer el docido olédico y de descomponer el dcido £ér-
mico. Bs as{ posible utilizer megolas de doido sulfirico
y 4cido fosférico que contengan del 12 al 40% de este di=
timo, mezelas de doido sulfdrico y de dcido acético cris-
talizable que contengen del 5 al 20% de este ¥ltimo decido,
¥y mezclas de dcido sulfirico y de dcido mono, 41, o tri-
coloro-acético que contengen.del 5 al 20% ‘de alguno de
estos Wltimos.

- Por otra parte, el deido férmico utilizado de-
berd tener una titulacién de, por lo menos el 80%, pero
no hay necesidad_de que sea anbidro.

En tales condiciones, en las que el porcentaje
presente de deido sulfiirico en la mezola es inferior al
95%, ¥y oon freéugncia inferior al 854, no se produce for
macidén de derivados sulfatados al nivel del enlace etilé=-
nico del dcido oléico, y en éonsecuanéia, el producto. fi~
nal es més féoil de pnrificar{

Despuéds de la reaccién de carboxilacién los
discidos o -sustituidos formados son separados de la
mezcla reaccionante por un compuesto orgénico soluble

-en ésta pero en el cual sean insolubles dichos é&eidos,.

BEs interesante el elegir un compuesto orgénico que pueda
ser separado por destilacién de la mezola final con el
fin de recuperar separadamente este compuesto orgénico
¥y ol constituyente minerel dcido, pudiendo ser asi uti-
lizados en uns nneva dperacién ambos érupos de productos.
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El écido aoétioo se¢ presta partioularmente bien para efec=
tuar esta operacién.

La reacoién de oarboxilacién ss efectia por el
deido férmico en vaso cerrado, pero précticamente sin pre
#idén para limitar la descomposicién do este 4oido en sus
componentes, dxido de oarbono y ague, evitando tembién - .

‘las pérdidas en este reactivo, lo que tiene en consecuens

cla la reduccién de la cantidad de dcido férmico puesto

" en reacci&n, ) deoir, llevar -ésta & la proporeidn de 1,1

a 2 moles por cada mol de decido 0léico. El heche de utili-

- zar el deido férmico, ¥y wutilizarlo en un débil exceso, pre

senta la venteja de aportar la cantidad necesaria de ague
pera la reacoién deseada, y no aportarla en exceso, 1o quo
tiene como consecuencia el permitir le supresién de la seps
racién del ague haciendo mds sencilla la recuperacién de los
reactivos, . )

Los didoidos ™<-pustituidos asi obtenidos, son
utilizebles directamente sin ulterior purificacién en la
mayor perte de sus apliocaciones. En cambio, hay algunas
de éstas que exigen la eliminacidén de los monp-dcidos con=..
tenidos en los didcidos brutos y constituidos por los doim
dos saturados presentes inicialmente en el dcido oléico
comercial puesto en juego; esta eliminecidn puéde resli-
zarse con facilidad mediante la destilacién molecular. Los
discidos ™ =sustituidos proplamente dichos, pueden ser
eventualumente destilados & temperaturs mds elevada y en and
logas oond:lciones.

Los ejenmlaresiguientes se dan para ilusirar el
principio de la presente invencién, y no son limitativoss

BJEMPLO 1 . _ .

En un reactor cerrado de acero inoxidable y 3
litros de capacidad, gque pueda soportar presiones de algu=
nos Kgs por cmz_, se introducen 900 g de dcido sulfdirico del
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- 95%, y 100 g de decido fosférico puro (del 100% ) y se lleve

la mezeld a la temperatura de 208C, temperstira que serd

mentenida constante durante todd la serie de operaciones,
- 4 continuacién se introduce, muy répidamente, una

mezcla de 100 g de dcido oléico ténico de f{ndice igual a

9 (contentendo el doido oléico ademds deidos satursdos y

“doidos 1inoléico) y 32 g de dcido férmico comercial del -

85%, estando bien emulsionados los dos componentes de la
nezole. ‘ L : .
La. presi:.én se eleva muy rédpidamente & un wm
de 2,1 Kg/cm para descender poco a pooco hasta O 8 Kg/em
transcurridos 15 minutos de reacoidn.
1a mezcls reaccionante, se vierte entonces lenta-

mente en un reciplente que contenga 1000 g de hielo triturado.

. La fase orgdnica decantada después de este opera-
oién se lava una vez a 909C con 300 g de gua, una vez con
unas solucién acuosa al 0,35% de carbonato de sodio, y des-
pués dos veces con 500 g de gua. Por fltimo, se la somete
al secado al vacio a 1309C durante 30 minmatos.

 Los didcidos S<¢-sustituidos son aai obtenidos con
un rendimiento owantitativo con relacidén al dcido oléico -
puesto verdaderamente en juego, y tienen un indice de &oido
de 296, un fndice de saponificacién de 300, un fndice de yo
do de 10, un contenido de agzufre inferior al 0,0if, y una
coloracibén en el tintémetro de Lovibond de O (azul), 3,3
(amarillo) y 0,4 (rojo) en cubeta de 1/4 de pulgada.
- EJBPIO 2 '
En el que se opera exactamente en las mismas

condiciones que el ejemplo 1, pero con una temperatura de
1020, y se obtienen los didoidos O -sustituidos con idén-

ticas caracterfieticas y el mismo rendimiento.
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EIBPLO 3 . . . .

Cuand( se opera exactamente en las mismes condi-
ciones que en el ejemplo 1, peroc & una temperaturs de 30¢C,
se obtienen los discides O -sustituidos con idénticss carag
ter{sticas y el mismo rendimiento.

| EJEMPEO 4§ @ _

Las agues &éidas obtenides después de la didu-
oidén segin ol trataniento descrito en los ejemplos 1, 2 §
3, son primero filtradas por tierra absorbente y después
concentradas por calentamiento a la presidn atmosférice
hasta una temperatura de 2302C, y después bajo una preeidn
reducida de hasta 50 mm. de merourio..

1000 g de mezecla deida asf obtenida son ut:.liza-
dos en las condiciones descritas en los ejemplos 1, 2 6 3
en lugar de la mezola inicial de dcido sulfirico y doido
fosférioco. ' L

‘En estas condiciones se obtienen, con un rendi-
miento ousntitativo con relacién al doido oléico puesto

. realmente en juego; los diacidos X -sustituidos con un

Indice de doido de 298, un indice de saponificacién de 300,
un {ndice de yodo de 10, un contenido en agufre inferior -
al 0,01% y una coloracién en el tintémetro de Lovibond de
0 (azul) 3,1 (amarillo)y 0,3 (rajo) en cubeta de 1/4 de
pulgada, _

~.. EJEMPIO D -

En el reactor descorito en el ejemplo 1 se intro-
ducen 1000 g de una mezcla constijuide por 900 g de dcido
sulfirico del 95% y 100 g de dcido fosférico del 100§, meg=
ela que se lleva'a la tenperatura de 252C queberd manteni-
da constante durante toda la operacidn. Se introduce &
continnacidn durante 10 minutos une mezecla emulsionada de
100 g de dcido oléico técnico y 32 g de deido £4émioco del
85%.



5e

105

15,

25

30,

' Después‘ de 15 minutos de reaooién (o sea un
tiempo total de 25 minutos) durante los cuales la presién
a.loanza un méximo de 2 Kg/cm s Be estabiliza ésta en 0,7
Kg/cn , 96 afiaden 300 g de doido acético puro; esta adi-
cién produce una elévaéién de temperatura, por 1o que es
necesario refrigerar el reactor para oonservar la tempera—
tura en 25¢C, :

bcspués de la deoanta.cién ola cen'l:rifuga.cién,
se thienen dos capes: usa capa écida y una capa upidma.
Este dltima, después de lavade y seca segdn se desoribib
én el ejemplo 1, suministré coh un rendimiento cuantitati-
vo con relacidn al doido oléico puesto verdaderamente en

‘Juego, los diseidos <X-sustituidos con un indice de 4cidd

de 296, un {ndice de saponificaei6n de 300 yun indice de
yodo de 9,
‘ EJEMPIO 6 -

La capa dcida cbtenida en la decantaoién 0 cen=
trifugacidén de la operacidn desorita en el ojemplo 5 es fil-
treda & través de tlerra sbsorbente, y calentads después
hesta 1602C bajo una presién de 50 mn de merourio. Se des-
tila asf o1 doido aoético contenido en esta capa ¥ 8l re-
siduo e la destilacidén queda constituido por la mezela ini
clal de los dcidos sulfiricos y fosférico.

A Cada uns de estas fracociones, 401dos minerales y
dcido acético, es utilizada en una operacidn idéntica a la -
descrite en el ejemplo 5. Los diacidos ¢ =-sustituldos ob=
tenidos por este procedimiento son idénticos a los obteni-
dos direotamente en el ejemplo 5. '

, EECI0 7

Se introducen én el reactor desorito en el ejem=
plo 1, 1000 g de una mezcla ¢onstituida por 900 g de dcido
sulfdirico al 95 y 100 g de dcido acédtico puro, y se lleva
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dicha mezcla a la temperaturs de 252C que se mantendré
constante durante toda la .operacién. Se introduce a conthk-
nuacidn, durante diez minutos, una mezola emulsionada de
100 g de 4oido olbico %écnico ¥y 32gde deido férmico al
85% . _ '

Después de 10 minutos de reacoién (o sea un tiemw
po total de 20 minutos).durante los cuales la presifn rl-
canza un velor de 2,1 Kg/cmz, la presidn se estabiliza en
0,8 Kg/ oa® y se afiaden 300 g de doido puro; esta adioién
se acompa.ﬁa de una elevacién de tamperatura por lo gue es
neoesario refrigerar el reactor para mantener la tempera=
tura a 259C, A ' ‘ '

_ ‘Después de la decantaoién o centrifugaoién, se
obtienen dos capas: una capadeida y una ocapa lipfdica. Es-
ta dltima es tratada exactamente igual que en el ejemplo 5
y suministra didoidos ol-sustituidos idénticos y con el
mismo rendimiento cuantitativo.

Debe .observarse qué los resultados obdenidos
son los mismos cuando la mezcla inicial esté constituide
por 930 g de &cido sulfdrico al 95% y 10 g de agus, © bien
por 825 € de dcido sulfiirico al 95% y 175 g de 4cido aoé-
tico.

EJBEPLO 8

La capa dcida obtenida por la decan'baoién o
cen'arifusacién en la operacidn descrits en el ejemplo 7,
es filtrada por tlerra ebsorbente y calentada despuds hags-
ta 14020 bajo une presidn parcial de 50 mm. de merourio,
quedando detenida la operacién despuéa de la destilacién
de 300 g de dcido acético. Las dos fracciones asfi cbteni-

 das, el dcido sdetico destdlado y el residuo constituido

por 4oido sulférico y deido acetico son utilizadas exace

temente igual que en el ejemplo 7 lo que permite obtener

los didcldos A -sustituidos idénticos a los precedentes
7
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¥ con el mismo rendimiento cuentitativo.
_. BIBMPLO ) . R

En el reactor descrito en el ejemplo 1 se intro=-
ducen 1000 g de una mezcla formada por 900 g de 4cido sule
férico al 95% y 100 g de doido monocloroacético y se lleva
esta mezola & 302C, temperatura que se mantendré constante
durante toda la operescién. Se introduce enseguida, durante
10 minutos una mezols emulsionsda de 100 g de dcido oléi-

©o técnico y 32 g de 4cido férmico al 85%.

Después de 20 minutos de reacoién durante los _
cuales la presifn se eleva & 2 Kg/cmz, se estabiliza ésta
en 0,8 Kg/omz, ¥ se afiaden 300 g de deido scético puro.

Después de la decantacién o centrifugaciém se
obtienen dos capast una cepa 4cida y una caps lipfdica.
Eota Yltime, trateds exactamente igual gue en el ejemplo
5, suministra los dideidos w(=sustituidos idénticos y con
el mismo rendimiento cuantitativo. .

Ia capa 4cida pueds tratarse igual gque en el
ejemplo 8, sometiéndola a una temperatura de 1602C en lu=
gar de los 14092C, y se obtiene mediante eata operacién el
dcido mcébtico y la mezola dcido sulférico/doido monocloros
cético necesarios para una nueva Operaoién.

EJMIO 10 A

Operando exactamente como en el e;}emplo % pero
sustituyendo los 100 g de dcido monoclorcacético por 100
g de decido tricloroacético se obtienen diacidos wl-susti
tuidos idénticos, y se recuperan de la misme forma los éci
dos utilizados tanto para ].a reacoidén en sf como para la
separacidn. ‘

EEeo 1
En el reactor descrito en el ejemplo 1, se in—
troducen 1000 g de una megcla constituida por 850 g.de dci
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do sulfdrico al 95¢ y 150 g de dcido fosférico al 100%
que se lleva a la temperatura de 25¢C, la cual se manten-
dré constante durante toda la operaéién. Se introduce &
continnacién y durante 30 mninatos, una mezcla emulsionade
de 100 g de 40ido oléico téonico y 32 g de doido férmico
del 85%.

' Después de una hora de rescoién (o sea un tiem-

po total de 90 minutos) se afiaden 300 g de dcido ecético

purc. Le sucesidén de operaciones se iealiza exmctamente
en igual forma que en los ejemplos 5 y 6, ¥ se obtienen
los didoidos w2-sustituidos idénticos y con el mismo ren

‘dimiento, ¥y se recuperan los productos dcidos puestos en

juego como disolventes y agentes de separacidn.

. . BIRMPIO 12 - )
Operando exactamente como en el ejemplo 11, pe~
ro utilizendo 24 g de &cido férmico al 85% y elevanio el

. %iempo de reaccidén a 2 horas (tiempo total 150 mimmtos),

8e obtienen con un rendimiento cuantitativoe con relacién
al deido 01éico puesto en juego los dideidos o{-sustitui-
dos con un fndice de dcido de 290, un indice de saponifi-
cacidéa de 298 y un {ndice de yodo de 13.
. . EJBMPIO 13 A

Operando exactamente igual que en el ejemplo 11,
pero afladiendo para la separacién 1000 g de dcido acético,
se oonstate q,u,e‘ la decantecién de las capas dcide y lapd-
dica Be verifice con una velociﬁad notablemente mayor, que
se hace casi instantdnea, y que los dideidos M-sustitui-

- dog que se obﬁenen poseen las mismes caracteri{sticas que

anteriormente,

En todos los ejemplos precedentes, los didcidos

" Dhegugtituldos que se obtienen, son productos brutos que
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contienen como 1mpurezaa los ét@io’s gaturados 1nicia19
mente presentes en el dcido oléico técnico. Con ob;jeto
de obtener los dideidos of-suatituidos purificados, los
didoidos brutos son sometidos a una destilacién al vacfo.
Una fraccién de cabeza, del 10 al 15% aproxime=
damente, destila por debajo de los 2502C bajo una presidén
de 2,5 mm de mercurio. A contimmacién se destila hacia

~ los 3108C y ocon ls misma presién, una fraccién que repre

senta del 75 al 85%. Esta fraceidn, de color amarillo
claro, muy viéccsa; representa los didcidos o(=-sustituidos
purificados, con un :[ndica de 40ido de 330 a 336, un Indi-
ce de saponificacién de 335 a 340 y un I{ndice de yodo in-

. ferior a 2.

. EJBNPIO 15 -
,  Los didoidos’ sustltuidos brutos obtenidos en
los ejemplos 1 al 13, son fracoionadoa por destilacién mo-
lecular bvajo una presién de 5 mieronas. En estas condicio=
nes, los monodcidos destilan entre 100 y 1202C y los aié-
cidos lo hacen entre 170 y 180%C, Ios” primeros represen-
tan el 13%,. los segundos el 85%, quedendo un 2% como re-
piduo de destilacidn. X
- EBIBRLO 16 y

En el reactor descrito en el ejemplo 1 se intro~
ducen 1000 g de una mezcla formada por 600 & de édeido sul-
férico 81 95% y 400 g de doido fosférico al 190%. Se llm
la mezela a 352C, se introduce e continuacidn, durante diez
pinutos, una mezola emulsionada de 100 g de doido oléico
téenico y 32 g de deido férmica al 85%. Después de 2 horas
de reaccién, la mezcla reaccionante se vierte lentamente
sobre 1000 g &e hielo triturado; la fase orgénica decanta-
da después do ests operacién se trata como en el ejemplo 1,
¥ suministra con un rendimiento del 70% los didcidos



56

15.

- 25.

-13 -

K =gustituidos que después de h%&g‘k 2016:1 presentan
caracteristicas similares & las de los productos obtenidos
seglin los otros ejemplos. La fase doida mineral puede ser
concentrade mievamente segin se ha indiocado en el ejemplo 4.

- N oT A : .
_ La Patente de Invencién que se solicita en Espa-
fia por veinte afios, de acuerdo oon 1la vigente Legislacidn,
deberd recaer asobre: "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE 105
DIACIDOS ALIFATICOS SATURADOS (-SUSTITUIDOS®, ‘con priori
ded de la solicitud de Patente en el Gran Ducado de Luxem
burgo nt 44,218, de fecha 7 de Agosto de 1.963, segin las
caracteristicas esenciales de las siguientes:
REIVINDICACIORNES ]
" 18,- Procediniento de preparacién de los diécidos
alifdticos saturagos O(-sustituidos, caracterizado en gue

se efectia la carboxilacidn de una mezcla, de preferencia .

enulsionada, de &cido 0léico y doido férmico en el seno

de un compuesto o mezcla 4cida a la vez susceptible de so-

lubiligar el dcido o0léico y de descomponer el deido férmico.
24,- Procedimiento de preparacién de los dieidos

 alifétiocos saturados /-sustituidos, segin la reivindica-

oién 18,caracterizado en que se hace reaccionar una mezels
emulsionsds de deido oléico y doido férmico del 85% como
minimo, en presencia de una mezcla dcida que contenga’ dci-
do sulfdrico, estando titulada la cantidad de doido de la
mezola al menocs con el 854,

38,- Procedimiento de preparacidén de loa didoidos
aliféticos saturados X -sustituidos, segiin las reivindica=
ciones 1% § 28, caracterizado en que se utilizan pars la
carboxilacién mezelas de &cido sulfiirido y dcido fosféri-
6o que contengan del 12 al 40% de este Ultimo decido.

4% .~ Procedimiento de preparacién de los didoidos
alifdticos saturados w(~sustituidos, segin las reivindi-
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caciones 1% 4 28, caracterizado en gue se utilizan para la
carboxilaocién mezolas de doido sulfdrico y de deido acdti-
oo cristalizable, conteniendo del 5 al 20% de este dltimo
deido. , o o

_ 58 .~ Procedimiento de preparacidn de los didcidos
alifdticos saturados Otesustituidos, segin las reivindioca=
ciones 18 6 28, caracterizado en que se utilizan para la
carbbxi],aoién mezolas de 4cido sulfdrico de dcidos mono-,
di-, o tri-cloroacético conteniendo del 5 al 20% de estos

" 4cidos. ’

. 68,~ Procediniento de preparacidén de los dideidos
alifédticos saturados ol-sustituidos, segin las reivindioca~-
ciones precedentes, caracterizedo en que el 4cido férmico

utilizado tiene al menos un titulo igual al 80%.

, T8 .= Procediniento de preparacidén de los didcidos
alifdticos saturados Xesustituidos, sezin cualquiera de
las reivindicaciones 1%a la 62, ocaracterizado en que las

‘aguas écidas obtenidas por el tratamiento son filtrades

y despuds concentradas por calentamiento a 1a presién ate
mosférica hasta una temperatura aproximada de 2309C, y des-
pués bajo presién reducida hasta los 50 mm de mercurio,sien
do utilizeda le mezela as{ obtenida en lugar de la mezola
inicial de 4cido sulfirico y de dcido fosférico.

8%,- Procedimiento de preparacién de los didcidos
eliféticos saturados N -sustituidos, segin cualquiera de
las réivindicaciones precedentes, caracterizado en que des-
pués de la reaccién de carboxilacién, los dideidos ol=-susti
tuidos formados son separados de 1la mezcla de reaceién por
un compuesto orgdnico soluble dn éeta mozola pero en el que

‘gon insolubles los didcidos.

- 98 .= Procedimiento de preparacién de los didecidos

.- -aliféticos saturados OK-sustituidos, segin la reivindios-
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cién 88, cardeterizado en que dicho compuesto qrgﬁniéo es
elegidods forma que pueda ser separado por destilecién de
la mezels final con el fin de recuperar separadamente este
compuesto orgénico y el constituyente mineral. .
, 108,- Procedimiento de preparacién de los didcidos
alifdticos saturados ‘>{-sustituidos, segii las reivindica~-
ciones 8% 6 98, caracterizado en gue el agente de separa-
oibén es el &dcido acético. &

o 118,- Procediniento déreparacién de los diéczdos
21if4ticos saturados “-sustituidos, segin cuslquiera de
la_s reivindicaciones precedentes, caracterizado en que la
reaccién de oarboxilacidn es efectuada en vaso cerrado,
préocticamente sin presién y a una temperatura comprendida

- aproximademente entre los 10%°'y los 35¢ de forme que se

limite la descomposicibn del écido férmico en éxido de car
bono'y agus. -

12— Proeedimionto de preparaci6n de los dideidos
alifdticos saturados W -sustituidos, segin cuelquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizedo en que la
cantided de dcido férmico puesto en reaccidn es de 1,1 &

2 moles por czda mol de dcido oléico. ,

138,- Procedimiento de preparacién de los didcidos
alifdticos saturados 'ol-sustituidos, seglin‘ cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado en que la
operacién es efectuada en forma continua.’

148 .~ "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE 10S DIAGI
DOS ALIFATIOOS SATURADOS O(=SUSTITUIDOS*. =

. Segin queda sustancialmente descrito en la pre~
sente memoria descriptive, que consta de quince hojas es-
oritas a méquina por une sols cars,

Madrid, 7 de Agosto de 1.964

S.A. DES BOUGIES DE LA COUR ET DE LA
‘ RO‘UBAIX OEDENKOVEN .
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