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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D E INVENCION
en
ESPANGA
por VEINPE afios
a nombre de DEERE & COMPANY, entidad norteamericana,
establecida en 3.300 River Drive, Moline, Illinoisg,
Estados Unidos de América, por:

"UNA MAQUINA PARA HACER HENO Y PORRAJES STMITARES EN
PASTITIAS"

Egte invento se refiere a mejorss en el molds
de extrusion de una maquina para comprimir heno en for
me de pastillas para aumentar la efectividad, la capa-
cidad y el rendimiento de la mdquina y para producir
una pastilla de calidad.

Una méquina pera comprimir heno en forma de pas-
tillas estd disefiada para producir, a partir de heno
vy de plantas forrajeras similares, pastillas de seccidn

transversal rectangular tipicamente en la gama de tame-
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fios de 22,2 x 22,2 mm. a 38,1 x 38,1 mm. por longitudes
variables (desde 19,05 hasta 50,9 mm) y que tienen una
densidad volumétrica del orden de 400,48 a 720,86 kg/m3
v una densidad unitaria de alrededor de 640,77 a 1.041,25
Ke/m,

Ia maquine tipica de comprimir en forme de pasti-
llas de caracter giratorio utiliza un molde anular que
tiene una pluralidad de células de molde radiales espa-
ciadas uniformemente en sentido circunferencial que tie
nen sus extremos de entrada que se gbren en comun a una
pista circular alrededor de la cual wna 0 mds ruedas de
compresidn giratorias describen una 6rbita de tipo plaw-
netario para forzar a entrar en las células de moide al
heno o plantas similares sucesivamente, compactando final
mente las mismas y formendo 1o que puede ser considerado
cono un producto de extrusidn.

En el sentido actual de la técnica, las maquinas
para comprimir en forma de msatilla estan limitgdas
principalmente a la compresidén en forma de pastillas
de alfalfa y leguminosas similares y se tropieza con
clertes dificultades para la manipulacidén de hierbas
0 mezclas de hierbas y leguminoses. La capacidad de una
maquina de comprimir en forma de pastillas para actuar
eficientemente y para producir pastillas adecuadas estd
también afectada por factores tales como la humedad de
la planta, la densidad y el tamafio de las hileras de
gavillgs, la longitud del corte, etc. Se han obtenido
resultados significativamente buenos cuando la planta

ha sido cortada y luego secada en el campo hasba un con

tenido en humedad del 15% o inferior, estando la humedad
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dlstribuida por igual en los tallos y en las hojas. Pa
re comprimir bien en forma de pastillas puede requerir

se volver a humectar las plantas al ser alimentadas al
molde (una préctica convencional) hasta el 20 - 22%,
Las estructuras de molde anular segin la técnica
anterior han estado constituldas en su mayor parte por
un par de miembros laterales espaciados entre si axial
mente en forma de anillos entre los cuales estdn suje-

t08 wna pluralidad de blogues de molde individuales

de formma ds cufla, ya soldados o ya coglidos con pernos
en su posicidn, siendo uniforme el espaciado en senti-
do circunferencial entre los bloques de molde y propor
cionando por tanto la pluralidad similar de células de
molde radiales. Uno de los problemas que se han experi-

mentado con este diselo consiste en que, puesto gque ca-

da blogue de molde ge extiende axialmente por completo
a través de los miembros laterales radiales, las paredes
opuestas en sentido axial de cada célula de molde estén
formadas por las superficies interiores de esos miem-
bros laterales. Ello significa que cada célula de mol-
de, en el caso de unz cédlula rectangular, tendri jun—
tag o grietas donde los bloques de molde encuentran al
miembro lateral o anillo agociado, ¥, pussto que la célu
la es rectangular como antes se ha dicho, existiran cua
tro grietas en cada célula. Es virtualmente imposible
montar la estructura suficientemente ajustada para ce-—
rrar por completo esas grietas, con el resultado de que
ol material forrajero que estd siendo compactado en la
célula llega a meterse en las ghietas, se acumula en

ellas e inferfiere con la formacidén de una pastilla de
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calidad. Otra desventaja de esta disposicion es que

lo unidn de las caras del bloque en planog axizles con
la unién de las caras del anillo en planos radiales es
necesariamente en dngulo recto (en una construccidén
rectangular) y la esquina es viva, mientras que es de-
gseable en estos cagos proporcionar esquinas redondea-
das. En las construcciones segin la técnica anterior,
ello solamente puede hacerse g costa de grandes gastos
depositando un corddn de material de soldadura en la
grieta. Todavia otra desventaja en el montaje segun la
técnica anterior consiste en que los blogues de molde,
por ser de forma de cufia, tienen una dimensidén circun-
ferencial limitada en la periferia interior o parte de
la pista para rueda de compresidn del molde. En vista
de esta dimensidn circunferencial limitada, deben usar-
ge pernos mas pequeiios. No obstante, esa es el area de
meyor concentracidén de esfuerzos, y se producen fallos
en cantidad congiderable de esos pernos pegueilos. Aun-
gue ese inconveniente puede considerarse que se supe-
ra soldando, la permanencia de la soldadure impide la
retirada de los blogues individuales en el caso de que
resulten daefiados, lo cual puede ocurrir facilmente en
los casos en que la maquina recoja piedras, dientes de
rastrillos rotos y similares.

De acuerdo con el presente invento, se eliminan
estos inconvenientes mediente une nueva construceidn
en la cual cada blogue de molde, ain conservando su
forma de cufla caracteristica, estd provisto en cada
una de sus superficies opuestas en sentido circunfe-

rencial de una garganta que discurre de extremo a extre-
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mo del mismo de manera que cuando se monten dos blo-
ques la gargenta de uno casa con la garganta del otro
para proporcionar ls célula de molde. Esto significa
que la célula de molde estd limitada por cada una de
sus carag opuestas en sentido axial, no por los pro-
pios anillos laterales sino por partes imbtegrales de

los bloques de molde. Estas partes laterales de los
bloques de molde, aunque en gentido circunferencial ha
cen tope con los bloques de molde vecinos en juntas rg
diales, lo hacen asi en dreas en que le junta no es
critica, Dicho con otres palabras, la junta no estd en
la esquina sino que estd circunferencialmente interme-
die entre las paredes opuestas en sentido circunferen—
cial de la célula. EL heno no se acumulard en las jun—
tas en ese 4drea. Otra caracteristica de la construccidn
es que lag parbes laterales que bordean a las gargan-
tas en los bloques de molde pueden hacerse mas pesadas
y por tanto pusden acomodar medios de sujecién mas pe-
gados en las dreas de esfuerzos elevados, como las ad~
yacentes a la pista para ruede de compresién o psrife-
rla interior de la célula de molde. Una construceidn de
esta naturaleza gozae también de la ventaja de la faci-
lidad de montaje y desmontaje y retirada de los bloques
individuales en caso de deflos. Los procedimientos y los
costes de fabricaclién quedan simplificados y reducidos,
v, sea el bloque de molde una pleza de fundicién o una
pieza de forja, pueden formarse fécilmente las gargan-
tas, por ejemplo por fresado. Al propio tiempo, si se
desea producir esquinas redondeadas en las células, ello
puede efectuarse facilmente como parte del mismo proce-
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s0. Ademas, las caras o los fondos de las ranuras,
seglin el caso, pueden ser fresados para proporcionar
la célula de molde con cualquier forma de conicidad,
¥ esa conicidad puede ser mecanizads sobre cualquier
combinacién de caras. Cada bloque de molde es simébri
co alrededor de su eje principal, el cual estd centrg
do sobre un radio del anillo en el conjunto. Por con-
siguiente, el blogue de molde puede ser retirado, gi-
rado 1802 alrededor de ese eje y sustituido, propor-
cionando asi un nuevo filo de cizalladura en la pista
para rueda de compresién. Los bloques de moldes pre-
sentes eliminan otro inconveniente de la técnica an-
terior, ya que al ser provista la gargenta en una cong
truceidén de una pieza, puede ser cromada si se desea,
mientras que en la técnica anterior, aungue las caras
opusatas en sentido circunferencial dsl blogue de mol-
do podian ser cromadas, era casi imposible o al menos
de coste prohibitivo cromar las caras opuestas en sen-
tido axial de los anillos, a menos que Se cromaran las
carag completas de los anillos antes del montaje. Otra
ventaja del presente blogue de molde es que no precisa
ser enchavetado a las paredes laterales como en las cons
srucciones anteriores, ya que su garganta, al casar con
la de un molde vecino, proporciona una célula de molde
de dimensiones y forma fijas, las cuales no resultaran
alteradas en cumto a contiguracidn por el desplazamien
0 de un bloque con respecto al obtro.

Los anteriores y otros objetos y caracteristicas
deseables importantes inherentes al invento y abarcados

por el mismo se pondrén de menifiesto al ser descritas
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con detalle resaligaciones preferidas del mismo en la
desceripeidn que sigue y en las laminas de dibujos que
se acompallan, cuyas figuras se describen a continua=
cidn.

La Fig. 1 es una vista en corte parcial que ilus
tra la relacidn de la estructura de molde mejorada y
una rueda de compresidén asociada y un alimentador de

barrens.

La Fig. 2 es una seccidén parcial dada por la li-
nea 2-2 de la Fig. 1 y que ilusitra esquemdticamente
la repetida estructura en el circulo de molde.

La Pig. 3 es una vista en planta a escals amplia
da de una parte de la estructura de molde.

la Flg. 4 es una seccidn por la linea 4-4 de la
Fig. 3.

Ia Pig, 5 eg una vista por abajo de un blogqus de
molde individual visto por la linea 5«5 de la Fig. 4.

Ia Fig. 6 es una perspectiva de un bloque de mol-
de individual.

La Pig. 7 es una seccidn parcial que ilugtra una
egtructura de molde modificada en la cual los bloques
de molde estsn dispuestos de tal manera que se duplica
el numero de células de molde en el anillo.

Ia Pig. 8 es una vista en planta, a escala amplia-
da, de una parte de la estructura de molde segin se ve=
ria a lo largo de la linea 8~8 de la Fig. 7.

La Flg. 9 es una vista en perspectiva del Tipo de
blogue de molde ilustrado en las Figs. 7 y 6.

Se hard preferencia en primer lugar a las Figs.

1 y 2 para fimes de orientacidén. E1l numero 10 designa
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el anillo o estructura de molde en su totalidad. Ese
anillo incluye un par de miembros de anillo espaciados
entre si en sentido axial 12 y 14 de caracteristicas
estructurales rslativamente pesadas de tal manera que
soporten las presiones extremas implicadas en el pro-
cedimiento de compresién en forma de pastillas. Estos
anillos tienen sujeto entre ellos un juego circunfe-
rencial de blogques de molde individuales similares de
forma de cufla 16, formados, a la manera que se veri en
lo cue sigue, de tal modo que proporcionen una plura-
lidad de célula de molde radiales similares 18.

Como se aprecia mejor en la Fig. 6, cada bloque
16 viens extremos opuestos 20 y 22. Cuando los blogues
son montados entre los anillos 12 y 14, tienen pues sus
extremos exteriores sobre lo que puede ser considerado
cono un clreulo exterior o periferia del anillo 10, ¥y
los extremos interiores terminan en un circulo inte-
rior o pista de rueda de compresién 24 en la cuzl gi-
ra una rueda de compresidn 26 a medida que describe
una 6rbita alrededor del eje del anillo. La rueda de
compresidn 26 estd soportada por un eje 28 en un so-
porte para fueda de compresion 30 que estd £ijo a un
eje 32 sobre el eje del amillo. El anillo 14 puede in
cluir una parte central 34 dentro de la cual estsd s0=-
portado un cojinete 36 para soporte del eje 32. EL =m0
porte 30 es de naturaleze bifurcada, ashorquillando a
la rueda de compresidén 26 y soportando coaxialmente
con el eje 32 una barrena 38 que actia dentro de una
cémare de barrena 40 que estd sujeta coaxialmente, co
mo por soldadura en 42, al anillo 1l2. El otro extremo

302917
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de la barrena 39 puede estar soporiado apropiadamen—
te, de una manera que no se ha materializado aqui, en
la estructura de soporte que acompaila a la mdquina con
la cual estd asoclads la estructura que estd siendo
descrita.

81 la barrena 38 glra a derechas como s& ha re-—
presentado medlante la flscha 44 en la Fig. 2, se veréd
gue el eje 32 y el soporte 30 glran asimismo en el mis
mo sentido, haciendo que la rueda de compresidn 26 des
eriba igualmente una 6rbits en una trayectoria circu-
lar alrededor del eje geométrico del eje 32. Al hacer~
lo asgi, su periferia rueda en la pista 24, girando en
el sentido de la flecha 46. El material alimentado
axialmente en la Aireccidén de la flecha 48 (Fig., 1)
es transportado por la barrena al interior de la pige-
ta 24 y, al rodar sobre é1 la rueda de compresidn 26,
es obligado a entrar en los extremos interiores o de
entrada 18a de células de molde sucesivas 18. Final-
mente, al ser alimentadas dentro de las células de mol
de cargas sucesivas de heno y plantas forrajeras simi-
lares, el material saldrd en forma de pastillas desde
los extremos de salida 18b de las células de molde. &g
tos extremos de salida estén por supuesto en la perife

ria exterior del anillo.

E1 conjunto que comprende la barrena 38 y el so-~
porte de rueda de compresidn 30 puede ser acclonado de
cualquisr manera adecuada.

Resulta evidente de la Fig. 6 que cada bloque de
molde 16 (dado que estos son i1dénticos) tiene, ademds

de sus extremos exterior e interior opuestos en senti~
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do radial 20 y 22, partes laterales opuestas en senti-
do axial 50. Ademas, el bloque de molde tiene partes
opuestas en sentido circunferencizal 52. Ello d& a cada
blogue de molde, en general, un aspecto de cufia o simi-
lar 2 una cufla. Los blogques de molde, una vez montados
entre los anillos 12 y 14, estan centrados respectiva-
mente gobre radios del anillo.

Cada una de las partes opuestas en sentido circun
ferencial 52 del bloque de molde 16 esgtd provista de
mwea garganta 54 que discurre ds extremo a extremo del
blogue, con una excepcidn gue se indica a continuacidn.
Ya sea el bloque una pieza de fundicidn o una pieza de
forja, las garsantas 54 pueden ser provistas ficilmen-—
te por operaciones de mecanizado. En el presente caso,
cada garganta es de forma acanzlada y retira material
desde el bloque de una pieza de tal manera cque las dos
partes laterales 50 estan unidas por un alma o nervio
transversal 56. La operacidn de mecanizado que propor-
ciona las garzantas 54 y el nervio 56 hace que el ner—
vio sea igualmente de una naturaleza similar a una cu-
fla; es decir, es circunferencialmente més estrecho por
su extremo interior que por su extremo exterior. Ademds,
el extremo interior, como en 58, termina a poca distan-
cla de los extremos interiores de las partes laterales
50. Consid erando ahora la Fig. 3, se verd que lag par-
tes laterales 50 temminan en el circulo interior 60
mientras que las mrtes extremas 58 terminan en un cir
culo 62, proporcionando asi la pista anteriormente des-
crita 24.

Como se aprecia mejor en la Fig. 7, los bloques

- 10—
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de molde 16, una vez montados, forman el juego cir-
cunferencial anteriormente descrito y con ello las

garzantas 54 de los bloques de molde cooperan con lasg

gargantas vecinas para proporcionar las células respec
tivag 18, las cuales son agui de seccidn transversal
cuadrada. Seleccionando la célula 18 situada més a la
izgquierda en la Tig. 3 como representativa, se vers
que esa célula estd constituida por cuatro paredes 64,
66, 68 y 70. Las paredes 68 y 70 son respectivamente
los fondos de gargantas vecinas 54. Cada wa de las
paredes 64 y 66 estd constituida en parte por la ca-
ra de una gargenta y por la cara de la otra. Puesto
que cada bloque hace tope circunferencialmente con sus
vecinos, habri una union en 72. Esa unidén tiene lugar
intermedia a la dimensién circunferencial de la célu-
Jla de molde en lugar de en las esquinas, como en la
técnica anterior. Las cuatro esqulnas de cada célule,
indicadas representativamente en 74, estan aqul forma
das como uniones entre partes relacionadas rigidamen-
te de la misma pieza y estdn exentas de grietas y otras
juntas abiertas en que se acumularis heno y que harian
que ege heno se amontonase e interfiriese con la forma
cidn de una pastilla de calidad. Dicho de otro modo,
lag paredes 64 y 66 son partes de los bloques 16 en lu
gar de partes de las paredes laterales o anillos 12 y
14.

Ia formacidén de los blogues con las gargantas 54
tiene otra ventaja: a saber, puesto que las partes de
pared relacionadas de la célule son independientes, el
blogue de molde puede ser formado interiormente con mas

-,
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facilidad qus en el caso de que las paredes G4 y 66
fueran partes de los anillos 12 y 14, Adicionalmen te,
la formacidn del alme 56 deja las partes latersles 50
de construceldn sustancial tal que pueden ser mas £é-
cilmente montadas entre los anillos., Un ejemplo mejor
de esto se tiene en las Figs. 3 y 5 en que se veri que
cada parte 50 puede tener en ella un par de taladros
roscados interiormente 76 que recilben tornillos de ca-
beza 78 pasados a través de las aberturas 80 en los
anillos 12 y 14. Los tornillos de cabeza pueden ser
del mismo temafio de tal menera gque los adyacentes a la
pigta de rueda 24 tendran resisbencie suficiente para
soportar las elevadas carges impuestas en los extremos
interiores 58 de los blogues, especialmente en los fi-
los de cizalladurs proporcionados por las esquinas opues
tas de los exbremos interiores del alma 58. Puesto que
cada blogue estd centrado sobre un radio del anillo y
puesto que el blogue es simétrico lado a lado alrede-
dor de ese radio (su propio eje prineipal), puede ser
invertido poniendo un lado donde estaba el otro de ma-—
nera que presente un nuvevo filo de cizalladura cuando
el £ilo de cizalladura original esteé desgastado. Beto
se comprendera mejor en la Fig. 2, considerando la di-
reccelon de giro de la rueda de compresidn 26, en que

86 oObservara que puesto que la rueda gira desde lg iz~
gulerda hasta le derecha como se ve en esa Figura, los
filos izquierdos en 58 resultardn finalmente desgasta~
dos y cuando los blogues de molde son invertidos glrén-
dolos, los filos derechos seran entonces presentados en
lugar de los filos igquierdos, proporcionando asi nue-

R
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vos filos de cizalladura. Ello es importante para el

funcionamiento eficaz de la mdquina, ya que las car-

gas de heno deben ser cizalladas a medida gue son com
pactadas en los extremos de entrada 18a de las célu-

las de molde 18.

Otra ventaja de la construceidn en una pieza de
los blogues de molde, con las gargantas 54 cortadas en
ellos, consiste en qus cuendo son mecanizados pueden
redondearse las esquinas en 74. Esto se ha comprobado
que es ventajoso en le manipulacidn de cierbtas plan=
tas. En las construcciones seglin la técnica anterior,
en el caso en que las Jjuntas estédn formadas en la in-
tersecclén de los blogues y los anillos, no pueden pro
porecionarse esquinas redondeadas excepto depositando un
cordén de material de soldadura o similar en ellas. E1
bloque de molde se presta también de por si, en la opera
cidén de mecanizado, a la formaclon de dngulos o chaflén
en cualguiera de las superficies interiores de tal mane
rs gue, cvandéo los blogues son montados con sus vecinos,
la forma de la célula puede ser tal que sea mayor por
w extremo que por el otro.

En la fomma modificada del invento ilustrada en
las Figs. 7-9, un blogue de molde 16', tiene todas las
caracteristicas del anteriormente descrito pe ro en este
caso estéd provigto en sus partes opuestas en sentido
circunferencial de un par de garsentas paralelas meno-
res 54', y tales garzantas en éada bloque estdn separa
das por un &lvisor central 55. En el anillo montado 10*
(Pigs. 7T y 8), los nervios o divisores 55 quedan alinea
dos en sentido circunferencial de tal manera que hay una

4 )
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doble fila de células de molde 18'. Los blogues de mol
de 16' tienen, al igual que los bloques de molde 16,
partes laterales 50', las cuales tienen caracteristicas
sirpilares, tales como la de ser susceptibles de ser mon
tados mediante tornillos de cabeza 78! entre los ani-
llos 12' y 14' para cooperacibén con uns rueda de come
presién 26'. La diferencia basica consiste en que pue-
de formarse de una sola vez una dobls fila de pastillas.
En este caso particular, las células de molde 18' tie-
nen las mismas dimensiones que las indicadas en 18. BEs
evidente que pueden varlarse las dimensiones siguiendo
los prineipios del presente invento.

A los versados en la técnica se les ccurrirdn f4
cllmenite caracteristicas y ventajas distintas a las in
dicadas, como asimismo muchas modificaciones y altera-
ciones en las realizacilones preferidas sobre las cua-
les estd basads la exposicidn, todas las cuales pueden
lograrse gin desviarse del espiritu del invento ni re-
bagar su alcance.

Ia presente solicitwd que corresponde a la pre-
sentads en los Estados Unidos de América, con fecha 30
de octubre de 1.963, bajo el numero 320.130, se acoge
a los bensficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencion propla y nueva que se pre
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sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

l.~ Una méquina para hacer heno y forrajes simi
lares en pastillas gue incluye una estructura de mol-
de para comprimir en forma de pastillas con forma de
anillo que tilene periferias interior y exterior y ca-
ras radiales opuestas en sentido axial, comprendiendo
dicha estructura un par de miembros de anillo espacia
dos entre si en sentido axial respectivamente en di-
chas caras y que tienen respeciivamente caras radiales
interiores opuestas en sentido axial, un juego circun-
ferencial de bloques de molde individuales y similares
de forma de cuila dispuestos entre dichos miembros de
anillo en disposicidn radial y que tienen extremos opues
tos en sentldo radial respectivamente en las periferias
interior y exterior de dicho anillo, siendo cada bloque
de congtruceldn integral en una sola pieza y teniendo
partes de caras opuestas en sentldo axial cue respecw—
tivamente hacen tope con las caras inbtesriores de los
niembros de anillo y partes opuestas en sentido circun
ferencial que hacen tope respectivamente con una parte
gimilar sobre sus dos bloques vecinos, teniendo cada
e de dichas partes opuestas en sentido circunferen
cial una garganta de extremo a extremo en ella de uns
anchura en sentido axial menor que la distancia en sen
tido axlal entre dichas caras interiores del miambro
de anillo y casando con una gargante similar en su blo
gue vecino para proporcionar una célula de molde ra-

dial; y una pluralidad de miembros desconectables indl
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vidualmente que sujetan los bloques rigidamente & los
enillos.
2.~ Una mdquina de acuerdo con el Punto 1, en
la cual: las gargantas son de tal forma gue propor—
5 cionan células de molde de seccidn transversal rec-
tangular.
3+~ Lo méquina de acuerdo con el Punto 1, en
la cual: las gawrgantas en la parte opuesta en sentido
circunferencial de cada bloque proporcionan al hlogus

10 un nervio central gue abarca las partes laterales de
dicho blogue, y los medios desconectables incluyen ele
mentos roscados pasados a través de los miembros de
anillo y al interior de los blogues y cue terminen a
poca distancia de los nervios respectivos.

15 4.~ Una maquina pars hacser heno y forrajes simi
lares en pastillas gue incluye wnae estructura de mol-
de para comprimir en forma de pastillas que tiens la
forme de un anillo con periferias interior y exterior
y caras radiasles opuestas en sentido axial, compren-

20 diendo dicha estructurs un par de miembros de anillo
egpaciados entre si en sentido axial respectivamente

en dichas caras y que tienen respectivamente caras ra

diales interiores opuestas en sentido axial, wn Juego
circunferencial de bloques de molde individuales y si-
25 milares en forma de cuile dispuestos entre dichos mien-
bros de anillo en forma radial y que tlenen extremos
opusstos en sentido radial respectiveamente en las pe-
riferias interior y exterior 8e dicho anilloe, siendo
cada bloque de construccion integral en une sola pie-

30 za y teniendo partes laterales opusstas en gentido axial

- 16 -
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que hacen tope respectivamente con las caras inlerio-
res de los miembros de anillo, y partes opuestas en
gentldo circunferencial que hacen tope respectivamen-
te con una parte similar sobre sus dos bloques veci~
nos, teniendo cada una de dichas partes opuestas en
sentldo circunferencial en ella un par de gargantas
paralelas lado a lado separadas en sentido axial gue
discurren de extremo a extremo de la misma y teniendo
cada garganta una anchura en sentido axial menor que
la distancia en sentido axial entre dichas caras inte
riores de miembro de amillo, y casando cada par de gar
gantas respectivamente con un par similar de gargantas
de un blogque vecino para proporcionar un par de célu-
las de molde radiales paralelas separadas axialmente;
y une pluralidad de miembros desconectables individua&
mente gque sujetan los bloques rigldamente a los ani-
llos.

5e= La maquina de acuerdo con el Punto 4, en la
cual: las gargantas son de tal forma que proporclonan
células de molde de seccidn transversal rectangular.

6.~ Una mdquina para hacer heno y forrajes simi-
lares en pastillas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representade en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.
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La pressnte Memoria consta de dieciocho hojas,
escritas a maquina por una sola ds sus caras.
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