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HEMORTA DESCRIPITVA
para solicitar
PATENYE D= IEVERCION
en
ESPALA

por VELIIE afios
a nombre de DBEERL & COLPARY, entidad noriteamericaia, estobleci-
da en 3 300 River Drive, koline, Illinois, Estados Unidos de
smérica, vor:
U APARATO vARA COMPRIFIE HELO ¥ FLAMUAS FOURAJERAS SINITLANES

Bl YOLizA DE PASTITTLAS "

Este inverto se refiere a una méquina para comprimir
heno v nlautas forrajeras similares en forma de pastillas y mis
especialmente a uejoras en el molde de extrusidn.

Una mAguina vara comprimir heno en forme de pastillas

es fundamentalmente uns micuins de campo, mévil, discilada pora

|

producir pastillas de seccidn transversal rectangular tinicaien-
te en la gaua de lamafios de 22,2 x 22,2 mm. a 35,1 x 33,1 mn. wor
longitudes variables (desde 19,05 hasta 50,8 mm) y ove tiene una
densidad volumétrica del orden de 400,48 l:g/m3 a 726,36 l;g/m3 v

10 ura densidad unitaria de alrededor de €4G,77 a 1.041,25 Rg/m3u
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La ventaja principal de una mquine para comprimir eﬁ iorma
de pastillas sobre una empacadora radica en la naturaleza del
nroducto, el cual es més fheilmente manipulado, almacenado,
alimentado, molido etc.,

Ta mdeouina de comprimir en forma de vasgitillas tipi-
ca del caridcter giratorio cue se ha indicado auteriorueite
utilize un molde arular que btiene una pluralidad de célulac

de molée radiales esvaciadas circunferencialmente cue tienen

gus extremos de entrada oue se abren en comfin en lo que pue-

de ser considerado como una pista circular alrededor de la
cual una o més ruedas de compresidn giratorias descrilen una
brvita Ce tipo vlanetario vara forzar al heno o wnlantas si-
milares a entrar sucesivemente en las célules de molde, com-—
pactendo iinalmente a las mismas y formando lo que puede ser
considerado como un producto de exbtrusidn.

En el presente estado de la técnica, las micuinos

nara comprimiv en forma ce vastillas estéu limitedas vrinci

vora la manipulacidn de hierbas o mezclas de hierbas y leguw -
minosas. La capacidad de una mécuina de comprimir cu forma

de nagtillas rara comportarse eficientemeute y vara nroduciy
nastilles adecusdas estéd asimismo afectada por ifactorcs ta-
les como la humedad de la nlanta, el tamafio y la densidad de
las hileras de gavillas, la longitud del corte, elc. Le ob -
tienen resulitados significativamente buenos cuancéo la cose -
cha se ha cortado y luego se ha secado en el campo hasta un
contenido en humedad del 15 6 menor, estando la hwisdad uni-

formemente distribuida en los tallos y en las hojas. iara una

buena compresidn en forme de pastillas puede requerirse vol -
18
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el 20%.

En todo caso, las dimehsiones de la seccidén trans -
versal de las células de molde determinan, por supuesto, las
dimensiones de la seccidn transversal de la pastilla. Aungue
las células de molde pueden variar en longitud desde 63,5
hasta 304,53 mm., dependiendo de las dimensiones de la seccién
transversal de la célula, la longitud de la pastilla depende
del grado en que el material es extrufdo desde las células
respectivas antes de romperse. El material compactado dentro
de las cédlulas de molde estard en forma de cargas sucesivas
a medida que la rueda de compresidn giratoria pasa sobre los
extremos de entrada de las células y fuerza a entrar en las
células a cantidades del material, y cada carga de heno es
normalmente inferior a una pastilla completa, de manera que
una cédlula de molde no resultarid llena por completo de uno
a otro extremo durante una pasada de la rueda de compresidn.
Por consiguiente, la calidad de la pagtilla devende no sola-~
mente de la compactacidn de cada carga sino también de la ca
pacidad de cada carga para adherirse a las cargas precedente
y siguiente, y ello, a su vez, dependerid de muchos facltores,
principalmente de aquellos gque residen en la estructura y el
disefio de las células de molde en cuanto a su seccidn trans-
versal, su longitud, la razbn de la longitud a la seccibn
transversal, la resistencia de rozamiento entre lasg paredes
v el material, etc.

Ias méguinas de comprimir en forma de pastillas en
nolde segin ;a técnica anterior han pretendido resolver es -
tos problemas por "estrangulacidn" de las células de molde;

0 sea, proporcionando un estrechamiento o reducecidén en el

5 302916
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frea de la seccibn transversal de cada célula eun su salida
o proézima a ella. En muchas miquinas conocidas, el estre -
chamiento y la convergencia de las paredes de la célula es
+4 incorporado en el anillo de molde, ¥ en otros casos una
0 mis paredés de cada célula se hacen ajustables de tal ma~
nera que puede aumentarse la convergencia inicial, siendo
el principio en que ello estd basado que tal ajuste aumen-
tarie la resistencia de rozamiento de las paredes de la c¢é
lula al paso del material a través de ellas de acuerdo con
las variaciones en las caracteristicas de la planta, por
ejemplo, contenido en humedad, tipo, etc.

De acuerdo con el presente invento no se adopta
el principio de estrangulacidn o de convergencia de las cé-
lulag de molde y, en su lugar, se ha provisto un anillo de
molde en el cual cada célula tiene en si misma una divergen
cia fija (a diferencia de la convergencia) en el &rea de la
secoidn transversal desde su extremo de entrada hasts su ex
tremo de salida; dicho con otras palabras, el extremo de sg
lids es mayor qué el extremo de entrada en una cantidad cul
dadosamente calculada relacionada con el &rea y la longitud
de 1a célula, como, por ejemplo, proveyendo a cada célula
de cuatro paredes, haciendo una célula de seccibn transver-—
sal rectangular, siendo al menos un par opuesto de paredes
no paralelas; es decir, en relacidn divergente, y teniendo
el otro par opuesto de paredes una relacibn tal, la una con
la otra, que la dimensibn trénsversal entre ellas en el ex-
tremo de salida de la célula es al menos igual a la corres-
pondiente al extfemo de entrada; es decir, que estas 01lti -
mas paredes no convergen sino gue, al igual que el primer
par de paredes, pueden diverger. Expresado de q?ippdg gépe-ff

Fog,

ral, este objeto del invento pretende que el é%éa'éé;ié.r
-4 -
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seccidn transversal de cada célula gumente uniformemente des-

de la entrada a la salida de la misma.

Utro objeto del invento es proporcionar un molde
amlar en el cual la citada divergencis tiene lugar respecto
a un par ¢e paredes opuestas que representan las caras opues-—
tas y espaciadas circunferencialmente de elementos espaciado-
res radiales vecinos, cuyos elementos espaciadores no solamen
te son idénticos entre si sino que cada uno de ellos es simé-

trico lado a lado o alrededor de su eje principal o longitudi

‘nal, cuyo eje es coincidente con un radio del anillo. For con

siguiente, cada elemento egvaciador puede ser retirado del
conjunto de molde y vuelto a instalar en uﬁa posicidn girada
180¢ alrededor de su eje de manera que presente un nuevo fi-
lo interior de cizalladura a la pista de la rueda de compre-
sidn para cizallar las plantas sobre las que ha rodado la®
rueds de compresidn.

Todavia otro objeto eg la provisidn de cada célula
de molde que tiene caracteristicas dimensionales y de forma
tales que las dimensiones de la seccién transversal er el ex
tremo de entrada son del orden de 22,2 x 22,2 mm. a 38,1 x
38,1 nn., la forma de la seccidn transversal es rectangular
(incluyendo la cuadrada), la longitud de la célula es del or-
den de C,14 a 0,18 veces el Area de la seccién transversal,

v el Area de la seccidn transversal del extremo de salida es
mayor que la del extremo de entrada en una cantidad que resul
taria de una divergencia entre un par de paredes de célula
opruestas del orden de 0,254 a 0,762 mm., por cada 152,4 mm.

de longitud de célula de molde. Dicho de otro modo, el Area
del extremo de salida de la célula deberd exceder a la del

extremo de entrada en aproximadamente una cantidad-no supe =

- h -
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rior al 3¢, preferiblemente comprendida en la gama desde el
0,75 hasta el 2% %

los anteriores y otros objetos importantes y carac-
teristicas deseables inherentes al invento e incormoradas al
mismo se pondrén de manifiesto al ser descrita con detalle
una realizacidn preferida del mismo, a modo de ejemnlo, en la
descripcidn que sigue y en las hojas de @ibujos que se acom -
nafian, cuyas figuras se describen a continuacidn.

La ¥ig. 1 es una perspectiva que ilustra un tino re
presentativo de miquina de comprimir en forma de pasiillas de
campo .

La ¥ig. 2 es’una seccidn a escala ampliada dada por
un plano vertical gue incluye la linea transversal 2-2 de la
rlgs 1.

La rig. 3 es una ilustracidn esquematica de un par
de elementos espaciadores préximos y en que se ilustran las
caracteristicas dimensionales de la célula de molde encerra
da o formada por ellos.

Ia rig. 4 es una ilustracibén esquemitica de tal cé-
lula de molde.

Ia Fig. 5 es una seccldn por la linea 5-5 de la kig.
2 y que incluye partes de medios para introducir material en
la cémara de barrena desde la cual llega Tinglmente al anillo
de molde.

la ¥ig. 6 es una vista parcial a escala ampliada de
una parte de fondo de la Fig. 5, en gque se ilustran células
de molde vecinas.

Ia Iig. 7 es un alzado visto a lo largo de la linea
T=7 de la Fig. 6.

Bl méximo valor de una miquina de comprimir heno en

- R \ \
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de campo, tal como la de lag pig. 1, arrastrada por un trac-

tor (no representado) y que tiene una vara de arrastre 10 so-
portada por su estructura principal 12. Esa estructura esté
soportada por ruedas 14 y se mueve de iZquierda a derecha co-
mo ge ve en el dibujo para recoger la planta previamente cor-
tada y colocada en hilera de gavillas mediante el mecanismo
recogedor 16 y mover a esa planta hacia atris hasta una barre
na de compresibn lateral 18 v luego a través de una cémara
alimentadora 20 para suministro al cuarto inferior frontal

de una cémara de barrena 22 sobre un eje transﬁersal con res-
pecto a la linea de avance de la miquina.

La ¥ig. 2 ilustra que una barrena de una sola vale-
ta 24 gira en la camara 22 para suministrar material de iz -
guierda a derecha, como ge ve en el dibwjo, a un anillo de mol
de 26. Ia barrena esti soportada por su extremo izquierdo (tal
como se ve en la iig. 2; su extremo derecho en la miguina) me-
diante un cojinete adecuado 28 y por su extremo opuesto estd
combinada coaxialmente y conectada con un soporte de rueda de
compresidén 30 al cual estid conectado coaxial y rigidamente un
eje de entrada 32. El‘anillo de molde 26 esté soportado rigi-
damente por la estructura exterior 34 que incluye un cojinete
36 para soportar el eje 32. La Kig. 1 ilustra en 33 un volan-
te enchavetado al eje 32 y accionado desde cualquier fuente
de potencia adecuada, tal como un motor de combustidn inter-
na 40,

Ia fig. 1 ilustra ademis que el anillo de molde 26

vy la estructura exterior 34 estén encerrados en 42. Ello re-

presenta no solamente una estructura protectora sino una par-

te de los medios para recoger las pastillas ext%gid»shpaxa St
s (E v ST

WP
I ‘
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ninistro a un transportador 44 que conduce a una tolvar¢5'la‘
cual, a su vez, descarga hacia abajo a un monbacargas para
vagones 48 para suministro a un vagdn remolque u otro recep-
taculo arrastrado. Bs esta una prictica en gran medida con-
vencional y, por consiguiente, no se describe con Getalle.

Fijéndonos ahora en la rig. 5 y observando cve la
linea de corte 5-5 d4 por resulbado una disposicidn de esta
Flgura tal que el extremo delantero de la miquina estd a la
izquierda del lector, se veri que la camara alimentadors 20
contiene un alimentador giratorio el cual gira a izquierdas
para suministrar material al interior de la cémara de barre-
na 22. La barrena 24 gira también a izquierdas (flecha 52)
¥y como se ha dicho anteriormente, el material transportado
por la barrena es suministrado al interior del anillo de mol
de 26.

Pal anillo se ha ilustrado aqui como constituido
vor un par de caras radiales 54 y 56 y una pluralidad de ele-
mentos espaciadores radiales espaciados uniformemenbte en sen-
tido circuniferencial 58 para proporcionar una plurslidad si -
milar de células de molde radiales 60. Los elementos esnacia-
dores estén sujetos rigidamente a las caras radiales 54 y 56,
como mediante una pluralidad de pernos 62 y €4, los cuales,
en ecte caso, sirven asimismo para sujetar el anillo a pesta
fias interior y exterior 66 y 68 sujetas rigidamente respecti
vamente a la cldmara de barrena 22 y a la estructura exterior
34, Gomo se verd en la iig. 2, la estructura 34 encierra el
anillo de molde desde la derecha, (visto por el lector}. Se

verd ademds que la pestafia 68 es llevada hacia dentro a un

didmetro interior relativamente pequefio para proporcionar
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te aqul con el difmetro interior de la cémara de barrena 22.

Anillos adicionales, tales como el T4, pueden estar sujetos
concéntricamente y a lo largo de la cara radial opuesta 56.

Como se ha indicado anteriormente, los anillos o
caras radiales 54 y 55 tiene preferiblemente un didmetro ex-
terior comfin, dando con ello al anillo de molde 25 una veri-
feria exterior, designada como 76 en lasg rigs 2 y 6. Gada ele
mento espaciador o blogue de molde 58 tiene extremos opues -
tos interior y exterior 78 y 80 respectivamente. Losg extre -
mos exterioreg terminan sugtancialmente a la nisma altura
que la periferia exterior 76, pero la longitud de cada blo-
gque de molde es tal que el extremo interior 78 esth sobre una
pista o canal anular 82 de tal manera que los extremos de en~-
trada 84 de las células de molde 60 se abren a esa pista.

Bl soporte de rueda de compresidn 30 gira con la
barrena 24 y soporta a un eje de rueda de compresidn 88 pa-
ralelo y excéntrico con el eje de entrada 32. Jstg eje so -
porta sobre &1 a una rueda de compresibén 90, cuya para peri
férica rueda en la pista ;nteriormente descrita 82. vomo ge
aprecia mejor en las TFipgs. 5 y 6 hay una cantidad limitads
de holgura radial entre la periferia de la ruveda de compre-
sién y el fondo de la pista representada por los extremos
interiores 78 de los elementos espaciadores y los extremos
de entrada de lag células de molde éb. En la rig. 5, el cir-
cule sobre el que estdn los extremos que se acaban de mencio
nar se ha representado mediante la linea de puntos y rayas
82 que es, por supuesto, ln plegta anteriormente descrita.

se verd, por tanto, que sobre el material transportado por

la harrena al interior del anillo 26 rueda la rueda de com=-
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describe una 6rbita alrededor del eje del anillo, girando

desde luego la rueda de compresidn 90 en sentido a derechas
cono se ha ilustrado mediante la flecha 92 (fig. 5). Bl ex-
tremo terminal de ia paleta de la barrenz 24, designado por
el nfmero 94, estd "sincronizado" con la rueda de compresidn
90 de tal manera que suministra material justamente por de -
lante de la rueds de compresidn en el Area o seno "lunifor -
me" 96 para que ruede sobre &l la rueds y, consiguientemente,
para ser forzado a entrar por los extremos de enltrads 84 de
las células de molde 60.

En una méquina correctamente diseﬁada,vel material
gue llega serd una cinta constituida por un compuesto de ba-
llos y hojas, suministrada conbinvamente por la barrena a
la zona "luniforme" 96, bien entendido, desde luego, que la
zona luniforme cambia de posicidén a izguierdas alrededor del
inberior del anillo como lo hace, por supuesto, la rueda de
compresidn 90. El material que llega es por consiguiente Lfor
zafdo continuamente al interior de los extremos de entrada de
las célulag de molde 60 a medida que la rueda de compresibn
gira y describe una 6rbita y, como ya se ha explicado, el
material enbtrari por los extremos de entrada de la.,s células
de molde en forma de cargas de menor volumen que el de una,
pastilla entera o completa. A medida gue el material conti-
nfla siendo alimentado y rueda sobre é1 la rueda de compre -
sibn, estas cargas se acumulardn en las células respectivas
v saldrén finalmente por los extremos de salida 86 de las
células, en forma de pastillas. En las &reas exteriores en

la parte inferior del anillo, las extrusiones serédn bastan-—

te largas, ya gue son afectadas por la accibn dg Lo .graye,=—r
IT7015
o g &F AW
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dad tanto menos cuanto méis se aproximén al centro del fondo
del anillo. En consecuencia, pueden proveerse un cierto ti-
po de medios rompedores (no representados agui) para dividir
las vastillas en longitudes del orden de lag ya vistas. En
partes diametralmente opuestas del molde en un plano borizon
tal, la fuerza de la gravedad tenderd a hacer que las pasti-

llas resulten divididas. Al alcanzarse la parte superior del

anillo de molde, pueden requerirse nuevamenbe medios rompedo
reg. Caso de que se hayan provisto medios rompedores, estos

estén euncerrados dentro de la estructura protectora 42 (rig.
1). Taubién en este caso se trata de una estructura conven -
cional y, por consiguiente, no se describe ni se ilustra con
detalle.

La ¥ig. 3 ilustra esquemdticamente un par de ele -
mentos espaciadores proéxzimos 58 que definen entre ellos una
cédlula de molde 60, representada esqueniticamente aislada en
la rig. 4. Cada elemento espaciador, ademis de sus exbremos
opuestos 78 y €0 tiene caras opuestas 98 y 100. Estas caras
convergen radialmente hacia dentro y, en el caso-aqui ilus-
trado, el eje principal o longitudinal de cada elemento es-
paciador estd sobre un radio del anillo, siendo desde luego
el eje del anillo el del eje de entrada 32, del soporte 30
y de la barrena 24. Tal linea radial sencilla se ha ilustre
do a modo de ejemplo en 102 en las ¥igs. 5 y 6. Se verd por
tanto que las caras opuestas 98 y 100 de cada elemento espa-
ciador estén en relacidn convergente radialmente hacia den -
tro con regpecto a tal radio,

se ve también que el eje principal o linea central
de cada célula de molde 60 estd sobre un radio del anillo.

®sto se ha representado, en un golo cago, mediante la lé%lef

362981¢
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104 en las rigs. 5y 6.

Ia mejora significativa conseguida mediante el pre-
sente invento radica en unag caracteristicas dimensiouales ¥y
de forma de las células de molde tales gue ge producen pasti-
1llas utilizables comercialmente, a una velocidad y con un cog
te adecuados a una produccidn elevada v de rendimiento. Ello
podrd comprenderse mejor examinando las rig. 3 y 4 en cone -
xidn con la rig. €.

La rig. 4 ilustra una célula de molde 60 en una vis-
ta en perspectiva isométrica y representativa aqul de una sec-
cibn transversal cuadrada. Una dimengidn de su extremo de en-
trada, medida en el sentido axial del anillo 26, se ha repre~
sentado por la letra A. La otra dimensidén, que serd en senti-
do circunferencisl del anillo, estd representada por la letra
B. A modo de ejemplo, ambas dimensiones pueden adoptarse como
de 38,1 mm. En su extremo de salida w opuésto 86, se ha ilus-
trado la célula de molde con dimensiones correspondientes A’
vy B's Ay A' pueden considerarse iguales. B! es mayor que B,
como se subrayari en lo que sigue. La longitud de la célula
de extremo a extremo estd representada por la dimensidn C.

Puesto que la célula de molde 60 de la lig. 4 estd
formada pof el par de elementos espaciadores prézimos 58 de
la Fig. 3, las mismas dimensiones pueden utilizarse en la
fig. 3. Es decir que lag superficies interiores planas opues
tas circunferencialmente 98 y 100 de los espaciadores veci =-
nos 58 proporcionan dos paredes opuestas de la célula de mol
de cuadrala, mientras que las paredes adicionales 106 y 108
(rig. 7) estén provistas por las superficies radiales inte-
riores planas de partes de las carag radiales 54 y 56 que

estédn en posicidn intermedia entre los dos espaciadores a

P 302916
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gque se acaba de hacer referencia. En el alzado parcial mon-
tado de la rig. T, aparecen lag dimensiones A', By B', B
es desde luego la menor dimensidn de lag dos (B y B') y re-
presenta la dimensidén circunferencial en el extremo de en -
trada de las células 60, B' es la dimensidén mayor en el ex-
tremo de salida de la célula,

Puesto que la dimensién B' es mayor que la dimen-
sién B, el area de la seccidn transversal de la célula en
gu extremo de salida 86 es mayor que la del extremo de en-
trada 84, Bllo se logra en el presente caso proveyendo a
la célula €0 de dos paredes opuestas que estén en relacidn
divergente radialmente hacis fuera entre si. Las dos pare-
des seleccionadas en egte casc son las paredes proporcio -
nadas por lag superficies de elemento de espaciador enfren
tadas clrcunferencialmente 98 y 100. Dicho con otras pala-—
bras, estas superficies no son paralelas al radio 104, si-
no que en lugar de ello divergen radialmente hacia ifuera
separandose de la 1inea‘ld4. Por consiguiente, divergen
radialmente hacia fuera la una con relacidn a la otra.
Ocurrird desde luego gque una de las superficies, por ejem-
plo la 98, podria ser paralela a la linea 104, mientras que
la totalidad de la divergencia estaria incorporada en la
superficie 100. No obstante, se prefiere que cada elemen-
to espaciador sea simétrico alrededor de su eje 102 de ma
nera que pueda ser fAcilmente retirado del connunto de
molde e invertido o vuelto alrededor de este eje en una can
tidad de 18C¢ de marera que se intercambien los filos de ci
zalladura et su extremo interior 78. Bsto se comprenderi
mejor consgiderando lasg rigs. 5 y 6 y observando que la rue

da de compresidén 90, aunque rueda en la direceidbn de la.

B L
Ll ~ ‘
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flecha 92, es arrastrada a izquierdas, ya que su eje de mon-
taje ©8 gira con la barrena y el soporie 30 en la direccidn
de la ilecha 52. For consiguiente, los filos en log extre -
mos interiores 78 de los espaciadores o bloques de molde
que establecerdn contacto priucipalmente con la periferia
de la rueda de compresidn serdn los representados nor el
nfmero 110. Durante el uso de la miguina, los filosg 110 llg
garén a estar finalmente redondeados y disminuird la accidn
de cizalladura. Bn ese momeito, puesto cue los eclementos de
espaciador son simétricos, nueden ser vueltos del otro lado
pars presentar un "nuevo" filo, como en 112, al Area de ci-
zalladura.

De acuerdo con la Ffase del invento en que se di
al extremo de salida 86 de cada célula de molde un 4rea de
seccidn transversal mayor que la del extremo de entrada 84,
el otro par de paredeg proporcionadas por las partes Ge su-
perficie interior de cara radial 106 y 108 son tales que
la dimensibn A' es al menos igual a la dimensidn 4. Dicho
de otro modo, las paredes 108 y 106 pueden ser paralelas 0
pueden diverger radialmente hacia fuera, pero no dekeran
converger ya que esto aplicarid la "estrangulacidn' ya uwbi-
lizada en la técnica anterior.

Un nuevo y significativo aspecto del invento es
gue el exceso de Area de seccidn transversal en el extremo
de salida de cada célula de molde sobre Ja del extremo de
entrada esti relacionado con las dimensiones de la seccién
transversal en general y éstas, a su vez, estin ademis re-
lacionadas con la longitud de la célula., Dicho con otras
palabras, hay wna relacidén definida entre las dreas A por

By A' por B' y la longitud C, establecida en estbe caso po;u

- 14 - R -
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la divergencia entre las paredes de la célula 98 y 160. En
una célula de molde en que el Area A por B sea relativamen—
te pequetia, por ejemplo de 22,2 x 22,2 mm, la longitud ¢
puede ser mis corta de lo que seria si el Area A por B fue-
ra mayor, por ejemplo de 38,1 x 38,1 mm. Kesultari un dise-
fio de célula de molde adecuado cuando la longitud C sea de
0,14 a 0,18 veces el 4rea A por B. A modo de ejemplo, y pa-
re ilustrar disefios de células de molde con los que pueden
obtenerse resultados excelentes, una célula de molde gque
tiene un drea de entrada de 22,2 x 22,2 mm. tendrid una lon-
gitud comprendids entre 68,6 y 86,4 mm. {aproximadamente ).
Una célula de molde que tiene un Area de extremo de entra-
da de 38,1 x 38,1 tendria una longitud comprendida entre
203,2 v 254,0 mm.(aproximadamente). Se han logrado resulta-
dos excelentes con un anillo de molde en el que cada célula
tiene un 4rea de entrada de 31,75 x 31,75 mm. y una longi -
tud de molde de 152,4 mm.

Las anteriores dimensiones del Area, que por su -
puesto pueden varierse en una célula rectangular en el sen~
tido de ser disgtinta a un cuadrado perfecto, estin seleccio
nadas sobre la base de la capacidad y el rendimienteo de la
méquina, juntamente con los costes de fabricacibn y la acep-'
tacidn por parte de los animales. Por ejemplo, ha revelado
la experiencia que las pastillas mayores de 50,8 x 50,5 mmn.

son inaceptables y en clertos casos hacen que se atragante

el animal. Fara menores dimensiones se requieren miguinas de

mayor potencia y ademds son demasiado’ pequefias para un uso

prictico. Ia diferencia en areas de seccidn transversal en-—
tre la del extremo de entrada y la del extremo de salida de
cada célula resulta de la divergencia anterioﬁgep?eid@%prif

VA S
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ta del par de paredes opuesta 98 y 100. Bl grado dé conici;
dad con que se ha disefiado cada célula proporciona uns célula
de molde con suficiente resistencis al fiujo de material s
través del molde para producir pastilla con una densidad uni-
taria del orden de 640,77.a 1.041,25 kg/mj. pobre la base de
las dimensiones a que se han hecho referencia anteriormente,
tal conicidad deberd ser del orden de 0,254 mm. a 0,508 mnm.
por cada 152,4 mm. de longitud, y deberd extenderse a toda
la Jongltud del molde; es éecir, de extremo a extremo. Se
vers de lo anterior que el grado de conicidad puede lograr-
se de manera distinta a la especifica indicada; es decir,

la conicidad podria ser dividida entre todas, o sblo algu-~
nas de las cuatro varedes. Ho obstante, el grado de coni -
cidad seris equivalente al que Se acaba de indicar. uicho

de otro modo, el érea del extremo de salida de la célula dg
be execeder a la del extremo de entrada en aproximadamente

ne més del 3%, preferiblemente en la gama del 0,7 al 2%%.

Se veri ademds que la longitud del molde varia en
proporcidén directa con el Area de la seccidn transversal den-
tro de la gama descrita. Ello es debido a que dimensiones de
molde menores requieren menor resistencia total al flujo.a
fin de obtener la dengidad unitaria requerida, mientras que
un molde mayor implica mis resistencia total debido a las
mayores dimensiones de la seccibén transversal.

Las pastillas producidas en las miquinas equipaéas'
con estructuras de molde disefiadas sobre la base de lo ante-
riormente expuesto han dado me jor resultado del que se espe-
raba, y muy superior a las producidas por mAquinas con célu-
las de molde estranguladas. Las pastillas son aprecisblemen—

te mejores cuando la forma de la seccibén transversal del mol
R

NN
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de es cusdrads, ya que ambas dimensiones de la seccidn trans-
versal son iguales.

A aquellos versados en la téenica ge les ocurrirén
fheilmente obras vropiedades y ventajas distintas a las enu~
meradas cabegbricamente, como asimismo muchas modificaclones
vy alteraciones en la realizacidn preferida descrita, todas
las cuales puede llevarse a cabo gin desviarse del esviritu
ni rebasar el alcance del invento.

Ia presente sgolicitud gque corresponde a la presen -
tada en los Bstados Unidos de Amérieca, con fecha 3C de Octu -
bre de 1S€3%, bajo el nf 320.020, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propicdad Indus-

trial.

-NOTA -

Los puntos de invencidn propis y nueva gque se pre -
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa -
tente de Invencidn en Espafia, por VEIHIE afios, son log si -
guientes:

l.- Un aparato para comprimir heno y plantas forra-~
jeras similares en forma de pagtillas y que tiene un molde
para hacer vastillas snular provisto de periferias interior
vy exterior y caras radiales espaciadas entre si axialwente y
una pluralidad de elemenbtos espaciadores radiales esvaciados
entre si uniformemente en sentido circunferencial dispuestos
entre dichas ‘caras para formar una pluralidad similar de cé-

lulas radiales similares de seccibn rectangular gue se abren

-7
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por sus extremos de entrada y de salida, vespectivamente, a
dichas veriferias interior y exterior, en que la periferia
interior es una pista para rueda de compresidn dentro de la
cual son introducidos el heno y plantas forrajeras similares
nara extrusibédn hacia fuera a través de las células para des—
cargs en forma de pasgtillas por dichos extremos de salida,
¥ en gue cada célula tiene un primer par de sus paredes es-—
tablecidas por las superficies de un par de esnraciadores ve
cinos y uvn segundo par de peredes establecidas por las su -
perficies interiores asociadas deé dichas caras y en que di-
chas caras y dichos elementos éspaciadores egtén‘unidos'ri—
gidamente entre si para.fijar las dimensiones de sécciéh
transversal y longituainal de las células, caracierizada
porgue al menos un par dae paredés opuestas de cada célula
diverge uniformemente desde su extfemo de entrada a su ex-
tremo de salida de tal manera que ﬁnaudimensiéﬁ de dicho ex
tremo de salida es mayor que la dimensidn cofrespondiente de
dicho extremo de entrada, y la otra dimensgibén de dicko ez -
tremo de salida es al menos igual a la otra Gimensidn correg
pondiente de dicho extremo de entrada.

2.= Un aparato de acuerdo con el punto 1 en que:
Las paredes divergentes de cada célula comprenden las super-
ficies opuestas circunferencialmente del var asoclados de
elementos espaciadores vecinos..

3.~ Un aparato de acuerdo con el punto 1, caracte-
rizado ademds porque las dimensiones circunferencial y axial
de cada célula en su extremo de entrada son del orden de
22, 22 @ 38,10 mm. y la dimensidén radial de cada célula es

del orden de 63,5 a 279,4 mm.

4.~ Un aparato de acuerdo con el punto 1, caracte-
PSR iF
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rizado ademds porque la conicidad con las paredes divérgen -
tesg es del orden de 0,254 a 0,762 mm. por cada 152,4 mm. de
longitud de la célula. .

5.— Un aparato de acuerdo con el punto 3, caracte-
rizado ademds porque la conicidad de las paredes divergentes
es del orden de 0{254 a 0,762 por cada 152,4 de longitud de
la célula.

6.- Un aparato de acuerdo con el punto 1 caracte-
rizado ademigs porque las dimensiones circunferencial y axial
de cada célula en su extremo de entrads son del orden de
25,4 mm. & 71,75 mm. y la dimensibén radial de cada célula
es del orden de 101,6 a 203%,2 mm. ¥ la conigidad de lag pa~-
redes divergentes es del orden de 0,254 mm. a 0,762 mm. por
cada 152,4 rmm. de longitud de la célula.

Te= Un aparato de acueréo con el punto 1l caracle -
rizado ademis porque las dimensiones circunferencial y axial
de coada célula en su extremo de entrada son del orden de
31,75 por 31,75 mm. y la dimensidn radial de cada célula
es del orden de 127,0 a 177,8 mm. y la conicidad de las pa-
redes divergentes eg del orden de 0,254 mm., 2 0,762 mn. por
cada 152,4 mu. de longitud de la célula.

8.~ Un aparato de acuerdo con el nunto 1 caracte-
rizado ademis porque cada cédlula tiene en su extremo de en-
trada un Area de seccibn transversal del orden de 484 a 1.451
mmz,cada célula tiene una dimensidén radial de 0,14 a 0,18 ve-
ces la del &rea y la conicidad de las paredes divergentes es

del oxrden de 0,254 a 0,762 mm, por cada 152,4 mm. de longitud

de la célula.

- : P
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9.~ Un aparato de acuerdo con el punto 1 Garacte-

rizado ademéds porgue cada célula tiene en su extremo de en-
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mmz, cada célule tiene una dimensidn radial de 0,14 a 0,1C ve
ces la de ese Area y la conicidad de las paredes divergentes
es al que el Area del extremo de salida de la célula excede
a2 lag del extremo de entrada en una cantidad comprendida en la
gana del 0,7% al 2% %o

10.- Un aparato de acuerdo con el punto 1 caracteri-
zedo ademis porque cada célula tiene en su extremo de enbrada
un Adrea de seccidn transversal del orden de 484 a 1.451 mmz,
cada célula tiene una dimensidén radial de 0,14 a 0,18 veces
la de ese drea vy la conicidad de las paredes divertentes es
tal que el &rea el extremo de salida de la célula excede a
la del extremo de entrada en no mis de aproximadamente el 1%
al 2%.

1l.~ Un aparato para comprimir heno y plantas forra
Jjeras similares en forma de pastillas.

Tal y como se ha descrito en la giemoria que ante -
cede, represeﬁtado en los dibujos que se acompafian ¥ para
los fines que se han especificado.

la presente liemoris consta de veinte hojas, escri -

tas a miguina por una sola cara.

wadrig, =T AGO. 1964
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