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MSMORIA DESCRITTIVA

2& presente Certificado de Adición reivindica una 
serie de mejoras en el objeto de la Patente de Invenoión nS 
295*520 que recae sobre *Cna m&qnina para fabricar tubos de 
plástica, reforzados'*' a  base da proyectar el material sobre la* 
superficie interior de un molde cilindrico giratorio, median- ' 
te un dispositivo, que se desplaza axilmente, en sentido lon­
gitudinal * —  —  —  —  —  —  —  — —  —  —  —  —

mejoras se refieren a la forma de comunicar ' 
al tubo molde al movimiento de rotación haciendo posible el 
empleo de moldea de diversos diámetros* La máquina puede a- 
daptarso, mediante sencillas- maniobras, a la fabricación da 
tubos de distintos diámetros, dentro de una amplia gama, lo 
que supone una economía de mano de obra y un mayor* rendimien­
to* —  — —  —  —  —  — --------- — —  —  —  —  —  — ------------------- -

isa mejoras indicadas consisten en disponer en los 
cabezales o. bastidores da la máquina, y  con el fin de comuni­
car ál molde cilindrico al movimiento de rotación, sendos sis­
temas de correa sin fin que soportan el tubo molde por sus ex­
tremos y  que lo arrastran rotativamente* Cada correa está ac­
cionada por una polea motriz y guiada por una serie de rodi­
llos o poleas, unas montadas fijas sobre el correspondiente 
bastidor, y otras dispuestas sobre los elementos o brazos de 
un sistema articulado deformable* Dicho sistema puede adoptar 
distintas posiciones pero conservando siempre simetría raspeo-
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to al plano longitudinal central da la máquina. Las distintas 
posiciones hacen posible variar el recorrido de la correa, a- 
daptándolo a distintos diámetros del tubo molde para que en to t 
dos los casos se determine su arrastre-y consiguiente rotación.

- %i

Cada elemento del sistema articulado está formado, 
preferentemente, por dos piezas gemelas en disposición para­
lela, teniendo ejes comunes de articulación. El sistema está, 
puéa, constituido por dos unidades idénticas, una anterior y  
otra posterior, simétricas respecto a un plano normal a la 

10j dirección longitudinal de la máquina, uniéndose dichas mi tar­
des por los ejes de articulación, en los que se montan las 
poleas, o rodillos, que quedan comprendidos entre ambas. -  —  -

Cada mitad del sistema comprende dos brazos arquear- 
dos iguales, dispuestos simétricamente respecto al plano lon- 

15+' gitudlnal central* las extremidades inferiores de dichos bra­
zos se articulan al bastidor y  en las superiores tienen monta 
das sendas poleas que guian la correa, presionando contra el 
tubo molde* Dichos brazos están actuados* en su zona central, 
mediante sendos váatagos articulados, cuya acción determina 
el giro da aquéllos, dándoles la posición conveniente para ca 
da diámetro de tubo. Cada mitad del sistema comprende, además, 
un conjunto simétrico compuesto por cuatro piezas alargadas, 
iguales dos a dos, articuladas una a continuación de otra, 
las dos piezas terminales son de mayor longitud, articulándo- 

25.i se cada una al bastidor por su extremo libre y  por el otro ex­
tremo se articulan a un extremo de la respectiva pieza central 
del conjunto* En cada eje da articulación se monta una polea 
que mantiene aplicada la correa contra el tubo. Los otros ex­
tremos da las dos piezas centrales están articulados entre si,



con una polea da guia montada sobre el eje. Las dos piezas 
terminales del conjunto están actuadas por medio de vasta­
gos articulados cuya acción simultánea deforma dicho conjun­
ta,, dando, para cada diámetro del tuboy la adecuada posición 
a las tres poleas indicadas.--------- — -------- — ----------

A  titulo de ejemplo, no limitativo, se describe a 
continuación un caso práctico de realización de la máquina 
con las mejoras objeto del presente Certificado de Adición.
En los dibujos.; —  —  —  —  — --- —  —  —  —  — — — — — —

Figura 1, representa una vista frontal de la máqui­
na, oon detalle de la posición adoptada por el sistema arti­
culado cuando el tubo molde giratorio es de gran diámetro* -

Figura 2+ corresponde a otra vista frontal, pero 
con dicho sistema adaptado al giro de un molde de pequeño
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Figura 3, representa una vista longitudinal de la 
máquina. —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  -

EL molde cilindrico 1 está formado por dos mitades 
iguales que se mantienen unidas introduciendo los extremos del 
tubo formado en los casquillos de sujeción 2*. Dicha unión pue­
de: aeegurarse mediante bridas intermedias o zunchos 3 —- —-

Los casquillos terminales 2 se doblan, en su base 
exterior, hacia el eje del tubo, formando reborde,, y dejando 
una abertura central que, en uno de los extremos, sirve para 
el paso del tubo general de alimentación del material plásti-
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La superficie lateral 6 del caequillo apoya sobre 
la correa sin fin 7 del correspondiente extremo. El movi­
miento de dicha correa se transmite al tubo molde que reci­
be una rotación alrededor de su eje. —  — --- —  —

Cada cabezal de la máquina está formado por un do- < 
ble bastidor 4* montado sobre una bancada 5. La correspon­
diente correa 7 es accionada por la polea motriz 8 y es guia­
da en su movimiento por la polea 9 montada sobre el eje 1$,
-y por el par de poleas 11 establecidas sobre los ejes 12. 
Todas estas poleas están montadas sobre el bastidor, en po­
sición fija, es decir, con independencia del sistema articu­
lado def ormable.---—  — ---- ---------- ------------ ----------

Cada sistema articulado comprende dos brazos ar­
queados en disposición simétrica respecto al plano longitudi­
nal, y formado cada uno por las dos piezas gemelas 15, 15*. 3&t 
tre éstas, en el extremo superior del brazo, se monta la po­
lea 13 mediante el eje 14. Da extremidad inferior del par 
de piezas de cada brazo se articula al bastidor mediante el

Las poleas 13 guian la correa ejerciendo presión 
contra el tubo molde. Cada brazo es actuado: por un vastago 
que se articula en el eje 31 y que es solidario de un pis­
tón que as mueve en un cilindro 30 accionado,por ejemplo, 
hidráulicamente. La culata de di dio cilindro está articula­
da, mediante el eje 3.2, al bastidor. El desplazamiento del 
pistón determina un giro del brazo alrededor del eje de ar­
ticulación 27, pudiendo asi recibir distintas posiciones en 
correspondencia con el diámetro del tubo molde, tal como se 
aprecia al comparar las figuras 1 y 2 . ---------------—  —  -
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Adamas, cada sistema deformable comprende un con­
junto articulado formado por cuatro elementos; dos termina­
les 21 y dos centrales 18, cada uno compuesto de dos piezas 
gemelas, según se aprecia en la figura 3, para los termina- 
*Li&'S 2*L y 23-̂'*#. -"*** ***̂- ***** **- **-* ***** ***- ***** **- ***

En la extremidad libre de dichos elementos termi­
nales, las dos piezas gemelas que los forman están articula 
dos. al bastidor por medio de los ejes 28* En la articulación
o.on los elementos centrales del conjunto, según los ejes 20, 
se montan las poleas 19 que presionan la correa contra el 
molde, mientras que la polea 16, montada sobre el eje 17 de 
articulación de dichos elementos centrales, sirva de guia pa­
ra la correa* Todas estas poleas o rodillos quedan alojados 
entre las dos piezas gemelas que componen los elementos del 
conjunto articulado, que se unen por los ejes correspondien­
tes. --------- — --------------------------------------------

EL conjunto articulado descrito adopta distintas 
posiciones al actuar los dispositivos hidráulicos 29, con 
sus vástagoe articulados a los ejes 33* montados entre las 
piezas gemelas que forman cada uno de los elementos termina­
les* Los ejes 34 articulan las culatas de los cilindros al 
b astidor * —* —** ** . '

La maniobra de los pares de dispositivos hidráuli­
cos 29 y  30 permite dar a las poleas 13 y  19 la posición con­
veniente para que la correa se adapta al radio del tubo molde, 
a emplear, y pueda determinar su arrastra giratorio* -------

EL motor 22, a través de. un sistema reductor de ve­
locidad 23, 24, acciona la polea 25, que mueve el árbol Ion-



- gitudinal 26* sobra el que están montadas las poleas motri- 
oes 8 de las dos correas sin fin. —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —

EL volante 35 permite ajustar-la tensión de la co­
rrea* al determinar un ligero desplazamiento del eje 10 de la <

10J

Cabe s^Lalar- que* en determinados casos* podrán 
sustituirse los caequillos terminales 2 y  los zunchos 3, por 
un tubo abierto por sus dos bases* en cuyo caso el molde 1 
podrá ser de un material menos resistente (mecánicamente) pu­
diéndose efectuar el desmoldeo deslizando axialmente el molde t 
1  respecto al tubo envolvente exterior y* una vez extraído* 
se separarán las dos mitades que forman el molde* —  —  —  —  —  —

* Asimismo* eventualmente podrán disponerse los nece-
sarios elementos de guia sobre los extremos, del tubo o de los <

. i ^ caequillos terminales 2* a fin de evitar* en su caso, un po—  
sible desplazamiento axil del tubo molde- —  —  — --------- —  —

Rabiando descrito suficientemente las característi­
cas* ventajas y realización de las mejoras según la presente 
Patente* debe hacerse constar, en resúmen, que en la misma po-

20.' drán introducirse cuantas seriantes de detalle la experiencia 
y la práctica puedan aconsejar, siempre que con ello no se 
desvirtúe su esencialidad* que es la que ee concreta en la 
primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea considera­
da aisladamente* ya sea considerada junto con una o varias de

25,i las reivindicaciones restantes* —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —
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Se declaran da novedad y  propiedad para España y to-



dos sos territorios y plazas de soberanía, las Siguientes:

SUS I T I N D I C A C I O N B S

1#- He joras en el objeto, de la Patente de Inven­
ción na 295¿520, por "¡Ría máquina para fabricar tubos de pl%¡ 
tico, reforzados'*, caracterizadas por el hecho de que, para 
comunicar al molde cilindrico el movimiento de rotación, se 
disponan, en los cabezales o bastidores de la máquina, sen- - 
dos sistemas de correa sin fin, que soportan el tubo molde 
por sus extremos y que lo arrastran rotativamente, accionán­
dose cada correa por una polea motriz, y  estando guiada por 
una serie da rodillos o poleas, unas montadas, en posición 
fija, sobre el correspondiente bastidor, y otras dispuestas 
sobre los elementos o brazos de un sistema articulado Refor­
mable, que puede adoptar distintas posiciones, conservando 
siempre simetría respecto al plano longitudinal central da 
la máquina, cuyas posiciones hacen posible variar el reco­
rrido de la correa,- adaptándolo a distintos diámetros del 
tubo molde, en forma que, entodos los casos, se determine 
su arrastre y consiguiente rotación. —  — ----------—  —  —  —  —

2,- las propias mejoras, segán la reivindicación 
anterior, caracterizadas por el hecho de que cada elemento 
integrante del sistema articulado está formado por dos pie­
zas gemelas, en disposición paralela, siendo comunes a ambas 
los ejes de articuláis!ón, es decir que el sistema está cons­
tituido por dos mitades idénticas, una anterior o exterior, 
y otra posterior o interior, simétricas respecto a un plano 
normal a la dirección longitudinal de la máquina, uniéndose 
ambas mitades por los ejes de articulación, en los que se 
montan las poleas o rodillos que asi quedan comprendidos en-
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tre dichas dos mitades del sistema#

3.- Las propias mejoras^ seg&n las reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizadas por el hecho de que cada mitad 
del sistema articulado comprende dos brazos arqueados igua­
les# simétricamente dispuestos respecto al plano longitudi­
nal central; cuyas extremidades inferiores se articulan al 
bastidor, y que, en sus extremos superiores, tienen monta­
das sendas poleas que guian la correa# presionando contra 
el tubo molde,: estando actuados dichos brazos, en su zona 
central, mediante sendos vástagos articulados, ouya acción 
determina el giro de los brazos, dándoles la posición con­
veniente para cada diámetro de tubo, comprendiendo además, 
dicha mitad del sistema, un conjunto simétrico compuesto 
por cuatro piezas alargadas# iguales dos a dos, articula­
das una a continuación de otra, siendo las dos piezas ter­
minales de mayor longitud, y articulándose cada una al bas­
tidor por su extremo libre, mientras que por el otro se ar­
ticulan a un extremo de la respectiva pieza central del con 
junto, montándose, en cada eje de articulación, una polea 
que mantiene aplicada la correa contra el tubo, y articulan- ' 
dose, entre si, los otros extremos de las dos piezas centra­
les, con una polea de guia montada sobre el eje, y estando 
actuadas, las dos piezas terminales del conjunto, por medio 
de vástagos articulados cuya acción simultánea deforma dioho 
conjunto, dando# para cada diámetro del tubo, la adecuada 
posición a las tres poleas indicadas#

4#— Lef propias mejoras, según las reivindicaciones¡ 
anteriores# caracterizadas por el hecho de que# al objeto de
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mantener unidas las dos partes que forman el tubo molde, los .

reborde doblado hacia el eje, en el plano de su base exte­
rior, actuando la correspondiente correa sobra la superficie 
lateral de dicho caequillo de sujeción, y determinándose el 
giro de éste y del tubo molde*----- ----— -------------------

5+—  las propias mejoras, según las reivindicaciones i 
anteriores, caracterizadas por el hecho de que las poleas 
motrices de ambos sistemas sin fin están accionadas por un 
motor único, mediante las adecuadas transmisiones. —

6.- "MEJORAS EN EL CBJETO DE LA PATENTE DE INVEC­
CION NC 295.520 por UNA MAQUINAPARA FABRICAR TUBOS DE PLAS­
TICO, REFORZADOS*..----------------------------------------

Todo ello tal como ae describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras y una lánSESg^53áibu- 
jos que la ilustra*.

extramos de éste se ajustan en sendos casquillos provistos de i

MADRI
P.
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